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LEMORIA DESCRIFPIIVA

Correspondiente a waa Patente de Invencion, que se solici—
Ta por veinte stios, para todo el Territorio Hscional y sus
Colonias', a fevor de los Bres. Hijo,s de Vicente Carcis Pag-
tox, de nacionszlidad espeoiiola, residentes en Montaverner ,
Vslencia, (sin was sefiag), pox:

NUSVO ¥ROCEDILUILNGG DB FABRICACION Db DAYETAS.

La presente invencidn se refiere a un nueve procedi-—
niento de febricscidn de baretas, (ue viene a aportar unas
mejoras indudsbles en les condiciones de duracidn ¥ regis—
tencia de lag bayelas, me logradas por laes procediuientos
ususles.

Sebido es que en el procedimiento de fabricacion co-
rriente Ge bayetas, la materim origen es una pieza de te-
jido constituida por una urdimbre de torcidos de varios ca-

bog de fibra esponjosga de baja calidad, sujetada por la
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trama de hiladas ade algoddn. Las bayetas se obtienen por

cortado de dicho tejido en porciones adecuadss a las cedie

G: 5 usuales dé las misias, haciendo un pespuntesdo por la
mona cortads, (ue mavca el Lorde do la beyela.

Gomo es agturel ¥y debido el tTabejo & T0CE (uU& B& 6=
footug con ectos srtfculos de limpleza si la trama no suje-
tg firuemente a la urdimbre, esta se abre y no forma cuer-
po con la twama, por lo que éu.resistancia al desgaste es
wining v trag eperejade la roturs e lag hiladas de le tra-
wa ¥ el aeéhilachado del tejide, dejsamdo sueltes las torci-
das de lg urdiubre que forman los bordes ngturales de 1a
bayeta, v dejando de constituir una masa homggénes de téji-
do, por lo gque la vida del mismo se acorta en wua propor;
cion.importante. '

Lsto es 10 que viene sucediendo en los actuales proce-
gimientos Ge Tebricacidn que &l tener-poéa conéistencia la
tremg deja suelte la uwrdluwbre, al 20 Ser asta apresioaands
10 suficiente entre sus ldlos, gslmendose ¥y originando las
cousas enumeratas en el parrafo suterior.

Ea el transcurso sl tieupo estos incconvenienteg se
han pretendido obviar per uledio de la aplicacion de fajas
transversales colocadas en el medio y extremos a modo de Te-.
fuerzos, otras veces por medio de w tramado costoso y o=
plicado § por medio de un entrelszado adicional al tejido,
é con la eplicacion de telas distintas sobre la superficie
del tejido originszl.

Pero todo ello no ha contribuide més que al encareci-
wmiento del procedimiento de fahricacion y el resultado ha
gido escaso siguiendo subsistiendo los inconvenientes mas

o wmenos gtenuados.
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El presente invento wiehe a solventar estas difieulta_. '
des de durascion del tejido por medio de un nuevo procedimien
to que da a la trams una consistencia homogénea gue moporcis
na gl tejido una superficie de roce compuesta que evita lg
geppracion de la urdimbre y por consiguiente el debilita-
miento de la resistencia al frotamiento. .

Contrarismente gl procedimiento usual de fabricacion
consistente en sujetar la urdimbre por pasadas de trsma de
un solo hilp, el presente procedimiento consisten en que las
torcidas de vaﬁios cabos de urdimbre son sprisionadass mgte-
riglmente por tres hilos de trama: dos cont.iguols por un lade
v el tercero corre psralelc a los dos primeros y se interce-
la entre los mismos, de manera que formgn un verdadero ani-
1lo de sujeccién pera cada torcida de urdimbre, y los tirone
gque pueda sufrir el tejido dursnte su uso no hacen otra co-
Sa que asegurir mis la unidn fntima de la trams y la urdim.
bre de una meners eficaz y segura, proporcionsndo por lo tar
to al tejido una consistencia compacta gue ofrece, sin lu-
gaﬁr a dudas, una resistencia al desgaste muchisimo msyor
gque la que pueden propercionar los tejidos fsbricados por
los proce@imientos usualese.

Pars una mejor comprensiof del invento, se representa
graficamsnte un ejemplo de Tealizecion del mismo, entendien-
dose que es de caracter simplemente enunciative y no Iimi-
tativo. En ellat

La figura I represents 6l procedimiento ususl de fabri.
cacion que se viene empleando. |

La figurs 2 muestra una forma del procedimiento que
Irotege la invencidn.

En las figuras, partes iguales se han representsdo con
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igusles referencias. |

Con repecto a la figura 1, la ukdimbre 1 se sujeta por
Ia hilgda de trams 2, apreéiandose en este prpcedimiento 1a
poca fuerzs de sujecion de la traus, constituida por un sole
hilo, que en la figura 2, viene consgtituido por tres hilos
a, b, ¢, sbrazando los hilos ay ¢ la urdimbre por un lade y
el b, entremezclado con los anteriores, par el otro. Ello
muegtre de una mgneraclsra vy eficaz el nuvevo resultado indus-
trigl que se oblbiene y lag venbkajas que reporta s aplicacion
couo 8, €l no deshilacharse el tejido, domingeibn perfecta
fle 1z urdimbre, ninguna posibilidad de separscion de lg misme
¥ por lo Lapto de aberlurs del tejido, y uns duracion del
migno en unams properciones verdasdersuente grandes.

Gouo es natural, se preden agregar variaciones de fabri-
caclon & la invencion, sin que alteré para nada la gsencia de
1s misma, pudiendose efectuar por medio de cuplquier clase de
color y tejido.

REIVIZDIGCACIOYNESS,

1&.— Huevo procedimiento de fabricscidn de bayetas,Ce-
racterizado porque se sujetan las toreidas de la vrdimbre con
nuestas de varios cabog de material textil y esponjosa, ror
hiladag de trama constituidas por tres hilos transversales a
lg urdimbre.

#& .. wevo procedimiento de fabricacidn de bgyetas, se-
gin la reivindicacion 1, carascterizado porque las hiladas de
trams Se disponen ¢on respecto a la urdimbre de modo alterne
de menera que dos hilos constituitivos de la hilada 56 haysn
dispuestos en forma contigus y paralela s fin de que abracen
por un lado & la urdiwbre, y entre ambos y dispuesto en el

mismo sentido y direccion se inmtercals el tercero, que atena-
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ga a la urdimbre por la cara opuesta.
32.~ NUEVO TFROCEDIMIENTO DE FABRICACION DR BAYETAS
Todo ello talvy como se describe en el cuerpo de esta

menoria, se reivindiéé en'su nota ¥ se represents 5 titulo

de ejemplo en la adjuﬁta hoja de planos.
Bstg meworia congta de cinco hojas,

Poliadas y mecano—

grafiadas a dos espacios por uns sola de sus caras.

Magrid,

UL S
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