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E n O R I A D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una Patente de Invención, que se so lic i­

ta  por veinte años, para todo el Territorio; Nacional y sus 

Colonias,, a favor de Los S res. Hijos de Vicente García Pas- 

to r , de nacionalidad española, residen tes en Montavemer, 

Valencia, (s in  mas señas), por:.

NUEVO PROCEDD.ilJ.lNTO DE FA3RIC ACION DE BAYETAS.

La presente invención se re fiere , a un nuevo procedi­

miento de fabricación  de bayetas, que viene a aportar unas 

mejoras indudables en la s  condiciones de duración y  r e s is ­

ten c ia  de la s  bayetas, nc- lograuas. por lo s  procedimientos 

5 usuales..
Sabido, es que. en eL procedimiento de fabricación  co­

rr ie n te  de bayetas, le  m ateria origen es una pieza de te ­

jid o  constituida por una urdimbre de to rc id o s de vario s ca* 

boa da f ib r a  esponjosa de baja calid ad , sujetada por la
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txama de h iladas de algodón* Las bayetas se obtienen por 

cortado de dicho te jid o  en porciones adecuadas a la s  medi- 

g usuales de la s  mismas, haciendo un pespunteado por la  

zona cortada, hte marca el oorde de la. bayeta-

Como es natural y debido al trabajo  de roce que se e- 

fectua con estos artícu lo s de lim pieza s i  la  trama no. suje­

ta  f irm e m e n te  a l a  urdimbre, esta  se abre y  no forma cuer­

po. con l a  trama, por- lo  que su re s is te n c ia  a l desgaste es 

mínima y  trae  aparejado l a  rotura de la s  h iladas de l a  tra ­

ma y el. deshilacliado del tejido:, dejando sueltas- la s  to rc i­

das' de. la  urdimbre que forman lo s  bordes n aturales de l a  

bayeta, y dejando de con stitu ir ' una masa homogénea de t e j i ­

do, por lo  que 1.a vida del mismo se acorta en una propor­

ción importante*

Esto es lo  que viene sucediendo en lo s  actuales proce­

dimientos de fabricación  que al tener poca consistencia l a  

trama deja su elta  l a  urdimbre, al no. ser esta  apresionada 

lo  su fic ien te  entre sus R íos., shñendose y originando la s  

causas enumeradas en e l párrafo anterior*

En e l transcurso del tiempo estos inconvenientes se 

han pretendido obviar por medio de la  aplicación de fa ja s  

tran sversa les colocadas en e l medio y  extremos a modo de re­

fu erzos, o tras veces por medio de un tramado costoso y com*- 

P l i e  ado ó por medio de un entrelazado adicional a l te jido ,, 

ó con la  aplicación, de te la s  d is t in ta s  sobre la  su p erfic ie  

del tejido, o rig in al*

Pero todo e llo  no ha contribuido más que a l encareci­

miento del procedimiento de fabricación  y el resultado ha 

sido escaso siguiendo subsistiendo lo s  inconvenientes mas 

o menos atenuados*



El presente invento viehe a solventar estas d if icu lta ­
des de duración del tejid o  por medio de un nuevo procedimien 
to  que da a la  trama una consistencia homogénea que poporcio 
na a l tejid o  una superficie de roca compuesta que ev ita  l a  
separación de la  urdimbre y por consiguiente e l  d eb ilita ­
miento de la  resisten cia  al frotamiento.

Contrariamente al procedimiento usual de fabricación  
consistente en sujetar la  urdimbre por pasadas de trama de 
un solo h ilo ,  e l  presente procedimiento consisten en que las  

10 torcidas de varios cabos de urdimbre son aprisionadas mate­
rialmente por tr e s  h ilo s  de trama: dos contiguos por un ladc 
y  e l  tercero corre paralelo a lo s  dos primeros y se interca­
la  entre loa mismos, de manera que formar un verdadero ani­
l l o  de sujeccién para cada torcida de urdimbre, y lo s  tirons 

15 que pueda sufrir  e l te jid o  durante su uso no hacen otra co­
sa que asegurar mas la  unión íntima de l a  trama y  la  urdim­
bre de una manera e fica z  y segura, proporcionando por lo  taz 
to al te jid o  una consistencia conpacta que ofrece, sin  lu ­
gar a dudas, una re sisten c ia  al desgaste muchísimo mayor 

20 que la  que pueden proporcionar lo s  te jid o s fabricados por
lo s  procedimientos usuales.

Para una mejor comprensión del invento, se  representa 
graficam&nte un ejemplo de realización  del mismo, entendién­
dose que es  de carácter simplemente enunciativo y  no lim i-  

25 ta t iv o . En e lla :
La figu ra  1 representa e l  procedimiento usual de fabri­

cación que se viene empleando.
La figura 2  muestra una forma del procedimiento que 

protege l a  invención.
30 En la s  figuras, partes igu ales se han representado con
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ig u a le s  re fe re n c ia s .

Con repecto a l a  fig u ra  1, l a  urdimbre 1  se su jeta  por 

l a  h ilad a  de traína 2, apreciándose en este procedimiento La 

poca fuerza de sujeción de l a  trama* constitu ida por un solo 

h ilo* que en la  fig u ra  2 , viene constituido por t r e s  hilos.

a, b, c , abrazando lo s hilos a y c la  urdimbre por un lado- y 

e l b* entremezclado con lo s anteriores* por el otro. Ello 

muestra de un,a man erad  ara y eficaz el nuevo resultado induŝ -

t r i a l  que se obtiene y  la s  ven tajas que reporta su aplicación 

como es* e l no deshilacharae e l t e jid o , dominación p erfecta  

de l a  urdimbre, ninguna p o sib ilid ad  de separación de l a  misma 

y por lo  tanto de abertura del te jid o , y  una duración del 

mismo en unas proporciones verdaderamente grandes-.'

Como es n atu ra l, se pueden agregar variaciones Re fa b r i­

cación a l a  invención, sin  que a lte re  para nada l a  esencia de 

l a  misma, pudiéndose efectuar por medio de cualquier clase de 

color y  te jid o .

ií E I  V I i-i D I  O A C I  O L ñ S.

1§L.- Nuevo procedimiento de fabricación  de bayetas,ca­

racterizado porque se sujetan la s  torc id as de la  urdimbre cqn 

puestas de v a r io s  cabos de m aterial t e x t i l  y  esponjoso, por 

h ila d as de trama constitu idas por t r e s  h ilo s  tran sversa les a 

l a  urdimbre.

g a N u e v o  procedimiento de fabricación  de bgyetas, se­

gún la  reiv in d icación  1 ,  caracterizado porque la s  h ilad as de 

trama se disponen con respecto a l a  urdimbre de modo alterno 

de manera que dos h ilo s  co n stitu itivo s de l a  h ilad a  se hayan 

dispuestos en forma contigua y p ara le la  a f in  de que abracen 

por un lado a l a  urdimbre, y entre ambos y dispuesto en el 

mismo sentido y dirección se in te rc a la  e l tercero , que atena-50
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za a l a  urdimbre por l a  cara opuesta*

3 a .-  NUEVO m0CEDD,iIBNT0 DE FABRICACION DE BAYETAS 

Todo e llo  t a l  y como se describe en e l cuerpo de esta  

memoria, se re iv in d ica  en su nota y se representa a t ítu lo  

de ejemplo en la  adjunta hoja de planos*

Esta memoria consta de cinco h o jas, fo lia d as y mecano­

gra fiad as a dos espacios por una sola de sus caras*

Madrid,
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