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51 presente Modelo de Utilidad se re fiere  a una cuehara

ae medición para material pulviforme envasado, con un mango y un

vaso o.e medición desarrollado cónico. Los fabricantes adjuntan

irecuen^emente a ios envases cucharas de medición de este tipo

para la c i l i t a r  a los clientes la medición de ana determinada cap

uiaad de polvo. Son conocidas cucharas de medición que constan

de cuerpos huecos en forma de cono con un mango para coger. Dado

que se trata ae un artículo de gran consumo, ta les vases.da'jne-

dición o cucharas ae medición se fabrican actuálmente con*&%uda

ae la  técnica de fundición inyectada. La cuchara de mediarán se

halla soore el producto pulviforme en el envase acabado..^ara

esta oanai_daa el envase tiene que contener un correspondiente e

pació nueco. El envase tiene pues que diseñarse de antemano eser

ciálmenae mas grande con el fin  de ubicar en él adicionálmejote

ia  cuchara de medición. El gran requerimiento de volumen-c¿Mydi—
*  *ciona tamcien un gran volúmen de transporte del envase acabado,

* *oe manera cae se producen costes de envío y almacenamiento mas 

altos. En una cadena ¿e envasado automática son además ne'c'esaria 

ácuinas adicionales rara meter la  cuchara de mediciónen el enve 

se. Debido a ésto se d ificu lta  y hace mas costoso el confección 

míeme automático. Otra desventaja consiste en que la  cuchara d 

medición desaparece frecuentemente en el producto pulviforme y 

tiene que buscarla trabajósamente de nuevo el c lien te.

El Modelo de Utilidad se fundamenta por tanto en el com̂  

tico  de desarrollar una cuchara de medición para adjuntar a en­

vases con producto pulviforme, que requiere el menor volumen adk 

cional posible en el envase, es fá c il  de encontrar al abrirse el 

envase y se fabrica económicamente.

Este cometido se solución según la  invención porque el 

vaso de medición consta de un cono en desarrollo o de una pirámi
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es solidario con la  superficie la te ra l del cono o bien de
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pirámide en desarrollo, y la  superficie la tera l está dotada 

cierre mor encastre en su línea de unión.CLc: --
Cono material se u t iliz a  preferéntemente un material sin

tético  termoplàstico, la superficie la te ra l en desarrollo se cor

ta entonces, incluido el nango, de una lámina de material sinté

tico  termoplàstico. Para fa c i l i ta r  el plegado al tratargé'de un

vaso de medición en forma ie pirámide, el espesor del material

está, disminuido por ejemplo mediante estrías, a lo largo*p& las

aristas de la  pirámide. ...A

Di c ierre por encastre consta convenientemente da.^na o

varias orejetas de enchufe y ranuras correspondientes coaJéstas

en las sue se encastran las orejetas al ensamblarse la  SVP&rfi-

cie la tera l. 1/*.
..

Otro mejoramiento consiste en oue el mango está*i*p*fprza-'
.  *  *

do mediante una embutición estampada en dirección longitudinal
*  *

La cuchara de medición se adjunta al envase en forma de 

sarrollada. De este nodo es mínimo el volumen ocupado. De ésto 

resulta una esencial reducción del volumen del envase. Los espa 

cios huecos usuales anteriormente para el alojamiento de la cuc^a 

ra de medición, no son ya necesarios. Dado que el vaso de medi­

ción al estar en desarrollo representa una figura plana, éste 

ruede fija rse  fácilmente ror ejemplo al lado in terio r o al lado 

exterior del envase o incluirse entre el envase in terio r y el eh 

vase exterior, de manera oue no entre en contacto con el produc­

to. Dsta previsión es de es-recial importancia al tratarse de pro 

ductos tóxicos, por ejemulo medios de protección para plantas.

DI alegado de la pirámide o bien d i  cono, es decir el 

"montaje" de la  cuchara de medición lo rea liza  el cliente mismo
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Según la  experiencia se necesitan pana, esto solo algunos .segundo 

sin rué sean necesarias instrucciones.

El recorte para el vaso de medición puede fabricarse ecc 

bóricamente mediante estampación o troquelado, con ayu'-a de la 

técnica de fundición inyectada, o eventuálmente vamoien mediante 

embutición profunoa.

¿ continuación se aclara détalládamente a base de los 

dibujos un ejemplo de ejecución de la  invención.

La figura 1 muestra un envase plegado con una cupt̂ graj 

de medición en desarrollo pegada a un lado. *;*

La figura 2 muestra una vista  la tera l del envase.^pl^egado 

ge  a .̂igur̂ 2. —. .....

La figura 3 nuestra el recorte de un vaso de medidlo^ 

en forma de pirámide. ....*.

La figura 4 muestra una vista  la te ra l del vaso d^/Redi- 

ción alegado a partir del recorte de la  figura 2, y *"**.

La figura 5 muestra, una vista  en planta del vaso..de me 

¿ición plegado.

El envase alegado 1 en forma de paralelepípedo según la  

figura 1 contiene una bolsa, de plástico 4 que está llena de un 

producto 2 pulviforme, la  cuchara de medición 3 está o bien pe 

gada en un lado exterior del envase (figura 1) o se mete entre 

la  bolsa 4 y la  pared in terio r del envase (figura 2 ). La cuchara 

de medición esté inmediatamente lis ta  al usarse e l envase. El 

clien te solo necesita plegarla.

Los detalles constructivos de la  cuchara de medición se 

ven en las figuras 3 a 5. El vaso de medición consta aquí de una 

pirámide 5 de cinco lados que en la figura 3 está en desarrollo 

y en las figuras 4 y 5 está plegada. Como material para el recor 

te según la  figura 3, se emplea una lámina de material sintético
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de 1 a 2 mm de espesor, por ejemplo de polipropileno, cloruro de 

p o liv in ilo , policarbonato. También el cartón es apropiado como 

material de partida. 51 mango 6 es solidario con la  superficie 

lat'-vi-: <se pirámide 7. Este mango puede sin embargo estar '$is 

puesto también a 1° largo de una arista de la pirámide. Esto tie  

óe oae el vaso de medición oueda reforzado a lo lal? 

go de esta arista . Asimismo por motivos de reforzamiento el man­

go 6 tiene estampada una embutición 8 en forma de estría *../ .

Las a lis tas  9 y 10 (líneas de unión de la su perfic ie .la ­

te ra l en desarrollo) colindantes entre s í al plegarse el y^po de 

medición, tienen aplicado un cierre por encastre 11. Este^ciejrre 

consta acuí de una ranura 12 que transcurre paralelamente a .la  

arista  9 y de una orejeta 13 dispuesta en la  arista 10. Ai-plega^ 

se la  pirámide se junta los cantos 9 y 10 y la  orejeta 13 se en­

castra en la ranura 12. Para impedir que la  orejeta 13 se $alga

fácilmente de la  ranura 12, la  orejeta 13 tiene una figura,.%rape
*..**

zoidal, siendo el lado Dg mas largo de la  orejeta trapezoidal al 

go mayor que la  longitud de la  ranura 12. En lugar de'uná úna 

ca orejeta pueden ureverse naturálmeute varias orejetas 13 y aber 

"uras de encastre 12. Las aristas de alegado que se hallan dentro 

ael desarrollo están designadas con 14, Estas aristas forman en 

las iiguras 4 y 5 las cuatro aristas de la  pirámide 15t mientras 

que la quinta araste de la  pirámide 16 se forma mediante ensarn­

óle de los cantos marginales 9 y 10, cono se ha descrito anterior 

mente, para fa c i l i ta r  el plegado el espesor del material está di¿ 

minuido mediante estriado o estampación en las zonas de las arijs 

^as ¿e plegado 14. En uno ¿e las caras de la pirámide están están 

p^dos o impresos trazos de medición de volumen 17*

El vaso de medición puede estar desarrollado también en 

íom a de cono. 21 recorte para el vaso de medición es en este ca

4 -
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento, as 

La manera ce rea lizarlo  en la práctica, debe hacerse cons 

;.e las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti 

íe noaizicaciones de detalle en cuanto no alteren su prin 

fundamental.



REIVINDICACIONES

^  6 -

1 .- Cuchara de medición para material pulviforme ó gra­

nulado, envasado, con un mango y un vaso de medición desarrolla­

do cónico, caracterizada porque el /aso de medición consta de ur 

cono o niránide en desarrollo en el plano, y el margo dispuesto 

en el mismo ulano es solidario con la  superficie la te ra l desarre

liada, y porque la  superficie la te ra l esté dotada de un cierre
**.

-por encastre en su línea de unión. ***

2.- Cuchara según la  reivindicación 1, caracterizada poi 

cue la superficie la tera l en desarrollo, incluido el nangt7;**está 

fabricada de un material sin tético termoplàstico o de cartón du-

3. - Cuchara según la  reivindicación 1 6 2, caract-epizads 

poroue el espesor del material de la  superficie la te ra l éjs #esa 

r ro llo , está disminuido a lo  largo de las aristas de plegá&&.

4. - Cuchara según las reivindicaciones 1 a 3, carac^eri-
. .

zada porque e l cierre por encastre consta de una o varias oreje 

tas de enchufe y ranuras correspondientes en las oue se encastran 

las orejetas al ensamblarse la  superficie la tera l.

5. -Cuchara según las reivindicaciones 1 a 4, caracteriza 

da porque el mango está reforzado mediante una embutición estam 

pada en dirección longitudinal.

6. -  Cuchara de medición para material oulviforme o granu 

lado, envasado, ta l y cono queda sustancialmente descrito en la  

presente memoria y en los dibujos adjuntos.
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i^sta memoria consta de siete hojas escritas a máquina nob 
una sola cara.
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