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La presente invencidn se refiere a un asa para
acumladores eléctricos, especialmente rara vehiculos,
cuyos extremos sobresalen a través de recortes en listones

de borde de la carcasa 0 caja del acumulador y estdn

ageguradas contra la salida de la carcasa.
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Las asgas de egta clase conocidas se componen
total o parcialmente de metal., Su superficie ha de estar,
por lo tanto, protegida contra los ataques quimicos, por
ejemplo estar barnizada. |

Ademds, las asas hasta ghora conocldas tienden
a traquetear, al bibrar, la carcasa en que estdn montadas,
Como contramedida se han provisto las asas ya con reves-
timentos eldsticos, o se han suspendido en forma eldstica
a la carcasa y finalmente se han empleado también formas
de asas que por si mismas se tensan elésticamgnte en su
suspensidn. Esta adicidén necesaria em todos los casos
encarece sin embargo la fabricacidn de las asas,

Ninzuna de estas desventajas la tiene un asa
que, segin la invencidn, se compone de un corddén de
material sintético que es flexible y resistente al dcido.
Espscialmente adecuado para esta finalidad es un cordén
de material sintético termopldstico, tal como poliestirol

0 cloruro polivinf{lico ﬁun material sintético a base de

isopreno, que se puede emplear en cualquier forma de

eorddn y se enclava en la carcasa uniendo sus extremos
entre si o regruesandolos.

En el dibujo, se han representado seis ejemplos
de ejecucidn del objeto de la invencidn. Aqui muestran:

Fig. 1y 2 el primer, y

Fig, 3 el segundo_ejemplo,

Fig, 4 y 5 el tercer y las

Figs. 6, Ty 8, cada unma, otro ejemplo.

Una carcasa de acumulador rectangular 1 tiene
en sue lados estrechos listones de borde lateralmente

sobresalientes 2, cada uno con dos recortes 3. A través



de los dos recortes de un listdn de borde, Gue en el
primer ejemplo estd cubierto conm un listén de metal 4,
Pasan los dos ramales de un asidero en forma de U 5 que
se compone de un cordén de material sintético v en sus

5e extremos 6 estd regruesado por amontonamientos de material
gintético, en forma de porra, y de esta manera estd
agegurado contra su salida de la carcasa.

Del primer ejemplo se diferencia el segundo,
gegin la fig. 3, s0lo en que para regruesar el extremo

10. de la cuerda se ha introducido un tornillo puntiagudo
T en el eje de la cuerda. '

En el tercer ejemplo, segin la fig, 4, se ha
empleado otra forwa de carcasa, asimismo conocida, en la
dque un listdén de metal 9, que rodea tarcialmente uno de

154 los bordes laterales 8 de 1a carcasa, esté'empujado desde
abajo contra el listén de borde 2, tal y como muestra
la fig. 5. Los extremos del corddn de material sintdtico
estdn en 10 soldados a tope entre si y forman un anillo
portador 11 cerrado.

20. En el ejemplo segun la fig, 6 se ha doblado el
tramo del corddn que atraviesa el recorte tanto hacia
atrds que, sefinlando en direccidn contrariz, toca el
cordbén. Bl cordén de material sintético 15 estd con su
extremo doblado hacia atrds soldado en el lugar 12,

254 Como muestra el ejemplo representado en la fig. 7, el
corddn de material sintético puede estar fijamente
unidocon su extremo doblado hacia atrds mediante uma
mordaza 13. En ambos casos se forma una lazada 14 que

~al levantar el asa entra parcialmente en‘el recorte 3

30. y se sujeta firmemente dentro de él.
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Como las formas de asa descritas tambidn se
pueden terminar con facilidad directamente en la carcasa,
el listdn de borde 2 de la carcasa 1buede llevar, en
lugar de recortes, simples taladros. En este caso se
pueden ahorrar log listones de metal 4 resp. 9. Los
extremos del corddén de material sintético se han pasado
entonces desde arriba a través de los taladros y después
se han regruesado, soldado o doblado hacia atrds. Como
ejenplo para esto muestra, fig. 8, un corddn de material
sintético en forma de lazada 17 soldada en 16, cuyo
extremo estd regruesado y anclado en la carcasa en la
forma descrita con fespeoto a la fig. 3.
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Descrita suficlentemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la prdctica,
debe hacerse constar que las disposiciones'anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. Tembién
se hace constar que el invento corresponde @& una solicitud
de patente presentada en Alemania con fecha 24 de
diciembre de 1958, n? B 35.865/21b Gm, acogiendose por
lo tanto; a los beneficlos que conceden los convenlos
internacionales en vigor, siendo lo que constituye la
egencia del referido invento y por lo que se solicita
Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia: "Perfecciona=-
mientos en asas para acumvladores eléectricos"; caracteri-
zdndose por lo siguiente:

2,~ Perfecclonamientos en asas para acumula-
dores eléctricos, egpecialmente para vehiculos, cuyos

extremos sobresalen a través de recortes en listones de
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borde de la carcasa de acumulador y estdn asegurados
contra la salida de la carcasa, caracterizados porgue
el asa se compone de un corddn de material sintdtico
termopldstico Gue es flexible y resistente al deido, tal
como poliestirol o cloruro polivinilico, o de un material
gintético a base de isopreno.

22,~ Parfeccionamientos segin la reivindicacidn
12, caracterizados pordque los extremos.del corddn de
material sintético estdn fijamente unidos enire sf, y
convenientemente regruesados, congisgtiendo el regruesa-
miento dé}os extremos del cordén consiste en un amonto-

1

mamiento en forma de porra del material sintético.

32, Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
28, caracterizados porgue el regruesamiento se logra por
piezas de micleo que se introducen en los extremos del
corddn, cuyos extremos del corddn estdn soldados
entre sf.

42,~ Perfecciormamientos segin la reivindicacién
28, caracterizaaos pordue cada uno de los extremos del
corddn, que sobresale del recorte, estd +tan doblado
hacia atrds, que, sefialando en direccidn contraria,
toca el cordén y, sujetado a éste, forma una lazada
que, al levantarse el asa, entra parcialmente dentro
del recorte y se sujeta firmemente allf.

52,~ Perfeccionamientos segin la reivindieacidn
48, caracterizados porcue el corddn de material sintético
estd soldado en la zome de conitacto con el extremo
doblagdo hacia atrds, fijamente unido, mediante una
mordaze, con su extremo doblado hacia atrds, y tiene

la forma de uma lazada, cuyo extremo estd anclado en
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la carcasa,

62 o= Perféccionamientos en asas para acumula-
dores eléctricos; tal y como queda sustancialmente
descrito en la presenite memoria e ilustrado en los
adjuntos dibujos.

Egta nmeproxia consta de seis hojas escritasa

nddquina por una s
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