
PATENTE DE INVENCIG?

Nr. 7075.

4 <?¿4 <2.'

"Perfeccionamientos en asaspara acumuladores 
e lé c tr ic o s" .

ROBERT BOSCH GMBH, entidad alemana, re s id e n te  en 
B re itsch e id s tra sse  4) STUTTGART W, Alemania.

La presente invención se re f ie r e  a un asa para 
acumuladores e lé c tr ic o s , especialm ente para vehícu los, 
cuyos extremos sobresalen a trav és  de re co rte s  en l is to n e s  
de borde de la  carcasa o caja del acumulador y están  
aseguradas contra la  sa lid a  de la  carcasa .5
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Las asas de esta  c lase conocidas se componen 
to ta l  o parcialm ente de m etal. Su su p erfic ie  ha de e s ta r , 
por lo  ta n to , protegida contra lo s  ataques químicos, por 
ejemplo e s ta r  barnizada.

Además, la s  asas hasta ahora conocidas tienden 
a traq u e tea r, a l  b ib ra r , la  carcasa en que es tán  montadas. 
Como contramedida se han prov isto  la s  asas ya con reves- 
timentos e lá s t ic o s , o se han suspendido en forma e lá s t ic a  
a la  carcasa y finalm ente se han empleado también formas 
de asas que por s í  mismas se tensan elásticam ente en su 
suspensión. E sta ad ic ión  necesaria  en todos lo s  casos 
encarece s in  embargo la  fab ricac ió n  de la s  a sas .

Ninguna de e s ta s  desventajas la  tien e  un asa 
que, según la  invención, se compone de un cordón de 
m ateria l s in té t ic o  que es f le x ib le  y re s is te n te  a l  ácido. 
Especialmente adecuado para esta fin a lid ad  es un cordón 
de m ateria l s in té tic o  term oplástico, t a l  como p o l ie s t iro l  
o c lo ruro  p o liv in íl ic o  cjun m ateria l s in té tic o  a base de 
isopreno, que se puede emplear en cualqu ier forma de 
cordón y se enclava en la  carcasa uniendo sus extremos 
en tre  s í  o regruesandolos.

En e l  dibujo, se han representado se is  ejemplos 
de ejecución del objeto de la  invención. Aquí muestran: 

F ig . 1 y 2 e l  primer, y 
F ig . 3 e l  segundo ejemplo,
F ig. 4 y 5 e l te rc e r  y la s
F igs. 6, y y 8, cada una, otro ejemplo.
Una carcasa de acumulador rec tan gu lar 1 tien e  

en sus lados estrechos l is to n e s  de borde la tera lm ente 
so b resa lien tes  2, cada uno con dos re c o rte s  3. A trav és
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de lo s  dos re c o rte s  de un l i s tó n  de borde, que en ,e l 
primer ejemplo es tá  cubierto  con un l is tó n  de metal 4i 
pasan lo s  dos ram ales de un asidero  en forma de U 5 m e 
se compone de un cordón de m aterial s in té tic o  y en sus 
extremos 6 e s tá  regruesado por amontonamientos de m ateria l 
s in té tic o , en forma de porra, y de esta  manera está  
asegurado contra su sa lida  de la  carcasa.

Del primer ejemplo se d ife renc ia  e l segundo, 
según la  f ig .  3,. solo en que para reg ru esar e l extremo 
de la  cuerda se ha introducido un to rn i l lo  puntiagudo 
7 en e l  eje de la  cuerda.

En e l  te rc e r  ejemplo, según la  f ig .  4, se ha 
empleado o tra  forma de carcasa, asimismo conocida, en la  
que un l i s tó n  de metal 9, que rodea [parcialmente uno de 
lo s  bordes la te r a le s  8 de la  carcasa , e s tá  empujado desde 
abajo contra e l  l i s tó n  de borde 2, t a l  y como muestra 
la  f ig .  5. Los extremos del cordón de m ateria l s in té tic o  
están  en 10 soldados a tope en tre  s í  y forman un a n il lo  
portador 11 cerrado .

En e l  ejemplo según la  f ig .  6 se ha doblado e l 
tramo del cordón que a tra v ie sa  e l  re co rte  tan to  hacia 
a trá s  que, señalando en d irecc ió n  co n tra ria , toca e l 
cordón. E l cordón de m ateria l s in té tic o  15 está  con su 
extremo doblado hacia a trá s  soldado en e l  lugar 12.
Como muestra e l  ejemplo representado en la  f ig .  7, e l  
cordón de m ateria l s in té tic o  puede e s ta r  fijam ente 
unido'con su extremo doblado hacia a trá s  mediante unat
mordaza 13. En ambos casos se forma una lazada 14 que 
a l  lev a n ta r e l  asa en tra parcialmente en e l  reco rte  3 
y se su je ta  firmemente dentro de é l .
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Como la s  formas de asa d e sc rita s  también se 
pueden term inar con fa c ilid a d  directam ente en la  carcasa,
e l  l i s tó n  de borde 2 de la  carcasa 1puede l le v a r ,  en)
lug ar de re c o rte s , simples ta la d ro s . En es te  caso se 
pueden ah o rra r lo s  l is to n e s  de metal 4 resp . 9. Los 
extremos del cordón de m ateria l s in té tic o  se han pasado 
entonces desde a rrib a  a trav és  de lo s  ta lad ro s  y después 
se han regruesado, soldado o doblado hacia a t r á s .  Como 
ejemplo para es to  muestra, f ig .  8, un cordón de m ateria l 
s in té tic o  en forma de lazada 17 soldada en 16, cuyo 
extremo está  regruesado y anclado en la carcasa en la  
forma d esc rita  con respecto  a la  f ig .  3.

N O T A
D escrita  suficientem ente l a  natu ra leza de l 

invento, a s í  como la  manera de re a l iz a r lo  en la  p rác tica , 
debe hacerse constar que la s  d isposiciones anteriorm ente 
indicadas son su scep tib les  de m odificaciones de d e ta lle  
en cuanto no a l te re n  su p rin c ip io  fundamental. También 
se hace constar que e l  invento corresponde a una so lic itu d  
de patente presentada en Alemania con fecha 24 de 
diciembre de 1958, na 3 35.865/21b Gm, acogiéndose por 
lo  tan to , a lo s  benefic ios que conceden lo s  convenios 
in te rn ac io n a les  en v igor, siendo lo  que constituye la  
esencia del re fe r id o  invento y por lo  que se s o l ic i ta  
Patente de Invención por 20 años en España: "Perfecciona­
mientos en asas para acumuladores e lé c tr ic o s" ; c a ra c te r i­
zándose por lo  sigu ien te :

1° . -  Perfeccionamientos en asas para acumula­
dores e lé c tr ic o s , especialmente para vehículos, cuyos 
extremos sobresalen  a trav és de re co rte s  en l is to n e s  de
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borde de la  carcasa de acumulador y están  asegurados 
oontra la  s a l id a  de la  carcasa , carac terizados porq.ua 
e l  asa se compone de un cordón de m ateria l s in té tic o  
term oplástico que es f le x ib le  y re s is te n te  a l  ácido, t a l  
como p o l ie s t i r o l  o cloruro p o liv in íl ic o , o de un m ateria l 
s in té tic o  a base de isopreno.

23.- Perfeccionamientos según la  re iv ind icación  
13, ca rac te rizados porque lo s  extremos del cordón de 
m ateria l s in té t ic o  están  fijam ente unidos en tre  s í ,  y 
convenientemente regruesados, consistiendo e l  reg ruesa-
miento délos extremos del cordón co nsiste  en un amonto-imamiento en forma de porra del m ateria l s in té t ic o .

33.- Perfeccionamientos según la  re iv ind icac ión  
23, ca rac te rizados porque e l  regruesamiento se logra por 
piezas de núcleo que se introducen en lo s  extremos del 
cordón, cuyos extremos del cordón e s tá n  soldados 
en tre  s í .

43.*- Perfeccionam ientos según la  re iv ind icac ión  
23, ca rac te rizados porque cada uno de lo s  extremos del 
cordón, que sobresale del re c o r te , es tá  tan  doblado 
bacía a t r á s ,  que, señalando en d irecc ión  c o n tra ria , 
toca e l cordón y, sujetado a é s te , forma una Tazada 
que, a l  lev an tarse  e l  asa, en tra  parcialm ente dentro 
del re c o rte  y se su je ta  firmemente a l l í .

5 3 .- Perfeccionam ientos según la  re iv ind icac ión  
43, carac te rizados porque e l  cordón de m ateria l s in té tic o  
es tá  soldado en la  zona de contacto con e l extremo 
doblado bacía a t r á s ,  fijam ente unido, mediante una 
mordaza, con su extremo doblado hacia a t r á s ,  y tiene  
la  forma de una lazada, cuyo extremo está  anclado en
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la  carcasa.
63 .- Perfeccionamientos en asas para acumula­

dores e lé c tr ic o s ;  t a l  y como queda sustancialm ente 
d esc rito  en la  presente memoria e ilu s tra d o  en lo s  
adjuntos d ibujos.
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