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El presente invento tiene por objeto tina maquina en— 

derezadora y onrvadora del hierro, particularmente hierro para 
oemento armado, la  o nal puado rapida y exaotamente adaptarse 
a cualquier sección de los hierros que so han de enderezar,

6 por medio d6 una maniobra sencilla y precisa, oontrolada por
indioes adeouados que se mueven en una esfera correspondien­
te ; ademas la  presente maquina es de oonstruooion robusta, de 
funcionamiento seguro y de ejecución sencilla.

La maquina comprende un plano horizontal de trabajo 
10 praotioado en la  parte superior de un basamento que enoierra

el motor, el teleinversor para la  marcha adelante, atras y 
para la  parada y sus botones de mando.

Sobre este plano horizontal de trabajo una oaja ade - 
ouada reoibe los Organos oolooados sobre dioho plano, protegien- 

15 dolos del polvo y evitando que el operario pueda ponerse en
oontaoto oon los órganos en movimiento.

La parte mecánica mas oaraoteristioa de la  maquina en 
una primera forma de 6jeouoion esta constituida por una serie 
de rodillos dispuestos en un plano horizontal, seguida de o -  

3o tra serie de rodillos dispuestos en plano vertical.
Estos rodillos son todos giratorios conjuntamente oon ¡ 

sus arboles que se haoen girar por el motor mediante un ar - 
bol unioo. j

Las dos series de rodillos, antes indioadas, horizon -j 
35 tales y verticales respectivamente, cooperan oon series de ro­

d illo s locos en tomo a ellos situados en oorrespondientes pía—



¡ noa horizontales y verticales. Tstos rodillos locos están sos­
tenidos por dispositivos correspondientes de pantógrafo situa­
dos en e l mismo plano y provistos de mandos particulares que 
despnes se describirán, los onales permiten regular la  distan­
cia. de lo s  rodillos motores cooperantes para adaptar exactamen­
te la  maquina a la s  dimensiones de lo s hierros que se han de 
enderezar, además, en una segunda forma de ejecución la  maqui­
na esta provista de una f i la  doble de rodillos de garganta con­
trapuestos, entre los cuales se hace pasar el hierro o barra 

I siendo motores parte de diohos rodillos, de modo que determinen 
el avance de la  barra, mientras otros son looos y están dls - 
puestos en lados opuestos respeoto a la  barra de modo que de - 
terminan el enderezamiento.

Una f i la  por lo menos de diohos rodillos es desplaza- 
ble transversalmente para variar la  distancia entre la s  dos 
f i la s  de rodillos adaptándola al diámetro de la  barra.

La presente maquina enderezadora puede, s i  es neoesa - 
rio y esto lo mismo por lo que se refiere a la  primera como 
a la  segunda forma de ejecución, i r  provista de un rodillo oon4- 
veniente separado y regulable que permite plegar los hierros 
según circuios de amplio radio y según espirales. ¡

La maquina se deworibira mas particularmente con re -  ¡ 
ferenoia a los adjuntos dibujos que ilustran algunos ejemplos i 
de trabajo de la  misma, en forma esquemática y a solo titulo 
ge ejemplo no limitativo.

La figura 1 es la  vista en alzada de la  maquina del
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primer tipo.
La figura 2 ea ana v ista en planta de la  misma.
La figura 3 es una v ista lateral de la  misma.
Las figuras 4, 5 son seooiones por la  linea IV-IV y 

V-V de la  figura 2 respectivamente.
La figura 6 presenta en perspectiva el esquema del 

mando de lo s rodillos motores de la s  dos series horizontales 
y vertíosles*

La figura 7 es una vista en planta de la  maquina del 
segundo tipo.

La figura 8 es una sección transversal por la  línea 
VIII-VIII do la  figura 7.

La figura 9 ilu stra  una variante.
Con referencia a los dibujos se indica por 1 el plano 

de trabajo ociooado en la  parte superior del basamento 2. So­
bre el plano horiatntal 1 se aplioan los mecanismos destina - 
dos a efectuar el enderezamiento del material a l l í  introduoi - 
do y ademas lo s dispositivos destinados a producir el movimien­
to de la  maquina y la  regulación y disposioion previa de l a  
misma para los diversos diámetros de los hierros que se han 
de endereaar.

El basamento 2 encierra el motor 6 y los Organos de 
mando del movimiento, como ya se ha dicho.

La parte mecánica esta constituida por la  serie de ro­
d illo s 4 dispuestos en un plano horizontal y accionados para 
girar juntamente con sus arboles, y por la  serie de rodillos



5

10

IB

3o

3B

- 5 -

%

5 dispuestos en un plano vertioal a oontinuaoion de l a  seria 
de rodillos 4 y aooionados en rotaoion juntamente oon su ar - 
bol. Los rodillos 4 de la  serie horizontal cooperan oon otra 
serie de rodillos 4* horizontales yllos ouales son también 
deaplazables en sentido transversal por un mando adeouado, 
oon objeto de adaptar el dispositivo a diversos diámetros de 
lo s hierros que se han de enderezar# Analmente los rodillos 
5 de la  serie de rodillos situados en el plano vertical ooo - 
peran oon una serie de rodillos 5* verticales y los cuales 
pueden también desplazarse en sentido transversal para adaptar­
lo s a la s  dimensiones de lo s hierros que se han de enderezar.

Según el invento un árbol unioo de mando sirve para 
poner en rotaoion los rodillos 4 y 5 de la s  dos series y lo 
mismo que un solo mando sirva para regular la  distancia de 
la  serie de rodillos 4' y 5' a los rodillos de ejes oooperan - 
tes, respectivamente 4 y 6. El motor 6 mediante mando de oo - 
rrea transmite el movimiento a l árbol 7, del que son solida - 
ríos los sinfines 8 que engranan oon ruedas helicoidales oo - 
yrespondients 9 encajadas sobre lo s miamos árboles de lo s ro­
dillos de arrastre 4 y 5 respectivamente, encajemos también en 
diohos arboles.

Los rodillos 4' y respectivamente los 5* están soste­
nidos por dispositivos de pantógrafo horizontales 10 y verti -! 
oales 11. Estos dos dispositivos de pantógrafo se maniobran j
en al sentido da su alargamiento y acortamiento mediante ar -  ¡

para !boles 13 y 13 respectivamente, los cuales llavan/oada eleman -

I

i
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to del pantógrafo un trozo de tornillo oon paso a la derecha 
y a la izquierda respectivamente que engranan en ainfinea por­
tadores de los pernos del pantógrafo situados según una dia - 
gonal y precisamente según una diagonal normal a aquella s o ­
bre la  qu6 se encuentran dispuestos los pernos de los rodillos 
looos 4' y 5' respectivamente.

Una transmisión adeouada 14 transmite -figura 3- el 
movimiento del árbol 12 (que se aooiona mediante el volante 
15) al árbol 13 que lleva los sinfines de paso a la  derecha 
y a la  izquierda del pantógrafo 11. De este modo el mando por 
medio del volante aooiona simultáneamente la  regüLaolon (y 
en igual medida) la  distancia a los rodillos 4' y 5' y a los 
rodillos 4 y 6 respectivamente.

El dispositivo de regulación de la  distancia de los 
ejes de los rodillos 4' y 5' a los rodillos 4 y 5 respectiva - 
mente, para adaptar la  maquina a los diversos diámetros de 
los hierros que se han de enderezar, comprende también un tor­
nillo sinfin 16 enoajado en el árbol lgn, el oual engrana en I
una rueda helicoidal 17 ouyo árbol 16 termina en un indioe que! 
se pone asi en rotación sobre una esfera graduada de la  oaja, 
no ilustrada para simplificar el dibujo, l a  oual encierra los 
meoanismoe oolooados mbre el plano 1. j

En el segundo ejemplo de ejeouoion ilustrado en la s  i
¡

figuras 7 a 9, se indica por 1 un banco sostenido por el basa-^
mentó de la  maquina sobre el oual van dispuestas dos f i la s  de ]

)
rodillos de garganta indicados por 102 y 103. Estos rodillos

f



son motoras y se destinan a provocar el avanoe de la  barra 7, 
la  cual se haoe pasar entre los ejes. Los rodillos 102 y 103 
antes iníioados están contrapuestos por pares regularmente 
egpaoiados. El ocmetido de enderezar la  barra se oonfiere a 
otros rodillos indioMos por 104 y 105. Dispuestos los prime­
ros alineados oon la  f i l a  de rodillos 102 y los segundos a l i ­
neados ooR la  f i l a  de rodillos 103. Los rodillos 104 y 105 
tienen una disposioion individual# Los rodillos 105 dispuestos 
al lado derecho de l a  barra por delante y los rodillos 104 
por el lado izquierdo.

Los rodillos motores 102 están en el eje f i jo  y enoa - 
jados sobre correspondientes arboles verticales 106 que sos - 
tienen en el extremo inferior una rueda helicoidal 107 engra­
nada en un tom illo sinfin longitudinal 103 que se acciona 
por medio de una transmisión de correa 109 por un motor elec - 

trioo 110.
Los rodillos motores 103 de la  f i l a  de l a  derecha se 

enouentran por el contrario en ejes móviles y sus arboles 111 
se guian entre una plaoa 112 desplazable transversalmante me — 
diante un tornillo 113 solidario de un volante de maniobra 114# 
El desplazamiento de la  plaoa 112 pennite regular conveniente .+ 
mente la  distanoia entra la s  dos f i la s  de rodillos oon objeto  ̂
de adaptar la  maquina para enderezar barras desde 6 a 32 mm., i

s

de diámetro por ejemplo. j
Cada uno de los arboles 111 de los rodillos motores j 

103 va unido mediante un árbol telesoopioo 115 oon doble a rti-
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oulaoion oardan a un árbol inferior 116 que lleva ana corres - 
pondiente rueda heliooldal 117; laa ruedas helicoidales 117 
se engranan oomo la s  raedas helicoidales 107 antes oitadas ¡ 
con el tornillo sinfin longitadinal 108 y el grapo de diohos 

8 engranajes helicoidales va oontenido en ba8o de aceite dentro 
de la  caja 184#

El tornillo 115 aooiona también an Índice 118 móvil 
sobre ana esfera graduada 11?, l a  oaal indica al operador la  
distancia de la s  dos f i la s  de rodillos, correspondiente a los 

10 diversos diámetros de la s barras.
Según ana variante ilastrada en la  figura 9, la s  dos 

f i la s  de rodillos pueden ser desplazables transversalmente pa* 
ra oonseguir la  regulación de la  distancia reoiprooa. En este 
oaso todos los rodillos se maniobran mediante arboles telesoo- 

16 pioos de doble articulación oardan y se guian por dos plaoas 
independientes, cuyo desplazamiento transversal se realiza en 
sinoronismo mediante un mando unioo.

El desplazamiento transversal de l a  plaoa móvil 112 
o de la s dos plaoas en el oaso de que la s  dos f i la s  de rodillo^ 

2o se encuentren sobre ej6S móviles, puede realizarse mediante iI
mas tornillos en vez de mediante un tornillo solo dispuesto

!
en posición central, j

La maquina lleva ademas un rodillo 112 dispuesto en [ 
el extremo de la  f i l a  doble de rodillos motores y enderezadoreá 

26 qu.e tienen por objeto ourvar la  barra anteriormente endereza -
¡

da o ya derecha, según un radio oonstante de valor regulable, !

j



'j

Dicho rodillo 130 se sostiene por un soporte 121 que puede 
desplazarse transversalmente mediante un tornillo 122 y un 
volante de aooionamiento 123, actuanuo sobre el cual se puede; 
regular la  posición transversal del eje del rodillo 120, oo- 

6 mO se indioa esquemáticamente por la  linea de trazos de la
figura 7, oon objeto de o anseguir la  curvatura de l a  barra 

' según un radio constante de valor mas o menos grande. Nata -  
raímente que desplazando el rodillo 130 hacia fuera se le 
puede poner Hara de aotividad, de modo que se obtenga una

10 barra perfectamente enderezada.!
Naturalmente que, permaneciendo invariable el prin - 

oipio del invento, se podran variar después ampliamente los 
detalles da la  oonstruooion y la s  formas de ejecución, con 
relación a lo antes desorito e ilustrado solo a titu lo  de 

16 ejemplo, sin salirse  por esto del alcance del presente inven- 
to.

}

ji
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Este registro cometa de la s siguientes reivindioaoio -
ne s t

1^.- Maquina para enderezar y para curvar hierros,
6 particularmente hierros para oemento armado, caracterizada por­

que oomprende an combinación pares d6 rodillos giratorios que 
aprietan entre si y hacen avanzar la  barra, siendo regulable 
la  distancia y la  alineación de estos rodillos y siendo algu - 
nos de loe mismos puestos en rotación mediante un motor adecúa­

lo do.
2°*- Maquina para enderezar y ourvar hierros, partíou# 

1 ármente para cemento armado, según lo reivindicado en el pun - 
to 1<*, oaraoterizada porque oomprende dos series de rodillos, 
horizontales y verticales respectivamente, dispuestos en serie 

15 y aooionados en rotad! on sobre un árbol, por medio de un árbol 
motor único y otros tantos pares de engranajes de tom illos 
sinfin y de ruedas helicoidales, oooperando dichas series de 
rodillos con correspondientes rodillos looos, y cuyos pernos 
de rotación están sostenidos por dispositivos de pantógrafo,

2o oon los cuales mediante un mando único se puede regular de modo 
igual la  distancia de estos rodillos looos a los rodillos mo - 
tures.

5 °.-  Maquina según lo reivindicado en el punto 2, oa- j 
racterízada porque el accionamiento de lo s dos dispositivos ' 

25 pantógrafo por la s  dos series de rodillos looos horizontales
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y verticales se realiza por un árbol dispuesto según una dia­
gonal del cuadrilátero del pantógrafo y provisto de filetea  
con paso a la  dereoha y a la  izquierda, engranados en sinfines 
sostenidos por los pernos del ouadrilatero situados en dicha 
diagonal, uniendo entre si meoanioamente los dos arboles de 
los dos pantógrafos de modo que el accionamiento transmitido 
a uno de estos arboles se transmite también a l otro.

40.- Maquina según lo reivindicado en los puntes 2 
y 3, oaraoterizada porque uno de los arboles de accionamiento 
de los pantógrafos maniobra mediante un mecanismo adecuado 
de tornillo sinfin y de rueda helicoidal, un árbol provisto 
de indioe móvil sobre una barra graduada, que permite regular 
exactamente la  distanoia entre la s  series de rodillos motores 
y locos en relación oon la  sección transversal del hierro que 
se ha de enderezar.

5^.- Maquina según lo reivindicado en el punto 1**, 
caracterizada porque 6sta provista de una f i l a  dobla de rodi - 
lío s  de garganta entra los cuales se haoe pasar la  barra, 
siendo una parte de dichos rodillos motores, de modo que de­
terminan el avance de la  barra, y otros locos y dispuestos 
en lados opuestos respecto a la  barra en avance, de modo que 
determinan el enderezamiento, siendo por lo menos una f i l a  
d6 dichos rodillos de eje desplazable transversalmente para ¡ 
variar la  distanoia entra las dos f i la s  de rodillos, adaptan -j 
dola al diámetro momentáneo de la  barra. }

6^.- Maquina según lo reivindicado en lo s  puntos lO l
y 5 0 , oaraoterizada porque los rodillos motores se disponen



por pares enfrentados en la s  dos f i la s , mientras que los rodi­
llo s enderezadores locos se disponen individualmente.

7 °.-  Maquina según lo reivindicado en los puntos 10 
y 5° y 6**, caracterizada porque los pernos de los rodillos de 
eje móvil se guian sobre una plaoa, desplazadle transversal - 
mente mediante un mando de tornillo y volante.

8 ° .-  Maquina según lo reivindicado en los puntos 1^
o oy 5 a 7 , caracterizada porque los rodillos de ej6 móvil, re- 

oiben e l movimiento mediante arboles telesoopioos de doble 
articulación esférica.

9**.- Maquina según lo reivindícalo en lo s puntos 1<* 
y 5** a 8**, caracterizada porque los rodillos motores, de eje 
f i jo  o de eje móvil, se aocionan por un motor unioo mediante 
un tornillo sinfin longitudinal engranado en otras tantas 
ruedas helicoidales enoajadas sobre cada uno de los arboles 
de los rod illos, estando oontenidos diohos grupos heliooida - 
le s dentro de una caja en baño de aceite.

10**.- Maquina según lo reivindioado en los puntos 
1** y 8** a 9°, caracterizada porque el accionamiento para el 
desplazamiento transversal de la  plaoa que sostiene los ejes 
de lo s rodillos móviles, lleva un indioe cooperante ocn una 
esfera graduada para indioar e l valor de la  distancia entre 
la s  dos f i la s  de rodillos y el correspondiente diámetro de 
la  barra.

11**.- Maquina según lo reivindioado en lo s puntos 
1** y 6** a 10**, oaraoterizada porque esta provista de un rodi
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lio  extremo o oye po si oion transversal es regulable y se desti 
na a produoir por lo menos la  ourvatora de la  barra snjeta por 
los rodillos de avanoe, según un radio de valor regulable.

13°.- Maquina para enderezar y curvar hierros, par - 
tioularmente hierros para oemento aunado.

Según se describe y reivindioa en esta memoria dea - 
oriptiva.

Se detalla e ilu stra  oon los planos qu6 a la  misma 
se aoonpaRan.

Y cuya memoria desorlptiva oonsta de 13 hojas, fo lia  - 
das y escritas a maquina por nna sola de sus oeLras.

Madrid,
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