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El presente invento tiene por objeto una maguina en.
dsrezadora y ourvadora del hierro, particularmente hierro para’
cemento armado, la cual puede rapida y exactamente adaptarse
a cualquier seccion de los hierros que se han de enderezar,
por medio de una maniobra sencilla y preeisa, oontrolada por
indfces adeouados que se mueven en una esfera correspondien.
te; ademas la presente maguina es de oonstrucelion robusta, de
funoionsmiento seguro y de ejeouoion senoilla.

La maquina comprende un plano horizental de trabajo
practicado en la parte superior de un basamento que enolerra
el motor, el teleinversor pars la marcha adelante, atras y
rars la parada y sus botones de mando.

Sobre este plano horizontal de trabajo una caja ade -
cuada reaibe 1los organos oologados sobre dieho plano, protegieh_
dolos del polvo y evitando que el operario pusda ponerse en
oontacto con los organos en movimlento,

La parte mecanioca mas ocaraoteristioca de la maguina en
una primera forma de eJeoncion esta gonstituida por une serie
de rodillos dispuestos en un plano horizontal, seguida de 0 - i
tra serie de rodillos dispuestos en plano vertical.

Estos rodillos gon todos giratorios conjuntamente aon

sus arboles que 8e haosn girar por el motor mediante un ar -

!
bol unieo. ]
Las dos series de rodillos, antes indlcadas, horizon -%

f tales y verticales respsotivamente, cooperan son series de ro.i

- d1llos locos en torno a ellos situados en aorrespondlentes pla#

I
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~ veniente separado y regulable que permite plegar los hierros

nos horizontales y verticales. Istos rodillos 10008 estan SO8-
tenidos por dispositivos correspondientes de pantografo situg.’
d0os en ol mismo plano y provistos de mandos partigulares que
despues se desoribiran, los cuales permiten regular la distan—
cla de los rodillos motores gooperantes para adaptar exastemen-
te la maquine a las dimensiones de 1los hierros que se han de
enderezar. sdemds, en una segunda forma de e jecuolion la magui-
na esta provista de una fila doble de rodillos de garganta oon;
trapuentos, entre los cuales se haoe pasar al hierro o barra
slendo motores parte de diohos rodillos, de modo que determinen
el avance ds la barra, mientras otros son loc0s y estan dis -~ |
puestos en lados opuestos respecto & la barra de modo que de -
terminen el enderezamiento.

Unsa fila por lo menos de diohos rodillos es desplaza=-
ble transversalmente pars variar la distancia entre las dos |
filas de rodillos adaptandola al diametro de la barra.

Te presente maguina enderezadora puede, 81 es n6C6SK -~
rio y esto 1o mismo por 1o que se refiers a la primera como

a la segunda forma de sj)scucion, 1r provista de un rodillo oon%

segun ciroulos de amplio radio y segun espirales.
Ia maguina se desoribira mas partiocularmente ocon re = i

ferenoia a 10s adjuntos dibujos que 1lustran algunos ejemplos %

| ae trabajo de la misma, en forma esquématica y & solo titulo %

36 ejemplo no limitativo.

Ia figura 1 ss la vista en alzada de la maquina del ?
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primer tipo.

La figurs 2 es una vista en planta de la misma.

Ie figura 3 es una vista lateral de la misma.

las figuras 4, 5 son seooiones por la linea IV-IV ¥
V-V de la figura 2 respectivamente.

ILa figura 6 presenta en perspectiva el esquema del
mando de los rodillos motores de las dos series horizontales
y vertioales.

Ia figura 7 es una vista en planta de la maguina del
segundo tipo.

Ia figura 8 es una seosclon transversal por la 1lfnea
VIII-VIII de la figura 7.

La figure 9 ilustra una variante.

con referencia a los dibujos se indicae por 1 el plano.
de trabajo cclooado en la parte superior del basamento Ze 30-:
pre el plano horimntal 1 se aplican los mecanismos destina =
q0s a efeotuar el enderezamiento del material allf introdusi -
do y ademas los dispositivos destinadcs a produeir el movimien.
t0 de la maquina ¥y la regulacion y disposioion previa de la |
misma para los diversos diasmetros de 10s hierros que se han
de enderesar.

El basamento 2 encierra el motor 6 y los organos &e
mendo del movimiento, oomo ya se ha dlisho.

Ia parte mecanioa esta constituida por la serie de ro-
dillos 4 dispuestos en un plano horizontal y acolonados para

girar Juntamente ‘eon sus arboles, y rPor la serie de rodillos
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5 dispuestos en un plano vertical a gontinuacion de la seris
de rodillos 4 y accionados en rotaoion juntamente oon su ar -
pole. Ios rodillos 4 de la serie horizontal ecoperan con otra
gerie de rodillos 4' horizontales y’los cuales son tambien
desplazables en sentido trsansversal por un mando adecuado,
gon objeto de adaptar el dispositivo a diversos dlametros de
loe hierros que se¢ han de enderezar. Igualmente los rodillos
5 d6 la serie de rodillos situados en el plano vertioal 600 =~
peran oon une serlie ds rodillos 5' verticales y los ouales
pueden tambien desplazarse en sentido transversal para adapitar-
los & las dimensiones de 1los hilerros que se han de enderezar.
Segun el invento un arbol unieo de mando sirve para
pouner en rotaocion los rodillos 4 y 5 de las dos series y lo
mismo que un solo mando sirve para regular la distancie de
la serle de rodillos 4' y 5' a los rodillos de ejes gooperan -
tea, respeativamente 4 y 6. El mthr 6 mediante mande de qo -:
rrea transmite el movimiento al drbol 7, del gque son solida -
rios los sinfines 8 Que engranan oon ruedas helicoidales ao -'
rregpondients 9 encajadas sobre los mismos £rboles de laos ro-?
dillos de arrastre 4 y 5 respeativamente, emcajalos tambien en
dichos arboles. |
Los rodillos 4' y respeativamente los 5' estan soste-

|
nidos por dispositivos de pantografo horizaontales 10 y verti -

calss ll. Estos dos dispositivos de pantografo se maniobran
|

|
en el sentido de su alargamiento y acortamiento mediante ar -
ara !
boles 12 y 13 respectivamente, los guales 1leva§vbada 6lemen -

1
|
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: rodillos de garganta indicados por 102 y 103. Estos rodilles
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to del pantografo un trozo de tornillo eon paso a la derecha
y a la izqulerde respeotivamente gue engranan en sinfines pore
tadores de los pernos del pantografo situadoe segun uns dia -
gonal y precisacente segun wus Glegcunel normal a aguella 80 =~
bre lua que se encuentran dispuestos 108 pernos de los rodilles
locos 4' y 5' respeativamente.

Une transmision adeouada 14 traansmite ~figura 3. el
movimiento del arbol 12 (gque se acolona quiante el volante
15) al arbol 13 gque lleva los sinfines de paso a la derecha
¥ a la izquierda del pantografo 1ll., De ests modo el mando por
medilo del volante acolona simultaneamente la regulasion (y
en igual medida) la distanacia a los rodillos 4' y 5' y a los
rodillos 4 y b respectivamente.

El dispositivo de regulascion de la distancia de los
ejes de 108 rodillos 4' y 5' a 108 rodillos 4 y 5 respectiva -,
mente, para adaptar la maquina a los diversas dlametros de
los hierros que se han de enderezar, oomprende tambien un tor.
nillo sinfin 16 encajado en el grbol 1gn, el ocual engrans en |
una rueda helicoidal 17 ouyo arbol 18 termina en un indioe que.
56 pone asi en rotacion sobre una esfera graduads de la caja, |
no ilustrada para simplificar el dibujo, la oual encierra los
mecanismos 00l0cados mbre 6l plano 1.

En el segundo ejemplo de e jeoucion ilustrado en las
figuras 7 a 9, se indica por 1 un banco sostenido por el basa~

mento de la maguine sobre el cual van dispuestas dos filas de i
|
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gson motores y se destinan a provocar el avance de la barra 7,
1s cusl se hace pasar entre los ejes. Los rodilles 102 y 103
antes inflioados estan sontrapuestos por pares regularmente
espaciados. Bl ommetido de enderezar la barra se confiere &
otros rodillos indicaios por 104 y 105, Dispusstos los prime.
ros alineados oon la fila de rodillos 102 y los segundos ali.
neados oan la fila de rodillos 103, Los rodillos 104 ¥ 106
tienen una disposiocion individual, Ios rodillos 106 dispuestos
al 1ledo derscho de 1a barra por delante y los rodillos 104

por el lado izquierdo.

Ios rodillos motores 102 estan en el ejs fijo y enca -
jados sobre gorrespondientes arboles verticales 106 que sS08 =
tienen en el extremo inferior una rueda helicoldal 107 engra-
nada en un tomillo sinfin longisudinal 108 que se acoiona
por medio de una transmision de correa 109 por un motor eles -
trieo 110.

Los rodillos motores 103 de la fila de la derscha se
gnouentran por el contrario en ejes moviles y sus arboles 111
se guian entre una placa 118 desplazable transversealmente me —i

diante un tornillo 113 solidario de un volante de maniobra 1l

'~ Bl desplagamiento de la plaos 112 permite regular convenlente -

i

mente la distancia entre las dos filas de rodillos con objeto

de adaptar la maguina para enderezar barras desde 6 a 32 mm.,

- de dlemetro por sjemplo.

Cada uno ds los arboles 11l de los rodillos motores 1
|

103 va unido mediante un arbol telesoopios 115 oon doble arti. |
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culacion cardan a un arbol inferior 116 que lleva una QOrres -
pondiente rueda heliocoidal 117; las ruedas heliosoidales 117

se engranan 6eomo las ruedas heligoidales 107 antes citadas

con 6l tornillo sinfin longitudinal 108 y el grupo de dichos
engranajes helicoidales va aontenido en baffo de aceite dentro
de la caja 124,

El tornillo 113 asocoiona tambien un indioce 118 movil
sobre una esferes graduada 119, la cual indica &l operador la
distanoia de las dos filas de rodillos, correspondiente & los
diversos diametros de las barras. |

Segun una variante ilustrada en la figura 9, las dos
filas de rodillos pueden ser desplazadles transversalmente DPa..
ra oonsegulr la regulacion de la distancia reciproocas. En este '
0a30 todos 1os rodillos se maniobran medlante arboles telesoo..
piocos de doble artisulasion cardan y se gulian por dos placas |
independientes, ouyo desplazamiento transw rsal se realiza en i
sinoronismo medlante un mando unieo.

El desplazamliento transversal de la placa movil 112
0 de las dos plaocas en el caso de que las dos filas de rodilloé
se enouentren sobre ejes moviles, pusde realizarse mediante i
mas tornillos en vez de mediante un tornillo solo dispuesto
en posiecion central.

Ia maquina lleva ademas un rodillo 112 dispussto en

|
|
el extremo ds la fila doble de rodillos motores y onderozadoroT
|
|
|
|
l
f
|
|

que tienen por objeto ourvar la barra anteriormente endersza -

~ da o ya derscha, segun un radio oonstante de valor regulable.
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Dicho rodillo 120 se sostiene por un soports 121 que puede
desplazarse transversalmente mediante un tornillo 122 y un
volante de aocionamlento 123, actuanco sobre el cual Ee puedeﬁ
regular la posicion transversal del eje del rodillo 120, 60~
mo se indisca esquematicamsnte por la linea de trazos de la \
figura 7, oon objsto de samseguir la curvatura de la barre
segun un radlo oonstante de valor mas o meéenos grande. Natu -~ -
ralmente que desplazando el rodillo 120 haclia fuera ae le |
puede poner fura de actividad, de modo gque se obtenga una
barre perfectamente enderezada.

Naturalmente gque, permaneciendo invariable el prin -~
oipio del invento, se podran variar despues ampliamente los
dctalles de la construccion y las formas de ejeouolon, con
relacion a 1o antes desorito e 1lustrado solo a titulo de
ejemplo, sin salirse por esto del alcance del presente 1nven-‘

t0.
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pantégrafo por las d0s series de rodillos loeos horizontales

- 10 -

Este registro consta de las siguientes reivindioasio .
nes:

1°.. Maquina para enderezar y para curvar hierros,

. partioularmente hierros para oemento armado, caracterizada por-

que oomprende &n combinacion pares de rodillos giratorios gque

aprietan entre si y hacen avaunzar la barra, siecndo regulable

, 1a distancia y la alineaolon de estos rodillos y siendo algu -

. nos de los mismos puestos en rotacion medisnte un motor adecua—

40.

2%, - Maquina para enderezar y ourvar hierros, partious

| jarmsnte para cemento armado, segun lo reivindicado en el pun =

to 1°, caraoterizada porgque comprende dos series de rodillos,
horizontales y verticales respeotivamente, dispuestos en serie
y acoionados en rotad on sobre un arbol, por medio de un arbol
motor unico y otros tantos pares de engranajes de tornillos

sinfin y de ruedas helieoidales, oocoperando dichas series de

' rodillos eon gorrespondientes rodillos looos, y euyos pernos
de rotacion estan sostenidos por dispositivos de pantografo,

~oon los cuales mediante un mando unieo se puede regular de modo

igual la distencia de estos rodillos loeo0s a los rodillos mo -
tores.
30,- Maquine segun lo reivindicado en el punto 2, oa- |

racterizada porque el aceionemiento de los dos dispositivos !
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y verticales se realiza por un arbol dispuesto segun una dia-
gonal del ocuadrilatero del pantografo y provisto de filetes
aon paso & la derecha y & la izquierda, engramados en sinfines
sostenidos por 1os pernos del ouadrilatero situados en diche
diagonal, uniendo entre si mecanicamente los dos arboles Qe
108 dos pantografos de modo gue el acoionamiento tranamitide
& uno de estos arboles se transmite tambien al otro.

49.-~ Maguina ssegun lo reivindicado en los puntos 2
y 3, ceraoterizada porque uno de los arboles de accionamiento
de los pantografos maniobra mediants un mecanismo &decuado
de tornillo sinfin y de rueda heligoidal, un arbol proviato
de indioe movil sobre una barra graduada, que permite regular
exaotamente le distancias entre las series de rodillos motores
y locos en relacion coun la seccion transversal del hierro que
56 ha de enderezar.

5%, Mequine segun lo reivindiecado en el punto 1°,
caracterizada porque esta proviste de wne f£ila dobls de rodi -
1los de gargante. entre los cusles se haae pasar la barra,
slendo una parte de dlchos rodillos motores, deé modo gque de-
terminan el avance de¢ la barra, y otros loeos y dispuestos
en lados opuestos respecto a la barra en avance, de modo gue
determinan el enderezamisnto, siendo por lo menos una fila
de dichos rodillos de eje desplazable transversalmente para

variar la distanocia entre las dos filas de rodillos, adaptan -%

dols al diametro momentaneo de la barra.
6%- Maguina segun lo reivindicado en los puntos 1€

y 5°, ocaraoterizada porqus los rodillos motores se disponen
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por pares enfrentsdios en las dos filas, mientras que los rodi.
1los enderezadores losos se disponen individualmente.

7%~ Maquine segun lo reivindicado en los puntos 10
y 5° ¥y 6%, oaracterizeds porque los pernos de 1los rodillos de
eje movil se gulan sobre una placa, desplazable transversal -
mente mediantse un mando de tornillo y volante.

8%, . Maquina segun lo reivindiocado en los puntos 1°
y 5° a 7°, caracts rizada porgue los rodillos de eje movil, re-
ciben el movimiento mediante arboles telesocopicos de doble
artioulaoion esferica.

9%,- Maquina segun lo reivindicado en los puntos 19
y 5° a 8%, oaracterizada porque los rodillos motorss, de eje
fijJo o de eJe movil, se acoionan por un motor unioo mediante
un tornillo sinfin longitudinal engranado en otras tantas
ruedes helicoidales encajadss sobre cada uno de los mrboles
de los rodillos, estando contenidos dichos grupos heligoida -
les dentro de una gaja en bailo de aceitae.

10°.~ Mequina segun lo reivindioado en los puntos
1° y 5° a 9°, caracterizada porque el aceionamiento para el
desplazamisnto transversal de la placa que sostiene los ejJes
de los rodillos moviles, lleva un indioce aooperente con una
esfera graduada'para indicar el valor de la distanolia entre
las doms filas de rodillos y el aorrespondiente diametro de
la barre.

11°. Maquina segun 1o reivindlieado en los puntos |

|
1° y 5 a 10°, caracterizada porque esta provista de wa rodi -,



1lo extremo ocuya posieion trausversal es regulable y se desty .,
na & produeir por 10 menos la survatura de la barra sujets por
los rodillos de avancs, segun un raiio de valor regulable. |

129,. Maquina para enderezar y curvar hierros, par .
6  tioularmente hierros para oemento armado. |
Segun se desoribe y reivindioa en esta memoria des -
oriptiva,
Se detalla e ilustra ocon 1los planos que = la misma
86 asompaiian.
10 5 Y ouya memoria descriptiva consta de 13 hojas, folia =

das y esoritas a maquina por uns =o0la de sus ocaras.

Medrid, a Diol embre 1959,

/

Bat o
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