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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para solicitar

I A I B U  1 E D E  I N V E N C I O N
en

E S P A ii A 

por VEINTE años

a nombre de N.V. PA3RIEK. VAN ELBCTRISCHE A22ARATEN VOORHEEN P . 

HAZEMEIJER & CO» , entidad holandesa, establecida en 61, fuindorp- 

straat, Hengelo (0), Holanda, pors

«MEJORAS INTRODUCIDAS SI LA PA3AICÁCI0N DE SOPORTES DE PUSIOLES 

DE CARTUCHO1'.

La presente invención se refiere a un soporte de fusibles de 

cartucho, consistente en una base de material cerámico, preferi­

blemente porcelana, en cuya parte superior hay un anillo de cone­

xión conductor preferiblemente embutido de chapa y provisto de hi 

5 los de rosca tanto por el interior como por el exterior, sujeto 

por medio de dos o más tornillos que pasan a través de la base y 

cuyos extremos roscados aseguran el anillo a la base por medio de 

unos lóbulos u orejetas laterales dispuestos a tal fin. El inte­

rior de la rosca del anillo de conexión sirve para recibir y sos- 
10 tener un tapón roscado que se atornilla en el mismo, tapón rosca­

do que contiene una ventanilla de inspección. El soporte de fusi-
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bles de cartucho se completa con un cartucho o fusible de segurx 

dad que se acomoda en dicho tapón roscado, fusible que es opri­

mido por medio de dicho tapón roscado contra un tornillo de con­

tacto, que ha sido atornillado en la tira de conexión, usualmen— 

5 te de manera intercambiable. Alrededor del anillo de conexión 

hay atornillado un anillo protector de material aislante.

Los soportes de fusibles de cartucho de este tipo son co­

múnmente conocidos, y se encuentran en el comercio para diferen­
tes intensidades de corriente.

10 Sn las especificaciones de normalización iCBÜA, tomadas de

las del CEE, publicación internacional número 16, se hace obli­

gatoria la distancia desde la parte alta del anillo protector a 

la parte alta de la tira de conexión en la región del tornillo 

de contacto, sin incluir este último.

15 Con los portafusibles de cartucho del tipo antiguo, arriba

mencionados, dotados, por ejemplo, de un anillo protector de ma­

terial cerámico (porcelana), el portafusibles en general había 

de someterse a un mecanizado posterior para mantener la distan­

cia en cuestión, haciendo así necesaria una operación de fresa 

2o o tomo que aumenta el coste de fabricación.

Esto se podrá aclarar con referencia a la fig. 1, que re­

presenta un soporte de fusibles de cartucho del tipo antiguo con 

el anillo protector atornillado, visto parte en alzado frontal 

y parte en sección recta vertical por la línea I-I de la fig. 2. 

25 La figura 2 representa una vista por la parte alta de la base 

de la fig. 1, con el anillo protector desmontado.

En las figs. 1 y 2, la base de porcelana 5 está provista, 

en su parte ahuecada, de una tira de conexión 6 sujeta al fon­

do. En la parte alta dé la base 5, el anillo de conexión 3 va 
30 sujeto por medio de dos tomillos 2, que pasan a través de la
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base 5 y cuyos extremos roscados sobresalen a través de unos ló­

bulos laterales 7 presentes en el anillo 5. iül anillo protector 

1 de material aislante se ha atornillado alrededor del anillo de 

conexión 3*

.Para un portafusibles de 25 amperios, que se tomará corno 

ejemplo, la distancia especificada por KEMA desde la parte alta 

del anillo protector 1, montado, hasta la parte alta de la tira 

de conexión 6, sin incluir el tornillo de contacto, ha de ser de

40-2,5 rnm.
A partir de la superficie superior de la base 5, tienen im­

portancia sucesivamente las dimensiones siguientes: la distancia 

20,5 4 0,5 a la superficie de apoyo de la tira de conexión 6 pa­

ra el tomillo de contacto, y la longitud 19,5 4 0,4-5 del aguje­

ro pasante 4 para el extremo roscado de cada uno de los tomillos 

de fijación 2 del anillo de conexión 3 en dicha superficie supe­

rior; además, la altura 16,7 4 0,3 del anillo protector 1, el es­

pesor 2 4 0,05 de la tira de conexión 6 para el tomillo de con­

tacto, y la longitud de los tomillos de fijación 2. Las toleran­

cias permitidas para los tornillos de fijación 2 del anillo de 

conexión 3 son las correspondientes a la norma DIN 267 J 15. JPara 

tornillos M 3 de longitudes comprendidas entre 18 y 30 mm, la 

prescripción J 15 según DIN 716o especifica una desviación admi­

sible de 4 0,42.
üfti el tipo antiguo, el anillo protector 1 tropieza contra 

los extremos de los tornillos de fijación 2 del anillo de cone­

xión, cuando sobresalen, o, si dichos tornillos 2 no sobresalen, 

contra los lóbulos laterales 7 del anillo de conexión 3.

En vista de las tolerancias fijadas para la longitud del 

agujero pasante 4 para el extremo roscado de cada uno de los tor­

nillos 2 en la base 5 solamente, la diferencia de dimensiones en
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los extremos de los tomillos puede sers 

4 0,42 para el tomillo 2 

+0,45 para la longitud del taladro 4

con un total de 4 0,87 ram con respecto al tope A del anillo protege 

5 tor 3.
Otra serie de dimensiones, que afecta a la distancia h_ des­

de la parte alta B del anillo protector 1, montado, al frente C de 

la tira de conexión 6 (sin incluir el tomillo de contacto) es;

4 0,3 de tolerancia en altura (16,7) del anillo protector 1* 

10 4 0,87 de variación en el tope A

+0,5 de tolerancia en la distancia desde A a la superficie 

de apoyo J) de la tira de conexión 6 (20,5)

4 0,005 de tolerancia para la tira de conexión 6,

J?ara la dimensión normal prescrita de 40-2,5 se puede partir asi- 

15 mismo de 38,75 4 1,25.
Ahora bien, resulta que las máximas desviaciones dimensiona­

les que pueden producirse son de 1,72 mm, en lugar de los 1,25 ad­

misibles por encima o por debajo de la dimensión media de toleran 

cia (tolerancia en más y en menos) del mismo valor.

20 Esta mayor diferencia en tolerancia se elimina de la mane­

ra más sencilla por una postmecanización de los extremos sobresa­

lientes de los tomillos de fijación 2.

Si los tomillos de fijación 2 no sobresalen, la mínima di£ 

tancia 40-2,5 = 37,5 no Be alcanzará siquiera cuando el espesor 

25 del material del anillo de conexión sea de 1,5 4 0,05, como se 

desprende de la altura

h « 16.7“0,3 4 20.5“°*'5 4 1.5"0#ü5 - 2“ 0’ 05 = 3ó.7~ü*9 = 35.8.
De esto se sigue, por lo tanto, que los tornillos de fija­

ción, para el tipo antiguo, han de sobresalir al menos tanto que 

30 para la combinación más desfavorable de las tolerancias de los
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componentes se obtenga la mínima distancia especificada de h_
—2 5(40 ). Esto significa que cuando las tolerancias sean más fa

vorables de por sí, habrá que hacer frente a la posibilidad de 

que pueda sobrepasarse de la distancia de 40 mm, lo cual hace pre 

5 ciso un postmecanizado.

.•Para evitar la necesidad de medir nuevamente esta magnitud 

en cada caso, se prefiere en el tipo antiguo disponer tornillos 

más largos, que se mecanizan posteriormente hasta obtener la di­

mensión correcta con respecto a la superficie superior de la ba- 

10 se cerámica.

la invención prevé una construcción en la cual se satisfa­

cen automáticamente las exigencias de dimensiones y tolerancias, 

no siendo necesario mecanización posterior alguna, lo cual signi­

fica una apreciable economía, particularmente si se considera que 

15 los portaíusibles de cartucho se fabrican en grandes series.

Conforme a la invención, al menos uno de los lóbulos late­

rales del anillo de conexión tiene a uno y otro lado del agujero 

del tomillo un saliente vuelto hacia arriba que constituye un 

tope para el anillo protector aislante a atornillar alrededor del 

20 anillo de conexión*

En el soporte ya montado, el total de la altura del anillo 

protector, la altura del tope en forma de u, y la distancia des­
de la superficie inferior del tope hasta la superficie inferior 

de la tira de conexión, menos el espesor de la tira de conexión 

25 -teniendo en cuenta las tolerancias respectivas- satisface el re­
quisito referente a la distancia desde la parte alta del anillo 

protector, ya montado, a la parte alta de la tira de conexión en 

la región del tornillo de contacto excluido este último.

Esto se aclara a continuación con referencia a las figs. 3 y

30 4.
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La fig. 3 muestra un portafusibles de cartucho, conforme a 

la invención, con el anillo protector atornillada, parte en alza­

do frontal y parte en sección recta vertical por la línea III-III 

de la fig. 4. Ssta fig. 4 representa una vista por arriba de la 

base de la fig. 3 » con el anillo protector desmontado.

En la nueva forma de ejecución conforme al invento, tal como 

se representa en las figs. 3 y 4 , los lóbulos laterales 17 del ani­

llo de conexión están provistos de unos salientes 18 vueltos hacia 

arriba. Satos salientes 18 han sido hechos en la misma fase de tra 

bajo durante la fabricación del anillo de conexión partiendo de 

material en plancha, y tienen una altura de 3 ,5 mm 4 0,2.

Como se desprende al estudiar las dimensiones de la forma 

de ejecución con arreglo a las figs. 3 y 4, solamente entran en 

juego las tolerancias

4 0 ,3 de la distancia nominal 16,7 

+ 0 ,2 ® « » " 3,5

+ 0,5 " " » " 20,5

que hacen un total de

+ 1,0 40,7,

20 al cual se ha de añadir + 0,05 de la tira de conexión 16 que tiene 

un espesor nominal de 2 mm. Este último espesor ha de deducirse 

de la distancia total nominal de 40,7, de lo cual se sigue que la 

distancia nominal resulta de 38,7 mm, con una tolerancia total de 

+ 1,05 (1 + 0,05).

25 Los valores extremos son, pues, 38,7 + 1,05 =  39,75 para el

máximo y 37,65 para el mínimo, valores que caen bien dentro de 

las distancias normales de 40 para el máximo y 37,5 para el míni­

mo.

De lo que antecede se deduce que es posible aceptar la tole-

30 rancia DHí admisible para los tomillos y las tolerancias exigidas

e
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con vistas a la producción del correspondiente agujero en la ba­

se, sin dar lugar a dificultad alguna, cuando se adopta el tope 
en forma de u.

Para impedir que el anillo protector tome una posición in­

clinada, debido a la holgura de rosca necesaria para que el ani­

llo corra fácilmente, se utilizan de preferencia dos topes opues­

tos, de forma de U, en el anillo de conexión*

Aun cuando para mayor facilidad de fabricación, el tope se 

dispone de preferencia en el anillo de conexión, como acaba de 

describirse, es evidente que el principio de la invención no se 

halla limitado, naturalmente, por ello*

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en Holanda 

el 3 de Enero de 1959» bajo el íjúm. 234.802, se acoge a los bene­

ficios del artículo 51 del vigente Estatuto sobre propiedad in­

dustrial.

N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan pa­

ra que sean objeto de esta JPatente de Invención en España, por 

VEINTE años, son los siguientes*

12. - Mejoras introducidas en la fabricación de soportes 

de fusibles de cartucho consistentes en una base de material ce­

rámico, preferiblemente de porcelana, en los cuales ajusta un fu­
sible sostenido en un tapón roscado y obligado por este último 

contra un tornillo de contacto roscado en una tira de conexión 

sujeta al fondo de la parte ahuecada de la base, habiendo en la 

parte alta de dicha base un anillo conductor de conexión, prefe­

riblemente embutido de chapa y provisto de hilos de rosca, suje-
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to por medio de dos o más tornillos que pasan a través de la ba­

se y cuyos extremos roscados aseguran el anillo a la base por me 

dio de unos lóbulos laterales dispuestos a tal fin; caracteriza­
das por el hecho de que al menos uno de dichos lóbulos laterales 

tiene a uno y otro lado del agujero del tornillo un saliente vuel 

to hacia arriba que constituye un tope para el anillo protector 

aislante a atornillar alrededor del anillo de conexión, mientras 

en el soporte ya montado el total de la altura del anillo protec­

tor, la altura del tope en forma de U, y la distancia desde la 

superficie inferior del tope hasta la superficie inferior de la 

tira de conexión, menos el espesor de la tira de conexión -tenien 

do en cuenta las tolerancias respectivas- satisface el requisito 

referente a la distancia desde la parte alta del anillo protec­

tor,, ya montado, a la parte alta de la tira de conexión en la re­

gión del tornillo de contacto, excluido este último*

22. - Mejoras introducidas en la fabricación de soportes de 

fusibles de cartucho.

íal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re­

presentado en el dibujo que se acompaña y con los fines que se 

han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas por una sola
cara.
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