B,

o

EA o r
A . &
o0 £

o

FECHA DS PRESENTACION

REGISTRG DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL O,

-
P n
o F

; & H”"x;‘ T
£ Y, tsal

MODELO DE UTILIDAD o A
ESPANA ODELO \6 p&k\’\g‘\

_PRIORIDADES;
@NUMERQ R FECHA @PAIE ‘" . ‘“
T9 27 789 12«11«1979 FRANCIA. ’ ”i
@ FECHA DE BI BLICIDAD | . (T CLA‘IF’IC';}GIDN :NT:ﬁAcnoNfL ' .')L
e L2 | FRY Ffpoq e
TITULQ BE LA INVENCION . l"
Cambiader tdrmico comprendiendo un haz de tubos desembocando ef--°

placas colsctoras.

e

@SOL!CITANTE ()

SOCIETE ANONYME DES USINES CHAUSSON, (Socisdad francesa).

DOMICILIO DEL SOUICITANTE

82601 ASNIERES CEDEX (FRANCIA) 35, rus Malakoff.

—
(—,’3 INVENTOR (ES)
—

"

@ TITULAR \ES)

W

@ REPRESENTANTE

D% CARLOS ROEB UNGEHEUER.

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

UNE A - 4 MOD. 3204



‘MC’;

i A TP

v - .
Bl

-]=

. 2

10

15

25

30

El presents modelo de utilidad concierne a los cambiado=~
res tfrmicos, que comprenden un haz de tubos, encajado
en placas colectoras, que estdn destinadas a ser recu=
biertas por cajas de agua, montadas de manera desmonta=-
ble, es decir, fijadas sobre el contorno de cada placa =-

colectora, con inierposicidn de una junta deformable.

Haasta el presents, en ests tipo de cambiadores térmicos®, *
P L]

se he tenidec que realizar las cajas de agua de materia ..,

sintética moldeada, de maners que presenten en su parte,;,

infericr un taldn o reborde grueso y saliente, sobre el |,

que estdn encgarzadas las patillas o los salientes forma=-

dos, bien sea por la placa colectora misme, o bien por .

una pinza colocada encima.

Sin embargo, no era posible utilirar la misma técnica, ..

e 0 L4
N - L ]
- . .
sniende en prdctica cajas de acgua metdlicas orgue Bg—
p p g » POTQ 3A .

tas cajas presentan necesariamentie un pequefio espesor de
l...

pared y, por consiguiente, no es posible formar de man&s~

ra econdmica un taldn qrusso, gque permita un engarzado

Je
9]

eficez,

Para intentar aportar una solucidn a este problema, la =
patente britdnica 699.022 ha descrito realizaciones, cn
las gue el bords periférico dr la caja de agua estd engar
zaco sobre una junta flexible, formando una nervadura hug
ca, qus 8std destinada a aumentar la rigidez del borde -
engarzado, Esta disposicién,'aparentemente satisfactoriay
necesita la puesta en prdctica de un herramental complejo
para formar la nervadura hueca, en el interior de la que

se coloca la junta flexible,

La misma solicitante describe en su patente francesa -
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74 16 284, una realizacidn, en la gue el borde perifdrico
de la caja de agua presenta una conformacidn redondeada -
para aumentar su rigidez y, sn este caso, el borde de la
placa colectora estd engarzado sobre sl extremo levantadu
del borde periférico de la caja de agua,

Hegr =parecido dificultades en la realizacién prdctica, -
E

®
porcie los dispositivos de enoarzado de las patillas dee® s
o e,

la placa colectora en el interior de la parte curvada dsl .
btorde seriférico ce la caja de agua frecuentemente tiengh,

. - - .’ : [P
ror efecto la deformacidn de este borde periférico vy, Ror.

. . . s .
ccnsiguiente, 8l rstorcer la parte del bords periféricc, .

que normalmenta se apaya sobre la junta flexible de estan-

- 9 g °
L d

cueidad. .

Confcrme al modelo de utilidad, el cambiador térmico COMmw,

prenciendo un haz de tubos, que desembocan en placas galgc

toras, que delimitan, en su contorno, una ranura raborgga

da exteriormente por un torde ascendente, una junta de°=
estangueidad; gque esté dispuesta en el fondo de la ranura,
nara ser apretada por la parte inferior de un reborde, =
gue Forma'una ceja de agua sostenida, bien sea por partes

de

1y

ngarzado, prolongandoc el bord3 ascendente de la pleaca
colectora, o por una pinza retrasada, se caracteriza por-
que la caja de agua tiene una pared delgada y porgue una
varilla estd interpuesta entre la parte superior del re=
borde de esta caja de agua y las partes de sngarzado de
la placa colectora o de la pinza retrasadai,

Otras diversas caracterfsticas del invento surgirdn, por

lc demds, de laz descripcidn detallada, qua sigue.

Formas de realizacidn del objeta del invento estdn repre-
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sentadas a t{tulo de e jemplos no limitativos en sl dibujo

8nexo.
La ficura 1, es una perspectiva parcial, en parte desprepn
dida, de un cambizdor térmico, que hace aplicacidn del =

objeto del modelo de utilidad,

La figura 2 es una perspectiva, andloga a la figura 1, de

una variants.

La figura 3 ss una perspectiva de un drgano particular,..-

utilizaco pzra la pussta en prdctica cel cbjeto del modgy

e e

lo de utilidsd,

La ficure 4, es una seccidn parcial ilustrando una variane

L L A ]
3

te del objeto del modelo de utilidads

la figura 5 es una seccidn ilustrando un desarrollo del

objeto cdel modelo de utilidad.

La figura € es una sseccidn siguiendo la linea I~ VI de.éé

.
',.o-.
£3

rgure

W
[#2]

-

Frn el dibujo el ndmero de referencia 1 designa los tubes’
de circulacidn cde un cambiador térmico especialmente un
cambiador refrigerador del género de los utilizados en =
los vehiculos automdviles. Estos tubos estdn unidus entre
sf, de wanera habitual, por disipadores Z, constituidos,
sor ejismplo, por bandas onduladas o por aletas’,

Los extremos de los tubos'1 estdn enca jados an placas co-
lectoras 3, que presentan, an su contorno, una ranura 4

y un torde ascendente externo 5. Las placas colectoras =
3, que comprende sl cambiador, estdn fabricadas de un me-

tal o dr una aleacidn compatible con el metal o la alea-

cidén de los tubos 1 y disipadores 2, y el conjunto de ©s88

piezas estd reunido por soldadura a baja temperatura 0 =




10

15

N
O

25

30

por otro medio.

Sequn el madelo de utilidady para rscubrir los colectores
3yse utiliza una caja de agua 6 de pared delgada, que ss

fabricé venta josamente ds metal, especialmente por embu-
tiéién; hungue esto no se haya representado, la caja de

agua comprende, de manera conccida, tubuladoras, basamen=-

tos y otros conductos habituasles en la tdcnical

En la figure 1, la caja de agua presenta en su base un %,

L
L

reborde periférico 7 de anchura correspondiente a agquells,

¢e la ranura 4 de la placa colectora 3, y sste reborde - .

*0 9 9

gsta prolongadc especialmente para hacerle rigido, por un,

borde ascendente B. .

Para colocar en su sitic la caja de agua y y asegurar la,

gestanqueidad con la placa colectora, se procede como 8i=.

gue: «s® %o
'...--

Brimeramente se dJdispone una junta de estanqueidad defare,
mable & en el fondo de la ranura 4, despuds se colocazla:
caja de agua 6 sobre la junta, Une operacidnsiguiesnte con
siste en cclocar en su sitio, entre el borde ascendente

& y la pared periférica de la caja de agua 6, una varilla
1C, gue puecde estar fabricada de diferentes materiales,
pero guz, con prefsrencia, debs ser rigida vy pocao 0o no
ormeble, tenlenao en cuenta los esfuerzos, qus debs
soportar la misma. Resinas sintéticas del géneré de po-
liamida pueden utillizarse para constituir la varilla que,
nor lc demds, podrfa ser metdlica.

£s ventajosc, como ilustra sl dibujo, que la varilla 10

forme un rodete 11 recubriendo la parte superior del bore

de ascendents 8 de la caja,
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Una operacidn siguients consists sn colocar en su sitio =
una pinza 12, bien conocida en sf, que encaja sobrs la =
parte interior de la parte de la placa colectora, gus for-
ma la ranura 4 y que se extiends a lo largo dsl horde as-
cendente 5 y cuyas patillas estdn engarzadas sobre la pag
te superior ds ;atvarilla 10.

Es ventajoso que la varilla se extienda sobre los cuatrdp, o
[ ] ...
costados da la placa colectora, Ademds, la parte superior °

10 2 de la varilla con preferencia estd situada por encie

LI A
ma del borde cel colecter para gue el plagzdo 13 a de la .
p~atilla no produzca linza de fatigay

Dacdo que las placas colectoras con la mdxime frecuencia.

san de una anchura uniforme, es ventz joso como ss ilustra

»
*s e 0w

en la figura 3, realizar por moldso las varillas 10, que,

‘.n'
presentan la forma de un cuadro rectanqular, cuyas dim?p=

siones corresponden & anuellas de la mayor de las plach’s

*

colectoras, que puedan utilizarse, y estas varillas, én-'
fcrma de cuadro rectangular, sequidaments son cortadas a
longitud, como se ilustra por ejemplo por los trazos de
seccidn l4, mostrados en la figura 3. Evidentemente es -
pasible, si se dessa, formar varillas en forma de cuadro
rectangular, para cada tipo de camtiador y tampoco se sal
dria del alcance dsl inventc al fabricar semicuadrés,‘cue
yos costados seguidamente podrfan cortarse a longitud o
utilizando trozos de varillas que podrfan estar dispusse—
tos en los cuatro lados de la ranura de cada placa colsc-
tora. |

La figura 2 ilustra una ligera variante, segdn la cuzl la

pinza 12 no es utilizada, En este caso, e&s 8l borcs ascen
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dente 5 de 1la placa colectora €1 qﬁe estd provisto de pa=-
tillas 13 engarzadas sobre la parte superior de la variila
10. En esta realizacidn, el borde 10 b, por lo menos, de
la varilla, estd redondsado para que el pliegue ds las =
patillas 13 se efectde en buenas condicionss.

La figura 4 ilustra upa realizacidn simplificada, segdn =

la cual la caja de aguss 6 no presenta el borde ascendenw *
R

te B como en las resalizacionss precedentes, sino gue est{

sclamente rodeada por un reborde plano 7a. En este caso, 5g
coleca como precedentementea sobre la parte superior del -
reborde, upa varilla 10z, cuya znchura corresponde a aque-

¢e 80

1lla del reborde 7a y las patillas 13a de la placa colecho-

ra 3 estdn engarzadas, como se ilustra en la fiqura 2,130&
bre la parte superior de la varilla, . o»

. e
En esta realizdcidn de la misma manera podrfa utilizarsg

la pinza 12 ds la figura 14

Las figuras 5 y 6 ilustran un desarrollo del cbjeto dat’

modelo de utilidad, gus se pone en prédctica: sgbre la rea-
lizacidn arriba descrita con referencia & la figura 2 pe-
TO que, evidentamente,_puede aplicarse a otreas realiiacig
nes.

Siguiendo este desarrollo, muescas de foncdo curvado, por

s jemplo, concavo son formadas sn las variilas y en las =
patillas 13 son replegadas en las muescas y deformadas de
manera correspondiente al fsndoy, lo que aumenta considera-
blemente la rigidsz de las pstillas,

En ©wdos los casos, la varilla, que es de materia dura, =

soporta los essfuerzos debidos al engarzado y reparte estos

esfuerzog sobre el reborde 7 4§ 7a de la caja de agua, cuyo

" e o
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reborde se aplica as{ bajo una presidn uniforme sobre =

la junta ds estanqueidad 9.
El modelo de utilidad no estd limitado a los ejemplos de
realizacidn repressntados y descritos en detalle porgue

pueden aportarss diversas modificaciones sin salir ds su

alcancse',

En particular, las cajas de agua pueden ser fabricadas Hg .

[ ] ..
materia sintética presentando, sin embargo, una pared dsl=-

S8 ALY
*a,

g2ca normalmente deformable bajo la influencia de la fu

z8 habitualmente eplicada por las patillas 13, si las va=-
rillas 10 no hubieran sido utilizadas. As{ pueden fabri-

carse cajas de agua ce un precio de coste mucho menor qgye
aquel de las cajas de material sintftico moldeadas, cuyo

.
LR I Y

espesor debe impedir toda deformacidn de la parte aplica-

da sobre la junta 9 por las patillas 13¢ T

El presents modelo de utilidad, recaerd sobre las sigufﬁﬁ

. p
tes reivindicaciones, *uyt
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REIVINDICACIONES

v ama o -
sS=m===

== -+

1 - Cambiador t€rmico comprendiendo un haz de tubos desem=
bocanda en placas colectoras, delimitando en su contorno,

una ranura rebordeada sxterijormente por un borde ascenden=
tey estando dispuesta una junta de-astanquaidaa,en el fon-

do de la ranurz para ser apretada por la parte inferior

0. PY
, . %
de un reborde, que forma una caja ds agua sostenida, bién-r

sea por las partes ds engarzado, que prolongan el borde h-:

L]
L3 ']

eascendante de la placa colsctora o bien por una pinza =,

3

empotrada, carscterizado porque la caja ds agua tiene una

pared delgada y porque estd interpuesta una varilla entre..
la parte superior del rebords de esta caja de agua vy laé-
artes de engarzado de la placa colectorea o ds la pinza-&.ﬁ

empotrada@ se

= 3 » - N 3 L4
2 = Cambiador ¥rmico segdn la reivindicacidn 1, caracieri.

zado porque la varillza estd fabricada da materia dura, 's°

LI

sensiblemente indeformable respecto a los esfuerzos apli-
cados por las partas ds engarzado.

. ' [ . . . . .
3 - Cambiador térmico segdn una de las reivindicaciones

A
1

Dy,

2, caracterizado porcue la varilla cse esxtiende todo
alrededor de la placa colectora y de la caja de aqua que
la recubre.

4 = Cambiador térmico segdn una ds las reivindicaciones

1 a 3, caracterizado porque la varilla estd{ constituida
por una pieza presentando la forma de un cuadro rectangue~
lary de un semicuadrc o de varillas, cuyas dimensionss,
en seccidn, carresponden a aqusllas de la ranura, delimie

tada por la placa colectoraf
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5 = Cambiador térmico segdn una de las reivindicacioneé

1 a 4, caracterizado porque la varilla en forma de cuadro
a de un semicuadro rectangular estd fabricada para corres=-
ponder a las dimensiones de las maYOres de las placas co-
lectoras utilizadas en fabricacidn y porque la misma ss
troceada en sué lados para ser adaptada a las placas co-

lectoras de dimensiores inferiorss.

6 = Cambiazdor t€rmico sequn una de las reivindicaciones

L ]
1 & §, coracterizado porgue la caja de agues presenta, mdg °
L 2

alla de su reborde, una parte ascendente y porque la varl-

[

1la presenta un espesor superior a la altura de dicha par-—

»
?emneae
te ascendente formando un rodete que recubre el extremo -

[ ]
de esta parte ascendente. ’

I3 ’ . - - .
7 = Cambizdor térmlco segdn una de las reivindicaciones

1 a 6, caracterizado porque por lo menos =1 borde ds la «.*

e*%eo
.

varilla gue esta vuelto hacia las partes de engarzada, =*
esta recdondeado. A
8 =~ Cambiador :€rmico segdn una de las reivindicacicnes

1 a2 7, caracterizado porque las partes de engerzado estén
constituidas por patillas replegades saobre la parte supe=-
rior de lag varillas,

S =~ Cambiacor térmico secdn una de las reivindicaciones

1 a 8, caracterizado porque lezs varilles presentan, per=-
pendicularmente a las p&atillas, muescas con fondo curvadao,
scbre las que son aplicadas las patillas.

10 - Cambiador térmico segln upa de las reiuindicacibnes

1 a8 9, caracterizado porque la curvatura del fondo de las

mUsscas es cdncava.

11 - Cambiador tdrmico comprendiends un haz de tubos de-
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sembocando en placas colectoras.

Segun se describe y reivindica en la presents memaria -
descriptiva y consta de diez hojas de texto foliadas y

escritas a méquina por una sola ds sus caras y el plano
qua a la misma se acompafia.

Madrid, a 12 de Noviembre de 1980.
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