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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia a la solicitud de uns
PATENTE DE INVENCION por VEINTE ANOS en ESPATA
a favor de .

Don Manuel Salvador Villalta, de nacionalidad Es-
pafiola, con residencia en PUERTO DE SAGUNTO (Valen

cia) €alle Gémez Ferrar, 15.
por

"PURFECCIONAMIEN TGS BN LAS PRENSAS DS HUSILLO DESTI-
NADAS A LA FABRICACION D¥ BALTOSASM.

Inventors B1 solicitante.
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La invencidn a que se refiere la oresente memoria constitu—

ye una novedad industrial con caractsrizticss y ventajiss aus la

f

hacon merecedora del privilssio de explotacsidn exclusiva gue por ella
se sclicita, de acuerdo cou las prescripciones del Tstatuto vigen-—
ts de la Propiedad Industrisl, de 26 de julio de 1929, texto re-
fundido, publicade el 30 de abril de 1932.

Ta Patente de Invencldn a gue se contrae la solicitud, se
refiere, como se indica en el enunciado, a unos perfeccionamicntos
en las vrensas de nusillo destinadas a la fabricacidn de baldosas,
por medio de los cuales se fanilita el trabajo de los otreros y
ge reduce notablemenie 8l erfuerzo dz log nismos.

in la industria de fabricacidn de baldosas se sijuen actual
mente utllizando prensas de husillo accionadas manualmente. Tllo
eg debido a que la transiormacidn o sustitueidn de eé a8 prensas
supone un zasio considerabls ¢ue no compensa el rendimiento.

Naturalmeants que sllo viene a dar como resultado un encareci-
miento de los productos fabricadom, ya que, de por si el trabajo de
astos operarics es relativanente lento y hun de esfar wmuy blen pre-
parados para dar un'rendimiea%o afectivo,

Hay gue confar con gus @l operario se vé sometide a un esfuer
0 enorm2, tanto en el momeato ds arrastrac la cajas hssta la zons
Ge orerssto, como cumando ha de accionar la balanca o calena que ha
de actuar sobre el husillo; oor nuanto en el »rimer caso la super-
ficie de deslizamisnto de las cajes es enteriza, y en =l seguundo
cus0 lus valancas estsin dotadas de un contrapeso en sus extremos
para hacer mas efectivo el prensado.

Para salvar en parts ests inconveniente se estudid hace muhos
afios la conveniencia de utiiizar dos operarios en cada pransa situan
do cada uno de 2llos en puntos opuestos de la banhcada pura que, a

la vez que lu prensa daba megor rendimiento, los operarios viesen
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Teducido su esfuerzo ea un 50

A pesar de ello las prensas se encuentran muchisimo masz tiem.
PO paradas que en moviaiento, vy -los operarios sizuen rsalicando wn

esfuerzo jus, segin los estudios reslizados puede eliminarsz total-

mentz.

Bn efecto, log perfeccionamientos gue se tratgn de protege?
parten Ge la base de utilizar como elsmento yrensor, una prensa de
friccidn, cuya transformacion desde la grensa de husillo es muy sim-
nle, y modificar la‘bancada o zona de nrensado mediante 14 dispo-
gicidu de callales-guia radiales vespecto de la zona de prensado y
en nimero de ouatro, situados eguidistantes, dos a céda‘lado de las
columas de sustentaciin de las prensas, en cuyos canales-guia se
han establecido eventualmente, zonas de rodaje {rodillos olsimilares

gue facilitan el deslizamisnto de lus cajas.

Segﬁh esta disposicidn pusden utilizar la crensa simultanea—
mente cuatro operarios sin que ello supongza un entorpecimiento-de
los movimlentos de los wmismos.

il esfusrzo a realizar es en este caso minimo. ya que, la pren
sa, al estar movida mecanicamente, unicamente necesita del despla-
gzamiento de los platos de friceidn para realizar el »rengado, y, en
cuanto a las cajas, los canales-guia. facilitan d= tal manera du
funcionamisnto que las cajas se deslizan con gran suavidad hasta
llegar a la zona de prensado.

#stos perfeccionamisntos que acabamos de describir se han
representado en los dibujos qus se acompadan a la presente demoria,
en cuya figura 128 vemos una prensa de husillo transformada en preﬁ-
sa de Iriceidn, cuya puianca de accionamiento esta situada en una
posicidn elevada y dispuesta de tel manera gue puede ser acclonada
por cualesguiors de los cuatros operarios gue rodean la prensa.

Bl volantez de friceidn =1~ recibe su accionamiento desde los

platos =<- y =3=, por deslizamiento del eje de éstos. la palanca
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scbre dos colum
nas adicionalss que coastituyen 1z sustentacidn del eje de platos,
a traves de los correspnondienies cojinetes. La palanca tisne dos
prolongaciones transversalss y artizculadas, ~5- y -6-, apoyadas vor
los efes -T- y =8~ sobtre las columnas adicionales. Tos extremos de
éstas palancas traasversalss duedan a los dos lados de la bancada,
una junto a cads zona de trabajo.

Bn la‘figura 22 se muestra una planta de la supsrficie pren-
sory =9~, alrededor d2 la cval y en 2zonas dismstralwsnte opuestaus
se han situado los canales-gula =10-, ~1l-, =12- y3-, dotados
aventualments de rodillos o cojinetes de deslizamieﬁto,'tal comn
los representados en la zona -1-, aunque si bien, la dispozicidn de
los canales, sepdn las zonas -10- y =12~ ya reducen considerablemen
t2 la superficie de rozamisnto.

Batu disposicidn de los elzmentos, como s2 comprende clara-—

mante a la vieta de los dibujos, permits utilizaf la wrensa ouatro-
opsrarios simultaneamente y a intervalos oprevistos de antemano:

Yezn estos perfeccionamiznto, se obtienen, entre otras, las
giguisnies ventajas:

a),— Reduccidn del esfuerzo del operario pard accionar la
preasas

b)e— Reduccidn dsl esfuerzo del operario para accionar la
caja de prensado, en su deslizamisnto hasta la zZona prensora.

¢).= Aumentar el rendimianto de 1la prensa en un 50%.

d).~ Reducir el costo de fabricacidn de cada pieza.

Hercha la descripcidn precedents es necesario afiadir que los
datulles de realizacidn de la idea expuesta pusden variar, sin que
por ello cambie la esenciu de la invencidén que es la que se despren
de los parrafos que antecedsn y 1z que se reivindica en la siguien-
te, | |

FNOTA
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En resumen: Lag Patente de Iﬁvencién que se solicits, ha de
recaer sobre las reivindicacicnes siguisntes:

12, - PERFECCIONAATANICS AV LAS PRENSAS D HUSILIO DESTIVADAS
A LA FABRICACION DE BALDOSAS, caracterizados esencialmenis por el
hecho de estublscer sobrse la bancada cangles-guia, situados a la
misma altura en que se encuentra la superficis de prensado y dis-
ouestas en cuatlro puntos diametralmente opuestos respecto de dichs
zona de prensado.

2¢,— PERFECCIONAMIANTOS, sezun la rsivinqicaoién anterior,
caractsrizados esencialuente por el hecho de establecef, eventual-~
mente, en cada uno de los canules-guia bandas de rodamiento, per-
pendizulares a los canales-guia y favorables a la direccidn de los
mismog y ocluidas parcialmente dentro de las mismas.

3%, Se reinvida por dltimo, como objeto sobre el que ha de
recaer la Patante de Invencidn que se solicita, "PERFECCIONAMIENTOS
BX LA3 PREN34S DE HUSILLO DESTINADAS 4 LA FABRICACION DE BALDOSASY.

Todo tal como queda descrito en la presente memoria, gue cang

ta de cinco paginas, escoritas a miquina y dibujos que se acompafian

Madrid, 19 de Diciembre de 1959

ALFONSO UNGRIA,

|
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