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"MEJORAS INTRODUCIDAS BN EL OBJETO DE LA PATENTE PRIN-
CIPAL NUMERC 250.169, CONCEDIDA BN 20 DE JUNIO DE 1959
POR: "PROCEDIMIENTO Y APARA?O, PARA LA PABRICACION DE
CALZADO VULCANIZADO CON PISO COWBINADO bE GOMA TIPO -~
DURA Y BSPONJOSA".

"0000000

MENORT 4 DESCRIPTIVA

La presente invencibn se refiere a mejoras
introducidés én el objeto de 13 fatente principel ni-
mero 250,169, consistiendo generalmente en un proce-
dimiento para la fabricacibn de calzedo vulcenizado,
combinado con piso de goma dura moldead6 aparte y he-

cha la unibn del complemento al corte, de gom3738pon-
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Josa o similar, cuye opsracibn se realiza por medio’de
un molde o aparato especial, que tiene dispuestas las -
diferentes piezas que lo coﬁponen, de forma adecuada pa-
ra gue el sobrante de goma o rebaba dsl calzado, quede
bien disimuledo.

| Bn los dibujos adjuntos, a titulo de ejemplo
no limitativo, se ilustrs una forma de ejecucibn y fa-
bricucidn del invento, y molde pare fabricar el mismo,
con referencie a los cusles comprenden:

Le Pig. 1, es una seccibn transversal del -
molde.

$e ha marcedo con el nfm. 1, 2 la base del
molde, nfm. 2 al aro o arillo y nfm. 3 & la horme.

La base‘(l), ve provista de una caja (4) en
su parte inferior, donde ha de situarse la parte eléc-
trica o vaporal que alimentard de calor al molde.

Hsta base (1), lleva tambidn unas paredes (5)
y unos galces (6), sobre 1os que se ajustard el aro (2),
y se le ha hecho también una cavidad (7), de forma rec-
tanguler, al perimetro del piso prevuicanzzado (8), don-
de encajari este perfaét&mente ajustado por todo su pe-
rimetro, pero su grosor serd un poco meyor que el de la
mencionada cavidad (7), para que'haga una perfecta unibn
con la goma esponja (9), por medio de los biseles (10).

E1l perimetro de esta cavidad (7) seré.sobre
medio milimetro por todo su contorno, mis pequefio gue el
perimetro del aro (2) por su parte interior. El pequefio
escape de goma, si lo hay, tendri lugar por el punto (12)
y se podré disimular con facilidad, por presentarsesm en

ana arista vive en le parte lnferior de todo el contor-

. no o canto de la suela.
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Bl sro (2) que es el que Se encarge de darle for-
me & todo 8l contorno o canto del piso, se.ajustaré en
la base (1), sobre laes paredes (5) y los galces (6), ¥
por esta unibn, sers por donde tendré lugar si.lo hay,
el peqﬁefio escape de g,omé mencionado anteriormente.

En la horma (3), se calzard el éorte, descansan—
do estos en el aro (2) por el punto de cuchilla (11),
que es dpnde hace el cierre dicho aro sobre la hbrma -
con el corte ya calzado, para que no tenge escapés de
goma, al mismo tiempo gue le A& el espesor o seliente
del ceanto de la suela.

- Cuando se quiera hacer un celzado con un piso -
que tenga el oontorno o perimetro muy bombeado, se fa-
bricaréd el mismo con un molde como Se detalla en la -
Pigs 2. |

La disposicibn de les piszes de este molde, es
gimiler al que se representa en la Fig. 1, con las si-
gulentes variantes: La cavided (7) en lugar de ser rec-
tangular, tendré su contorno o perimetro de una forme
curvade, para que la parte inferiop de la suela, tome
esta misma forma. |

21 punto de ajuste (12) del anillo (2) con la -
base (1), se haré aprbximadamente por le mitad del can-

to o suela del calzado, para fécilitar la extraccibn -

" del mismo. Y para disimuler le rebaba que pueda produ-

cirse por el mencionado punto (12), se grabarén dos o
nés bordones en forme de pirfmide, y en el centro de -
uno de estos bordones se hard le unibn del enillo (2)
con la base (1). De esta manera la rebaba apareceri por
el mismo vértice del bordbn pirimide y al recortarla -
quedard en el calzedo, como se indica anteriormente,

completamente disimulada por los referidos bordones que
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el mismo tiempo le servirﬁn de adorno.

FASES DEL PROVESO DIl FABRICACICNW

Uns ves atemperado el molde, sobre le horma -
(3), se colocars el corte del calzado z fabricazr, que
podré ser inGistintemente de cuero, lona, pafio o cusl-
guier ofro tejido.

Bl piso prevulcanizado (8), se colocari en la

cavidad (7), a continuacibn se cargard en el espacio

'-que gquede entre la hormz /3} y el piso (8), 1la goma. -

esponjosa (9) o similar, recargendo un pbco més en la
parte del contorno o bandeleta para que haga buena -
unibn con el bisel del piéo (8). Una vez hecha esta -~
operacibn se colocard la horma (3),montsda en el corte, -
encima del aro (2) y se pondré el molde sobre la pren-
8a 0 aparato qué se encargue de darle la presidn nsce-
sarie para que haga él cierre con el mencionzado aro -
(2), por todo su perimetro. |

NOoTa4a

Deserits suficientemente la natureleza del in-

- vento y su proceso de fabricacidn, se hace conster gue

1la pressnte memoria es susceptible de modificaclones de
detalle en cuento no altere su esencialidad, recoglién-
dose les sigulentes:

REIVINDICACIONES

l8.~ Nejoras introducidas en sl objeto de la Patente -~
principal nim. 250,169, concedida en 20 dé Junio
de 1.959, por "Procedimiento y aparato para la fabricsa-
cifn de calzado vulcenizado con piso combinado de goma
tipo durg y esponjossu, caragterizﬁndose porgue el pro-
cedimiento se realiza por medio de un molde o aparato

especlal, que tiene dispuestas las diferentes plezes que
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lo componen de forma adecuadé para que el sobrante de

goma o rébaba del calzado quede bien dieimuladp.
28,~ lejoras introducidas en el objeto de la patente -
principal nfm, 250.169, ceracterizfndose, porgue
este calzado se fabricu con un moide, compussto de ba-
Se, aro o amwillo y horme; la base lleva en su parte -~
inferior un= caja donde se sitéia la parte eléetrica o
vaporal gue alimenta de calor al molde, ¥y cuya base va
provista también de unas paredes y unos galces sobre -
1os"que se éjgata el aro o anillo, y tiens practicada
ana cavidad,ppara que-haga una perfecta unidn con la -
goma esponga, por_medio de unos biseles qde se harén sl
piso prevulcanizado.
38,- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente -
principal afim, 250.169, caracterizéndose, porgue
el per'imetro de la cavided de la base del molde, es -
aproximadsmente medio milimetro, por todo su contorno
y més pequefio el perimétro del aro por su parte inte-
rior; de esta forma, el pequefio escape de goma, sl lo
hay, ten@pé lugar por una ariste vive, en la parte in-
ferior de todo el contorno o canto de la suela, y se
podrd recortar con muchs facilidad. '
48 ,~ NMejoras introducidas en sl objeto de la Patente -
principal nfim. 250.169, caracterizindose porque el
éro del molde, que es el que s e encarga de dsrle forma
e todo el contorno o canto del piso, se ajuétaré en la
bese, sobre las paredes y los galces de la misma, y por
esta unibn serd por donde tendré luger, si lo hay, el
pequefio escape de goma menclonado anteriormente; la -
horme, con el corte ya celzado, descansard sobre el aro
por el punito de cuchilla, que es donde hace el cierfe
dicho aro sobre la horma con el corte calzedo, pars gue

no tenga escapes de goma, 2l mismo tiempo que le dé el
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espesor o saliente del cznto de la suela,
58,~ ligjoras introducidas en sl objeto de la Patente -~
principel ndm. 250,169, caracterizindose porgue,
pars fabricar un cslzado con un piso que tenga el con~
torno o perimetro auy bombeado, sn el molde la cavidad
de la base tiene su contorno o perimetro de una forma
curvada, para que le parte inferior de la suele tome es-
ta misma forme; el punto de ajuste del anillo con la ba=
se, se hard aproximadamente por la mitad del canto o -
suela'ael calzado, pars facilitar la extraccibn del mis-
mo, y para disimular la rebaba, que pueda producirse -

por este punto de ajuste del aro con la base del molde,

se grabarén dos o mis bordonss en forma de punta pird-~

nide, y en el ocentro de uno de estos bordonss, se harh
la mencionada wnibn del anillo con la base; de esta -
forme, le rebsba aparecerf por sl mismo vértice dal bor-
abn pirémide y wl vecortarls quedsrd en el calzado, co-
-no0 se indica anteriorusnte, completamente disimalada
por los referidos bordones,'que al mismo tiempo le ser-
virén de adorno. v |
68,- "lejoras introducidas en el objeto de la Patente -
principal nfm. 250.169, concedida en 20 de Junio
de 1.959, por: "Procedimiento y aparato, para la faobri-
cacibn de calzado vulcanizado con piso combinedo de go-
me tipo dura y esponjosa'; segin quede éﬁstancialmente
descrito en la presente memoris, gue consta de seis péf
glnas mecanografizdas por una sola cars ¥ se represen~

ta en los dibujos adjuntos.

Madrid, 21 de Diciembre de 1959.
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