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El presepte Modelo de Utilidad se refiere a una ma-
triz para reactor catalitico, para la purificacibn de los ga-
ses de escepe de miquinas de combustidn interna, constitulida
por una & mis chapas 6 bandas de acero recubiertas de material
cateiitico, e=tables a elevada temperaturas, de entre ias cua-
les una 2l menos estf ondulada para la formacibdn de canales de

circulacibén para el gas de escape, estando recubiertes las cha

hd -

pas de acero ya anies de la fabricacién de la matriz con wmaite-

rial catalitico & sizsndo recubiertas tras ls febricacibdn-de’-la

.
natriz L
- - L]

Una matriz de soporte de este tipo es conocida’por 1la

o)

ublicacién alsmana DE-0S 23 02 746, .

L

En estza matriz de sgporte conocida pueden estar.sal-

dadas entire sf las capas individuales de la chapa de aceros " 4a

pPiz matriz de soporte puede estar fijada en un recubrimjento

i
3

B

diznte medios de sujecibdn 3dispuestos delante de la superfjcie

frontal de la metriz, por ejemplo de estribos entrecruzados de

glambres & nervaluras 6 por una rejilla de alambres.

La soldadures de las capas individuales de lac chapas
de acero es muy costova de realizaciébn., Los medios de sujeciébn
sobre la sureriicie frontal de la matriz no son suficientes
siempre, para evitar un desplazamiento axisal contrapuesto de

1las capas individuales de las chapas de acero de la matriz,

En el modelo de utilidad espafiol n? 237 434 se propu

Fo pera evitar el desplazamiento axial de las capas y para ge-

perer un flujo turbulento de los gases en los canales de la mg

triz, el dotar al menos & una de las chapas 6 bandes de acero

con realces y/o remndidos locales., En particular se propuso

conformar los rehundidos como agujeros U orificios oxistien

0 solamente agujeros en chapas de acsero planas 6 no mostrando
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en absoluto agujeros las chapas planas de acero y pufiendo exis
tir incluso agujeros en las zonas contiguas de la banda de ace-
ro ondulada & igualmente pueden estar ausentes.

La presente invencién tiene tor objeto el conformar
la matriz segén el modelo de utilidad espszfiol 237.434 de tal
fcrma que se genere en los canales de la matriz un flujo tan
turbulento como sea posible, y en particular, sea posible de

este modo una reduccidn de la longitud de la matriz. L

Este problema se resuelve segin la presente inveneibdn

fundamentalmnente mediante una matriz del tipo anteriormenie ci-

L I

tadc, debido a Jue los agujeros se extienden en las chapas 6

s _a @
. .

btandas de acero planas y/o onduladas sobre la longitud total de

la chapa 6 de la banda, de tal forma que se sitien unas sobre

otrzs en el sentido de flujo del gas de escape, estrechas tiras

6 tandas de chapa individuales. "

De este modo se consigue el que la corriente déi'éas
puelia zezclarse entre las tiras individuales estrechas dé'éﬁar
'pa y se subdividen otra vez en la tira de chapa estrecha subsji
guiente, de forma que shora entrem en contacto nuevos hilos de

corriente gaseosa con la superficie de la tirs estrecha de cha-

pe siguiente, que no estaben en contacto con la superficie de

ls tira estrecha de chapa precedente. De esta forma se majora
Ela accibdn catalitica de forma que la matriz puede constuirse
més corta 6 més estrecha en el sentido del flujo del gas de es
sape, con lo que se produce un shorro de costes, ume disminu-

¢ibén de volimen y unz disminucién de peso.

Segiin el ejemplo de realizacibén de la invencidn las

tiras estén conformadas de banda plana y/o ondulada.

Es ventajoso que las tiras estrechas yazcan en serie

en el sentido de flujo del

gas de escape y presenten Separacjo
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nes mituas inferiores/iguales a 25 mm, de forma Que la corrien
te pueda mezclarse en esta cavidad intermedia.

La accidén catalitica se elevars debido a que se ali-
nesn en serie, en el sentido del flujo tantas tiras de chapas
y ten estrechas como sea posible, lo gue, no obstante, planteaz
problemas de fabricacibén, de forma que se ha mostrado convenien
te el que la profundidad de las tiras en el sentido del flujo

del zas de escape sea inferior/igual a 50 mm, | e

e, "

Zs ventajoso el que las tiras de la chapa 6 bandas,on

[e7)
j %
b
O
£
0]
"o
e}

esenten ondulaciones diferentes., Z1 ondulado diﬁéren-
te tuede referirse en este caso a la amplitud & bién a la ldn—
gitud de onda y/o 2l sentido de la trayectoria de la ondulzcibn.

) Por ejemplo es ventajoso el que las ampliiudes de.la

ondulaciédn de tiras contiguas (capas contiguas) se elija. de- for

ma que sean diferentes. e

Adicionalmente 6 altermativamente, la longitud de on

e las ondulaciones de las tiras dispuesitss unas sobre otras

(&%

s

a

[sh

uedae

'ty

elegirse de m0dd que secan diferentes, ya que asi ss conse
guiré el gue, incluso con separaciones més pequefies de las ti-

ras estirechas de chapa, sean atrapades 6 cortadas siempre nue-

ves cebras de corviente de gas por las tiras de chapa sitiadas
rneina.,

L)
()
8]
[41]

AA
"

“n el coniormado dei onduledo diferente, el ondulado
e .af tiras dispuestas unas encima de las otras en el sentido
i

jde salida del gzms de escape, puede presentar una longitud de

i

nda decreciente, lo que es particularmente ventajoso en el ca

Eo de gases de e9cape sucios (materia sélida) debido a que la

l

guciedad es eliminada de la natriz

<8

™1

Z1 conformade puede efectiarse también de teo) forma

Gue,convenientemente, varie el ondulado de las chapas & bandas
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4 tiras onduladas contizuas y/o ditpuestas unas encima de las

otras.

Las ondas del ondulado de las chapas, bandas 6 tiras

pueden abarcar con el sentido de salida del gas de escape un

édngulo =21fa entre 02 y 459,

Seglin otra realizacién de esta idea inventiva los &n
gulos comprendidos entre el ondulado y el sentido de flujo del
gas de escape de las chapas, bandas 6 tiras onduladas, dis'pp.ég
tas unss encina de la otra, pueden ser altermativamente noszti
vos 6 negativos, habtiéndose mostrado como particularmente.?en—
tajoso rara el mezclado el zmArgen de 02 y 309, sin que laipé?b

dida de carga generada por ello sea demasiado elsvada,

El &ngulo de la* ondas de las tiras, dispuestas unas

ima de las otras, se puede elegir en sentido opuesto 6. &kfe
Tente.

L ]

N oo.
.

.
es**

Ura de las chapas, bandas 6 tiras de uns capa puede

enc

preseniar agujerus adicionales y la capa contigua de tiras dis

puesta a la allura de estos agujeros.

En este ceso los agujeros pueden extenderse también

Bobre la longitud total de la chapa 4§ banda, de forma Que inelu

|
1
Bo esta capa esié suddivilida también en tiras estrechas de cha

ba y 1238 tiras estrechas de chapa de capas contiguas se solapen
entre si.

El espesor ae las bandas, chapas 6 tiras dispuestas
unas exciza de las olras 6 contf{zuas se eligen liferente por mo

%ivaa de estebilidad y de turbulencia.

Finalmente es ventajoso, que ‘nicamente estén dispues
kas unes encima de las otras bandas onduladas en la direccién
ongitudinel y el que las ornd.laciones discurren oblicuamente

or teda la profundidad de las bandas en el sentido de sszlida
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de los gases de escape.

Ctras caracteristicas y ventajas de¢ la invencibn se
explicarén con mAs detalle por medio del dibujo, que represen-
t2 esquemfiticamente diferentes ecjezplos de realizacidn.

Ls figura 1 miestra un ejemplo de realizacibn, en el

que el ondulado de las tiras, de las chapas 6 bandas onduladas

dispuestas unas encima de las otras.

La figura 2 muestra una capa, a escala aumentadsa;.de
chapas dispuestas unas encima de las otras, planas U ondulatas

pare realzar las carscteristicas de la invencibn. ce

En la figura 1 del dibujo esté representada la'mgfriz
con I de formz general, las chapas 6 bandas de acero con.d, las
chapas 6 bandas de acero onduladas con 3, el sentido de sglida

del geos de escepe con 7 y el sentido longitudinal de las-clrgpas

$ bandas con 8. e

tn el ejemplo de realizacidén representado esquemfti-
camentie en la figura 1, se ha representado unag matriz 1, ;éé -
una capa parcialmente ain no arrollada. For la misma puede ver
Se jue en una alternan chapas 6 bandas de acero planas 2 con

chapaes de acero onduladas 3. Segin la invencidén Se han previsio

ct
}be
Q.
o}

2

e salida 7 del gas de escape, tiras 3', 3" y 3"' dispues
tas eu serie de les chapas 6 bandas de acero onduladas. Estas
tires 3', 3" 6 3"' pueden estefiarse 6 soldarse con las chapas

6 bandas de acero contiguas planas 2 6 asegurarse de otra for-

ma adecuada contra un desplazamiento relativo. Esto puede efeg

tuarse también por ejerzplo derhido a que las capas individuales

‘estén enrolladas entre si de forma relativamente rigida, de for
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ma que el ondulado de la chapa ondulada 3 se estampe en la cha
pa pizna 2 relativamente delgsda y por tanto genere un cierre
positivo 6 bién un cierre por rogzamiento.

El n@imero de las tiras 3', 3" y 3"'depende de las
exigencias correspondientes pedidas al catalizador. En el caso
extremo puede disponerse una tira 3 en la zona del fondo de

bandas de acero planas contiguass 2, preferentemente sin em

go al menos tres tiras 3', 3" y 3"'. También es posible un b

mero supericr, por ejemplo en el caso de una extensibn em-pro
fundidad menor de las tiras irdividusles. Las separacioneé-cog
prendidas entre las tiras dispuestass unas encima de 1as’hréas
er el sentilo de salida 7, puede ser inferior/igual a 25-§m.
Las tiras jndividuales pueden presentar, visto desde el senti

do de salida, una profundidad inferior/igual a 50 mo.El plthe-

ro de tres tiras en la figura 1 es pués Jjuzgable solamente co

wa: " ®

mo ejemplo de realizacibn esquemhtico sin limitacién. .

1 ondulado (ondas 9) esth elegido sobre las tiras
3"y 3" ¥ 3" dispuestas unas encima de las otras en el sentido
de salida 7, de forma cque las ondas 9 muestran, tal comoc se ha
representado en la figura 1, una posicidn inclinada con rela-

cién al sentido de salida 7, que cambia de sentido en las ti-

e

i ras Individuzles, dispuestas por encima.

El ondulado cambiante de las tires contiguas (capas)

Epuede consistir también en que las amplitudes 14 (véase figura

2) se han elegido de megnitud diferente en las tiras individua
lee {cspas).

También es posible elegir la longitud de onda 15, com
prendida entre un pico de una onda y un valle de una onda (vea
se figura 2) de forma diferente en las tiras individuales.

De forma no representada, los espesores de las cha-
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pas, bandas 6 tiras dispuestas unas encima de las otras & de
forma contigua, pueden elegirse de modo gue sean diferentes
por ejemplo el espesor de las bandas planas 2 puede ser supe-
rior 21 espesor de una bznda ondulada I 6 la inversa inclusive.

La forma del ondulado de las chapas 6 bandas de ace

ro onduladas 3 6 bién tiras 3', 3" y 3"', no necesita ser, tal

como se na representado, senoidagl, también puede discurrir en

forma de triéngulo, es decir con paredes del canal rectas 6 en

a
-~s

forma de meandro 6 en forma de codos sucesivos. La matriz pue-

s am g

de conformarse en forma de blogue a partir de chapas 2, ¥ api

L Y
»

ladas sucesivanente 6 arrollasdas en forma de espiral. .

La invencidn no estid limitada pués a los ejemplpé de

ealizaciln descritos y representados, siné que abarca todas

les modificaciones técnicas y desarrollos asi como combinacio-

res parciales § subcombinaciones de las caracteris+ticas y°‘con-

‘.‘.I
e ®

diciones descritas y/o representadas. e

Descrita suficientemente la naturalieza del invento,

asf

asl coxo la maznera de realizarlo en la préctica, debe hacerse

con

w

tar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

0

artibles Ge modificaciones de de*alle en cuanto no alteren su

crincipio fundamental.
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REIVINDICACICNES

1.- Matriz de reactor patalitico, del tipo que se em
plea para la purificaecibén de los gases de escape de mAquinas
motrices de combustién interna, constitufidas por una 6 varias
chapas 6 bandas de zacero, estables a elevada temperatura, reecu
biertas de materizl catalitico, de las cuzles al menos una es-
t4 ondulada para la formacibén de canales de flujo pare el gas
de escape, estando dotada al menos una de las chapas 6 Eénaas
de acero de resaltes y/o rehundidos locales, que estén confor
mados como orificics en la chapa 6 en la banda de acero‘nbﬁulg
da 6 rlanz, caracterizsda porgue los orificics se extieﬁaeé a
lo largo de toda la longitud de la chapa & de la banda dé;acg
ro lisz y/o ondulada, de tal forma que, en la direccién.de-.

flujo del gas de escape se sucedan tiras 6 bandas de chdgpas.

individuales estrechsas.

TAaw e
. -
- - -
s..

2.— Matriz segiin la reivindicacibén 1, caracteg?zada
porque las tiras estén constituidas por bandas lisas y/o ondu
ladas.

3.- Xatriz segin la reivindicacién 1 6 2, caracteri
zada porque las tiras estrechas estén dispuestas en serie en
le direccién de flujo del gas de escape y presentan separacio
nes mituas inferiores 6 iguales a 25 mm,

4.- Matriz segin lg reivindicacidén 1 6 siguientes,
carecterizada porque 108 rehundidos de las tiras en la direc-
cibén del flujo del gas ie escape son inferiores 6iguales a 50
mm,

5.~ Matriz segin la reivindicacién 1 6 siguientes,
caracterizada porque las tiras de chapa 6 banda ondulada pre-

seritan ondulaciones diferentes.

6.~ Matriz segin la reivindicacibn 1 6 siguientes,
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caracterizada porque la amplitud de la ondulacién de las ti-
ras contiguas -capas-se eligen de modo que sea cambianfte.

7.- Matriz segdn la reivindicacién 5 6 6, caracteri
zada porque la longitud de onda de la ondulaecién de las tiras
dispuestas unes encima de las otras se eligen de forma gue sea
cambiante.

8.— Matriz segin la reivindicacibn 5 § siguientes,
caracterizada porque las ondulaciones de las tiras diSpu%§tas
znas encima de las otras en la direccién de flujo de gas_de

gscape, presentan una longitud de onda decreciente. i

-~ -

9.~ Matriz segin la reivindicacién 1 6 siguientes,
caracterizada porque varia la ondulacidén de las chapas § tan-
das & tiras onduledas, dispuestas directa 6 indirectamente. de

G

forma contigua y/o uhas encima de las otras.

10.~ ¥Xatriz segln la reivindicacién 9, caracterlzar
da pcrque las ondas del ondulado de las chapas, bandas 6 t1—
iwc forman con el sentido de flujo del gas de escapa un éngu—
lo (alfa) entre 02 y 45%9.

-~ Metriz segin la reivindicacién 10, caracteriza
da porgue los éngulos comprendidos entre las ondas de las chg
pas, Ptandas 6 tiras dispuestias unas encima de las otras y el
sentido de flujo del gas de escape son positivos & negativos
alternadamente.

12.~ kKatriz segin la reivindicaeién 10 4 11, carac-
terizeda porgue los &ngulos de las ondulaciones de las tiras
dispuestas unas encimca de las otras se eligen de forms Que sean
contrapuestos § diferentes.

13.~ Matriz segin la reivindicacibn 1 6 siguientes,
caracterizada porque 1los espesores de las chapas & bandas 6

tiras cont{guas dispuestas unas encima de 1las otras se eligen
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de forma Que sean diferentes,

14.- Natriz segfn la reivindicacifin 10 6 siguiente,
caracterizada porque exclusivamente, las bandas onduladas es-
tan dispuestas unes encima de las otras en el sentido de la
colocacibn, y porgue las ondas discurren oblicuamente zl sen-

tido del fiujo del gas de escape 3 traves de toda le profundi
dad de las bandas.

15.- Natriz de reactor catalitico; tal y como queda
sustanciaglrente descrito en la presente MNemoris, e ilusitragdo

en los aibtujeos adjunzos. )

.

. e

Esta Memoria consta de 10 hojes escritss a mécuira

por uns sola cara. '

Madrid, 5 B l\ 'm?%
SUDDEUTS CHE KUHLERFABRLK -J'U'LIUL
Fr. BEHR GmbH & Co. KG
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