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‘razdn de ls delgadez del material, el nimero de %88

Los pléastico se utilizan en aplicaciones cada

vez més smplies en razén de sus caracteristicas de peso

reducido y de alts resistencia. & pesar de estas ventajes, é
los plésticos presentan ciertos problemas. Més particu- ;
larmente, en razén de la tendencia de las materias plasti- ]
cas 3 fluir.en frio bajo carga, le sujecién y la fijaciébn
de los elementos de plédstico con métodos convencionales
son imposibles. Jisto se debe a que los tornillos y per-
nos nowuiales dependen de la presiodn de la unidn pérﬁfim~
pedir el retroceso del dispositivo de fijacidn y'éI:éflo-
. .
jamicnto de la unidén. Cuando el pléstico fluye eh:Ifio,

disminuye da presidn de unidn, y el dispoeitivo de*'flja-
. L]

cién puede vibrar libremente y aflojarse. Otro prddlema

ocurre cuendo estos elementos de plastico estén swgetos

en un soporte de chapa metalica relativamente finai.:Ih

-
ee

cas del tornillo acopladas con la pieza es reducigp: Por

* e
3 SCOS—

tanto, el par de sepsracidén (es decir la fuerza de rota-

cién que es necesaria para extraer los hilos de rosca
de 1= pieza) es relativamente reducido. Cuanto mas ele-
vado es el psr de separacidn, tanto mds elevadz es la re

—

sistencia que se opone a la salida del tornillo. Por

tanto, el problems de la fijacidn de waverias plasticas i&

se hace mas agudo cuando estas naterias estan sujetas en
chapas metalicas finas.

La delgadez del metal que-constituye el so-
porte crea un tevcer problema relacionado. 11 parhde fi -
jacidén (o fuerzs de roitacidn necesaria para introducir el
tornille) variara en funcidén de parémetros tales como la

dureza localizada de la chapa metdlica, la dureza de l-:s
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roscas del tornillo y el édngulo de penetracidn del torni-

llo entre otros fzctores. El opersrio deberd tLener la

. posibilic=d de elepir un par de accionamiento del destor-

nillador que 1) ascgure la introduccidén de todos los tor

nillos, 2) sin un par excesivo o sin separascidbn. Debido -

al par de scparacién reducido en el metal delgado, el
operario dispone de una gama de pared muy estrecha, o

incluso de un solo valor de par que permite satisfacer

- ."

LIPS '.
ambos reguisitos.

o
to 00 o
El objeto de la presente invencidn consiste

L Y

N proporcionar un tornillo capaz de sujetar-plastﬁcq en
® e
0...

chapa metalica fina y que, presenta durante su utl%}2a~
o0 0

cidn un par de separzcidn netemente zumentzdo a pesdr de

*
’, . N S0 00
las caracteristicas¢iel plastico y de la chapa netdlica.

. . - . - 7 L * .
Esto auments las posibilidades de utilizacidén del teoeni-
M X
. ...'
1lo y facilita su enpleo ampliando la gowa de pards-wti-

lizables de manera sabtisfschoria. seed
Este oLjeto, asi como otros bbjetos de la in
vencidn oo obtiene gracias s un tornillo autorroscador
que se entambla con un sepafador para formar una unidad-
£l zeparador es un manpguito cilindrico gue tieaze una lon-
fitud predﬁtermingdu que corresponde al espesor de la ma~
teria plésilica y un diémelro interior superior al diame-
tro de las crestes de roscs del tornillo aproxiunadamente
en el doble del copesor do la piezg de chapa metélica.
¥l separador permite que lo superficie superior del plas
Tico sea wvresionads ligerawmente por un dispositivo de
acoplamiento con el materiul gue pucde estar situado en
el lado inferior de la cabezu del vornillo o en una pes-

N h . s en g 2. oy gt
tahia del sepsrador. Una parie de la region marginal del
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agujero de la pieza trabajada'que rodea el vastago del
tornillo serd extruida en el intervalo entre el separa—
dor y las crestss de rosca 1o que aumenta_mucho el par
de separacidn.

BREVE DESCRIPCION DL DIBUGO

Lz figura es una vista lateral de lz unidad

de tornillo en seceidn parcial que representa la fija-

L

cién de un elemento de pléstico en un soporte de ohaph

metalica delgsada.

»
A XY

DESCRIPCICON DETALLLDA DEL”NODO DE REALIZACIOHngEFERIDO

La unidad de tornillo de la presente imyencid

a o® -
- - -

se representa de manera generz) por 10 en la figurg. La

N

unidad consiste en un tornillo autorroscador 12 y un,dis-

positivo separador 14. El tornillo tiene una porcifn de

0...

vastago roscade 16 y una cabeza 18 que souresale lajgral-
e ¢

®ee®®

nente y que incluye un dispositivo superficial de recep- é
cidén de destornillador 19. El vastago 16 tiene ugméﬁ—
sanchamiento o rehorde anular 20 en la extremidad superior
de las roscas. Kl dispositivo separador incluye uns por-
cidn de casouillo 22 dispuesta axiélmente. La periferia
superior del casquillo incluye por lo menos un saliente 24
orientado hacia el interior, que puede presentar la for-
ma de wn enillo. El difmetro interior del anillo es in-
Terior «l diametro exterior del reborde 20 y por tanto el
separador puede colocarse encima del reborde y el separa-
dor ¥y el tornillo pueden acoplarse conjuntsmente en una
sola unidad.

La unidad incluyc un dispositivo de acopla-—
miento con material 2G, ¢l cual, en el modo de rcalize-

cion, toma la forwa de una pesi.iia que sobresale late-
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ralmente. La pestafia puede estar dotada de una plurali-~
dad de dientes rectos 28. ZEstos dientes se écoplarén
con el elenento de plastico %0 penetrando en él1 para
impedir cualguier movimiento relativo entre el elemen-

to de pléstico y el separador. Las longitud axial del

casquillo sepsrador 22 es aproximadamente igual al es-—

pesor del elemento de pldstico 30. El casquillo esta

situado en un agujero ensanchado %2 formado en el ele-
L [

mento 30, y 1ls extremidad del casquillo estid en comt sic-
to para &l soporte de chapa metdlica 34. Esto pefﬂ?%e

Que el dispositivo de acoplamiento con materisl 26 &jer-

' . . s ”, . ® [ 3 :
za uns ligera presion sobre el elemento de plastiee’¢uando

el véstago roscado 26 se enrosca y se desplaza hadld ade-

lante en el zgujero %6 formado en el soporte, evibanao asi

Qque se produzca una

N

fluencia en frio importante iéﬁ?éeable.

El casquillo 22 tiene un didmetro quel 85%4
relzcionado con el didmetro particular del tornil}g scon
el cusl se utilizsrad. Mas particularmente, el didmetro
interior del casquillo es superior al diametro exterior
de as crestas de las roscas, aproximadamente en dos ve-
ces el espesor de la chapa metalica 34 con la cuzl se

utilizara el tornillo. Esta relacibén dimensionsl crea

rn intervalo entre el casguillo y las crestas de las

roscas alrededor del vastego del tornillo. Es importante
que-las rosces se extiendan hacia arriba_dentro del cas-
Quillo por motivbs que se aclararan mas adelante.

Durante la utilizacidn del tornillo, ei ori~
ficio 32 formado en ¢l elemento de plastico se situs
encima del agujero 26 formado en la chepa wetélica y se

coloca el elemento de toraille 10 adyacente 21 agujero.
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Un destornillador accionado por motor (no representado)
se @scopla con‘las superficies de arrastre 19 para intro--
ducir el tornillo en la pieza. Las roscas iniciales que
pveden tener una forms cdénica, parcial o totalmente ra-
nursda para fecilitar el corte de los hilos de rosca,
penetran en el agujero %26 y forman las rosca en éste.
Mientras la uwnidad de tornillo se desplaza, el casqﬁillo
del separador penetra en el orificic 32 del elgpegto

. 0 ., L
de pliastico y se apoys contra el soporte de chapa *mz%ali

Q
19
N

(]
/+. - LN X Y

Cuando se aprieta la unidad de tornillé‘y se

llega 2l punto en el cual el tornillo empieza norma’ts

mente a romper las roscas formadas en la pieza tréééjada, la:;
extremidad del separador sirve como superficie de-reac—
ci.on para doblar los bordes del agujero 36 hacia Eﬁ%iba
en el casquillo. Este material tiende a ser extduido ha-
cia arriba en el intervalo, lo qQue sumenta fuertepgpte el
par de separacibén. Esta venvaja resulta de la formacidn
de una roscs en el material extruido, 1o que aumenta mucho
el acoplamiento a rosca con el material, y debido a que
el material tiende a bloguearse entre el vastago y el
casqQuillo oponiéndose a2si a cualquier movimiento de rota-
cidén suplementario. |

Se han reslizado pruebas utilizando unz unidad
del tipo representado en la figura con una punta de per-
foracion, cémparando los resultados obtenidos con los del
mismo tornillo provisto solamente de una arandela plana

sujeta encinz de la repgidén roscada. ILstas pruebas se

efectuaron en una materia plastica de 2,55 mm. (0,1 pulga

dsa) y de 3,17 mm (0,125 pulgada), y con chapa metélica de
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0,79 mm. (0,031 pulgada) utilizendo el mismo destornillador

en condiciones de laboratorio idénticas. Los resultados se

indican en la tabla I.
TABIA T
Material
Espesor
nm (puleadas) Arandels Plana Casquillo Separador
Par de Par de Par de , Par de 5
Accionamiento Separacion Accionamiento :Séﬁaracién .

?,54 (0,100) Egz/m (1ib/puls) Ke/m (Libbulg Kesh (Hb/puls Hadh: alb/pmg_
42,8  (8) . 267 (15) 106,8 (6) 427,2 (24)
294,5 (5,5) 293,7 (163 106,8  (6) 409:4 (23)

15,7 (6,5) . 329,3(18,5 115,7 (6,5) 496,4 (28)

124,9 ° (7) 231,4 (13) 17,9 (5,5) 480,6 (27)

142,8 (8) 284,8 (16) 106,8  (6)  498,4 (28) |-

15,7 (6,5)  240,3 (135 142,8 (8) 8057 (31,5)

A fjif

3,170 (6, 125) 106,8 (6) 329,3(18,9 124,9  (7) #55H8 (31)
106,8 (6) 320,4 (18) 124,9  (T) 569,6 (32)

106,8 (6)  222,5(12,9 124,9 (T) 507,3 @8,5) -

124,9 (6) 293,7(16,% 142,8 (8) 605,2 (34)

Couwo puede verse en la tabla, se dispone de una
estrecha gams de pares, 143%,8-222,5 Kg/m (8-12,5 pulgada/libra)
para sujetar los tornillos dotados de arandelas plenas sin se-
parscidn. Lsts gena puede, de hecho, ser mas estrecha o no
existente, (es decir que algunos pares de accionamiento son
nas clevedos gue el par de separscidn en el caso de un tornillo
diferente) cusndo se towa uns muestra de mayor diametro.

La presente invencién auwuenta el par de sepa-

recidn medio en mas de 80% en ambos espesores de material, me-
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Jorando mucho lgs posibilidades de fijacidén de la unidad, re

duciendo la probabilidad de aflojamiento y sumentando la

gama de psares que pueden uvtilizarse con seguridad para sujetar.

los tornillos.

Aunque para las ilustracidn de la invencidn se

han descrito ciertss consltrucciones de la misma, se enten-

derd que la invencidn incluye ver.ios cambios y modificacio-

nes sin alejarse del espirvitu y del-alcance de las reivindi
. . -

, . .
cacioncs adjuntas. : Ter®

. (3

o , 28,800
En resuwen, el presente Modelo de Utilidsaa que
] .
o . . , . . , LY
Se osodilclta debers recser en las siguientes .

RETYIRDICACIONES , sas’e

. . . . se
1.- Una unidad de tornillo para sujetar mate-

. . Ui
rizl pléstico de un primer espesor predeterminado el’™fMa chapa

o ot

metélica relativemente fina Que tieneun segundo espééhf pre-
determinado, incluyendo dicha unidad un tornillo aufé%}osca-
dor provisto de una porcidén de véstago dotada de ro&sa’s cu-
yaé crestus definen un didmetro exterior, una porcién de
cabeza que se extiende lateralmente y que tiene en su re-
gidén superior un dispositivo de aécionamiento, un disposi-
tivo de acoplamiento con el materizl que se extiende la~
teralmente y oque esta en contacto con una superficie exter-

ra de dicha materia pléstica, un dispositivo separador gene

raluente cilindrico, que se extiende axialmente, que Pre-

sents una longliilud axial sustancialmente igual 'a dicho primer

espesor predeterminado, rodeando dicho dispositivo separador
cuando estd en poficidén activa una parte de dicho vééfago
roscado, y teniendo un diametro interior sustancialmente
iguai 21 didmetro exterior de dichas crestas mas dos veces

dicho espesor predeterminado, situéndose dicho dispositivo

1
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separador en un orificio formado en dicha materia pléstica

para-que entre en contacto con dicha chspa metdlica y per-
. . . . .

mitiendo que el dispositivo de acoplamiento con el mate-—

rial mentenga ligeramente dicha materia pléstica, con lo

cual el tornillo se desplaza enroscandose en la chapa me-

tdlics, por 1o menos una parte de dicha chapa metdlica que

rodea las roscas es extruida hacia arriba en el intervalo

formado entre dicho separador y dichas crestas de reseal,
o....

aumentando mucho dicho par de separacidn.

e ..ﬁ.
2.~ Una upidad de tornillo segin la xpdivindi.
. -
cacién 1, tsracterizada porque el dispositivo de acqgkgmiegif )
to'con el material que se extierde lateralmente esté:qons—
tituido por una porcidén de pestania de dicho dispositfvp se—

s8raae

parador que se extiesnde hacia el exterior.

3.~ Una unidad de tornillo segun la neiyin-
dicacidn 1, carscterizada porque dicho dispositive

forma parte integrante de dicho tornillo.

4.- Une unidad de tornillo scgun la reivindi-
cacidén 1, caracterizada porque el dispositivo éeparador in-
cluye un dispositivo de arandela cuyo didmetro interno tiene
por lo menos una prolongacidn orientada hacia el interior que
Se¢ acopla sobre un reborde znular formado en dicho vastago
del tormillo bara mantener dicho separador en él.

5.- 5S¢ reivindica pof'ﬁltimo.como objeto sobre
el que he de recaer el Modelo de Utilidad qQue se solicita:

" UNA UNIDAD DE TORNILIO "
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Todo conforme gueda descrito y reivindicado
en la presente,memoria_descriptiva que consta de diez pa-

ginas mecanografisdas y dibujos que se acompsl an.

Madrid, 24 de Inero de 1980
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BERNARDO UNGRIA
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