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La presante invención se r e f i e r e  a las  es tanter ías ,  

y en par t i cu la r  a un nuevo t ipo de es tanter ía  componible, 

const i tu ida por elementos modulares de chapa.

Las estanter ías  que se encuentran actualmente en 

e l  comercio presentan muchas veces algunos importantes Jir^én-
+ e

venientes que inf luyan desfavorablemente sobre su emplgpty.bien 

sea por la  complejidad de su sistema da ajustado o da bloquea­

do de los  elementos componentes entra s í ,  o bien sea porcia 

mul t ip l ic idad da los  elementos básicos que las componen.*

Dichas es tanter ías ,  en e f ec to ,  están en gran pap-
** . . .

te rea l izadas medíante l a  u t i l i z a c i ó n  de elementos que; a*.me-
..

nudo, son mantenidos unidos entre s í  con ayuda de t o r n i l l o s ,
* * * * *

clavos pasadores y o t ros .  . . . .
* a

^  ^  *  *  *  *

Tales es tanter ías  también pueden estar formadas por

elementos modulares da una estructura f i j a  y prs-astablec ida,  

ajustablas entre s í  mediante elementos auxi l iares  de encaja 

que resulten unidos por soldadura a los  elementos pr inc ipa les .

En e l  primar caso , los elementos presentan e l  incon­

veniente da ser da montaje costoso y, aún más, de no permit i r  

una amplia pos ib i l idad  de composición.

En cambio, en e l  segundo caso, requieren más tiempo 

para su producción, y presentan mayor fa c i l i da d  ( s i  bien l im i ­

tada) a la  rotura.

€
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Por tanto, a i  ob j e t i v o  da l a  presenta invención 

es precisamente e l  de r e a l i z a r  una es tanter ía  de elementos 

componibles obtenidos con l a  e laborac ión de unas delgadas 

hojas da plancha, plegadas, cortadas y embutidas, que no 

requieran necesidad ninguna da elementos apropiados para e l  

montaje y para su unión, puesto qué no t ienen necesidad da
* I

estas apl icac iones.  Otro ob je t i vo  es e l  de r e a l i z a r  unóslá'la-* *
* * *

mantos ajustables  mediante los cuales se puedan construirá**

estanter ías  so l idas ,  fuertes  y fác i lmente  transformables^ bien

sean para su disposic ión sobre al  pavimento, asi como par^*

disponerlas elevadas, como igualmente para una disposic ión

más o menos abundante en planos para e l  sostenimiento 33*&as

mercancías. .
*  * *  *

Otro ob je t i vo  es, f inalmente, e l  da obtener ¡el'gmen 

tos ajustables modulares de estructura muy s e n c i l l a  y,**póp 

consiguiente,  de un coste muy l imitado.

En más de ta l l e s ,  la es tanter ía  ajustable conforme 

a l a  presente invención está caracter izada por e l  hecho da 

comprender unos elementos básicos v e r t i c a l e s  y hor izonta les ,  

prov istos  de elementos de enganchado, destinados a unirse 

entre s í  ta les  elementos básicos, y de elementos de sostén, 

estando situados  ̂ ta l es  elementos de enganchado y de sos­

tenimiento, en ios  mismos elementos básicos, mediante p e r f i l a ­

do, recortado y embutido, da manara que l a  unión de los  e l e ­

mentos básicos no requiera a l  empleo de otros elementos usua-
25
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les  de f i jac ión .

Conforma a una c a r a c t e r í s t i c a  da l a  presante in ­

vención, los  elementos v e r t i c a l e s  básicos están const i tu idos 

por unos montantes, mientras que los  elementos hor izonta les  

básicos están const i tu idos por separadores y largueros.

Conforme a o t ra  c a r a c t e r í s t i c a  de l a  invención 

hay prev istos  también unos rel lanos de apoyo para loa  qrjiiy 

culos que deberá sostener l a  e s tan te r ía .  * . .

Con objeto de hacer mayormente comprensible If^.sx 

p l i cac ión  de l a  presente invención, haremos ahora una des^rig, 

eión detal lada,  no l im i t a t i v a ,  de una rea l i zac ión  p re f e r id  

da l a  misma, con r e f e r en c ia  a los  diseños que se acompañ*^*

en los  que: *..***
. * * *

La f igura  1 representa una v i s ta  en perspectiva, 

del elemento básico que forma el  montante;

La f igura  2 representa una v i s t a  en perspect iva

del elemento básico que forma e l  separador;

La f igura  3 representa una v i s ta  en perspect iva

del  elemento básico que forma e l  larguero;
* — W 6 ^3

La f i gura  4 rapresanta en esquema una par 

es tanter ía ,  rea l izada por al  montaje de los elementos 

cós, asi como a l  aditamento da un re l lano  para e l  apoyo 

las  mercancías.

- 4-

Tal como puede notarse al exami nar las menciona

das f iguras,  l a  es tan te r ía  en cuestión esta compuesta p

unión de l os  elementos básicos i lus t rados ,  con los  qu P
Ha las fÍQO*

rea l i za rse  composiciones diversas. Como resul a
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ras 1, 2 y 3, an laa mismas sa han representado los  elemen­

tos necesarios para construir  l a  es tanter ía  (que aparece en 

esquema an la  f igura  4) objeto de l a  presante invención.

Los elementos son! al  montante (5 ) ,  al  separador 

( 6) ,  e l  larguero ( 7 ) .

Conforme i l u s t r a  l a  f igura  1, e l  montante (5l*^S*un
. *.*

elemento en "T",  construido en plancha delgada de acercf, á*de-

cuadamante recortada y plegada, con las  paredes opuesta? ( 10)

situadas sobre un único plano y perpendiculares a l a  pared

centra l  ( 12) ,  que presenta un doble espesor.  ,
*  *  *

Los recortados del montante (5)  están relacionados

con las ejecuciones de paso de las aberturas ( 8) con e^ q l e -

mento de enganchado (9) que, como muestra e l  diseño^están

obtenidas alineadas an al centro de las  dos paradas opuestas
*  *  "  #

*  *

( 10) ;  los o j a l e s  ( 11) obtenidos por recortado y embutiÜb"a 

ambos lados de l a  doble pared centra l  ( 12) sobresalen hacia 

las  aberturas ( 8) de ambos lados, y están alineadas y distan­

ciadas como aquél las.

Cn l a  f igura  2 se ha i lustrado un separador ( 6) ,  ob­

tenido da plancha delgada de acero, adecuadamente recortada 

y plegada. Las dos extremidades (13) y (14) son d i f e ren tes  

del sector  plegado en "C",consti tuidor:  ppr la  pared da fondo 

(15) y por dos aletas (16) y (17) ,  que la dan r i g id e z  y r e fuer ­

zan l a  estructura.

Las dos paredes da los extremos (13) y (14) ,  del 

separador ( 6) ,  determinadas por recortado, forrpan dos pares
25
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de elementos de enganchado (18) y ( 1 8 ' ) .  El elemento de en­

ganchado ( 1 8 ' )  resu l ta  obtenido en l a  abertura recortada

( 1 9 ) .

La f igura  3 i l u s t r a  al  larguero (7 ) ,  en v i s ta  pos­

t e r i o r ,  o sea, desde e l  plano v e r t i c a l  (21) .  En este  diseño

as posib le  constatar que a l  larguero está  rea l izado da.una
* * *

so la  hoja delgada da plancha plegada. El plaho horizontal*
*  *  *

(22) se dest ina a sostener ios  re l lanos  (35) para apoyo**cfá
*  *  *

las  mercancías, y t a l  plano resu l ta  del  plegado de l a  plancha

partiendo del postrer v é r t i c e  superior (23) .  .......

El plano v e r t i c a l  (31),  unido y parale lo  al pXáno

( 21) ,  as su f i c i en te  para contener e l  recortado da l o s 'O ja l e s
* , *

( 34) ,  con hendeduras ( 20) ,  que resul tan aptas para l a  Lición
*  +  +  *

de los  largueros (7)  con los  elementos da enganchado y..tj3* 

sostenimiento (9 ) ,  da lo s  montantes ( 5 ) .  El plano (22 )^  en 

su extremidad externa (25) ,  está plegado hacia abajo y cons­

t i tuye  al plano inc l inado (26) ,  de sostenimiento y da re fuer ­

zo del plano mismo ( 22) y, con su inc l inac ión ,  se aproxima 

al plano v e r t i c a l  pos te r io r  ( 21) .

El plano v e r t i c a l  (7) as parale lo  y arrimado al p la­

no v e r t i c a l  ( 21) ,  teniendo una al tura su f ic iente  para conte­

ner otros o ja les  (34) ,  con aberturas (20) ,  obtenidas por re­

cortado y embutido.

El esconce hor izonta l  bajo e l  plano inc l inado (26) 

está const i tu ido por las  planchas (28) y (29) dobladas, que 

se acoplan en toda su longi tud y se unen a l a  extremidad
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perifér ica  (33) por medio del borde (30), del plano (28}

que está doblado por debajo da la  extremidad de l a  plancha

(29), de manera que la  apresa.

La pared posterior (21) resu lta formada asi:  en

la  parte a lta  es dobla y acoplada con al plano (31); en el
*. *.

centro as sencilla , por todo el plano (32) y de doble JeSg,a-
a a

sor, estando la  parta baja acoplada también con l a  pa^tg.*

(27 ) .  *:*

La f igura  4 representa una composición real^atda

mediante e l  empleo de los  elementos descr i tos  y reprod^gg

esquemáticamente la  pos ic ión de cada elemento respectp^ denlos

ot ros .  En e l l a ,  por consiguiente,  son v i s i b l e s :  los  montan-
*  *  *  *

tes v e r t i c a l e s  ( 5) ,  mas separadores ( 6) ,  algunos largueros

(7)  y un elemento de re l l ano  (35) .  Estos elementos resultan
*  +  *  *

unidos entre s í  mediante los  o ja les  ( 11) de las paredes cen­

t ra les  (12) ,  del montante (5 ) ,  que rec iben los elementos 

de enganchado (18) y ^18' )  de ambas extremidades (13) y 

(14) ,  del separador ( 6) (véanse: f i guras  1 y 2) .

Los elementos de enganchado (18) y ( 1 8 ' ) ,  del sepa­

rador ( 6) ,  se insertan en dos o ja les  sobrepuestos ( 11) de la

pared centra l  (12) de lo s  montantes ( 5 ) .

Los elementos da enganchado y los o ja las  inse r ­

tados entre s í  encuentran un punto da ajuste que determina

una hermeticidad segura y per fecta .

Los largueros (7) determinan la  luz horizontal de

-J
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apertura da cada hueco da admisión de mercancías.. Los l a r ­

gueros ( 7) asumen y conservan l a  posic ión i lustrada ,  pues­

to que sus doblas o ja l e s  (34) (véase l a  f i g . 3 )  se insertan 

por medio da las  aberturas ( 20) en io s  elementos de engancha­

do (9 ) ,  con ventana ( 8) de los  montantes (5 ) ,  rea l izando las 

mismas ca rac t e r í s t i c a s  de hermeticidad ya descr i tas  entre

montante ( 5) y separador ( 6)t, y esto ocurre también s i - i os ,
* .*

o ja las  satán inver t idos  y se acoplan con los alamer,tosida.
*****

e n g a n c h a d o  que están inver t idos  también. E l  plano ( 2 2 )  da

caaa uno da loo largueros (7) resul ta  siempre sostenidos en
\ ******

l a  parta interna de l a  estructura y..s i rva  se soporta para los
* *  *

re l lanos desapoyo da las  mercancías. *

¡ a  f igura 4 representa un sólo elemento (35 ) ,  de
**

los necesarios,  para cubrir  toda l a  longitud del larguára*
* * * * *

( 7 ) .  La estructura así obtenida o f rece  ventajas de l i g e r e za ,
* * * *

. . . . . * *-robustez y es tab i l idad ,  proporcionando condicionas de*n&sis- 

tencia adecuadas para cargas verdaderamente importantes.

Se obtienen otras ventajas por el  hecho de que esta  estan­

t e r í a  es absolutamente l i g e r a ,  muy manejable y f á c i l  de ajus­

tar .  Otra ventaja más es la  del larguero,  que no está en s i ­

tuación de poder s u f r i r  deformaciones o torsiones,  y que es 

adecuado para r e s i s t i r  importantes cargas no uniformemente

d is t r ibu idas .
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1. -  Estanter ía  modular componible, compuesta da 

elementos modularas da plancha, caracter izada por e l  hecho 

de comprender unos elementos básicos v e r t i c a l e s  y horizon­

ta les ,  prov istos  da elementos de enganchado destinados a unir 

entre s í  los  elementos básicos y los elementos de sostén,
* * t  *
* *  *estando practicados ta les  elementos da enganchado y de. stfs-
* * w

tán en los mismos elementos básicos por medio de perfiPa&b*
*  *  *

da recortado y da embutido,da manera que la  unión da los e l e ­

mentos básicos no exige e l  empleo da otros  elementos dábales 

de f i j a c i ó n .

2 .  -  Estanter ía  modular componible, como en TL'ar**
* **.

re iv ind icac ión  1, caracter izada por a l  hecho de que I d é a l a -
* * * *

mantos básicos v e r t i c a l e s  están const i tu idos por montüap^s,
,  ̂ *  *  +  *

mientras que los  elementos básicos hor izonta les  estar?.cons­

t i tu idos  por separadores y largueros que l levan los  re l lanos 

de sostén da l a  mercancía.

3 .  -  Estanter ía  modular componible, como en las 

rs iv ind icac iones  1 y 2, caracter izada por el  hecho de que 

los  largueros que l levan  los cal íanos de sostén están raa l i - .  

zados de una única hoja de plancha doblada y embutida.

4 .  -  Estanter ía modular a justable como en las 

re i v ind icac iones  1, 2 y 3, caracter izada por al hecho da 

que los  largueros t ienen dos o mas pares de o ja les  que 

sobresalen hacia e l  e x t e r i o r  del plano pos te r io r .

/
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coma sn las5.  -  Estanter ía  modular a justable ,  

re i v ind icac iones  precedentes, caracter izada por a l  hecho 

¿a que los  largueros t ienen los  o j a la s  producidos por re ­

cortado y embutidos

6 .  -  Estanter ía  modular a justable ,  como en las

re iv ind icac iones  anter io res ,  caracter i zada por a l  hecho

de que los  largueros presentan los  o j a la s  recortados )%*j9<!!¿)u-
*.*

t idos  donde l a  hoja es dobla. .* . *

7 .  -  Estanter ía  modular componible, como en lae^ 

re iv ind icac iones  anter iores ,  caracter izada por a l  hecho
\ seas#

de que los  elementos separadoras t ienen d i f erente  longi tud
* * *

rara es tanter ías  más o menos profundas.
**<*e

8.  -  Estanter ía  modular componible, como en ].as. 

r e iv ind icac iones  precedentes, caracter izada por e l  hagho,

da que los  largueros t ienen medidas diversas, o bien i& a l i z a -  

bles conforma a longi tudes var ias .

9 .  -  Estanter ía modular componible como en las  r e i ­

v indicac iones anterioras,  caracter izada por al  hacho de que 

los  o j a l e s  y los  elementos de enganchado astán rea l izados 

vuel tos hacia arriba,  o bien, vueltos  hacia abajo, ind is ­

tintamente, conforme a las necesidades de unión y da compo­

s ic ión  de los  elementos.

10. -  Estanter ía  modular componible como en las 

re i v ind icac iones  anter iores ,  caracter izada por a l  hecho 

de que todos los  o ja las  usados dal sistema derechos o inver-
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t idos,  son igua les .

11.  -  Estanter ía  modular componible, como en

las re i v ind icac iones  anter io res ,  caracter izada por e l  hecho 

de que todos los  elementos de enganchado usados, derechos o

inve r t idos ,  son igua les .

12. -  Estanter ía  modular componible, como enj í^sl
* e

re iv ind icac iones  anter io res ,  caracter izada por a l  hec^o/de 

que los elementos están indist intamente barnizados, ano-daza— 

dos, o bien protegidos con sobrepuestos de metal por proce­

dimiento e l e c t r o l í t i c o ¡ a  fuego u o t ro .  . J

13. — Estanter ía  modular componible como en las, 

re iv ind icac iones  anter io res ,  caracter izada por e l  hecho.*de 

que los  o j a l e s  y las elementos de enganchado están obtenidos 

conforme a las  d istancias  qU6 rea l i zan  componentes múltiples
* * * w

entra s í ,  intercambiables y standard.

14. -"ESTANTERIA MODULAR COMPONIBLE"

Oe conformidad en un todo en lo  esencial  y f ines  

industr ia le s  a lo  descr i to  en la  precedente memoria descr ip­

t i v a  y gráficamente representado en los  adjuntos planos pa­

ra su mejor comprensión.

Esta memoria consta de ONCE hojas e sc r i tas  o meca—
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