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Ya se conocen condensadores eléctricos arrollados con hojas ;
de dieléctrico hechas de cintas ds poliestirol estirado, los cuales, aes,—i
pués del arrollumiento, se soweten u un tratamiento témuico o similar, ené,
el que las hojas pueden contraerse nor lo menos parcialmente: En estos oqg
densadores las armaduras se vonen en gensral en contacto mediante pabello;
nes insertos gus en los bordes dsl xrollo, en los que las hojas del.dieléc: .

trico sobresalen de las armaduras, 86 contruen conjuntamente en el trata-:
i

miento térmico y as{ quedan sujetos firmemente en su lugar. En estos con-?
densadores se tiene tendencla a hacer lo mds delgados posiﬁle los pahello%
nes de contacto con objeto de evitar irregularidedes inconvenientes en laé
forma espiral del'rollo, las cuulés pueden conducir & disminuir la resié-;
tencia del condensador a la tensidn. Hsto a su vez dd pbr resultado gque l%s
conductores delgados de entrada de la corriente que en general se eomponeé
de alambres u hojas delgudas batidas en plano, encontréndose el extremo |
aplanado dentro del rollo, se rompan con reletiva facilidad. Traténdose de
constantes nlgo elevadas de capacidad, tampoco es ya posible hacer que las!
hojas de contacto sirvan al mismo tiempo de soporte del rolle.

Para supriunir estos inconvenientes se propone segin el 1ﬁvento

souster el cuerpo eléctrico del rollo con cupas dileléctricas intermedias

de material artificial estirado, por sjemplo de polistirol estirado, al tra

tamiento térmico o similer que después del arrollamiento sirve para una

!

contraccidn totul o parcial, y en el que los conductores exteriores de en-|

i
trada de la corriente, preferentemente las purtes del conductor de corrlen




0

15

K

te que sostienen al cuerpo de rollo y que se sujetan a tope en 8l cuerpo
del wismo rollo wedisnte lx contraccidn y que s unen por fuera del cuerpo:
de este con los pabellones de conbucto propiasmente tales insertos en dicho%
cuerpo, propons, repetinos, construirlos de tal wodo gue las partes que elf
conductor de entruda de la corriente sujetus a tope gqueden firmemente apri%
sionadus en el espaclo hueco dentro de las espiras interjorss vasias de la%
ceps dieléctrica intermedis, gracias al subsiguiente proceso de oontruccié&.
Hn estu construccidn pueden los conductores de entrada de la corriente ser;
considerablenente mds gruesos gque los pabelloneé de contacto, lo que ofrecé
especiales ventaJas cuando los condensudores se hun de suspender librementy
en dichoa conductores ds entruda, por lo cusl se logra descargar las tiras:
de contacto de los esfusrzos de traccidn. Para protejer lo wls poaible de %

todo deteriodo mécdnico los delgados pabellones de comtacto sacados del ro-~i

1lo, ae los une con los conductores de entrada de la corriente herméticamen

te por el lado frontal del rollo. Finalmente, para sujetar mis firmemente
los conductores de sntrada de la corrisnte en el rollo y especialmente par;
eviter toda extraccidn deslizante de dichos cﬁnductores, g9 propone gue 1gi
partes del conductor de entrada de la corriente situadas en el interior del
rollo en el condensudor acabado, posean secciones trunsversales diversas o/;
se construyan curvadag. | ;

En las figuras se ilustran algunos ejemplos de ejecucidn del
invento. De ellas y de su descripecidn se desprenden otras particularidades
del miswo invento.

Eo la figura 1 se ilustra uns seccidn por wa coﬁdensador segin

el invento. En ellu una de las armaduras ss forma por la hoja de cubierta 1

dibujada en seccidn, mientras que la segunda aruadura se forma por la hoja |

activa £. Entre estus aruaduras se encuentran las hojas de dieldetrico 3, qi

bujadas sin rayzdo. En lugar de una hoju 3 entre las armaduras del condensa+
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dor pueden también encontrarse varias hojas del modo conocido emtre las ar-

maduras. 1 comienzo del rollo del condensador se forma por las espiras va-

!
cias 4 de la hoja de disléctrico, entre lus cuales por tunto no se encuen-
. i
tran ya armaduras. el misao modo, ¢l exbramo del rollo se forma por las cs

|

i
piras extsriores vacias 5 de lu hoja de dieldctrico. Pura el contacto de lﬁ

sruszdura 1 8irve el pabelldn 6 ilustrado vor una linea reforzada, el cual |

se une de modo adscuado con la ermadura 1, por ejemplo s¢ suelda con ella i

a la autdégena. De iguul modo lu hoja activa 2 se pone en contacto por el_gg
: |

belldn inserto 7, que se saca por el lado de la izquierda del rollo del cod
|

densudor. Finalmente en las capas interiores del rollo se insertan los 4os
i

conductores 8 y 9 de entruda de la corriente. Despuds de terminado este ro-
1llo, se somete el condensador a un tratamiento térmico. En lugér de este :
tratamisnto térmico se pueden también aplicar otros wedios.para descongelaJ

I
cierto estado congelado de la hoja de dielécirico, graclas a lo cuul dicha |

]
hoja se pone en situacidn de contrserss por lo menos parclalments. Bsta cqg_

traceidn es en zeneral de grudo pmuy diverso, por ejemplo, es relativamenta]

. . R » i
pequeiia en la parte interior del rollo reforzade yor las armaduras metéli—;
{

cas. En los ludos frontales del rollo, o sea all{ donde las capas de dielég
trico sobresalen 1e las amaduras, dicho.dieléctrico pusde contraerse mncqﬂ,
8imo a consecuencia de faltar las capas intermedias de lu armadura, conglu-
tindndose entre s{ las capas del dieléctrico por un tratamiento térmico a@é

cuudo y formando practicamente un cuerpo nico herméticamente cerrado. la |

forma tipica de condensador as{ originada se ilustru en la Figura 1 sin atel

[12d

¢idn a ninguna egcala. Lus capds exberiores de los bordes de las hojas de

dieléctrico estdn fuertemente contraidas hacia dentro y forman as{ la cara

frontal en forma cdnice de tapa del condensador. For lu fuerte presidn del |
rollo provocada en el tratemiento térmico se ewpu jan ademis ligeramente ha~§

cia afuera las capas interiores de las hojaa de dieléctrico, de suerte que .

E
|
|
|
!
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se obtiene la forma de la cara frontal del condensador ilustrada su la fi-.

gura 1. En esta conbraceidn de lus capas interiores 4 del rollo guedan aho-
ra aprigionados fuertemente por lu hoja de dieldetrico los conductores &, é
de entrada de la corrienmte, de suerte yue guedan asegurados contra toda ex;
Yraccion mecdnica. Para mayor seguridad contra esta extraceidn pusden ade{
més acodsrse o presentar otras variaciones en la seccidn transversal las '
partes de oste conductor de entrada que penstran en el rollo, como a t(tulé
de ejemplo se ilustran en las figuras 2a hasta 2¢. Ia unidn de egtos condqg
torss de entrada de la corriente con las armaduras 1 y 2, se realiza de lal
forma mds estanca posible por las caras frontales del rollo, por ejemblo us
diante una o varias wueltas ¢ mediante solduduras de los pabellones de con-
tacto 6 y 7 con los conductores de sntrada de corriente 8 y 8. Como se indi
ca en el ejemplo de ejecucion, los conductores 38, 9 de entrada de la corriqg
te son considerablemente mds gruesos gue los pabellones de contacto 6, 7.
Por lo demds, las relaciones escalares de lu figura 1 no han de servir de

norms; particularmente lus armsduras 1, £ son en general esencialmente nds .

delgudas que los pabellones de contacto 6, 7.
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1a presente putente de invencidn cowprende las siguientes rei—E
vindicaclones. i
1.~ Procedimiento para la fabricacidn de un.condensador eléc-i
trico en rollo con capas dieldetricas interuedias de material artificial es
tirado, por ejemplo de poliestirol estirado, el cual, despuds del arrolla- '
miento se somete a un tratamiento térmico o similar destinado a una contrac
cidn total o pareial, y en el cuxzl los conductores axteriores de entrada de;
la corriente, preferentemente las partes de sstos conductorss que sbstienené
al cuerpo del rollo y se fijan a tope en el misuio cuerpo medlantas contraccién

v se unen por fuera del cuerpo del rollo con los pabellonss de contacto pro%
’ ]

piamente tales insertos en dicho cuerpo del rollo, caracterizado porgue las

partes fijudas a tope del conductor de entrada de corriente se sujetan fir-

memente en 2l espaclo hueco dentro de las espiras interiores vacius de la
i

capa dieléctrica intermedia gracias al subsiguisnte proceso de contraceidn.

2.~ Procedimiento segin lo reivindioad§ en ol punto 1, caracte]
rizado porque les partes.Ael conductor de entradu de la corriente fijas a
tope se deforman, antes de introducirlas en el cuerpo del rollo, mediante

variaciones de lu seceidn transversal y/o mediznle acodamientos.

3.~ ¥Procedimiento para la fabricacidn de un condensador eléctri

' !

{

co en rollo, oon ocapas dieléctricas intermedias de material erbtificial eshis+
rado.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria descrip-

tiva y se ilustra con les planos rezlsientarios que a la misma se acompafian

Consta esta memoria de seis hojas foliadas y escritas a méquing

por une sola de sus caras.

tadrid, a ¥ de Diciembre de 1959
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