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wird novedad inausirial con carscleristices y ventajes gue Lli azcen
mrocencle wel pwriviiezlio de exploutacidn exclusive gue por ella ue

policliia, vy 2cusrGo con lag pregcripelones del vigents Hutatuto,so

0 Indugirial, e 26 ae Julio de 1929, dexto voriur

dido,vu
blicudo el 33U de Avril de 1930,

e -

wi opjsto de la presewnie invencids, estd cousiituido por una ud

quiva y sus moldes corvesvondientes, pava la Tabricacidu de calzado

velcanizado, mediznte la unidn G2 sueia y fecdn al corte, uor calor,
PTOGUCLGO HOT eiscirloidad, gque presenta inmumerables veniai.is soure
totas Llas conocidas hasia la fecia, regoiviendo de una forinz periec~
ta ¥y senciile al mismo tiempo, los probiemas que s2 suscitan en esie
tipo de mecanismos.

Wl primero ¥y nas princival de ellos es conseguir que en dicha

maquina pusuan disponerse difevenien 1,03 de horuas y cercos para la

obtencidn de log difeventes tipos de pisos.

Por otre parte, dichas hormas deben estar debidamente electrifi
cadas por todas sus direcciones, para congeguir no solo el vulcaniza-—
do del piso, sino tawndién ei de sus reboruss gue ban de constituirse
de una u otla nanera, en las vandeletas.

Por Gltimo y como probiems Gerivado de Los anturiores, sme Lo de

Ny

serrechs inmovilidad sl coniunto en el mouento e sr

. .. . N T o o
vulcapigedo, & la vew yue swbar provigis esia mdquina le pernos camblg
bler en ios gue we dispone ¢l corts 0 pola wel calgedo a conformar.

En la vatente que nos ocuva, todos estos problemas estan, CoMO

: " - : @ s s ek e s Gedue

heinos dicho, resueites de una wanery sabtistactorie, segin ze deduce

8 continuecidn de lu descrineion deteilads Gz todag y cada wis de sus
od : : o ey ey e o

parten, Cue com reresencis & 108 nianog, eo edectuz.

2

S¢ conpone euta maquian, Ssenclalmente; de un conjunto destina-

o p

QO a ner UL
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jado o la bancada de travajo {Fig. 1%) que se integra rin
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cipaliente de

e alverzar y de una aliuva, en sus wroporeionade’

suele uel cal

al yrosor (el molde o piso, poré la

. . - I P - ~
22G0s ¥ del anlilo o cornige 0 Bitjecion "inuoldeemiento” de los can-
3 X il

" o

Bog laterales de la suele, o wanteletes; en los supuertow de fanrica-

cidn de calizezao de une u obtros tipos.

sobre este baze (1), totelmente eiscirificada {2) y (3), so elc

van e gag 4o ladow r tedricemente su centro, Gog columnas (4),en
. - - Yo G8tAn WAL AN an wq s ;

forte vertical y verslielas; las ocuales astén unides en su final sups-—

vior, pow wo pusnie (5), provisto en su centro de w. paso de rosce,pa

8l cusl discurre un tornililo o usillo (&), cue en su extremo sunerior

(7)s permite la introGuccidn Ge un vcelanbe pare facilitar su Gesplazg
miento, ¥ en su extrewmo inferior, lleva aconlada una pieza (é),yrovig
ta en eus (o extremidsdes (izquierdz ¥ derecha) ge dos anillos o abqg
zaderas (V) de Gidmetro proporoiopaao & lam columiws por lag gus discu

TrG,

igta pieze (8), estd doteda en sus cueirs angulos, de cuatro

[
by

& R . - o . . - N - R
vasteges (10) teraminados en forme puntisyuds, los cuales ¥ al descen

der, por evoilucion del aueillo (6); se introducen en unos orificiog

SN . P . p A o g A e
{(i1), vars der Tijeza total a ia horma (12), portadors del corte o pa

ia Gel calzedo, que we halla colocado en la parie inferior de esta pig

z&, y sujeta a dicha norme (12) mediznte wua disporitive adecuaco (137,

esn forme ae cola do milano, u otra distinta.

s lz maquina o aparato

s2 ayrixciz en visia Liront

soléndose Ga coloceeidn del bhusillo une vew

4

degcrite anteriornente, apns

I

e ha logrsdo su descenso, higve introducir ls horms en el interiorn

del molde, y quedar ©ijos log cuairo vastezos en sus orificios de en-—

o

maneve cuasguler movimiento incorrecto tan-
to ¢e Le horuwa como del anillo, gro u otrc elemento de travajo.
Lz Fig 39, prerenta uana victe superior de la bhase del aparato

I

en la que se aprocia (14) log dispositivos pare la colocacion del mol
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de del piso o suela, o cualcuier oiro molde pars la obtencidn del pi

v

g0 o suela, cantos transversales o vandelstas, segun el tipo de oal—A

S

Asimiemo, ge observe sn 3sde cibujo los bordez we electririca—
Le Pig. 4% musgtra ("avnao) el molde bage parz la obtencidn,
por calor y vulcanizacidn sucesiva, del piso tacon y vandelete y la
parte anterior del anillo (15) o cornisa que impide, al propio tiem-
po que configura la terminacidn sunmerior de la bandeleta, la forma-
cion de rebaba (16).

La Fig 5%, musstra un detalle de corte trangversal de la base
y lados o contornos de ls suslis piso y banceleta, formande un conjun

to uniforme, de una sola wnieza y sin uniones.

bxf

Bn 1z Pig 6%, aparsce clarsuente, su corte transverzal, confi-
urada la forme del molde, gue en su cavidac concave, a2lverga la acr

ma vortadors uel corte (17), permitiendo lz feoricacidn simultines

¥ en ung g£ola opseracion del piso suela, vordes lateralez y bandele-

ta del calzado (138) y, ademds el anilio o cornisa, terminado en el

menge (19), de cierfe, que sirve para lograr la terminacidn superior

de lae bandeletar y piso, alrededor del corte cel calz;do ¢ impidien

dc la =zalida de gobrantes.

La Fig 7%, muestra el aro cornisa en posicion de trabajo y el

mismo aro o cornisa en vista suverior, cerrado.

De igual Torma, y en la Fig. 8%, se senala la vase del moids
con la cecafiguracion determinada a cierte fabricacidn de calzado,que
se curacteriza gor Tormar el piso, borde lateral y banceleta en una
gola plega, €in ningune unidn, aparente ni real entre 2stos elemen—
tos ni el tacdn del calzudo.

La Fig 9%, comprende una de las piezas yue pueden ser acopla-

das a la maquina y cuyo fin ez la fijacidn mediante vulcanizado de
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le puntera ¢ refusrzo do caucho o goma de que se proves o detormina—

dos tipos de calzados, ouye ohbtencion se consizue al propio tier
v de forma simuitdnea a la vulcanizaciln de la suela y bandeletu de

la unidn de cmios elementon &. corxte y pale del caluzdo.

wn la Fig 10%, (20), reyresente unw ve log diferentes moldes
gue pusden colocarse en el intericr de la maguina y @ descrite, y que

core todas lan demdp descritas, sicve pars ia fabricecidn de caizado
vulcanizade mediante la unidn del ypigo y tacdn al corte y pela.
En le misma Pig 10%, (21) seiiala un covte trangversel (raysdo)

P b

¥y ung vista superior del molde base para la fabricacidn del piso de
suela y tacdn que como &ntes se indicd se albergza en el interior de
la méquina, debidamente sujeto, en (¢Z) vemos la cornise o anillo gue
se introduce dentro de la méquing wera consaguir y legrar la vuicani
zacidn y unidn del piso tacodn y bandeleta sl corte, en forme tal que
se logra, le eliminacidn por sistemes de producciOn y travajos de

los mobranies de gzoma.

Bntre ias imporvantes ventajas cue de esta invencidn se deri-

van, merecen degtacarse por su especial Isime imvorioncia, iaw

1.~ Supresicn o reduccion e taras, por la perlectia Lijeza
de la horma, portadora del corte o paia, sovre y en el interior del
molde elecirificado, vera la vulcenizacidn del wniso,suela,tacdn y
vandeleta.

22, Posibvilided de aplicar a esis mbquina, los mas diverscs

) )

moldes zndo ung gran variedasd ds tipo de calgzado, distintos en

su configuracidn modelo v carecteristicas.
J¢,~ Blectrificacion total de le waguina logrando una unifor—
nidad de calor en todo el molde y como convenienciz una perfecta vul

canigacion.

4¢.- Favricacidn de calgado, mediante el molde descrito,carsc—
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star forasdo de uns woia plesa, el pimo suela, tacon,
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terizado

bordes iaterales y bsandelsia.

wa
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Ubtencién simulténes del viso guelio y bandeleta y puntera

C

de refusrzo dei corte cel calzado.
6%.~ Intercembio rapido y seuciilo de los difsrentes moldes pa=~
- P . . . - N . R . > .
ra le fabricecidn del piso, tacdn y bhandeleta, sin preciser de pardi-

da de Tiengo campio de elementos elecirificadcs ni bvancadas de

trabajo.

T2.~ Féacil y posible aplicecidn a este mAquina o aparato de de
mentos que reduzcan o.supriman las pérdidas de goma,,

8%.~ Bistema préctico de colocacidn de ls horma, poritadors del
corte o pala del calzado en el molde de vulcanizacion del piso, ta-—
con ¥ vandelieta, suprimiendo errores o distracciones del operario,io

esenstacion de

grando un perfecto acabado del czlzadd y une mejor n
lﬁs tipos fabricados,

decua la descriveion precedente hemos de aifadil que los detelles
de reasizacibn de le ides expuestz pueden veriar, sin gue por ello cam

invencidn gue es ia que se desprende de 1oz parra

ES

[
4

bie la esencia ue
fos precedenies y la Juz ge reivindica sn lia siguiente
HNCoTA

Ei resucen: Da Patente de Invencion gue se solicita recasra so-—

o
!i
2]

ias reivindicaciones siguientes:

e * L e ) . . - . N M- -~ - " .:
18~ faguine pare fawricar caszado, caracterizsao poryue ests

congtitulde esencialmente po» un soporte @ base sobre la gue se dispo
ne de manera cambiable, una horma elecirificads destinada a vuicanizar
el piso al corte o pala del calzadci teniendo a ambos lados de la mig-~
ma unog orificics o taladros déatinados a encajar en eilos otrog pivo-~
tes que se corresponden, fijos a una sesunda vieze movil poriadora del

corte del sapavo, la cual discurre en sentido vertical y enire colume

nas sugtentadoras cel conjunto por un nusiilo, de tal manera gue al
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descender sl elemento poriador del corte e introducir ésteg en la

horma eléciriticaaa parva aplfcarle el piso, aicho elemento queda i
jo en tal posicidn por virtud de ios orificios ¥ vivotes de encaje
corregpondien%es, los cvales implden toda @V@ntualiaad a8 desplesy-
wlienton laterales, pudienuo zer ia wase e conformaoion del piso,que
también ewtd electriticada, intercerbidle por distintos elemenios gue
vroporcionan veriedsd al piso y como consecuencia al zaveto ovlenido,
logranaose obiener un piso con su bandsleta, todo en uns sola Jieza
en el cazo de que ésta pieza molde—~base, orfrezcs una configuracidn
concava. |

28,~ ¢ reivindica por ultimo como objeto sobre el que na de Te
caer la Patentie de Invencidn que e solicita:ViAOUINA TARA FABRICAR
CAL©ADO" , '

Todo oonforme ze degerive y rveivindica en ia presente memoria,

’

que congta de siete paginas mecanograrisdas y dibujos adjuntos.

Madrid, 19 Diciembre 1959

ATFONSO UsSGHTA
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