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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un dispo-
sitivo de'ensazblaje de una contera con una base, constituyendo
estos 6rganos componentes utilizados corrientemente en 1a rea-
lizacibén de instalaciones hidroneundticas como por ejemplo la -
de un distribuidor sobre una base.

Las instalaciones de control 6 de regulacién neumiti-
ca son frecuentemente realizadas con ayuda de elementos consti-
tuidos por bloques modulares funcionales, estando ensamblados =
estos elementos entre si segin las caracteristicas funcionales
busrzdas. Durente el acercamiento de dos componentes, uno puede
ser asi{ considerzdo como una base y el otro una contersa.

Las diferentes formas de ensamblajes de los blogques -~
modulares entre si son generalmente el ensamblaje por tirentes
longitudinales y perpendiculares a las c~-uS de ensamblaje més
corrientemente por patillas laterales, obteniéndose la sujecibn
de las patillas entre si ya sea con ayuda de tornillos longitu-
dinales 6 bién con ayuda de clips. Cualquiera que sea la solu-
cién adoptada, se esté obligado Qurante =1 montaje 6 el desmon-
taje de los elementos ensambledos a dificultades de acceéo:él -
sistema de sujecibn. Los tirentes longitudinsles no permi%ép la
irndependencia del ensamblaje de dos elementos adyacentes:éﬁfre

si. Las patillas laterales enroscadas longitudinal mente iﬁpli-

can un acceso longitudinal particulermente difiecil & incdmodo -

LI

en 1 seno de un ensamblaje de varios elementos dispuestos.en -
serie. '

e ®*

El acceso a los clips tampoco es demasiado cémodo-y —

sobre todo que no ofrecen una estanduidad aleatoria entre los =

lelementos ensamblados,

La invencibn tiene como finalidad un dispositivo de -

ensemblaje entre una contera y una base que permite una accesi-
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bilidad f4eil para las operaciones de montaje y de ensamblaje
entre estos elementos adyacentes, ofreciendo a la véz buenas -
condiciones de robusted y de seguridad y una independencia de =
los ensamblajes entre los elementos adyacentes.
La invencibn tiene por objeto un dispositivo de enaaﬁ
blaje de componentes modulares de instalacibédn hidroneumébtica -
que comprende una base y una contera,comprendiendo los,com§65'
nentes sobre la periferia longitudinal de su cara de ensam%?ﬁ%%
patillas laterales dispuestas una enfrente de la otra, caréé%eT
rizédndose porque la patilla lateral de una contera compremdes s
un plano inelinado con respecto a la cara de ensamblajde de:loe
componéntes, disponiéndose el lado enfrente de un lado inciiza+
do de 1z patilla lateral asociada de la basé, ensambléndoéé{ihﬁ
patillas mediante un tornillo dispuesto perpendicularmentéjé}-

través de los lados inclinados. et

¢ e

Segén una caracteristica, el &4ngulo de inclinaciébn de

|

Segin otra caracteristica, las patillas laterales asi

los lados inclinados es de 459,

ciadas para el ensamblaje de la contera sobre la base, comprens=

den medios de posicionamiento y de bloqueo entre si; estos me-

dios de posicionamiento vy de bloqueo pueden estar constituidos

. |
por un apéndice de enganche de una patilla que coopera en una

muesca formada por un pico de enganche de la patilla asociada.

las caracteristicas y ventajas de 1la invencidn surgi-
rin con el transcurso de la descripcibn que sigue de una forma
de realizacién ilustrada en los dibujos.

La figura 1 es una vista en perspectiva parcialmente

despiezada de un ensamblaje de componentes modulares que com-

prende un dispositivo segin la invencién.

La figura 2 es una vista de perfil de un componente.
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La figzura 3 es una vista de perfil del ensamblajs de

componentes.

En las figuras se ha designado con 11, 12, 13 y 14
un conjunto de componentes modulares destinados al equipamento
5 de una instalacién neumitica no representada. Este conjunto -
comprende componentes extremas 11 y 14 y componentes interme-

dias 12 y 13. Dos componentes adyacentes se ensamblan entré i

a la altura de una care longitudinal de ensamblaje 10. SoU¥né—

la periferia de una cara de ensamblaje 10 dos componentes adyas

iC centes, tales como por ejemplo 11 y 12, estén provistos de-péb

tillas laterales asociadas tales como 21 y 22, La patilla late-+
ral 21 comprende un lado 31 inclinado a 452 con respecto al -

plano de la cara de ensamblaje 10. Asimismo, la patilia létéﬁal

® o~ .

gsociada 22 comprende, paralelamente y enfrente del lado 3f,2n

15 lado 37 inclinado con respecto al plano de la cara de enszgbta=«
je 10,

Las patillas 21 y 22 se ensamblan entre si con ayuda
de un tornillo de ensamblaje 6. A este efecto, comprenden per-
foraciones 50 y 60 perpendiculares a ios lados 31 y 32. La per-

20 foracién 50 desemboca en un alojamiento lateral 51 de la pati-

1lla 21 en el que sée ha disouesto una tuerca 5. lLa cabeza del -

|
tornillo de sujecibn 6 se apoya contra un lado superior 61 de i

ls patilla 22 paralela al lado 32.

|

Las perforaciones 50 y 60 desembocan sobre la- par-qd 4
l

25 lateral de las patillas 21 y 22 por aberturas a través de las =
[

cuales la tuerca 5 por una parte y el trnillo 6 por otra se in%

troducen y se hacen imperdibles mediante medios clésicos tales‘
como patillas de retencibn. }

Ademés, la patilla 22 comp.rende en su parte inferiora
30

una prolongacifn que constituye un gpéndice de enganche 42 paré—
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lelo al plano de la cara de ensamblaje 10. El apéndice 42 se -|
dispone en una mesca 41 de un pico de enganche 4 del que estd

provista la parte inferior de la patilla 21.

El funcionamiento del dispositivo se opera del siguien

adyacentes, por ejemplo 11 y 12 destinados a ensamblarse segénf

lz cara de ensamblaje 10, de modo a ajustar el apéndice 42,en
Sr o

la muesca 41, lo que permite el posicionamiento de los c@mﬁéﬁeﬂ
tes 11 y 12. Se yuxtapone entonces las caras enfrentadas de los

-
«% 2

componentes de modo a hacer coincidir las perforaciones 50'y 6?.
Se ejerce entonces una sujecibédn entre las patillas 21 y 22 ton

ayuda del tormillo 6 cuya cabeza 60 es f4cilmente accesible -
‘ .

desde la cara superior del ensamblaje. Ademés, el pico de Bn=

- A

ganche 4 en unién con el apéndice 42 garsantiza la seguri&éﬁ?éef

=

LI 2 X

ensamblaje realizado.

Es evidente que la invencidén no se limita en modo al;

guno a la forma de realizacién que acaba de descridirse yrepre-

sentarse y que solo ha sido dada a titulo de ejemplojen particu
lar, se puede, sin sglir del marco de la invencibn, modificar

algunas disposiciones 6 sustituir algunos medios‘por otros equi-
valentes, 6 inciuso sustituir algunos elementos pop‘otros sus-

ceptibles de asegurar la misma funcién técnica 6 una funcibn =-|

técnica equivalente.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las dispusiciones anteriormente indicadas son sus-

ceptibles de modificaciones de detalle en cuantc no alteren su

prineipio fundamental.
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REIVINDICACIOKES

1.~ Dispositivo de ensamblaje de componentes modulares
de instzlacidén hidroneuméitica, que comprende una base y una con
tera; comprendiendo los componentes sobre la periferia longitu-
dinal de su cara de ensamblaje patillas lsterales dispuestas un&
enf rente de la otra, caracterizado porgue la patilla lateral de
una conterz comprende un plano inclinado con feSpecto a la cara
de ensamblaje de los componentes, disponiéndose el lado enfrent?
de un lsdc inelinado de la patilla lateral asocisda de la base,
ensambléndose las patillas en cuestibn mediante un tornillo dis<
puesto perpendicuizrmente a través de los lados inclinados.

2.- Dispositivo segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado por@ue el &ngulo de inclinacién de los lados inclinados es
de 452 con respectd a la cara de ensamblaje de los componentes.

3.= Dispositivo segin una de las reivindicacioﬁes 1y
2, caracterizado porgue las patillas lateral~s asociadas -~ara ei
ensamblaje de la vontera “obre la base comprenden medios “» o=
sicionemiento y de Yt oguc- entre si.

Y -

4.,- Dispesitivo segiin la reivindicacién 3, barﬁc*éri-

zado porque los medios de mosicionamiento y de blogueo esthn ~

constituidos por un apéndice de enganche de una patilla ﬁué~c00ﬂ

pPera en una miesca formada por un pico de enganche de la-ﬁatillﬁ

asociads.

5.- Dispositivo de ensamblaje de componentes modulares

de una instalacién hidroneuméitica; tal y como queda sus tencial-

mente descrito en la presente Memoria, e ilustrado en el dibujo

ad junto.

-~
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