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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA
- por VEINIE afios
a nombres de MINNESOTA MINING AND MANUFACTURING COMPANY, enti-
dad norteamericana, establecida en 900 Bush Avénue, Saint
Paul, Minnesota, Estados Unidos de América, por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE PLACAS DE'IMPRE-
SION. "

El presente invento se refiere a la impresidn lito-
gréfica, y mas particularmente a una place impresora presen-
gibilizada nueva caracterizada por un respaldo laminar com-~
puesto que incluye papel.

» £l presente invento proporciona una placa impreso=-
re que comprende: (1) una hoja compuesta de respaldo, cuya
hoja de respaldo incluye wn conjunto laminar uwnificado de dos
ldminas delgadas de aluminio y una hoja delgada de papel que
forma una capa intermedia entre las laminas, (2) un tratamien
to superficial hidrofilico sobre la superficle exterior de el
menos une de las léminas, y (3) wna capa sensibilizadora sen—
sible a la luz, estable, por encimg de la citada superficie

tratada, en contacio con la misma; reaccionando la capa sen—
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sibiliiadora, al exponerse la hoja & la luz actinica a tra-
vég de une dispositiva en las zonas expuestas para insobuli-
zarse y hacerse hidrofoba permenentemente, protegiendo el
citado tretamiento superficlal el sensibilizador contra la
degredecién por el aluwinio y siendo receptivo & la forme-—
cidn de une unidn firme cen el sensibilizsdor insolubilizado
"in situ. '

Bs un objeto del presente invento proveer una pla-
ca impresora litografica barata y, sin embargo, efectiva que
es comercislmente competidera con, y que evita muchas de las
desventajas de, les placas impresoras corrientes respaldadas
por papel. Un objeto adicional del presente invento es pro=-
porcionser una construccidn nueva de respaldo para uns placa
impresora.

Le manera como se¢ obtienen estos y otros objetos
y ventazjas serd evidente de la siguiente descripeion del in-
vento, incluyendo el dibujo adjunto, en el que:

Ie fig. 1 es un disgrame de una vists lateral de
una forme preferida de la placa del invento.

Tes dimensiones del dibujo estén exzsgerades para

fines de claridad.

In su formg preferida, las places del invento cone
tienen una hoja compuesta de respalde de papel de aluminio
doblemente leminads. Al construir le hoja, se utiliza una cg
pa intermedia 1C de papel, que puede ser, por ejemplo, un
papel natural kraft de alte resistencia en himedo. Unidas a
ambas superficies de le capa intermedia de papel 10 hay 1é-
mines delgadas 11 y 12, respectivamente, de aluminio. El res
paldo compuesto tiene un espesor que oscile desde aproxima=

damente 0'013 a 0'030 cm. Del tota2l, el espesor combinado de
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las lamines 11 y 12 es sustancislmente menor gque el &e le ca-
pa intermedia de papel 1C. El papel 10 puede, por ejemplo, te
ner un espesor 4 0 5 veces mayor que el espesor combinado de
las léminas 11 y 12, 2

Las léminas 11 y 12 pueden ser sdheridas firmemente
a la caps intermedis con cualquier adhesivo impermeable al
ague tal como un adhesivo, de consistencia del caucho, a base
de policloropreno, cue contiene caseina, dispersc en agua.

La hoja compuesta de respaldo es entonces sensibi=-
lizada por procedimientos conocidos.

Por ejemplo, puede prepararse primero para le gpli=-
cacidn del sensibilizador limpiando y desengrasando una O am=
bas de las superficies exteriores de aluminio. Puede lograr-
se esto, por ejemplo, por tratamiento con fosfato trisddico
seguido por un tratemiento de écido nitrico concentrado. Al
menos ung superficie del alwminio, esi limpieda, es entonces
provigta de un tratamiento superficisl 13 sobre el que se re-
cubre una capa delgada 14 de une resine diazoica sensible a
la luz, por ejemplo, uns resina dimzoica inicielmente soluble
en sgua que, 8l ser expuesta a la luz actinica, se insolubi-
liza a un estado permanentemente organofio insoluble en agua.
La superficie 13 retiene tenazmente el materigl sensible a la
luz reaccionado & la luz "in situ"; y también sirve como una
berrere interpusste entre la cape sensibilizedors 14 y la lé-
mina metdlica 12 pare eviter gue la capa 14 sea degradada por
él metal. Ia superficie 13 puede obtenerse del tratamiento de
la superficie de sluminio con una golucion acuose alcalina de
silicato, limpidndose completemente la superficie de materia-
les solubles en agua. El sensibillizador es preferentemente la

resina diazoice, que reacciona a la luz, soluble en agua, pre
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parada a partir de paradiazcdifenilanina y formaldehido.

Para ser empleads, laz placa se expone primero a la
luz actinica a través de una diapositiva negativa o esterci-
lo para insolubilizar a la capa sensible a la luz en las zo=-
nas que reciben la luz (las zonas de imdgenes). Entonces, ba-
Jo la Juz amortiguade, se lava la placa con agua y se froia
ligeramente pars guitzr les partes restantes golubles de la
cape sensibilizadors, pare descubrir de este modo el aluminio
tratado con sillicatos permenentemente hidrofilo en les zonas
sin imagen. Le place en este forma Qsté lista para ser puesta
en la prensa. Sin embargo, si se desea, la imasgen puede ha-
cerse més duradere mediente la adicidn & la misme de una ca-
pe resistente a la abrasicn.

Varias ventajas concurren en las estructuras de les
placas del invento. Por ejemplo, el compuesto de respaldo
(especialmente cuando se produce continuamente en cantidades
comerciales) es casi tan barato como un respaldo de papel de
peso adecuado. las placas son estables dimensionalmente. La
duracion de las placas en la prense excede grandemente ls de
una construccidn correspondiente respaldada por papel. Aungue
el respaldo estd compuesto en su mayoria por papel, se eviten
las dificultades tales como ebarquillamiento, arrugado y esti
rado del papel, prevalentes en les placas corrientes de res-
paldo de papel, cuando encuentran ague y otros 1{quidos du~
rante su febricecidén y en la prensa. Les placas exhiben asi
cualidades muy deseables de placas de impresidn respaldaedas
por metal, Sir embargo, existen ciertas ventajas inherentes
e las placas respaldadaes con papel (ademés de la economia).
Por ejemplo, se he encontrado que la capa eléstica intermedia

de papel, actia como una almohadilla antihalo muy eficaz.
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Aunque en el dibujo y en la descripeion anterior,
solemente une de las laminas del compuesto de respaldo es
tratada y sensibilizeda, ambas ldminas pueden ser tratadas y
gensibilizadas para proporcionar una placa impresora previa-
mente sensibilizada, cuyas dos superficies pueden ser usadas
pera imprimir. En este caso cada construccidn de placa pue-
de ser usada efectivamente como "dos placas", Cuando se sen-
gibilizan ambas 1éminas, se emplea preferentemente el mismo
peso de slunminio para las dos léminas. Sin embargo, cuando
s0lo se va & sensibilizer une lémina, le lémina opuesta pue-
de ser mucho mas ligera. |

Una lémine preferida de sluminio es une aleacidén de
99145 por ciento de sluminio normalizeda como "1145", aunque
pueden emplearse otras aleaciones tales como "3003" normali-
zedo (que contiene de 1'0 a 1'5 por clen de mangeneso), 0
"1100" (aluminio comercislmente puro que contiene un minimo
de 99'0 por cien de eluminio), d "5005" (que contiene 0'%5
por cien de magnesio); o pueden emplearse otras sleaciones
de aluminio, sienpre que sean adecumdas pera su leminacidn
en laéminas delgadas. La lamina de aluminio se emplea prefo=
rentemente en el temple recocido, es decir, "tipo O" normae-
lizado, pars mejorer el ajuste de la hoja de respaldo y sim-~
plificar el procedimiento de leminacidn. Si se desea, pueden
emplearse léminas de temple algo mds duro siempre que puedan
laminarse a contacto firme uniforme con la capa intermedia
de papel durante la lsminacidn. Cuando se emplean lémines de
gluminio que tienen un lado de acabado de laminacidn bri-
llante y un segundo lado de acebado de "rodillo de empaque"
(que es algo mate en comparacidn con el acabado de lamina-

cion), la lemine es lemineda preferentemente con el ledo de
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acabado de "rodillo de empaque" por fuera. Se proporcions asi
una superficie visuaslmente mis agradable después de que le
placa ha sido expuesta, una vez que la imagen esta revelada
visualmente.

El peso de la construccidén de respaldo puede variar
sustancialmente, Con preferencia la capa intermedia de papel
tiene un peso basico desde eproximedamente 18 & 60 kgs. por
270 metros cuadrados; y el espesor nominal de la lémina de
gluninio oscila desde aproximadamente 0'00089 cm. a 0'0064
cm. Ordinarismente, en las placas del tamafio usado en los mul
ticopistas corrientes de oficina, plecas de 25'4 por 40 om.,
ge emplean pesos de papel y espesores de aluminio en las ga-
mes inferiores a intermedias. Por ejemplo, el respaldo de una
placa copiadora comercial preferide de 25'4 por 40 cm. hecha
de acuerdo con el invento, sensibilizads en ambas superficies,
contiene una lémina de aluminio de 0'0013 cm. leminada (con
el lado de acabado de "rodillo de empaque" por fuera) a cada
lado de una capa intermedia de kraft natural de alta resis-
tencia en himedo que tiene un peso basico de 22'7 kgs. por
270 metros cuadrados. Por otra parte, cuando se usan placas
de tamefio mayor, se emplesn correspondientemente pesos mayo-
res de papel y léminas més grueses para asumentar la rigidez
¥ les caracteristicas de manejo.

Esta solicitud gue corresponde a la presentada en
los Estados Unidos de América, el 30 de diciembre de 1.958,
bajo el nimero 783904, se acoge & los beneficios del articu-

lo 51 del vigente ILstatuto sobre Propiedad Industrial
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NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen
tan pare que sean objeto de este Patente de Invencidén en Espa-
fla, por VEINTE afios, son los siguientes:

12,=~ Mejoras introducidas en la fabricecion de ple-
cas de impresidn, caracterizadas porque las mismas comprenden
(1) una hoje de respaldo compuesta, incluyendo la hoja de res
paldo un conjunto leminer unificado de dos delgedas hojas de
aluninio y une delgada hoja de pepel que forme una cape inter
media entre las hojas de aluminio, (2) un tratemiento super—
ficial hidréfilo sobre la superficie exterior de, por lo mé-
nos, una de las hojas y (3) una capa sensibilizadora fotosen-—
8ible esteble que recubre dicha superficie tratada en contac-
%o con ella, reaccionando le caopa sensibilizeadoras, al exponer
le hoja a la luz actinica a través de una diepositiva, en las
zonas expuestas, pare quedar insolubilizeda y permenentemente
hidréfoba, protegiendo dicho tratamiento superficial el sensi
bilizador contra degradacion por el aluminio y siendo recep-
tivo para la formecidn de un firme enlace con el sensibiliza-
dor insolubilizado "in situ'.

22 ,- Mejoras segun el punto 12, segun les cuales
las superficies exteriores de ambas hojas de eluminio estén

provistas de dicho tratamiento superficial y una capa sensi~
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bilizadors recubre cada superf101e tratada en contacto con

ella.

32,- Mejores introducides en la fabricacicn de

placas de impresidn.
| Tel y como se ha descrito en la Nemoria que ante
cede, representado en el dibujo que se acompefia y con los fi
nes gque se han especificado. '
Esta Memoria consts de ocho hojas escritas por

una sole cars.

" 0
Madrta, 8 ENE 1960
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