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ITONORI4A DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a entrepafios que permiten
establecer tabigues interiores y a su procedimiento de fa-
bricacidn.

De acuerdo con el invento, se prevé constituir en-
trepafios de dos capas exteriores, entre las cusles se healla
una cepa interior, y la unidn entre las tres capas se reali-
za de manera gque resulte insensible a los agéntes atmosféri-
cos.

- La cape central, que puede éstar armada, por ejemplo

con un enrejado que forme armazon metalica, se obtiene de
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preferencia por colada en estado lf{quido o semilfquido de
un compﬁesto a base de cemento 0 de una materia que fragiie
y confiera al entrepafio sus propiedades mecanicas de paréd
semiportadora.

Las capas exteriores son entrepafios de yeso, de
preferencia recubiertos de papel o cualquier otro material
apropiado que permita obtener un entrepafio cuyas caras ex-
teriores estén listas para el empleo, es decir, sean aptas
para recibir el decorado (papel, pintura, revestimientos
cerémicos o similares).

El invento prevé también un procedimiento de fabri-
cacion de placas de este género, segin el cual se forma un
encofrado perdido con los entrepafios exteriores, y se obtie-
ne en el desmolde un entrepafio terminade con juntas de enca-
Je apropiadas en las diferentes secciones del entrepafio., Es-
ta junta estd recubierta de una hoja de papei o material si-
milar colocada antes del moldeo.

Otros detalles ¥y particularidades del invento apare-
ceran durante el curso de la descripcidn que seguird de al-
gunas modalidades preferidas de realizacién de estos entre-
paiios, modalidades que se exponen simplemente con fines ex-
plicativos y no limitativos, haciendo refercncia a los dibu-
jos adjuntos, en los cuales: |

La fig. 1 representa, en seccién transversal esque-
matica, un entrepafio con dos caras de yeso y junta en S.

La fig. 1A es una vista en perspectiva, con partes
desgajadas, del entrepafio de la figura 1, mostrando sus di-
versos elementos. |

La fig. 2 representa, en seccidn transversal esque-

mitica, un entrepafio semejante al de la fig. 1, pero cuyas
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Juntes son en U; del lado izquierdo de la figura se observa
que el recubrimiento de lea junta pasa por encima de la placa
de yeso, mientras que del lado derecho, este recubrimiento
pasa por debajo de la placa de yeso.

La figura 24 es una vista en perspective, con una
perte desgajada, del entrepafio de la figura 2, en su modali~
dad de reslizecidn segln la parte representade & la derecha
de la figura 2.

La figura 3 representa, en seccion trgnsversal es-
quemética, un entrepafio semejante al de la figura 1, cuyas
placas de yeso exteriores han sido rebajadas en cierta lon-
gitud hasta no dejar subsistir més que el papel o el cartdn
exterior; a la izgquierde, el recubrimiento de la junta pasaA
por encima del papel qué no ha sido afectado por el rebsgjo,
mientras que a la dereche pasa por debajo.

La figura 34 es una vista en perspectiva con arran-
que del sntrepafio de la figura 3, segin la modalidad de rea_
lizacidn representada & la derecha de la figura 3.

La flgura 4 representa, en seccidn transversal es;
quemética, un entrepafio con juntes en S ouyas dos caras
exteriores estan constitufdas por una hoja de papel recio
o de cartén; del lado izguierdo de la Pigura el récubfimieg
to de la junta pasa por encima de la cara exterior, mientras
que del lado derscho pasa por debajo de la hoja gque forma la
cara del entrepafio.

Cada elemento estéd designado en las diversas figuras
por las mismas referencias.

Los entrepafios se componen de una capa ceniral 12
rolativemente espesa, formada por coleda entre los flancos

13 de yeso (véanse las figurss 1, 14, 2, 24, 3, 34) o 14
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en cartdn o papel recio 14 (véanse las figuras 4 y &44) de una
mezcla de la que se hablerd mds adelente.

Un recubrimiento de junta 15, sostenido en el momen-
to de la colada por una plantillag que da lea junta deseada en
S (figuras 1, 14, 3, 34, 4 y 44) o en U (figuras 2 y 24)
vermite obtener en la colada uns junta que no requiere reto-
Que y protegida contra las degradaciones & consecuencla de
los choques durante las manipulaciones,

Para fabricar el entrepafio, se disponen dos flancos
13 o 14 verticalmente éobre un spporta horizontal, de. prefe-~
rencia con interposicidn de une capa de papel. Los bordes
latereles de los flancos estén sostenidos por goterones que
proporcionan, despuds de colada y desmolde, la junta lateral

deseada para el encaje lado & lado de los entrepaflos. Estos
goterones estén provistos, antes de la colada de la capa cen-
tral 12, de papeles recios o material andlogo. Estos papelés
reciosvpueden, segln los casos, rebatirse por encima o por
debajo de los flancos 13 o 14, y estos Ultimos pueden, se-
ghn las necesidades, estar sin rebajar o bien rebajados de
la manera que coavenga.
dntes de la colada de la cape central 12, se emba-

durnan los flancos 13 o 14, y de una ménera general el in-
terior del encofrado, con un producto que cumple la doble
funcidn de aislar los flancos 13 o 14 en el momento de la
colada de la cepa cepntral 12 y de asegurar entre dichos
flancos 13 o 14 y la mencionads capa central 12 una unidn
mecénica de gran resistencia e insensible a los fendmenos
atmosféricos, El aislamiento entre los flancos y la capa
central se procura, de una parte para evitar que los flan-

gcos no se alteren a ceusa de le humedad proveniente del mor_
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tero que forma la cape central; y de otra parte para permi-
tir ls utilizacién de morteros plésticos que no pierden ni
une gota de agua y ouyo fraguado puede ser muy répido,

A continuacidn demos, a guisa de ejemplo, la compo-

sicidn y 1las caracter{sticas de tres morteros tiplcos:

1°T ejemplo caracteristicas
Yeso, mezcla de flor fina 50% + ordinario 175 kegs.
Cemento, mezcla de speed ¥ ordinario 75 kes.
Lithoperla ’ - 100 kgs.,
tgua " 225 litros

Dengidad s 0,450
Resistencie a la compresidns 20 kgs. por cme,'

Lambda: 0,078

g% ejemplo corecteristicas
Y;so, mezcla de flor finag 4 ordinario 150 kgs.
Cemento, mezcla de speed + ordinario 75 kgse
Lithoperla ” . 100 kgs.
4gue 225 litros

Dengidads 0,420

Resistencia e lg comﬁresiéns 12 kegs. por cm2,

Lambdas 0,073

2°F ojemplo | - caracter{sticas
Yeso, mezcla de flor fina 4 ordinario 125 kgs.
Cemento, mezcla de speed + ordinario 70 kgse
Lithoperla ) 100 kas.

dgua . 200 litros
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Densidad: 0,370
Resistencia a la compresidn: 9 kgs. por cmg.

Lambdat 0,066

Es evidente que el invento no se limite a los
ejeiplos descritos y representados aquf, y que muchas mo-
dificaciones podrien introducirse en los elementos que in-
tervienen en su reelizscidn, sin que por ello se saliera

del cuadro del invento,

]
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Descrito el objeto de la invencidn, se declara nue-
vas las siguientes reivindicaciones, con prioridad belga n?
574 148 del 22 de Diciembre de 1958.

1. Procedimiento para la obtencidn de entrepafios
pesados interiores para fines de construccién, caracterizado
por el hecho de que los entrepafios estdn constitufdos por dos
capas exteriores, entre las cuales se halla una capa interior,
y la union entre las tres capas se realiza de manera que re-
gulte insensible & los agentes atmosféricos.

2. Procedimiento segin la anterior feivindicacién,
en el que la capa central estd armada.

D Procedimiento segin la reivindicacidn 1, en el
que la capa central se obtiene por colada entre las dos capas
exterlores, formando encofrado perdido y goterones gue dan

la forma a las Juntas.
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4, Procedimiento segun las reivindicaciones 1 a 3,

en el que previauente a la colada ss dispone en el molde una
capa de paprel o material semejante gue 2l efecto se coloeca en
el molde antes de la misma.

5. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 4,
en el gue se aplica un embadurnamiento eﬁ la parte interior
del molde antes de la colada.

5. Procediniento segﬁn las reivindicaciones 1 a 5,
en el cual las juntas mencionadas tienen forma de U o, de
preferencia, de S,

7. Procedimiento para la obtencidn.de entrepafios
pesados interiores vare fines de construccidn.

Segun se deseribe y reivindica en la presente memoria
que consta de siete hojas, foliadas y escritas a maquina por
una sola de sus caras, acompafladas de 2 1émines de dibujos.

Medrid, a 19 de Diciembre de 1959
SOCIETS ANOWYHE DE DROIT LUXEMBOURGECIS nUNIPAN®
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