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MEMORIA DESCRIPTIVA

El modelo se refiere, segin expone el enuncia-
do, a un envase metalico mejorado del tipo que, do-
tado de un nervado especial asegura la ausencia de
cual formacidn o deformacién de las embocaduras y
por tanto garantiza el perfecto acoplamiento de las
tapas o bases de dicho envase, que por lo general,
es metdlico y presenta una estructura alargada g .,puy
alargada en relacidédn con la seccidn transversal d

..0?'
los mismos. .

kste tipo de envases metdlicos alargados, donde

una ventaja de construccién es mantener un minimo pni

forme del groscr de chapa, se fabrican reforzéndolos

* ®o @
*

mediante un nervado especial.

*
cseo0 0

El nervado en cuestidén se consigue, generalmgnte
oo °*

y segln los antecedentes existentes en este tipg,ae

industria metalgréfica, produciendo en todas la;:ééras_
dél envaée una hendidura, depresidn o acanaladu}a-ée
poca, pero suficiente, profundidad. Esta hendidura, de-
presidn o acsnaladura, es continua y alcanza de punta a
punta o de extremo a extremo el largo completo del enva-
se., Las embocaduras como es légico”éﬁééan afectadas por
éste nervado. |
Consecuentemente, en la operacidén subsiguiente di-

chas embocaduras son provistas del pestafieado para el

agrafado posterior de la tapa. Ocurre que éste pestaifiea-
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do a causa del nervado, suele '‘producirse irregular=-
mente 0 malformado en todo su perimetro. Lbgicamen- -
te, &sta malformacién produce frecuentes inconvenien-
tes en la operacibén del agrafado, desajustes en el

cierre e incluso desacoplamientos que imposibilitan

el uso del envase.

El envase que propone el invento esta provistb
de un nervado que, practicamente es mucho mis resis-
tente y que, sustancialmente evita toda o cualquier
malformacién de la embocadura manteniéndola segufi’ e

inalterable y con ello asegurar el agrafado cor "abso-

luta regularidad, uniformidad y seguridad. *.*

Una idea mAs amplia de las caracteristicas.«qdel
modelo la realizaremos a continuacidén al hacer refe-
reacia a la lémina de dibujos que a esta memoria .se

acompafia, en la que de manera un tanto esquemAtjica.y

tan solo por via de ejemplo se representan los deﬁq-

lles preferidos del modelo.

Fn los dibujos:

- . [ IO
La figura 1, es una vista segQn un alzado frontal

del envase que propone el invento.

La figura 2, es una visia en alzado de un lateral

adyacente al frontal de la figura l.

La figura 3, es una vista en planta superior del

envase segun la figura 1.
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La figura 4, es una vista seccionada segQn 1ls
linea C~C, de la figura 1.

La figura 5, es una vista seccionada seghn la
linea -B-B~ de la figura 1.

Refiriéndonos a dichas representaciones compro-
baremos que un envase metalico -1- de construcciédn
alargada, ofrece una seccibén definida por las pare-
des -2- y ~3%-, cada una y longitudinalmente, provis-
tos de nervado producido por hendiduras o embuticio-
nes estampadas -4- que, preferentemente, estart *sts-
tancialmente definidas por un bisel en chaflan ~7+* que le

da una resistencia mayor y.progresiva. vo

Las hendiduras esencialmente abonan la casd..total
longitud de las caras =2~y -54 respectivas del, enyase
pero terminando cerca de sus embocaduras -5- (suﬁgrior)
y -6- (inferior)respetando una cota -8- o -9- de_  pocos
milimetros suficientes para lograr un pestaﬁeadqsfygu-

lar y uniforme en toda la periferia del envase +I=3

De esta forma comprobamos que el envase =l=-m08

ofrece una seccibn transversal —figufa 5- proviéﬁé de
nervios entrantes de garantizada resistencia y, una sec-
¢ibén transversal, figura.G, de la embocadura completa-
mente regular y uniforme para el pestaiieado y ajustado
completo y garantizado de las tapas -5~ y ~6-.

Una ve, descrita convenientemente la naturaleza



-4 -
del modelo se hace constar a los efectos oportunos

que &1 mismo no queda 1imitado<§,los/a;£a11es exac—
tos de ests exposicidn ainoVAue por sl contrario en
él se introducirdn las modificaciones que se consi-

deren oportunas, siempre que no se alteren las ca-

racteristicas.esenciales del mismo que se reivindi-

can a continuacién.
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REIVINDICACIONES

l.- Envase metllico nervado, concretamente en

envases alargados o de longitud superior en rela-

cibén con la seccidn transversal de estos y longituding;
mente dotados en todas sus caras de un nervado, concre
tamente una hendidura o embuticidn estampada que se ca-
racteriza porque alcanza la casli total longitud de la
cara-envase sin alcanzar sus embocaduras y respetdndo
una pequeila cota entre el remate del nervio y ek.de la
embocadura suficiente para lograr, al menos, un'ﬁesta-

fleado regular y uniforme en la periferia de dicha.embo=-

cadura.

2.~ Envase metdlico nervado, segin la reivirgdica-

cibén anterior, las hendiduras o embutidos del nervado

se caracterizan porque en todos sus lados estan<qefini-

das por biseles achaflanados entrantes que le otergan

una resistencia progresiva al nervio. iece
C - e

3.~ "ENVASE METALICO NERVADO",
Todo conforme queda descrito en la presente memo-
ria que consta de cinco hojas necanografiadas por una

sola cara, foliadas por una sola cara, foliadas y di-

bujos que se acompafian. ' g

Madrid, 11 NoV. 1980

METALGRAFICA MALAGUENA,S.A.
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