PATENTE
DE
INTRODUCCION

Por wDISTRIBUIDOR DE CINTA ADHESIVAw, a faver de la razie so-
clal espafiola LABORATORIOS TESA SjAv, domiciliada en MATARS

(Barcelona), calle Castafios 7181,

-/ -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencifn, realizada con gxito en el ex-
tranjero; se refiere a un distribuidor de cinta adhesiva, y
en particular a un dispositivo distribuidor para proporeio-
nar cintas adhesivas que se vuelven encolantes por la pred #én,
Se 0 bien una cinta adhesiva que tiene una superficie pegajosa.
Actualmente existen en el comercio muchas clases di-
ferentes de cintas adhesivas guelse vuelven adherentes por
preat én, destina das a satisfacer las distintas exigencias
que se presenten., La particularidad de la cinta adhesl va ne-~

10, cesaria depende de la necesldad para la cual ha de emplearse
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la cinta. Los aparatos distiibnidores para estas cintas deben
estar dispuestos de tal modo que la cinta pueda extraerse fa-
cilmente de un rollo de reserva y cortarse en las longitudes
que se.deseen. La adherencla de una de las superficles de la
cinta hace un pbco més diffcil la construccidn de estos dis-
tribuidores que la de los aparatos para la distribucidn de cin
tas compuestas de un material que no se pega a las superficies
con las cuales entra en contacto.

La extraccidn de la cinta del rollo de reserva se efec
tia en los dispositivos conocidos por medio de un rodillo lla-
mado de avance, al cual se adhiere el lado adherente de la
cinta adhesiva, representando esta adherencia la fuerza de
atraceidn que, al rodar el rodillo de avance, estira el rollo
de reserva la cinta adhesiva. Como gue la cinta se adhiere al
rodillo de avance, debe establecerse un dispositivo para se~
parér la cinta adhesiva del rollo de reserva. Este rodillo
separador se componfa hasta ahora de un grupo de discos situa-
dos a distancia unos de otros. El rodillo de avance puede tam-
bién componerse de un grupo de discos situados a distancia, y
los discos del rodillo separador pueden estar situados o tre
los digcos del rodillo de avance o bien sobrepoherse a estos
discos de manera que la cinta adhesiva no pueda entrar en el
espacio de entrada existente entre los rodilles y no sea con-
ducido hacia el reverso., Sin embargo, estos rodillos de dis-
cos presentan desventajas para distridbulr clertas clases de
cintas adhesivas que se pegan al comprimirlas.,

Se ha comprobado que una cinta adhesiva que se pega
al ser comprimida puede ser extrafda de un rolle de reserva
mediante un rodillo de avance, y de este rodillo de avance,
por medio de un rodillo separador, sin que la s superficies

de los rodillos se sobrepongan, con tal de que se tenga cui-
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dado de que la longitud de cinta entre los rodillos corra en
una trayectoria que en esencia aea_tangente a ambos rodillos.
Egto puede lograrss oprimiendo la cinta adhesiva de cualquisr
forma hacla el rodillo separador, de manera gque la longifud

de cinta que se halla entre los dos rodilles queda relativa-
mente tirante y tangente a los dos rodillos y no'entre el es-
pacio de entrada situado entre los dos rodillos. En esta clase
de construccidn pueden emplearse rodillos de avance y separa-
dores de la clase que sea.

La cinta adhesiva no sigue al rodillo separador si
este rodillo geparador gira con una velocidad'periférica ma-
yor que la del rodillo de avance; de manera que el rodille
separador ge separa por s{ mismo de la cinta, ya que su velo-
cidad superficial es mayor que la velocidad de la cinta ad-
hesiva extrafda del rollo de reserva., Como en estas circuns-
tancias no es necesario que el rodillo sepafador ¥y el rodille
de avance se sobrepongan o engranen entre si{, pueden emplear-
se rodillos de pared completa o rodillos con periferia cerrada.
En particular se emplean rodillos con superficles cerradas en
sentido longitudinal, a diferencia de los rodilles conocidos
que tienen discos a intervalos, para lo cual las superficies
de los rodillos son de preferencia ésperas o estriadas, para
que la cinta adhesiva prenda blen en los rodilles. Si las
superficies de los rodillos fueran perfectamente lisas y
planas, la cinta adhesiva se adherirfa con demasiada tenaci-
dad a los rodillos en muchos casos.=Tambi§n pueden emplearse
rollos de discos y el otro rodillo un rodillo con superficie
cerrada en sentido longitudinal. Si hay que distribulr cintas
adhesivas de poca anchura, se emplean de preferencia enel

distribuidor rodillos, y en particular redillos de avance,
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gque poseen una superficie cerfada en sentido longitudinal,

51 se emnles un dispositivo de compresién pars opri-
mir la cilntes adhesiva hacia el rodillo separedor y si se im-
vide que la cinte adhesiva siga s la superficie del rodillo
de avance y del rodillo separcdor en los puntos de entrade situg-
dos entre los rodillos, se disminuye considerablemente la ten-
dencia inherente a la cinta adhesiva de encresparse hacia
atras, en clertas clases de cintas adhesivas gue se enrollen
muy intensamente en esa direccidn. Instalando un dispositivo
que oprima la cinta adhesiva hacia el rodillo separador; se
impide, por lo tanto, no solamente el enrollemiento de la ein-
te hacia atrés, sino que tamb ién puede emplearse cualcuier glg
se de rodillo sevarador que corresponda a las propiedades de
la cinta adhesiva, ya que no hay necesidad de rodillos de dis-
cos cuyos bordes enzranen entre si{ o se sobrepongan, cCono es
el caso obligado cuando no se emplea un diapositivo de imbul-
sidn.

Bl distribuidor de cinta adhesiva a yue se refiere
el invento que aqui presentamos, destinada a cinta adhesiva
que s adhiere por compresién y gue posee un hastidor, con
un sonortve para €l rollo de¢ cinta adhesiva situsdo en el bas-
tidor, con un rodillo de avance disnuesto giratoriamente en
el bhastidor al cual se adhiere la cara adhesiva de la cinta,
con un rodillo separador situado en el bastidor y con ﬁn dis-
positivo de impulsidn que sirve parz girar el rodillo de avan-
ce, se caracteriza por el hecho de gue la distancia entre los
ejes de los vrodillos es mayor gue la suma de los radios de los
rodillos y por el hecho de gue un dispositivo de compresidn
conocido impulsa a la cinte adhesiva hacia el rollo de cinta

adhesiva, de manera que la cinta no sigue sl rodillo de avance,
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y en consecuencia la cinta no es atraida hacia los puntos de
entrada entre el rodillo de avance y el rodillo separador.

Como los discos de los dos rodillos no engfanan ni
se sobreponen por sus bhordes, no es necesario mantener una
distancia determinada entre log discos gue se hallan en un
rodillo y los discos gue se hallan en el otro rodillo. IlLa
conformacidn superficial de los dos rodillos puede ser abso-
lutamente como se quiera. Un rodillo puede ser un rodillo de
pared llena, con superficie ininterrumpide en sentido longi-
tudinel, miehtras ¢l otro rodillo puede ser um rodillo de dis-
cos cuyos discos esten dispuestos entre s{ a la distancia que
ge cuiera. Tamb i4n pueden emplearse otras diSposiciones, ta-
les como dos rodillos de discos cuya distancia entre eje, sea
menor gue el radio de los discos.

Bl invento se describe a continuacidén a base de los
dihujos adjuntos. In éstos:

La fig. 1, representa una vista lateral del distri-
buidor de la cinta adhesliva,

La fig. 2, una vista por delante del distribuldor de
cinta.

La fig. 3, un corte en la 1linea 3-3 de la figura 2.

La fig. 4, un worte parcial en la lineas &4-4 de la fig.

La fig. 5, una vista en perspectiva de la tapa separa-
ble, con el dispositivo separador sujeto a ella.

La fig.‘6, una vista por delante de una forma de rea-
lizacidn modificads del distribuidor de cinta adhesiva.

La fig. 7, una seccidén en la l{nea 7-7 de la fig. 6.

La fig. 8, una vista semejante a la de la fig. 6 de

otra modificacidn o variante, y
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La fig. 9, un corte en la 1f{nea 9-9 de la fig. 8.

La fig. 10, es una vista en perspectiva de la tapa
separable, con una variante del dispositivo separador.

El distribuidor de cinta adhesiva a que se refiere
este invento, representado en una forma de realizacidn pre-
ferida, posee en bastidor con paredes laterales paralelas 10
v 11, sostenidas por una base situada sobre patas 12. Las dos
partes laterales estan unidas por una placa 13, sujeta a las
partes laterales por medio de tormillos. En la parte poste-
ribr del bastidorvesté dispuésta una placa 13 igual.

Entre los lados verticales 10 y 11 dei bastidor esta
montado un rodillo de reserva 15 en la forma gue se quiera.
La cinta adhesiva 16 es estirada, como se ve en las figs, 3
y 4, por medio de un rodillo de avance 17, al cual se adhiere
la cara adherente de la cinta adhesiva, de manera que la cin-
ta es extralda del rodillo de reserva al girar el rodillo de
avance 17. Bl rodillo de avance 17 estd firmemente Qsentado
sobre un eje 18, montado giratoriamente en las paredes 10 y 11
del bastidor. Cerca de este rodillo de avance 17 estd montado
sélidamente un rodillo separador 19, sobre un eje 20, que
igualmente 8e apoya giratoriamente en las partes 10 y il del
bastidor. Los rodillos 17 y 19 son rcdillos de pared completa
o macizos, con superficie periférice cerrada, la cual, como
muestran las figs. 2 y 3, puede ser éspera o estar provista
de ranuras longitudinales para yue la cinta adhesiva se adhie-
ra bien.

Por las Tigs. 3 y 4 puede verse gue las periferias
del rodillo de avance y del rodillo separador se hallan a po-
ca distenclia una de otra, de manera gue la superficie de un

rodillo no toca ni estorba al otro rodillo. No es necesario
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que estos rodillos estén conformados de manera gue sus partes
se sobrepongan, sino gue las guperficies pueden estar cerradas
en sentido iong tudinal. Bn lugar de los rodillos macizos que
aqui se representan, pueden emplearse también, sin embargo, ro-
dillos huecos. Sobre el eje 18 estd montada la rueda dentada
21, y sobre el eje 20 del rodillo senarador ests montada la
rueda dentada 22 (fiz. 3).

Estas ruedas dentadas engranan con una ruedas dentada
25, que estd montada giratoriamente en la parte 11 del hasti-
dor, de manera qué las ruedas dentadas 31 y 22, e igualmente
los rodillos 17 y 19, son accionados en el mismo sentido en
direccidn contraria a la de las agujes de reloj, como se ve
en la figura 3. La rueda dentada 22 eg menor que la ruedabdentada
21, de manera que el rodillo separador 19 gira con mayor numero
de revoluciones que el rodillo allmentador 17. Como los rodi-
llos %icnen en esencia el mismo tamafio, la velocidsed periféri-
ca del rodillo separador es mayor que la velocidad periférica
del rodillo de avance.

Ls rueda dentada 27 engrana con una rueda dentada mayor
24, que se halla guelta éobre un arbol 25, montado giratoria-
mente en las partes 10 y 11 del bastidor. Al &rbol 25 esta
sujeto un mango 26 (fig. 1), girando el cual se hace girar el
drbol 25. Bl drbol 25 ests unido por un acoplamiento de un solo
paso, de la clase que se quiera, con la rueda dentada 24, de
maners cueé éste gira en sentido contrario al de las agujas de
reloj (como se ilustra en la fig. 1) cuando se mueve la palan-
ca de mando 26, y al vélver esta palanca o mango 26 a su posi-
gidén inicial, o al efectuarse el giro de la palanca en el sen-
tido de las agujas de reloj, no se transmite sin embargo ningﬁn

moviniento a la rueda dentada 24. Por consigulente, la rueda
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dentada 24 se mueve paso a paéo en sentido contrario al de las
agujas de reloj mediante el giro de la palanca 26, y este movi-
miento de la rueda dentada 24 hace girar los rodillos 17 y 19
en sentido contrario.al de las agujas de reloj, a fin de ex-
traer del rodillo de reserva la cinta adhesiva.

El movimiento del mango 26 en el sentido de 1as agujas
de reloj esta linitado por un tope 27, dispuesto en la parte
11 del bastidor, mientrss que el moviniento de la palanca 26
en el otro sentido estéd limitado de modo ajustable por un asa
28, montada en un disco ajustable 29 conducido giratoriamente
oor el Arbol 25. DBl diszco 29 presenta una ranﬁraarqueada 30
en la cﬁal encaja un %ornillo cue estd enroscado en la parte
11 del hastidor, de manera que pueda girarse el disco 29 a la
posicidn que se desee y fijarlo apretando el tornillo 31. La
posicidn de la asa de tope 28 deternina la longitud de la cin-
te adhesiva que pueda extraerse de la méquina por el movimiento
de la palanca entre el tope 27 y el asa 28. Un resorte 26 (no
representzdo) hace retroceder la palanca a su posicidn de repo-
8o contra el tope 27 (posicidn representada en la fig. 1), des-
pués gue se¢ ha conducido la palanca haclia abajo, contra el tope
28, para desenrollar una longitud de cinta adhesiva.

Las partes 10 y 11 del bastidor se hallan a clerta dis-
tancia una de’otra y el espaclo existente entre ellos posee en
la parte delantera de la méguina ung abertura 32 por la cual se
hace pasar la cinta adhesiva extrafda. 4 proximidad de la sec-
cidn superior del lado delantero, sste espacio esta cerrado
por una tapa desmontable 33 (figs. 2, 4 y 5). Bsta tapa tiense
la forma representada en la fig. 5 y posee en su parte poste-
rior un reborde 34, dirizido hacia abajo, que coge detras de

la asa %5 las partes 10 y 11 del hastidor. En el extremo delan~



tero la tapa 3?3 posee una plaéa 36 dirigida hacia abajo, en

cuyos lados existen incisiones 37 que reciben la asa 38 (fig.

2) dispuesta en los lados 10 y 11 del bastidor. La tapa 33

queda sujeta por el encaje del asa 38 en los ahondamientos 37
5, y por movimiento hecia abajo del extremo posterior de la tapa,

con cuyo movimiento el reborde 34 coge detrés del asa 35 y

es retenido en encaje de Priecidn con estas asas 35.

En la tapa separable 33 se halla dispuesto un prensor

eléstico, renitente sue aprieta la cinte adhesiva contra la su-
10. perficie del rodillo desprendedor 19. DIste prensor tiene la
forma de una placa de resorte 39, de seccion aproximadamente
en L. La placa 79 estd sujeta a la tapa 33 en 40, de cualquier
manera, por ejemplo por soldadura de puntos. Como puede verse
por la fig. 3, la placs ge extiende hacia abajo y, cusndo la
15, tapa estd colocada, %toca al rodillo desprendedor 19. La fuerza
eldstica de 1lu placa 39 y la colocacidn de su extremo posterior
gobre el rodillo desprendedor mantiene el reborde 34 de la tapa
en friccidn con las asas 35, de manera gque el prensor sirve pa~A
ra ese objeto y asimismo para oprimir la cinta adhesiva contra
20. el rodillo desprendedor.

Tn la placa delantera 36 de la tapa 33 esta enroscado
un tornillo 41 gque cn la posicidn ajustada es manténido por
una tuerea de sujecidn 42. El extremo interior de éste torni-
1lo 41 1limita el movimiento de la placa de resorte 39, apar-

25, tdndolo de los rodillos. La placa 39 puede poseer, de la mane-
ra corriente, uné placa separadora 43, cue si se desea puede
estar dentellada, vara lo cual el borde cortsnte de la placa
e84 un poco doblado hacis delante. Le cinta adhesiva se colo-
ca contra este borde, como indica la fig. 4, y se rasga, para

=0. lo cual el extremo interior del tornillo 41 limita el movimien-
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to del borde cortante de la placa 39, de modo que esta placa
no se levanta eicesivamente de los rodillos durante el rasgado
de la cinta.

En una variante de la tapa la misma presenta la lami-
na elastica fija directamente y da una forma r{gzida mediante
atornillado 40 o soldadura (fig; 10) siendo en sus otros deta-
lles igual gue en la fig. 4, pero careciendo del dispositivo
limitedor 41-42 al estar completamente avoyada en la tapa.

Bl funcionamiento del dispositivo es como sigue: la
palanca 26 se mueve en sentido contrario a las agujas de reloj
desde la posicidn representada en la fig. 2, pera girar las
ruedas dentedas 24, 23, 21 y 22, por consiguiente el rodillo
de alimentscidn o avance 17, hacia el rodillo desprendedor.

Lz cinta adhesiva es conducida sobre el rodillo de avance 17
de manera cue su superficie adherente se adhiera al rodillo,

y en consecuencla la cinta es extrafda del rollo de reserva
15. Lz cinta adhesiva es desprendida del rodillo de avance 17
por ¢l rodillo desprendedor 19, cuya superficle gira con ma-
yor velocidad que la superficile del rodillo de avance. La var-
te 45 de la cinta adhegiva gue se halla entre el rodillo de
avance y el rodillo desprendedor se mantiene aproximadamente
tangente a estos dos rodillos, y se halla impedids de seguir
el rodillo de avance 17 y de sntrar en el espécio existente
entre estos rodillos, ¥ ello en virtud de la planchita preso=-
ra 3%, gue se halla en contacfo con la superficle no adhesiva
de la cinta y oprime esta cinta contra el rodillo desprendedor
19. Por consiguiente, le cinta adhesiva se desenrrolla correc-
tamente y, a causa del mayor numero de revoluclones de este
rodillo desprendedor, es desprendids de él. Tan pronto como

se interrumpe el movimiento de la pelanca 26 a causs del tope

contra el ase 28, la palanca guede libre y vuzlve a su posi-
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21 usuario toma entonces el extremo de la c¢cinta que

cidn contra el tope 27.

cuelga v rasga la cinta contra el borde cortante 43 de la
parte 39, tol como estd revresentado en la fig. &.

Yn le ¢isposicidn representada »ueds emplearse cual-
guier clase de rodillos de avance y desprendedores, sin que
sean necescrios los rodillos de discos. De lsg misma, pueden
situarse los rodillos de avance y los rodillos desprendedores
en la posicidn cue se quiere, pues la trayectoria de movimien-
to de la cinta entre éstos rodillos transcurre prachicanente a
amhos rodillos. Ademds, la tapa separable 33 puede cstar confi-
gurada de modo nue 15 superficie del rodillo de avance y del
rodillo desprendedor cuede libre, pare que la cinta adhesiva;
al colocar un nuevo rollo de cinta adhesiva en el dispositivo,
sea conducida en tornmo a estos rodillos sin que haya necesidad
de hacerla pasar por el espacio situado entre la pileza prénso-
ra y log rodillos.

Una ventaja del dispositivo prensor medisnte el cual
se oprire la cinta adhesiva contra el rodillo desprendedor
consiste en que la cinta no entre en el espacio situvado entre
el rodillo desprendedor y el rodillo de avance y en gque 1o es
necesarlo gue los segmentos de un rodillo se sobrepongan a 165
del otro rodillo. Por consiguiente, la superficie de los rodi-
llos empleados puede ser de la forma'que se guiera.

En las figs. 1 & 5 de los ganos, se representa un dis-
positivo en el que los rodillos de avance y el rodillo des-
prendedor poseen superficies carradas en sentido longitudinal.,
Pera la distribucidn de ciertas cleses de cinta adhesiva pue-
den, no obstante, emplearse también otras clases de rodillos

y Qeterminadas otras combinaciones de rodillo de avance y ro-
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dillo degpfendedor, como esta representado en las figs. 6.a 9,

BEn las figs. 6 y 7 se representa un rodilloc de avance
50 que esta montado sobre un arbol 51 suspendido giratoriamen-
te en las nartes de bvastidor 10 y 11, mientras que el rodillo
desprendedor 52 se asienta sobre un arbol 53 montado también gi-
ratoria~ente en dichas partes del bastidor. E1 rodillo de avan-
ce 5C posee, en esta modalidad de realizacién, una superficie
cerrada en sentido longitudinal que estd asperizads por ranu-
ras longitudinales. E1 rodillo desprendedor presenta varios
discos 54 situados a distancia unos de otros, cuyos bordes es-
tan provistos de acanaladuras 55.

Como puede verse por la fig. 7, estos rodillos se ha-
llan & pequefia distancia unos de otros. Dado que se ha instala-
do un dispositivo mediante el cual se oprime la cinta adhesiva
contra los discos del rodillo desprendedor, la cinta no entra
en el espacio situado entre los dos rodilloé. Aungue en este
caso €l rodillo de avance oresenta una superficie cefrada en
sentido lonzitudinal y el rodillo desprendedor posee partes
en forma de disco, la disposicidn vuede también ser inversa,
disponiendo el rodillo'de avance con partes en formé de disco
y dando en cambio al rodillo desprendedor una superficie ce=-
rrada én sentido longitudinal., Para el avance de la cinta ad-
hesiva gque usualmente se suele empleaf, se da de preferencia
al rodillo desprendedor una superficie mds grande de adhesidn.

£l rodillo de avance 50 y el rodillo desprendedor 52
pueden hacerse girar medisnte el dispositivo representado en
les figs. 1 a 5, de modo que el rodillo desprendedor gire con
mayor velocidad periférica que el rodillo de avance.

En la variante representada en las figs. 8 y 9, el

rodillo de avance 56 posee varios disbos 57 situados a distan~
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cla, mientras el rodillo dssprendedor 58 presenta varios dis-
cos 57 situados a distancia. Existe mayor mimero de diécos 57
en el rocdillo de avance 56 que discos 59 en el rodillo 58, Por
consigulente, se emplean un rodillo de avance y un rodillo des=
prendedor que estan provistos ambos de discos situados a dis-
tancia, a fin de capter la cinta adhesiva. Pero como las super-
ficies periféricss de los rodillos, o las mencionadas partes

en forme de discos, se hallan a distancia entre s{, como se ve
en la fig. 9, no hay necesidad & que exista ninguna relacidn
entre loz discos 57 de un rodillo y los discos 59 del otro
rodillo respecto al numero o a la distancia de dichos rodillos,
es decir, las partes en forma de disco situadas sobre el rodi-
1lo desprendedor no necesitan estar dispuestas de modo que se
hallen entre las partes en forma de disco del rodillo de avan-
ce; por el contrario, puede enplearse el nidmero gue se guiera
de discos en cada uno de estos dos rodillos.

Asimismo pueden emplesrse rodillos de discos que se
crucen, cuando la distancia entre ejes, sea menor que los ra-
dios de los discos.

La invencidn, dentro de su esencizlidad, puede ser
desarrollada en otras formas de realizscidn que difieran en
detalle de la indicada a t{tulo de ejemplo a las cuales al-
canzerd irzualmente la proteccidn cue se recaba. Podrd, pues,
realigarse con los medios y aparatos mds adecusdos en cada
caso, por gueder todo ello comprendido dentro del espiritu de

las reivindicaciones.
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NOTA

Descrito el objeto de la invencidn, lo que se de-
clara no divulgado ni practicado en Espafia, comprende las
sizuientes reivindicaciones:

1. Distribuidor de cinta adhesiva, pafa cintas
adhesivas que se vuelven adherentes mediante presién, con
un basticor, con un soporte pars un rollo de cinta adhesiva
situado sobre el bastidor, con un rodillo de avance montado
giratoriamente en el hastidor, rodillo al que'se adhiere la
cara adhesiva de la cinta adhesiva, con un rodillo desprende-
dor montado en el bastidor, ¥y con un dispositivo accionador
que sirve para hacer girar el rodillo de avance, gue se
caracteriza por el hecho de que la distcnela en-
tre los ejes de los rodillos es mayor que la suma de los ra- -
dios de los rodillos j por el hecho de que se halla dispues-
to un dispositivo de compresién, gue empuja la cinta gdhesiva
hacia el rodillo seperador, de manera que la cinta no sigue al
rodillo de avance y, en consecuencia, la cinta no es atralda
al punto de inflexidn entre sl rodillo de avance v el rodillo
desprendedor.

2. Distribuidor de cinta adhesiva segun la reivindi-
cacion 1, caracterizado por el hecho de qgue uno por lo menos
de los rodillos posee una superficie cerrada en sentido lon-
gitudinal,

Ze Distribuidor de cinta adhesiva segin las reivin-
dicaclones 1 y 2, carecterizado por el hecho de que el dispo-
sitivo de conmresidn consta de una lémina eléstica gue se

apoye parcialmente contra la cara no adherente de la cinta
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adhesiva, y por el hecho de gue la lémina eldstica posee un
borde libre contra el cual segpoye la cinte adhesiva para ras-
garla.

4, Distribuidor de cinta adhesiva en conformidad
con le reivindicacidn 3, caracterizado por comprender sobre
el dispositivo de compresidén un limitador del movimiento de
la 1émina elastica, apto para separarla del rodillo desprende-

dor.
5. Distribuidor de cinta adhesiva segun las reivindi-

cacliones 2 o 4, céracterizado por el hecho de que la ldmina
eldstica estd sujeta en un extremo y posee un segmento termi-
nal libre siltuvado a proximidad del rodillo desprendedor, con
el. fin de entrar en contacto con el lado no adherehte de la
cinta adhesiva y empujar la cinta,contra el rodillo desprende-
dor.

6. Distribuidor de cinta adhesiva, segin lss reivin-
dicaciones_l a 5, carazcterizado por el hecho de que el limita-
dor estd dispuesto de forma gue se mantenga el curso de la
cinta adhesiva, entre los rodillos, a lo largo de una trayec~
toria situada tangencialmente a los dos rodillos.

7. Distribuidor de cinta odhesiva, segun las reivin-
dicaciones 1 a &4, caracterizado por el hecho de gue el hasiidor
consta de nartes laterales verticaies, de una tapa que recu~
bre el espaclo existente entre dichas partes laterales y ge
halla encima de los dos rodillos, y de un dispositivo de se-
paracién o limitador sostenido por la tapa, un segmento del
cual toca la cara no adherente de la cinta adhesiva para em-
pujar la cinta adhesiva hsecia el rodillo desprendedor.

8. Distribuidor de cinta adhesiva segin la reiﬁindi-

cacidén 7, caracterizado por el hecho de que «l dispositivo de
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separacién as renitente en forma eléstica, gse apoya por un
ztremo en la tapa y toca por su extremo libre la cinta adhe-
siva, hallandose instalado en la tapa un dispositivo lizitador
del movimiento del extremo libre del dispositivo de separacidn
aparténdolo de la cinta adhesiva.

9. Distribuidor de cints adhesiva segin la reivin-
dicacidn 2, caracterizado por el hecho de cue uno de los rodi-
llos posee una superficie cerrads en sentido longitudinal y el
otro rodillo estd provisto de miembros en forma de disco, si-
tuados a distancia y cuyos bordes periféricos tocan le cinta
adhesiva.

10.  Distribuidor de cinta adhesiva, segun las reivin-
dicaciones lly 2, en el que la lamina eldstica actuente de 1li-
mitador es fija en la tape, poseyecndo un borde para el rasgado
de la cinta en la que ésta apovya en su avance.

11. Distribuidor de cinta adhesiva, que se caracteri-
za porque los dos rodillos estdn constituidos por miembros en
forma de discos, distanclados entre si, para poder efectuar
su cruce, al situarse los dos rodillos a una distancia entre
ejes, menor que le sume de los radios de los discos.

12. Distribuidor de cinta adhnesiva.

Segﬁn se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de 16 hojus, foligdas y escritas a méquina poOr una
sole de sus caras, acompafiedas de 3 ldminas de dibujos.

Hladrid, a 19 de Diciembre de 1659
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