,.nmﬂmAn lNBHST.ﬂWL

’ IFECHA D ESENTACION ™ | )

11 Ngy. 19%

MODELO DE UTHDAD B VIR o004
R o 16 MAR. 1981

. FECHA . PAIS

L ]
o ¢ L ]

®

iana

: @ FECHA DE PUBLICIDAD .cu.sxr—‘lc.nc:on le'rzmiAcx NAL
. : - 7
. - .
It [L3 /f& " ; C Zjo
tite Cid. C
) f_@f:‘rrul_'o DE L& INVENC'ON »
N L I Y}
“BOLSA .
LI
L]

LACIE B I

o o0
- ) L4

*e,"

AT S

| L L ]
! @sour:n*aw’re [¢3] se o
e o

TROTDRWAS 24
INTERNAS S.4. . °
.. . L]

DOMICILIO DEL SOLICTITANTE

CARDEDEU (bawvcelona) - Goya,

@ INVENTOR (ES) -

@ TITULAR (ES)

@ REPRESENYTANTE

R—1 367-193

UNE A - o MOD, 2204 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



(97}
.

MODELO D E UYL ILIDAD

- e i s e o
—_——= =

por VEINTE afles

solicitada en Espafia a favor de INTERMAS S.A. entidad de na- f
cionalidad espaficla, domiciliada en CARDEDEU (BARCEJONA), Go -

L X

ya 32, vor "Bolsa de material pldsticc®.

*
aee 4,

MEMORIA  DESCRIPTIVA
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El pmsente liodelo de Utilidad, conforme indica su

emunciado, se refiere a una bolsa de material plébtico, del
: %0 0
L *
tivo de las gue estdn constituidas por dos ho jas™stperpues-
.... .

tas de material laminar en las gue se ha proviste, uhas zonas -

._'

jotadas de orificios de ventilacidn y unas zonas lisas, o sesa

desprovistas de tales orificios. - -

Son conocidas las bolsas de materia pldstica, que
son de fdcil obtencidén por conoc.das técnicas de soldado y
corte. Son también conocidas las bolsas en las que se dis-
ponen orificios de ventilacidn a fin de gue al envasar con
ellos determinados productos gue precisan de aireacién, no

gueden dichos productos aislados del ambiente exterior. Di-

chos orificios de vantilacidn deben ser numerosos para evi-
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tar que en alguna parte del interior de la bolsa

cién seainsuficiente. - - - - - -

Ademés son también conocidas bolsas en las gque se

encuentren zonas aptas para contener indicacior s, bien
sean del tipo publicitario o comercial y/o datos relativos

al prodvecto objeto de envasado, - - - - -

00 s e

3in embargo las bolsas comunmente conocidas a las

que se ha hecho r ferencia, presentan determinados inconve- i

L
LA XN W

nientes, tales como la formacidn de su fondo por soldadura. .-

L]
®o o000

Otro inconveniente usual es que la zona lisa desti

nada = impresidn de las citadas indicaciones, re¢sulta afec-
tada por la presencia de los orificios de ventilaeidn, al
superponerse tal zona lisa a otras zonas dotadas+de orifi-

cios, con lo que la impresidn no alcanza la nitidez y regu-
L ] .

. - R LN ]
laridaéd convenientes., = - =~

Por lo expuesto la invencidn se fantea el problema
de provorcionar una wolsa ¢ e mantenga las ventajas de las

ya conocidas y las conjuszue con la superaccidn de los in-

convenientes ayuntados, =~ -

El problema se resuelve por la bolsa seg\in el pre-
sente #Hodelo de Utilidad que fundamentalmente se caracteri-
z& porque el fondo de la bolsa, carente de soldaduras, es-

%4 constituido por un plegado entre las dos hojas de la



lo.

20.

cada una de dichas asas por sendas prolongaciones, unidas

bolsa, disponiéndose ademds de dos asas, desprovistas de ori

ficios, gue flanquean 1la boca de la bolsa, estando formada y

por plegado, de las dos hojas de la bolsa y careciendo tam- -
bién de soldaduras, y presentando la bolsa>una zona trans-~

versal lisa en cada una de sus hojas, cuyas zonas.gbedan

sustancialmerie enfrentadas., - -

— e e e~ e
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Para facilitar la comprensidn de todo lo que ante-

LX) ...
cede se hace referencia seguidamente a las lfwminas de dibu-

*
. I . [ Y .
jos que acompafian a esta memoria, las cuales, rlado su fin

explicativo, deberdn considerarse como desprovistas de tode

cardcter limitativo respecto al alcance de la protéecidn le—~

gal cue se recaba. Jos dibujos muestran: Tl

S I

Pig. 1 una vista frontal del material laminar conti'

nuo del qgue se obtienen las bolsas segin la invendidn. - -

i e ~ ~y
Elg- &

une seccidn segin la linea II-IT de la Fig.
1

[

; Bn la que pare me jor comprensidn se ha exagerado la di~

mensidn del grosor de las hojas de la bolsa y la distancia

entre ellas, — = - = ~ - -

el T T U O

“

Fig. 3 una vista andloga a la de la

gue sSe aprecia la bolsa ya formada,

- - e

I

On
*
~

© una vista frontal de la bolsa terminada., - -

En dichas Tiguras se aprecia la bolsa 1, realizada

a

n cualouier material plastico adecuado, entre los aque ca-
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be destacar las poliolefinas, tales como polietilenos de aiﬁé:

4

y baja densidad, los polipropilenos, cloruros de polivinilo,

plastificados o no, y sus mezclag, = — =~ - — = — = — - -

La bolsa se forme a partir de dicho material laminar

proporcionado en forma de cuerpo tubular 2, en el que por

aplastamiento mutuo se superponen las hojas anterior 3 y pos{

terior 4, de mode gque un plegado entre ambas constituye el

i
%

i eI

fondo 5, mientras que otro plegado 6 determina la‘unidn en-

e
LR 2 N 1Y

tre la hoja anterior y la hoja posterior de cada 8sa T. - — .

El plegado que determina el fondo 5 puede:ser senci-ii
1lo tal como se representa en la Fig. 2 o bien puede ser 3

LA

comple jo, de manera gue sea a modo de fuelle, o €aa, que su

L]

0..

SRR~ — - i
.oo..’.

scccidn tenga forma de Me = -~ — = = = — = - -

Y )
El cuerpo tubular 2 presenta unas zon3338 ¥ 9 dota--
‘ L ] -

das de orificiecs de ventilacidn, entre las cuales se desta-

ca una zona 10 lisa, e3to es carente de orificios. Desde

L NG e

lz zona € hastad borde correspondiente del cuefpo tubular
se dispone de una segunda gonsz lisa 1ll., Estas zonas, en

el cuerpo tubular aplanado 2, estdn dispuestas longitudinal-
mente, o sea an el sentido de la longitud predominarte de
dicho cuerpo tubular 2. Las zonas lisas 10 de cada hoja

guedan sustancialmente enfrentadas, - - - = = = = = - = -

Dicho cuerpce tubular es sometido a unas operaciones



nes de troguelado.

-_ e e= e am - e e em e e e~ W S = e A

Con las operaciones de corte mencionadas se obtienen:
los bordes laterales 12d& 1la bolsa, los cuales se cierran

por medio de las lineas de soldado 13 durante las aludidas

operaciones de soldadura.

— e e am e am e e e e e

Las operacicnes de troguelado citadas permljen la se
paracidn de las pertes 14 dibujadas en rayado cuadriculado
en la Fig. 3, con lo cual se configura por una partg la bo~- i
ca B de la bolsa y por otra las asas 7 gque flanguean la mis-

Asi se obtiene la bolsa 1, en la .que el fbﬁbb 5 re-
sulta constituido por un plegado entre las dos h{iéé de la

careciendo dicho fondo de soldaduras. Por'ly indica-

i

de corte tmnsversal y de soldadura, asi como a unas operacig -

ERY

Vst

L3

- . . - ’ 4
do antes, el fondo serd sencillo o en forma de fuelle, segun '

sea la constitucidn del cuerpo tubular aplanado. — = = = =

Las partes 14 separadas del cuerpo tubular, estén

praciicadas en la zona lisa 11, con lo cue las asas 7 de la

a estdn desprovistas de orificios, y cada asa estd for-

[N

"

mada por sendas Prolongaciones de las hojas de la bolsi, uni

das por el plegado 6, no encontrandose tampoco soldaduras e

Las citadas zonas longitudinales del cuerpo tubular



aplanado 2, originan la zparicidn en cada hoja de la bolsa

de una gzona licu 12 dispuesta transversalmente con respecto

a la bolsa, la cual estd flanqueada por dos zomas 16 y 17

dotadas de orificios de ventilacidn 18, todo elle de-manenag%
que las zonas lisas 15 de las dos ho jas de 1a bolsa quedan' ;

sustancialmente enfrentadas. -

Potestativamente, en la inmediacidn de Td"bbeca B

- . » - .
se dispone una cinta, corddn o similar 19, pasada & través

de algunos de los orificios 18, lo que de modo d&*Yor si

conocido, permite que al tirar de los extremos 2Q.de la

cinta 19 se estrangule la boca, cerrindose asi lerbolsa. -

n
LN Y WY

Por lo expuesto, se comprende que la bo;sabsegﬁn
ee O

- . . . N N Rd .
la invencida presenta la ventaja inherente a la eXistencia

(o]

L e e @
e orificios, o sea proporciouar una comunicacidf’ton el

ambiente exterior y por lo tanto la aireacidn que.determi- . -
nados wvroductos precisan, evitdndose gue los mismos perma- .

nezcan estancados durante todo el tiempo de su permanencia

en el interior de la bolss. ElL elevado nimero de orificios

Y Su disvosicidé. "m la bolsa aseguran gue se cumpla el re-

guisito antes mencionado. Ademds las dimensiones de los ci .

tado

)

orificios, permiien el envasado de una gran variedad
de productos, con excepcidn de aquellos pulverulentos o for
mados por particulas pequeflas, las cuales, obviamente esca-

parian por ios citados orificios, - - -



Ademds de 1la ventaja antes descrita, que es comﬁn.ah

algunas bolsas ya conocidas dotadas de orificios, la espe——

Es sabido que las bolsas con frecuencia sessdmprimen -

bien sea para indicar el producto contenido o t.em.hara queg5
* : : ;.
en elles figure una marca osigno distintivo que permita que *’

sea identificable con facilidad. Como es obvio la.referidi

impresidn debe hacerse sobre zonas lisas de la bplge. - -

La bolsa objelo del presente modelc de uttiidad tie

ne la caracteristice de disponer de las zonas tranSversalc~ ~

o o
s e °

lisas 15 gue guedan enirentadas, o sea que ia zona.lisa de
«?Ves

ura de las hojas se superpone sustancialmente cdp **a zona
. [

lisa de la oira hoja. = = = = = = = = = = = = & o — - -~

"al caracteristica proporciona la ventaja de ofre-
cer un soporie de grosor uniforme, con lo gue la impresidn

. Fia oo . . ’ . N
resulta niiida y clara, sin ningin geénero de irregularida-

i

S . TN e e s e e e e T e, e T e - -

{

Alemds las citadas zonas son transversales, lo que
ice que en una exhibicidn normal de la bolsa dichas zo-
nas estén dispuesias horizontalmente. Esto conlleva la ven

taja accesoria de Pproporcioner un soporte horigontal para la
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>y por lo tanto cuando se procede al llenado de la.Boisa ac-

tvan a modo de corsé de la misma, lo gue redunda’ ‘en~una ma

mencionedas indicaciones comerciales y/o publicitarias, lo

gue evideniemente facilita su lectura. - - - -

-

Con independencia de las ventajas que tales zonas

.ma&% AR BT R

ofrecen con mpecio a la m@résiéh, debe destacarse que la-

presencia de las zonas lisas transversales 15, por el heche

de estar sustancialmente centradas y por ser lisa¥, ‘% sea

- ]
desprovistas de orificios, ofrecen una mayor coniidfencia

F

yor estabilidad y una superior resistencia a una- emantual

abertura de la bolsa por sus bordes latersgles, s - — -

Asimismo es de consignar que el hecho de.qge_el fon
o s °

.I ot .
do carezca de soldaduras y esté formado por un plefado en-
e %o

-a o A ’ .
<re las dos hojas de la bolsa, ocasiona gue dichd” 'fondo ten 1
P A = 3
za una mayor resisiencia, precisamente en la partig-de la ,ﬁ%

bolsa gue recibe =i mayor esfuerzo. Lo propio puede indi-
carse en relacion zon las asas, las cuales estdn igualmen—
te confcrmadas sin soldadura alguna, lo gque comunica tam-

hién una mayor resistencia a otra de las partes de la bolsa

N

ue se zgplica un esfuerzo notable., A dicha resisten

1483

o

e

&

X

cia coniribuye también el hecho de ser las asas prolonga-
cidn de las propias hojas de la bolsa, por lo que no se pre

cisa ninguna uwnidn artificial entr¢ vl asa y la bolsa. - -

S5in la pretensidn de ser exhaustiva, la relacidn de
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ventajas de la bolsa objeto del presente modelo de utilidad
ouede continuarse con la indicacidén de la facilidad de su

obtencidén, cuya facilidad ha sido parcialmente puesta de ma=
nifiesto anteriormente al hacer referencia a las sencilles

operaciones a que debe someterse el cuerpo tubular para ob-

tener a partir de é1 la citada bolsa. =~ — — = = = — = = —

b edim A el

Habiendo descrito convenientemente un e jéfig¥o de rea
*

el

lizacidén de la invencidn, debe hacerse constar qu€ ‘el mismo

SRESTEY

tiene cardcier ilustrativo y no limitativo y que~§e2podrén

introducir cuantas variantes de detalle la experientia 'y 1&
préctica puedan aconsejar, en cuanto a diménsione%, materia
les empleados en su construccidn y demds circunsigyeias acce-
sorias, sienpre que con eilo no se desvirtide la kséncialidadf

v
“ve

de la presente invencidn, =~ - = = = = & « & - LB o - o~
"

-t

A los efectos consiguientes se declaran'de hovedad,
yropiecad y utilidad para Espafia, sus territorios y plazas

de soberania, las reivindicaciones gue siguen. - - - - - -




REIVINDICACIONES

el e e L p—

1.~ Bulsa de material pléstico, del tipo de 1las que

estén constituidas por dos ho jas. superpuestas de material

laminar en las que se ha provisto unas zonas dotadas de ori

"»A;.
5.

{ficios de ventilacidn y unas zonas lisas, o sea desprovis-—

tas de tales orificios, caracterizada porgue el fondo de ila

bolsa, carente de soldaduras, estd constituido por un plega

. . : . rany 3
do entre las dos hojas de la bolsa, disponiéndose ddemds de

‘8
Ky

dos asas, desprovistas de orificios, gue flangueXr-la boca

i_.J
O
»

de la bolsa, estando formada cada una de dichas 444s por

sendas prolongaciones, unidas por plegado, de lgs-dos ho jas

L
[

e la bolisa y

. .- l
carecieando también Ge soldajuras, y~presentan-

P e

do la polsa una zona transversal lisa en cada ung - de sus ho

jas, cuyas zonas quedan sustancialmente enfrentadas .

"3

2.~ “"BOLSA DE MATERIAL PLASTICO"

Jt
I
.

- ea e ey o aw  ep -

Todo ello tal como se describe y reivindica en la

presente memoria gue consta de diez hojas, foliadas y meca-

nografiadas por una sola de sus caras, y de dos laminas de

~

dibujos oue la ilusiran.
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