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e sabe mejorar la resistencia a la corrosids de superfi-

Y

cies metalicas mediante revestimientos de fosfato, cue se apii-

[

reddo

2N

cen @ warvir de goluciones con log couponentes princirales
Yonfdrico v/0 fosfatos no formadores de capa. Aotas soluciones
conticnen accleraaorés, cown son usuzles para soluciones de fog
fatos formauorcé de capa; asimismo pueden estar prescntes canti
dodes pequefias de iones metflicos, rtue forman fosfatos dificil-
mente solubles,

den fosfatos no formadores de capa de este tipo los fomfatos

acidos cde los wetales alecalinos, p.es fosfatos sbdico, notdsico
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o américo. Las soluciocnes de egtos Fosfatos trabajan ne.e. en

uns e 2,9 o 4,2, Los precsdimientos basados en es-
tos moluciones, son usuales para ¢l tratamiento de superficles
de filerio vy acero, cinc y otros metuies, vy han sido descriios
entre oniras, p.e. en la Fatente britinica NQ S517.04%9,

Ls ventajz el empleo de iosfalos ao formacores de caypa,
frente & los conocitos fosfatos formadores de capa, due contie
nen metal pesado, estriba en tue a0 se precipitan fosfatos in-
solubles debido a digociacidn durante el caldeo o a neutraliza-
cién de los bafios, tal coro es el caso en soluciones ecuilibra-
das con fosfatos metiilicos formadores de capa. %l coasumo de pro
ductos quimices, asi como foriacién de incrustaciones sobre cuer
nos caldeo y la obturacidn ne toberas de rociado y similares,
pucden reducirse a uu minimo en bafios con fosfatos no formadores
de capas

Se ha demostrado, no obstante, que también en la fosfata-
cidn en batios gue pricticamente no contienen adiciones de meta-
les formadores de capa en solucidn, eapecialmente en el tratamien
to de hierro en baidos con agentes oxidantes en calicad de acele~
radores, ¢l metal a tratar, euncue en pedueilas caniidades, entra
en solucidn debido a la acidez de las soluciones, y cue en cagso
dle sobresaturacidn, existe tendenciz a la formzcidm de lodoé.

“n estos casos el lodo se deposita frecuentemente sobre el mate-

o

rial a fostatar, actuando.de mohera nerturbadora durante el si-
guiente proceso de tratamiento, especialmente cuande se desea
awlicar barnices o pionturas sobre las superiicies,

3¢ ha descubierto abora cue, wediante la adicidn de deter
winados mrouuctos culmicos aptos para la formacidn de comnlejos

con el metai a tratar, se puede evitar la formacidn de lodos en

el bailo, bien sea de moners absoluta, o bien retardindola al me
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nos de tel wmode cue el lodo ya no se deposite directomente so-

~

vre laz plezas metélicas, sine que se produgeas en Lo fase 1i-
anida al cabo de alglm tiemno, en forma de enturbismiento, de
positéndose poco a poco en foprma e cuerpo de fondo.

Los adiciones son especiclmente ventnjosas para las solu
ciones compuestas de fosfatos ne Formadores de capa, acelera-
N PR -AT TRt i .
dores no metalicos y, a lo pumo en cantidades pequeiias, metales
iormadores de capa, y cue poseen un valor pH de 3 a 8, ya qgue

.’ B 5 .

la prevencion de lodos de acuerdo con el invento repercute tan
to méds fuerteuiente cusnio més bajo sea el valor p%., Tewmbién pa
ra un valor pii més elevado son posibles y efectivas ftales adi-

o ] 4 B " '] . . . . .

La adicion de los productos guimicos reductores o inhibi
3 + A <] 3
dores de la formocion de lodos, se agrepa rreferentemente solo
a los batios o soluciones de inyeeccidn, en el momenito en gue se
produce un enturbiamiento de la golucidn. No obstante es tam-
bién posible, especialmente cuande los prouuctos wuimicos que
sirven para le preparacidn o para el complemento, son empleados

A SErP o : product inhi

en forma gbélida, agregar los productos guimicos sbélidos, inhi-
pidoves de la formacidn de ledos, ya a la sal de partida y/o
alternativanente a2 ia sal de complemenio y, siempre cue la aci
dez en la disolucidn de la sal sea Genasiado” escasa o demasiado
alta, regular correspondientemente el valor pH de la solucion.
41 mismo tiempo es posible, realizar la preparaciom inicial y
el complemento con la misma solucidn o alternativamente la mig
aa sal, ¥y resular entonces el valor pH wediante la adicidn de
P .. s " wt o . ’ .
écidos, especialmente acido fogiorico, 0 de sdlcalig, p.e. soga,
o Ge un wedio inhibicor uve la forwecidn de los lodos, de reac-
cidn alcalina,

Las soluciones woseen preferentemente un conienido de fci
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do fosférico o alternativamente de fosfato, de 3 a 50 g de

-'PGOS/I y como acelerador, p.e. clorato en una cantidad de 2

a 20 g de ClOS/l, y/o nitrato, preferentemente nitrato soédico,
en cantidades de preférentemente 0,3 a 2,0 g de Nﬁs/l. #1 va-
lor pu de la solucibn se resula preferentemente con sosa o ie
jia sb6dica, de modo gue el contenido de sodio sea de aproxima
dameate 2,3 a 20 g/l de Na,O. A estas soluciones de fosfato,

que contienen aceleradores, se agrega entonces la adicidn de

acuerdo con el invento, p.e. 1 a 5 3 de la sal sddica del aci
do etilendiamintetra-acético. Cuando se emplean fosfatos mas

pobres en agua que el ortofosfato, se trabaja preferentgmente
con cantidades de 1 a 1C g del fosfato correspondi;nte, con lo
cual el‘conteﬁido de sodio de la solucion es en total algo mas

elevado, es decir, preferentemente de entre 3 y 25 g/l.

Los baiios, o en general las soluciones operantes, pueden

' prepararse tampién a partir de sales solidas. A este respecto

gse emplea preferentemente una mezcla de
7 a 40 g de fosfato monosddico
2 a 15 g de pirofosfato sddico
C,4 a 3,0g de nitrato sodico
3 a 25 g de clorato sddico.

Ea el ajuste de las soluciones de estas sales, se intro-
duce el contenido de acido que haga falta para éonseguir el va-
lor pH deseado, preferentemente en forma de Acido fosforico.

hediante la adicisn de la sal séaica del dcido etilendia
mintetra~acético u otros derivados de acido carboxilico de es-
tructura similar, a los bafios de fosfatacidn por inmersion, en
una cantidad que depende de la cantidad de metal que entra en
solucién durante la fosfatacidn, resulta posible impedir en ab

soluto la formacidon de lodo, incluso en un elevado nimero de pa
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szdog. Las canvidsdes de los auieclones e acuerdo con el inven-

to pars evitar la Porisecion de lodos en el baino, se desnrenden

Una eelucidn iniecinl con 142 /1 de FHUS en forin de
£l

Halt PO, , 42 g/1 Ge B0, en forma de H.PO , 118 g/l de Ci0. en
478 9 4 K

forma de MNaCls, v 1d g/l oo Fforma de HallQ,, se diluyd con agua
3 i 5! " =

o une concentracidn de baiio de 4 vollmenesy, y wedisnte sosa,

» 4

se le dio um velor 7 de 4,3. Lo solucibn se comnlementd con

golucidn inicisl cada vez despuds de una vasada de syroximada-

mente 1 n® de chana. A 4000 se cargaron durante 3 minutos nies
zas de chapa de acero por ¢l procedimiento de inmersidn y, de

tiewmpo en tiewmpo, cada vez cue se presentaba un enturbiamiento,

se agremaron pequefas cantidades de la sal sddica del Acido

etilondiamintetra-acético, hasta wue el haiio volvia a aclarar

4 - ’

se. B0 tetal se nrecisaron, Tor término medio, § g de adicidn
nor m2 de superficie de wetzl cergada. Las muestras tratadag
no npresentaron depdsitos de 1ndos, tnles como las oue ze LYo
Gucen de otro modo en los mismes bafios, sin la adicidn wencig
nada, ¥ tenian un cspecto de coler azul acero resulandecieunte.
Fara retardar la forsincidn de lodes en los baiios citados,
son tawbién arropiadas, de acuerds con el invente, las adicie
nes fe fosfatos acuosolubles, cue contengan menor cantidad de
agun en la molécuia gue les ortoiosfatos, tales como p.e. los
pirofosfatos, metaiosfatos y polifesfatos. ‘Ustos fosfatos, més
pobres en apua, son igualmente aproniados para los procedimien
tos de anlicocidn 2 pistola o de inmersidén, mientras que la
sal sddica del Acino etilendiamintetra-acético, permite obtener

resultados especisimente buenos en el procecimiento de inmersidn.

Con objeto (e mantener dentro de ciertos limites la hidro
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lisis ¢e inz fosfaios wds pobres en agus cue el ortofosfate, o
sea, su transforwncifn ea ortofosfaios, me eligen para tewpera-
turas bajas, preferentemente los wetafosfatos vy polifosfatos,

” -
a0y P

mig inestables frente a lz hidrolisig, y para tenreraturas wnas

2

zltas, les pirofosfatos. Fuede ser ventajoso tener en cuenta

-

la hidrolisis mis lenta de los fosfatos més pobres en agua, o
alternativamente de los Acidos fosfdricos mis pobres en agua,
que se convierten en ortorfosfeios o Acido ortofosidrico enm so-~
luciones acuosas, empleando de acuerdo con la temperatura de
trabajo elegida en cada caso, al menos parcialmente, pirofos=-
fatos v/o @olifbsfatos para el complemento de log bafios de fogfa
tacidn, Le concentracidn y ia proporeidn de las meterias apro-
pindas para cada caso particular, dependen de la temperatura,
del valor pii, del tiempo de tratamiento y de la duracidén de ser

vicio de los bados.

]

o

El empleo c¢e pirofosfzatos es especinlmente ventajoso pa~-
ra soluciones de tosfatacibén aplicables mediante inyeccidn o

pistola, en concentraciones como se desprenden del Bjemplo 2.

Ia solucidn de partida citada en el Zjemplo L fué emplea
da pars la preparacidn de una solucidn de fo@fatacién aplicable
mediante inyeccidn (4 vol.$h) y a esta solucidn se le agregd pi
rotfosfato neutrs y &cicdo, eligiéndose su proporcidn cuantitati
va, en cada caso, (e wmedo que se gdusté un valor pk de 4,0, va
lor que se mantuvo duranté el proceso de fosfetacidn. &n el cur
so de una zerie de 100 cargas, gada una de ellag de 0,04 m2 e
superficie de chapa por litro de vollmen de bafio, a 402C y un
tiempo de inyecciodn déll,ﬁ minutos, se empleavon 1,0 g de
PZOS/hZ, en forma de pirofesfato neutro y &cido en la propor-

cibn de 1 : Z. Las chapas tratadas tenian un aspecto aszul ace=
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ro y no mostreron deposicidn de lodo alpuna, tal como se presen

ey

ta cusndo se emplean goluciones sin ewpleo de las aciciones de

' . - 4 - . . o
acuerce con ol invento. ¥a la spiueidn nel bado ge haplan forma

o
Go 0,8 g de lodo por m° de guperficie de wetal,

Los oliistom » iretar en ifng soluciocnes ce acuerdo con el
invente, se desengrasen y sc decapan preferentemente con anterio
ridad, Ze la menera conocidan. Fora el desengrasado sirve a este
particular, a la vez que ua desengrasado alcaline o mediante di
golventos, tembién un degengrasado mediante detergentes en emul

obre la superficie metdlica existen (uicamente pecue=
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nas ceontidaces de impurezasa_P.e. de aceite ¢ grasa, éntoncea
mnicamente es precizo un desengrasado especial si el tratamien-~
to e acuerdo cen el invento se realiza por cl procedimiento de
aplicacidn o pistola o por inyeceidn, emplesndo fosfatos mAs 00
breg en agua que los ortofosiatos. ML efecto de desenprasado de
lag soluciones de acuerce con el invento puede aumentarse median
te 1o adicidn de matevias tensoactivas, Dece sﬁlfonatos, o en
batios con wa valor pd vajo, con meterias no ioadzenss tensoace
tivas, p,e. compuestios orpénicos, cue contengan ea ils moléeuln
prupos polidter ligados o nitrdgeno, alcoholes oxietilados, de
elevado peso molecular, espzcialmente alcolioles pgrasos.

desnués del desengrasadoy del decapado 7 del tratamiento
con las soluciones de acuervo con el invento, se lava concien-
sucanente, preferentemente con agua.

fesulta ventnjosn iavar ulteriormente los objetos trata-
¢op de acuerdo con ¢l irvento, de la manera en si conocida, con
una golucidn diluida de &cido crdmico, acido fos#dérico o dcido
oxélice y/o0 sus sales o wezclas de estos dcidos y sales, con
ohjeto de mejorar la resistencia a la corrosidn de las superfi

N

cies, antes de cue se sequen o se apliduen scbre elias pinturas
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de= Un procevimiznto pars el tratamiento de metales, es

pecielmente hisrro, ciac, tinie y sus slesciones, con solu~

ciones de fosfatacidn, que contienen fosfaios metéliicos no for
" . . I . .
15 modores ue capa y aceleradores no metdlicos, caracterizado por

emplearse a la vez productos yuimicos capaces de formar comple

jos con el metal a tratar, especialmente la sal sdéica del dci

—

civo carboxi

¥ - - . . » .t T
Un procecimiento ae acuerde con la reiviagicacion i,

carocterizads nor cue lss productes culmicos capaces de Formar.

neee 21 dar co
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uwienmo el entuy

Un precedimiente ¢e acuerds con las reivindlcaciones

Ly &, corecterizado popr rue ing productas quiw

de nortida

a tna productos

wactetos guimicos de cownlemento.

wmientn co scuerdo con las reivincicociones

neoace

Se 1 a b, eoracteri:



H9.~ lUn wroceuiriento ge
1 a 4, eavacterizado por cue cusndo se agregan fosfatos mis no-
bres en zpua cue ¢l ortofssfato, ¥y especinlmente en el wrocedi-
miento o aniicacidn a pistola o por inyeccidn, la solucidn de
3 Tosfntzcion se huce cargo del degengragado, aado el caso agre-
gando para elio meterins tensocactives a lu soiucidn de fosiata
cidn.
G4,= Un procedimiento de acuerdo con las reivindicaclones
1 a 5, caracterizado yor que al irotamiento con la solucidn de
10 fosfatacidn, y preferivlemente despuls de un lovade intermedio
con arua, sizue un tratamiento ulterior con una solucidn dilui
. -

da de Acido crémico, dcido fosfdrico y/o sus sales, o mezcla de

estos Acldos y/o sales.

7,~ Yrocedimiento para el ftrztomiento de metales con so0
15 lucisnes de fosfatacidu.

Tal 7 costo 3e ha descrito en l1a Memoria rue antecede y con
loz itines cue se hwn especiiicado.
Wets Hemoria consta de nueve hojas escritas a maguina vpor

una gola cara.
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