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10.

MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE aflos

8solicitado en Espafia a favor de APPLICATION DES GAZ, de nacio=
nalidad francesa, domiciliada en 15 Rue Chateaubriand, 75008
Par{s, Francia, por "Envase metdlico cerrado", con pricsidad

de la solicitud francesa 78 37066 de fecza 18 diciehbre 1978.

"WMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a los envases metd
licos cerrados, de uso tnico, y llenos con un producto consu~

mible, y de 108 que por lo menos una pared estd cqngtituida

oo

tutalmente ¢ en parte por una chapa de acero. Se describen

también a diferentes procedimientos de fabricacién-gue Permi

ten obtener los envases en cuestidne. = = = = = -

A fIn de ilustrar la invencién, sin liuwitar en cam-
bic su alcance o su interpretacién, se la descrihird con re-
ferencia a la fabricacién de cartuchos de pequefia capacidad

de uso nico perforables y que contienen un gas de petréleo

l1fcuado, por ejemplo butano. = = = = = = - <

La firma solicitante ha fabricado ya y comerciali-

zado dichos cartuchos por millones de ejemplares para la ali-



10.

15.

20.

25.

mentacién de aparatos portitiles de iluminacién, de cocciénm,
de soldadura, etc.

La materia prima que permite obtener estos envases

perdidos de gas licuado es en general una chapa de acero dul- 5

ce de pequefio espesor cuyas dos caras estén provistas de un

revestimiento protector permanente contra la corrosién, tanto E

8i se trata de oxidacién atmosférica o de ataque por otros
productos. La proteccién se realiza por cada lado de la chapa
de acero por una capa de espesor muy peguefio de un mﬁﬁél o

aleacién inoxidable tal como el estafio, el cromo, ei:éiquel

etc. Cuando se trata de estafio la materia prima en cuestién esé

generalmente denominada hojalata. Se aplica sobre la capa de

metal inoxidable una o varias placas de barnfz de prbvteccién

La materia prima precedente es a continué@?@n confor -

mada, por ejemplo por cortado y emvutido, para reéiiéhr enva-
ses de usy Unico que sor a continuacién llenados con *butano

licuado y cerrados por un fondo engarzado.

Se obtienen asi unos cariuchos que no son, por regla

general, atacados desde el interior por su contenido, a saber
el kidrocarburo licuado, dado el cardicter inerte de este Wltie
mo. Pero en algunos casos particulares, los mismos esidn some-
tidos sin embargo a una oxidacién interna, iniciada a partir
del contenido del cartucho, y que progresa hacia el exterior.

El caso de una oxidacién externa que proviene del aire ambien
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te no eatd previsto en la presente invencifn., = = = = = = « = .

Las condiciones necesarias para el desarrollo de una:
oxidacién interna, en los casos particulares precitados, se

encuentran en particular en las situaciones siguientes: ~ - ~ i

1¢ El revestimiento protector interior puede presen )
tar discontinuidades puntuales, o casi puntuales, que resultan
0 bien de defectos en la fabricacién de la hojalata, por ejem~

plo de defectos 1e chispeado, o bien de deterioros ocasionados |

por su conformado, por ejemplo escamado o fisurado gelzreves-

timiento en el momento del embutico, particularmente'én los

puntos donde la hoja *rabaja en frio de manera importante. -

29 Aparte del butano, el contenido del cartucho pre-

senta siempre un cierto nimero de impurezas introducidas en

cantidades infinitesimales en el momento del llenéhb$°entre

estas impurezas, se puede citar el ox{geno del aire, preseate

en e¢stado gaseoso en el domo del cartucho, y en e@ié@o disuel‘%
to en el butano liquido. i

|

|
|

Por ejemplo, en un cartucho de apro-

ximadamente 200 g de butano, se encuentran asi introducidcs
un total aproximedo de 15 mg de ox{geno. e la misma manera,
el agua en muy pequefia cantidad es introducida en el cartucho

en el momento del llenado, particularmente a partir del aire
atmosférico.

T amm W W AR M mR G SR WE N W W mE GE we WS ow

En total, en los casos particulares precitados, to-

das las condiciones para un ataque elactrogquimico intermo de
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la chapa metdlica estén reunidos; se asiste entonces al desa~ :
rrollo de puntos de oxidacién que progresan de manera radial
hacia el exterior del cartucho. Dichos puntos de corrosién

pueden desarrollarse hasta el punto de perforar de parte a

parte la chapa metdlica gue es en general de pequefio espesor, !
por ejemplo del orden de algunas décimas de milimetro; en eatég
casos extremos, se llega entonces a unas microfugas de gas buré

tano, evidentemente inaceptables por razones de seguridad. -~ -}

La presente invencién se propone encontrat.nﬁa solu~.

cién que permita de manera substancial los riesgos dg'bxidaﬁ o

¢cién interna, tales como los expuestos precedentemente, ~ — =

*
*
..

Segin la presente invencidén, se ha descubisrto gque

se disminuyen otros riesgos suprimiendo el revestimiento pro~

tector permanente, particularmente la capa de meta;:l::o...alea-
cién inoxidable, que existe normalmente por el 1aq§:?;terior
de los envases considerados anteriormente. Por coééié&iente,
seglin la invencién, se fabrican unos envases que ﬁreéentan ,
por el lado interior, o bien una cara desnuda, o0 bien un recu-
brimiento temporal no metdlico, en contacto directo con la
chapa, por ejemplo un recubrimiento ficilmente soluble en el -

producto consumible contenido vor dichos envaseS. = = = = = =

Para la fabricacién de cartuchos de butano, se lle-
ga asl a unos recipientes perforables y de uso Gnico que no
presentan por el lado internmo ninguna proteccifén efectiva, en .

el sentido de la ausencia de por 1o menos una capa de un mate
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rial realmente eficaz contra la oxidacién, por ejempnlo un me- :

tal inoxidable.
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De acuerdo con lz invencifén se ha descubierto en
efecto, de manera sorprendente, que la eliminacién de toda
proteccién contra la oxidacién de la cara interior disminuia
estos riesgos de corrosién interna, tales como los ¢xpuestos
anteriormente. En efecto, toda la superficie interior del
cartucho, y no a’ gunas discontinuidades internas puntuales o |
casi puntuales, Se encuentra expuesta a la acciédn délré canti=-
dad infinitesimal de oxfgeno presente en el contenidé:éel cax~"
tucho. Se opera asi, en cierto modo, una dilucién del oxigeno
presente en el cartucho con respecto a toda la supérficie intg:
rier de éste, en lugar de concentrar la misma cantigpd de agqg;
te oxidante sobre algunos puntos de muy pequefia suyg%i}cie.

En estas condiciones la cantidad de oxigeno dispan%big en un
cartucho e8 insuficiente para transformar la chapafi;%élica

en 6xido ferroso o férrico entre la superficie in?éé%?r y en
todo su espesor. Se asiste solamente a una corrosién superfi-
cial, por tanto ﬁny limitada en espesor, de toda la superficie
interior precitada, mientras que anteriormente a la invencién,i
para una superficie muy limitada de los defectos de proteccilén

interna, la cantidad de oxigeno disponible era muy ampliamente

suficiente para oxidar todo el espesor de la chapa metdlica. - .

Desde luego, el mecanismo de corrosién interna exbll
cado méds arriba vale solamente para una oxidacién, y se supone

que el contenido del cartucho es inerte por otra parte, es de-
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cir no ejerce ninguna accién agresiva contra la chapa met4li~-
ca al desnudo., = = = = = ~ = =

Ademds de la disminucidn de precio de la materia

prima necesaria para la fabricacién de los cartuchos, la inven -

cién aporta las ventajas esenciales siguientes: -~ = - = = = =

12 E1 conformado del producto segin la invenciédn,
particularmente por embuticidén, puede encontrarse facilitado
puesto que puede ser menos cuidadoso y preciso que a‘n riormep‘-g

te, debido a que no debe haber preocupacién por el ménteni.mie&;

to de una continuidad absoluta de la proteccién permanente in-

tema. - em mp s em @ WE WD ux AP an Gn - —-—--———v-.—:--p--
..

22 Para unos envases de uso unico, éstos, una vez

vac{os, pueden autodestruirse mds fédcilmente, pue%’o";lue, en

presencia de aire atmosférico, una corrosidn total.‘;w!" el in-

terior se propaga muy rdpidamente. = = - = = - = o

at®e,

. )
. -
vet

Ia fabricacién y la obtencién de envases de uso ﬁnioo
llenos de un producto inerte consumible, presenta evidentemen~-

te el problema de la oxidacién intermedia y temporal de la ca-i
ra desnuda del material utilizado segin la invencién mientras
éste no es conformado y cerrado sobre si mismo, en estado de
cartucho, caja, etc. +¢.

Este problems puede ser resuelto de diferentes for-

mas‘ - tm M TR ow W e
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Se puede en principio efectuar en continuo, es de~ :
cir sin tiempo muerto importante entre las diferentes oparacigﬁ
nes, la obtencién de la chapa de acero que presenta, por o p
menos por un lado, una cara desnuda, el conformado y el lle~
nado. Esto supone evidentemente una organizacidn industrial
vertical de las diferentes operaciones, desde la obtencién de °

la materia prima segin la invencifn: = = = = = = = & =~ = = ~

A continuacién en el caso en que la operacién de ob -
tencidén de la chapa de acerodesnuda en por lo wenos '..1m.§lado,
por una parte, y las operaciones de conformado y lléiééo, por i
otra parte, no pueden efectuarse en continuo, la chapa, recu=- |
bierta por ejemplo por un revestimiento exterior, éstﬁiprota—
gida temporalmente por el otro lado, antes del confofmado y
llenado, contra cualquier oxidacién. Esta protecciég:xpmporal
puede efectuarse o bien por revestimiento de pelicgl&;plésti-
ca estanca, aplicado por ejemplo bajo atmésfera ingé;;, esfan-l

do la chapa en forma de semiproducto, o bien por qnwmfcubri- _?
miento protector temporal que comprende por lo menos wna capa :
da por lo menos un materisl no metdlico protector contra la
oxidacién, gue puede ser ficilmente eliminado antes, durante
o después de las operaciones de conformado y llenado. Un mate~
rial de este tipo puede e¢scogerse ficilmente soluble en el pro

ducto consumible que llena el envase, 0 arrancable por pelado.

El plano anexo, dado a titulo de ejemplo, permitird
comprender mejor la invencién, las caracteristicas que presen-

ta y las ventajas que es capaz de proporcionar: - -

b had —— - L



10.

15.

20.

Fig. 1 es una vista en alzado de un cartucho reali=- |

Fig. 2 es una seccién parcial a gran escala de la
pared de un cartucho realizada de manera cldsica. = = = = « i

Fig. 3 es una vistasemejante a la de la fig. 2 pero
que ilustra una pared realizada de acuerdo con la invencién

para constituir el cartucho de la fige 1. = =~ = = = = ¢ = = ~

Se ha representado en 1a fig. 1 un cartuche.,l o re-

cipiente cerrado que contiene un gas licuado tal com'o'.el butgme -

no, y que estd destinado a ser asociado a un aparato portdtil .

de iluminacién, de coccién, de soldadura y anélogosﬂsﬁl migmo

estd constituido por una pared cilfndrica 2 cuya parte superio'
estd cerrada por un domo 2a mientras gue su parte inférior es~-:

t4 obturada por un fondo aplicado 3 engarzado en ihhbase de lai
_______ NI

[
. .

La fabricacién de un cartucho de este tipo se efec-
tia en dos operaciones distintas. La primera consiste en cor- :
tar y en embutir una banda u hoja de material multicapa idén-
tico al ilustrado en la fig. 2 para formar la pared 2 y su do-‘
mo 2a, mientras que a continuacifn esta pieza hueca es girada

para ser llenada de gas liquido; la segunda operacién compren=-

de el cierre de la pieza hueca por el fondo 3. = = = = = = = =

La fig. 2 corresponde a una seccién parcial de la

pared 2 efectuada en la proximidad inmediata de la superficie
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del gas licuado 4 que contiene el cartucho 1. Desde luego,
éste no estd completamente llenc, por 1o que el nivel 4a del
1fquido se encuentra generalmente un poco por debajo de la
unién que la pared 2 con el domo 2a. La pared 2 estd consti-
tuida por un alma metdlica 5 que consiste en una chapa delga
da de acero dulce cuyas dos caras estdn, cada una, protegidas |
por una capa 6 de metal no farruso tal como el estafio. El
conjunto de la chapa 5 y de sus revestimientos 6 se denomina
hojalata. El revestimiento interior 6 de metal no fgrr?so re-
cibe a su vez una capa 7 de barniz protector destin%??:a 2l G
lar dicho revestimiento del contenido Gtil del carﬁnoé%. El
revestimiento exterior 6 de la chapa 5 recibe un barniz de
énganchado 9 que facilita la adherencia de una pei?éuia de pig.
tura 10 3ue recubre completamente la pared 2 y su démo 2a. Es~:
ta pelicula de pintura constituye el soporte parasunas inscrip
ciones representadas por el espesor 11. Finalmentéf:én recu-
brimiento 12 es aplicado en toda la superficie extﬁﬁ@or de la

pared 2 y de su domo con el fin de constituir una’prpteccibn

general,. = « - = = = = @ * ® - - = . .- .- - .- .-
Come se ha explicado mds arriba, segin la invencién,
se parte de un producto metdlico en si conoccido, en forma de
hoja o de banda sin revestimiento interior 6 y sin capa 7 de
barniz protector. Este material estd destinado a la realiza-

cidén de cartuchos tales como el 1 representado en la fig. 1.

La fig. 3 es una vista semejante a la de la fig. 2, y mues-

tra que no ha cambiado nada en lo que concierne a la cara ex

terior de la chapa 5, puesto que Se encuentra de nuevo su re-
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vestimiento metdlico no ferroso 6, la capa 9 de barniz de en- |
ganchado, la pelfcula 10 de pintura, el espesor 11 que corres f
ponde a las inacripciones, y finalmente al recubrimiento 12.
Por el contrario, la cara interior de la chapa 5 estd desnuda |
para estar directamente en contacto, por una parte con el gas

licuado 4, y por oira parte con el gas que se encuentra en el

eSpacio 8, = = = = = = = 4 . -~ -

Aparte de los cartuchos de butano, la invencién puew;
ce también aplicarse al acondicionamiento de aerosol-.:gp.:'en gen_e_.
ral, pudiendo aceptar una ligeira corrosién interna,{%ég cajas,
bidones, cartuchos, etc. de productos neutros (es decir no
agresivos), s6lidos, liquidos o gaseosos, bajo preaiép:o no,

por ejemplo pinturas, aceites y barnices. - =« = = -

Debe entenderse por otra parte que la deéé?¥bcidn

que precede no se da mis que a t{tulo de cjemplo y 4ab no li-

SN

mita en modo alguno el campo de la invencién, del @il no se

saldria reemplazando los detalles de realizacién descritos por

cualesquiera otros equivalentes. = = = = = = = - ¢ ¢ ca = = =

A los efectos consiguientes se declaran de novedad,
propiedaed y uiilidad para Espafia, sus territorios y plazas de

soberanfa las reivindicaciones gque siguen. - =
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REIVINDICACIONES

1.~ Envase metdlico cerrado, del tipo que comprende

una pared de chapa de acero, y que contiene un producto cnnqaﬁﬁ

mible, caracterizado porque, por el ladn interior, dicha cha- -

pa presenta una cara desnudas en contacto con dicho producto,

giendo este Ultimo no agresivo con respecto a dicha chapa. = -

2.- Envase segin la reivindicacién 1, pero caracte-

rizado porgue, por el lado interior, un reeubrimientb‘gp metd

lico temporal estd en contacto directo con la chapa,'2'= = = =

3.~ Envase segin la reivindicacién 2, caracterizado

[P
porque el recubrimiento no metdlico es facilmente soluble en

el producto consumible contenido por dicho envasve. LS ——

4.- Envase segin cualquiera de las reivindieacicnes
1 a 3, caracterizado porque, por el lado exterior,i:d:pi.g'aha cha-

pPa presenta un revestimiento protector permanente.tordtra la

LI

corrosién que comprende por lo menos una capa de un metal o
aleacién que resiste a dicha corrosifi,. = = = = = « = = = =
5.~ Envase segin cualquiera de las reivindicaciones

1 a 4, caracterizado porque tiene la forma de un cartucho per

forable, y contiene un gas de petrdéleo licuado, del tipo del
butano.

" aw e G S B M SR A Gr e D @ WD W P Ay EE e o e

6.~ "ENVASE METALICO CERRADO".

i
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Todo ello conforme se describe y reivindice en la
presente memoria que consta de doce hojas foliadas y mecano-

grafiadas por una sola de sus caras y Ge una ldmina de dibu-

jos que la ilustra.

SARCELONA, 18 DIC. 1979
P.A.M.CURELL SUNOL
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