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por VEINTE años

s o lic ita d o  en España a favor de APPLICATION DES QAZ, de n acio­

nalidad francesa» dom iciliada en 15 Rué Chateaubriand» 75008

P a rís , Francia, por "Envase m etálico cerrado", con p riorid ad
• •

de la  s o lic itu d  francesa 78 37066 de fecha 18 dicieihblre 1978*• • • •
• •• • . •

'^MORIA DESCRIPTIVA
• •

La presente invención se r e f ie r e  a lo s  ent&ses metá 

l íe o s  cerrados, de uso único, y llen o s con un producto consu­

m ible, y de lo s  que por lo  menos una pared e s tá  co n stitu id a  

totalm ente o en parte por una chapa de acero. Se describen 

también a d ife re n te s  procedimientos de fab ricació n  «que penal 

ten obtener lo s  envases en c u e s t ió n * ------------------------ . . . .

A f in  de i lu s tr a r  l a  invención, s in  lim ita r  en cam­

bio su alcance o su in te rp re ta d 6 n , se l a  d e sc r ib irá  con re­

fe re n c ia  a la  fab ricació n  de cartuchos de pequeña capacidad 

de uso único p erfo rab les y que contienen un gas de p etró leo  

licu a d o , por ejemplo b u ta n o .------------------

La firm a s o lic ita n te  ha fabricado ya y com ercia li­

zado dichos cartuchos por m illones de ejem plares para l a  a l i -



mentación de aparatos p o r tá t i le s  de ilum inación, de coooión, 

de soldadura, e tc . - - - - -  - -  -  —  - - - - - - - - - -
í

La m ateria prima que permite obtener estos envases 

perdidos de gas licxiado es en general una chapa de acero d u l-  *
. j

ce de pequeño espesor cuyas dos caras están p ro vista s  de un -¡j
'.'i

revestim iento p ro tecto r permanente contra l a  corrosión, tan to  J

s i  se tra ta  de oxidación atm osférica o de ataque por otros

productos. La p rotección  se r e a l iz a  por cada lado de l a  chapa
■ «

de acero por una capa de espesor muy pequeño de un Qn?$4l o
• • • ■

a leació n  inoxidable t a l  como e l  estaño, e l  cromo, e*l%n íqu el 

e tc . Cuando se t r a ta  de estaño l a  materia prima en cuestión  es 

generalmente denominada h o ja la ta . Se a p lic a  sobre leu.óapa de 

metal inoxidable una o v a ria s  p lacas de barn iz de p rotección  

o de acabado. - - - - - --------------- --------

• • •
• ■ «

La m ateria prima precedente es a continuación confor
* • •

mada, por ejemplo por cortado y embutido, para r e a liz a r  enva-• • • •
• •

ses de uso único que sot a continuación llenados don‘butano 

licuado y cerrados por un fondo engarzado. --------- - - - - -

Se obtienen a s í unos cartuchos que no son, por r e g la  

gen eral, atacados desde e l in te r io r  por su contenido, a saber 

e l  hidrocarburo licu ad o , dado e l  carácter in e rte  de este  ú l t i ­

mo. Pero en algunos casos p a rtic u la re s , lo s  mismos están some­

tid o s sin  embargo a una oxidación in terna, in ic ia d a  a p a r t ir  

d e l contenido d el cartucho, y que progresa hacia e l e x te r io r . 

El caso de una oxidación externa que proviene del a ire  ambien



te  no está  p re v isto  en la  presente invención

Las condiciones n ecesarias para e l  d e sa rro llo  de una 

oxidación interna» en lo s  casos p a rtic u la re s  precitados» se 

encuentran en p a rtic u la r  en la s  situ acio n es s ig u ie n t e s :---- --- !

El revestim iento p ro tecto r in te r io r  puede presen

ta r  discontinuidades puntuales, o ca si puntuales, que re su lta d

o bien de d efecto s en la  fab ricació n  de l a  h o ja la ta , por ejera-

pío de d efectos de chispeado, o bien de d eterio ro s ocasionados
• • •

por su conformado, por ejemplo escamado o fisu rado d e l.r e v e s -
• ■
* • • *

tim iento en e l momento del embutido, particularm ente en lo s  

puntos donde la  h o ja  trab aja  en f r ío  de manera im p u tan te. -

*

22 Aparte del butano, e l  contenido d e l cajftUcho pre­

sen ta siempre un c ie r to  número de impurezas in trod úcelas en
•  • •

cantidades in fin ite s im a le s  en e l  momento d e l 11 enájsLp.;/entre
*****estas impurezas, se puede c i t a r  e l oxígeno d el aii>®/presente

en estado gaseoso en e l domo del cartucho, y en eBtáóo d is u e l* • • *
to en e l butano líq u id o . Por ejemplo, en un cartucho de apro­

ximadamente 200 g de butano, se encuentran a s í introducidos 

un to ta l  aproximado de 15 mg de oxígeno. Le la  misma manera» 

e l agua en muy pequeña cantidad es introducida en e l  cartucho 

en e l  momento del llen ado, particularm ente a p a r t ir  del a ir e  

a t m o s f é r i c o .------- --------- --- -  -  -  ------ -  -  -  -  _ ----- --- _ -

En t o t a l ,  en lo s  casos p a rtic u la re s  p recitad o s, to­

das la s  condiciones para un ataque electroquím ico interno de



-  4  -

l a  chapa m etálica  están reunidos; se a s is te  entonces a l  desa­

r r o l lo  de puntos de oxidación que progresan de manera r a d ia l 

h a cia  e l  e x te r io r  d el cartucho* Dichos puntos de corrosión  

pueden d e sa rro lla rse  hasta e l  punto de p erfo rar de p arte  a 

p arte  l a  chapa m etálica  que es en general de pequeño espesor» ¿ 

por ejemplo d el orden de algunas décimas de m ilím etro; en esto l 

casos extremos» se l le g a  entonces a  unas microfugas de gas tou-v 

taño» evidentemente inaceptables por razones de seguridad* -  —5

10.

*tI5.

20.

• •

La presente invención se propone ene ontrafc. Hija so lu - 

ción que permita de manera su b stan cia l lo s  riesgo s de#oxida­

ción interna, ta le s  oomo lo s  expuestos precedentemente. -  -  -

e

Según l a  presente invención, se ha descubierto que
•  •  •

se disminuyen otros riesgos suprimiendo e l  revestim iento pro-

te c to r  permanente, particularm ente la  capa de metql jo. a le a -

ción in oxid able, que e x iste  normalmente por e l  ladq*.interior
• *• .*

de lo s  envases considerados anteriorm ente. Por consiguiente,• • • •
• m

según la  invención, se fabrican  unos envases que p*refientan 

por e l  lado in te r io r ,  o bien una cara desnuda, o bien un recu­

brim iento temporal no m etálico, en contacto d irecto  con la  

chapa, por ejemplo un recubrim iento fácilm ente so luble en e l  

producto consumible contenido por dichos envases. - - - - - -

Para l a  fab ricació n  de cartuchos de butano, se l l e ­

ga a s í  a unos re c ip ie n te s  p erfo rab les y de uso único que no 

presentan por e l  lado interno ninguna p rotección  e fe c t iv a , en 

e l  sentido de la  ausencia de por lo  menos una capa de un mate25



r i a l  realmente e f ic a z  contra l a  oxidación, por ejemplo un me­

t a l  i n o x i d a b l e . ---------------

De acuerdo con la  invención se ha descubierto en

e fe c to , de manera sorprendente, que la  elim inación de toda f

protección  contra l a  oxidación de la  cara in te r io r  dism inuía

esto s r iesg o s de corrosión in tern a, ta le s  como lo s  expuestos

anteriorm ente. En e fe cto , toda la  su p e rfic ie  in te r io r  d e l

cartucho, y no algunas discontinuidades in tern as puntuales o
• .

c a s i puntuales, se encuentra expuesta a l a  acción d&.l*$ c a n ti-  

dad in fin ite s im a l de oxigeno presente en e l  contenido ,$ e l car­

tucho. Se opera a s i ,  en c ie r to  modo, una d ilu ció n  d e l oxigeno 

presente en e l cartucho con respecto a toda la  supérfjucie in te
e ;

r io r  de é ste , en lu gar de concentrar l a  misma cantidad de agen

te oxidante sobre algunos puntos de muy pequeña s u p e r fic ie .

En estas condiciones la  cantidad de oxígeno dispan«üjl$ en un

cartucho es in su fic ie n te  para transformar l a  chapa.m&etálica

en óxido ferroso  o fé r r ic o  entre la  su p e rfic ie  in te r io r  y en
• •

todo su espesor. Se a s is te  solamente a una corrosión a u p e rfi-  : 

c i a l ,  por tanto muy lim tada en espesor, de toda l a  s u p e rfic ie  

in te r io r  p recitad a, mientras que anteriormente a la  invención, 

para una su p e rfic ie  muy lim itad a  de lo s  d efectos de protección  

in tern a, la  cantidad de oxigeno disponible era muy ampliamente 

s u fic ie n te  para oxidar todo e l  espesor de l a  chapa m etálica . -

Desde lu ego, e l  mecanismo de corrosión in terna e x p li 

cado más arrib a  v a le  solamente para una oxidación, y se supone 

que e l  contenido d e l cartucho es in erte  por o tra  p arte , es de-
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c i r  no e jerce  ninguna acción a g re siv a  contra l a  chapa m etá li­

ca a l  desnudo. -  -  ------------ --- ------------ -------- --------  -  -  -  -

Además de l a  disminución de p recio  de la  m ateria 
'̂ V* 
..

prima n ecesaria  para la  fa b rica ció n  de lo s  cartuchos, l a  inven | 

ción aporta la s  ven tajas esen cia les  s ig u ien tes: —  -  -  -  -  -  i

10.

15 .

1 s El conformado d el producto segón l a  invención, 

particularm ente por embutición, puede encontrarse fa c i l i ta d o  

puesto que puede se r  menos cuidadoso y p reciso  que wi^riormcm ¡j 

te ,  debido a que no debe haber preocupación por e l jftáAtenimie» ;
* e •  *

to de una continuidad absoluta de la  protección  permanente in ­

tern a. -  ------ ----------------------------- --  -  ---------- - •••e

22 Para unos envases de uso tínico, ésto s, una ves 

v a c ío s , pueden au tod estru irse más fácilm ente, puesVo**4ue, en
e  *  •

presencia de a ire  atm osférico, una corrosión to ta l*p o r e l  in ­

t e r io r  se propaga muy rápidamente. -  -  ------------
• • • a •

2 0 .

La fa b rica ció n  y Xa obtención de envases de uso tínico: 

lle n o s  de un producto in erte  consumible, presenta evidentemen­

te  e l  problema de l a  oxidación intermedia y temporal de l a  ca­

ra  desnuda d el m aterial u tiliz a d o  segtín l a  invención m ientras 

éste  no es conformado y cerrado sobre s í  mismo, en estado de 

cartucho, ca ja , e t c ............. ...........................................- - - - - -

Este problema puede ser resu e lto  de d ife re n te s  fo r­

mas



Se puede en p rin c ip io  efectu ar en continuo, es d e- § 

c i r  s in  tiempo muerto importante entre la s  d ife re n te s  operaclgi 

n es, la  obtención de la  chapa de acero que presenta, por lo  

menos por un lad o, una cara desnuda, e l  conformado y e l  l i e -  

nado. Esto supone evidentemente una organización in d u s tr ia l ' 

v e r t ic a l  de la s  d ife re n te s  operaciones, desde l a  obtención de 

l a  m ateria prima según la  i n v e n c i ó n : ------------------ ~ -  :

A continuación en e l  caso en que la  operación de oh
*  •

tención de la  chapa de acero desnuda en por lo  menos *jwb»¿Lado, 

por una p arte, y la s  operaciones de conformado y llen ad o , por ' 

o tra  p arte , no pueden efectu arse  en continuo, l a  chapa, recu­

b ie r ta  por ejemplo por un revestim iento e x te r io r , é s t£  p ro te -
e

gida temporalmente por e l  otro lad o, antes d e l confpfmado y
e

llen ad o , contra cu alquier oxidación. Esta protección  temporal

puede efectuarse o bien por revestim iento de p elíc ji\a * jo lá sti-

ca estanca, ap licado por ejemplo bajo atm ósfera in e rte , están -
• •  •• • • •

do la  chapa en forma de semiproducto, o bien por un» r a c u b r i-
•  «

miento p rotector temporal que comprende por lo  menos una capa 

ds por lo  menos un m aterial no m etálico p ro tecto r contra l a  

oxidación, que puede ser fácilm ente eliminado antes, durante 

o después de la s  operaciones de conformado y llen ado. Un. mate­

r i a l  de este  tip o  puede escogerse fácilm ente so lub le en e l  pro 

ducto consumible que lle n a  e l  envase, o arrancable por pelado.

El plano anexo, dado a t í t u lo  de ejemplo, p erm itirá  

comprender mejor l a  invención, la s  c a r a c te r ís t ic a s  que presen­

ta  y la s  ventajas que es capaz de proporcionar: - - - - - -  -



P ig. 1 es xana v is ta  en alzado de xm cartucho r e a l i ­

zado según l a  invención.

F ig . 2 es una sección  p a rc ia l a gran e sca la  de l a  

pared de un cartucho re a liza d a  de manera c l á s i c a . ---- . . . .

F ig . 3 es xana v is ta  same jante a l a  de l a  f i g .  2 pero 

que i lu s t r a  una pared rea liza d a  de acuerdo con l a  invención

para c o n stitu ir  e l  cartucho de la  f i g .  1 . ------------------  -  -  -
• ■

• •• **
Se ha representado en l a  f i g .  1 un cartucho- ,1 o r e -

•  e
*•••

c ip ie n te  cerrado que contiene xm gas licuado t a l  como e l  huta-

no, y que está  destinado a ser asociado a xm aparato p o r t á t i l

de ilximinación, de cocción, de soldadura y a n á lo g o s É l  mismo
»  •  •

e stá  con stitu id o  por una pared c il in d r ic a  2 cxiya parta superioi 

e stá  cerrada por xm domo 2a mientras que su parte ‘in fe r io r  e s-
« s e  
•  •  e

tá  obturada por un fondo aplicado 3 engarzado en lhr-base de la  

pared 2 . ------------------------------ ----------------------- ---
* • e 
e e

La fab ricació n  de un cartucho de este  tip o  se e fe c ­

túa en dos operaciones d is t in ta s . La primera con siste  en cor­

ta r  y en embutir una banda u h oja  de m aterial multicapa idén­

t ic o  a l ilu stra d o  en la  f i g .  2 para formar la  pared 2 y su do­

mo 2a, mientras que a continuación e sta  p ieza  hueca es g irad a  

para ser  llenada de gas líq u id o ; l a  segunda operación compren­

de e l  c ie rre  de l a  p ieza  hueca por e l fondo 3 . - - - - - - - -

La f i g .  2 corresponde a una sección p a rc ia l de l a  

pared 2 efectuada en la  proximidad inmediata de la  su p e rfic ie



d el gas licuado 4 que contiene e l  cartucho 1. Desde luego, 

é ste  no está  completamente lle n o , por lo  que e l  n iv e l 4a d e l 

líq u id o  se encuentra generalmente un poco por debajo de l a  

unión que la  pared 2 con e l domo 2a. La pared 2 está  co n sti­

tu id a por un alma m etálica 5 que con siste en una chapa d elg a  

da de acero dulce cuyas dos caras están, cada una, p rotegid as 

por una capa 6 de metal no ferro so  t a l  como e l estaño. E l 

conjunto de l a  chapa 5 y de sus revestim ientos 6 se denomina 

h o ja la ta . El revestim iento in te r io r  6 de metal no ferroso  r e -
• e

• t  t

cibe a su vez una capa 7 de barn iz p rotecto r destinárfó* a a is -
«• • •

la r  dicho revestim iento del contenido ú t i l  d e l cartucho. El 

revestim iento e x te r io r  6 de l a  chapa 5 recib e  un barniz de 

enganchado 9 que f a c i l i t a  la  adherencia de una pel&h&a de pin 

tura, 10 que recubre completamente la  pared 2 y su domo 2a . Es­

ta  p e líc u la  de p in tu ra  con stituye e l  soporte para .unas inscrij»

ciones representadas por e l  espesor 11. Finalmente,'**ún recu -• • •

brim iento 12 es aplicado en toda la  su p e rfic ie  exteVíbr de l a

pared 2 y de su domo con e l  f in  de c o n s titu ir  una'protección
••. *

gen eral. —  -  -  -  -  ------------- -  --------- -------------------- --- -  -

Como se ha explicado más arrib a , según la  invención, 

se parte de un producto m etálico en s í  conocido, en forma de 

hoja o de banda sin  revestim iento in te r io r  6 y sin  capa 7 de 

barniz p ro tecto r. Este m aterial e stá  destinado a la  r e a l iz a ­

ción de cartuchos ta le s  como e l  1 representado en l a  f i g .  1• 

La f i g .  3 es una v is ta  semejante a la  de l a  f i g .  2 , y mues­

tr a  que no ha cambiado nada en lo  que concierne a l a  cara ex 

t e r io r  de la  chapa 5, puesto que se encuentra de nuevo su r e -



— 1 0 **

vsstim ien to  m etálico no ferro so  6, la  capa 9 de barniz de en** 

ganchado, la  p e líc u la  10 de p in tu ra, e l  espesor 11 que corres 

ponde a la s  in scrip cio n es, y finalm ente a l recubrimiento 12. 

Por e l  con trario , la  cara in te r io r  de la  chapa 5 está  desnuda 

para estar  directamente en contacto, por una parte con e l  gas 

licuado 4 , y por o tra  parte con e l  gas que se encuentra en e l  

espacio 8. ---- _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  _ _ _ _ _ _ _ _  ---- -  -  .

Aparte de lo s cartuchos de butano, la  invención pue­

de también a p lica rse  a l acondicionamiento de aerosoles.íen gene

r a l ,  pudiendo aceptar una l ig e r a  corrosión interna,**íáá c a ja s ,• • • •
bidones, cartuchos, e tc . de productos neutros (es d e cir  no 

agresivo s), só lid o s, líqu idos o gaseosos, bajo presión; o no,
* e

por ejemplo p in tu ras, a ce ite s  y barnices. -  --------- - -  -  -  -* • #
*

Debe entenderse por acra parte que l a  descripción
• •  • 
e ♦  •

15. que precede no se da más que a t í t u lo  de ejemplo no l i -
•  *  *

mita en modo alguno e l  campo de l a  invención, d el cfilál no se
.**.

s a ld r ía  reemplazando lo s  d e ta lle s  de re a liz a c ió n  d e scrito s  por 

cualesquiera otros e q u i v a l e n t e s . ---------  -  -  ------ -  -  — -  -

A lo s e fe cto s  consiguientes se declaran de novedad, 

propiedad y u tilid a d  para España, sus t e r r i to r io s  y p lazas de 

soberanía la s  re iv in d icacio n es que siguen. - - - - - - - - -



1 .  -' Envase m etálico cerrado, del tip o  que comprende 

una pared de chapa de acero, y que contiene un producto consu 

m ible, caracterizad o porque, por e l lado in te r io r , dicha cha­

pa presenta una cara desnuda en contacto con dicho producto, 

siendo este  últim o no agresivo con respecto a dicha chapa. -  -

2 .  -  Envase según la  re iv in d icació n  1, pero caracte­

rizado porque, por e l  lado in te r io r , un recubrim iento jq¡o metá

lic o  temporal e stá  en contacto d ire cto  con la  chapa/***,- -  -  -
*. .*

3 .  -  Envase según la  re iv in d icació n  2 , caracterizad o

porque e l recubrimiento no m etálico es fácilm ente solufble en 

e l  producto consumible contenido por dicho envare. - • -  -------  -

m •  a
4 .  -  Envase según cualquiera de la s  reiv in d icacio n es 

1 a 3, caracterizad o porque, por e l  lado exterio r,!* iió h a  cha­

pa presenta un revestim iento p ro tecto r permanente .b’orttra l a  

corrosión que comprende por lo  menos una capa de un metal o 

a leació n  que r e s is t e  a dicha corrosión . - - - - - - - - - -

5 .  -  Envase según cualquiera de la s  re iv in d icacio n es 

1 a 4 , caracterizad o porque tie n e  la  forma de un cartucho per 

fo ra b le , y contiene un gas de p etró leo  licu ad o , del tip o  del 

butano. - - - - - - - - - - - - - - -  - - - - - - - - - - - -

6 .-  "ENVASE METALICO CERRADO".
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Todo e l lo  conforme se describe y  re iv in d ic a  en l a  

presente memoria que consta Ue doce hojas fo lia d a s  y mecano­

grafiad as por una so la  de sus caras y de una lámxna de dibu­

jo s que la  i lu s t r a .

SAHCELONA, 18 DIC. 1979 
P.A.M.CURELI suííol

’lkA
i r  i

mgi.
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