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MERCURIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTSE D®% IKTROQOQDUC Q I0N
en
LS PADA

por DLIEZ afios
a nonibre de BTARLISSEHINT POUR HMATERIAUX DE CUISIRUCTIU ¥ ielLe
SNIDTH & CO. 4/S., entidad constituifa con arreglo a las leyes
del Principalo de Liechtenstein y entida’? danesa, respectiva-—
mente, establecidas en Case RFostale 34722, Vaduz, Principadte de
Liechtenstein; la 1% y la 2% en 77 Vigerslev Alle, Copenhaguej
Valby, Dinamarca, por: ‘

U APARATO RARA VABHICAR PLANCHAS DE FIBRO-CELENTOM

Ia presente invencidn se refiere a un aparato de fabrica-
cién de planchas de Iibrocemento reforzadas, por distribucién
y formacidén del material de Librocemento alrededor de un re-
fuerzo colocado en un soporie.

gonocida ¢s ya la fabricacidn de planchas de fibrocemento
reforzalas por €l procedimiento de apretar un material de fibro-

cemento, por ejemplo, en forma de planchas, en estalo plistico
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alredledor de un refuerzo. adhera bien, vor cste uétolo no viene
giendo posible en general obtener un contacto lo bastunbte inti-
mo entre el material y el refuerzo. También es conocido el re-
curso Ae insertar un refuerzo en el roiillo de tubleros de una
méquina de tableros después de haber sifo depositado el mate-
rial sobre Aicho rodillo. ahora bien, este método implica un de-
bilitamiente Ae la sujecidn entre ¢l refuerzo y el material al
ser desplegala la plancha y, ademds, no ¢s posible introducir
refuerzo alguno e¢n el sentido transverso de la plancha.

Conforme a la ﬁresente invencidn, un método de fabrica—
¢ién de planchas de fibrocemento reforzadas comprende el trans—
porte, distribucién y formacidn progresiveos de material de fi-
brocementos himedns sobre la superficie de un soporte y por al-
redetor ‘e un material de refuerzo depositado encima del soporte
siendo esta superficie permeable al agua y conforhwla de manera
que se adapte al deseado contorno de la cara inferior de las
planchas, y la remocidn simulténea del agua sobrante quitdndo-
la del material por aspiracidn a través del soporbte. Por medio
de este métolo se obtiene una sujecién muy intima entre el na-
terial de Fibrocemento y el refuerzo, como consecuencia de la
aspirvacidn y Ael suministro progresivo de mabterial de fibroce-
nento, y esta sujecidn es superior a la resultante de los méto-
Ados ya conocilos que ®e han mencionado. Ademds, se elimina la
necesidal e una formacidn posterior de la plancha reforzala.

AL reiuerzo puele consisgtir en alambres longitudinales
gsolamente, 0 bien en alambres longitudinales conectalos a alam—
bres transversales en forma Je reticula.

Al método puede ser continuo, hacibniose avanzar conti~

- nuamente al soporte mientras el material es transportafo, dis-

tribuide y formado, y en este caso se puede hacer avanzar al

- D -



10

]
(S

A

¢

954959

refuerzo por medio el sovorie de aspiracidn propiamente dicho
siendo el maberial swainistradeo 'y formato alrededor de un tro-
zo del refuerso e longitud suficiente para asegurar e¢ste uvan-
ce. El avance del refuerzo por medio del soporte de aspiracién
8e hace posinle a causa de que la aspiracidn procura una Iirme
ahesidn el refuerzo en el wuteriaol de Linrocerento. Hasta hao-
ber depesita’to una longitud de refuerzo suliciente para permi-
tir que la a?hesidn resulte eficaz, el refuerzo se puede hacer
avanzar per mefios infependientes, siendo a conbtinuacidn el re-
fuerzo cortado en un punto ¢ su longitud alrededor del cual no
se ha formado aln el material. Este avance indepeniiente del re-
fuerzo puede efectuarse a una velocidad igual o menor que la
del goporte de aspiracidn.

in una Torvima de la invencidn, el »efuerzo es Acpositado-
por un mecanisno que se nueve alternativamente (con movimien—
to de vaivén) encima del soporte de aspiracidn, y el refuerzo
se hace avanzar con respecto a este mecanismo durante el reco-—
rrilo de vretorno de este Ultimo. Este mecanismo ge buede hacer
avanzar mnovido por el soporte de aspiracidn a la misma veloci-
d2d que este dltimo, y su retorno puede efectuarse meliante un
dispositivo de transporte, distribucidn y Tormacibn del mnaterial
de Tibrocemento, Aotalo Ae movimiento Ade vaivén. Durante el re-
corrido Ae retorno Ael mecanismo que sivve para depositar el re-
fuerzo, este refuerzo puele avanzar movido por este mecanismo a
wna velocida’d igual a aquélla a la cual efectia el mecanismo
su retorno, con respecto al soporte Ae aspiracidn. ius posible
Aisponer los melios de depositar el refuerzo de molo que colo-
guen el refuerzo a un nivel bal, por encima Ael soporte de ag-
piracidn, que corresponda al espesor de la capa de materigl de
fibrocemento neoesariu debaje el refuerzo Ae la plancha termi-
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Los medios de avance ¢l refluerzo puelcn ser novidos en
sincronismo con el soporte de aspivacidn y con wios uecanis—
mos Ae corbe el refuerzo y de las planchas de fibrocemento.
Cuan?o ¢l refuerzo se¢ hace avanzar constantemente a la misia
velocidad gue el soporte Ae aspiracidn, puede detenerse el
funcionaniento Re los medios de avance del refuerzo Aurante
cierto periodo después e haber sivo cortulo cada trozo e
refuerzo a la lengitud conveniente, Ae modo que se formen a
intervalog partes de blancha no relforzadas. fdends, se puede
sincronizar el mecanismo de corte de las planchas de fibroce-
mento con Aichos melios de avance del refuerzo, de manera gue
el mecanismo d¢ corte ejecute una operacidn de corte en dichas
partes no reforzadas de la plancha. Ue ese mofo se simplifica
la operacidn de corte de las planchas.

Albernativamente, el refuerzo se pucde hacer avanzar
como antes se ha Aicho, a una velocidad menor que la del so-
porte de aspiracidn; esto sirve para tensar el refuerzo de mo-
do que se mantiene con exactitul la conveniente distancia del
refuerzo por encima del soporte de aspiracidn. Ademds, como
consecuencia de avanzar mds lentamente el refuerzo, se obtie-
ne en ¢l soporte de aspiracidén partes de plancha de fibrocemen~
to no reforzalas entre un trozo de refuerzo ya cortalo, que
avanza a la nmisma velocidad que el soporte de aspiracién, y el
refuerzo vecién suministvado, que avanza a menor velocidad.
Las planchas puefen ser cortadas o seccionalas en estas partes
no reforzalas, una vez que han abandonado ¢l soporte de aspi-
racidn.

Bl refuerzo, antes de ser Aepositado en ¢l soporte de
aspiracidn, puede ser confommalo de manera que se adapte a la

superficie del soporte de mapiracidn, y puefe ser cortalo des—
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pués en trozos de longitud correspondicnte a. la d¢ las plan-
chas de FTibrocemento. Bota conformacidn puede utilizarse cuan-
do el refuerzo tenga la forma e alambres longitulinales alinea=-
dos con el soporte de aspiracidn y conectados a unos alambres
que se extienden transversalmente con respecto a dicho soporte,
acerciniose entre si los alambres primeramsente mencionados des-
pués de su conexidn a los alambres transversales pero antes de
gser depositados, mientras los alambres transversales se ondulan
0 toman otra forma para su adaptacidn al contorno de la super-
ficie del soporte de aspiracidn. Esta conformacidn puede conve—
nientemente realizarse encima del soporie de aspiracién, Airec=~
tamente enfrente del lugar en que se deposita el refuerzo.

T otra forma de ejecucidn del invento, el refuerzo es
cortalo en 208 trozos necesarios antes e ser depositados enci~
ma A¢l soporte de aspiracidn. &n bal caso, el wétoro jpuede com—
prender las fases o etapas de depositar una ca@a de naterial
de Iibroceiicnto sobré el soporie, aplicar a esta capa un tro-
20 de¢ reiluerzo previamente cortalo, y formar después otra capa
de material de fibrocemento sobre el refuerzoe.

Cowo ya se ha dicho, la invencidn se refiere también
a aparatos para fabricar material 4¢ Tibrocemento. Tales aparte
tos pueden comprender un soporte pericable al agua dotalo de
un movimiento ¢ avance, que tiene una superficie Ae forma
adaptada al deseado contorno de la cara inferior de las plan-
chas, un Adlispositivo coloca’o encima d¢l soporte para distri-
buir matverial Ae¢ fibrocemento himedo sobre la superficie del
soporte_y dar forma a este material segln ¢l contorno Aeseado
para la superficie superior de las planchas, un mecanismo Pa=~
ra hacer avanuzar y depositar el refuerzo & una Aistencia Lal,

por encima del soporte, que 7icho Tefuerzo queda por completo
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en el inberior de¢ la plancha Formada, ¥y ledios para aplicar si-

multéneanente aspiracidn al material a través Acl soporte. Ml
mecanisio de avance y colocacidn del reiuerzo puede comprender
nelios de accionamiento para llacer avanzar el refuerzo y gulas
para el refuerzo montadas enitre dichos melios de accionamiento
y el dispositivo de distribucién y formacidn del material de
fibrocemento y gue se e¢xtienden hasta un punto situalo enfrente
e dicho dispositivo Airectamente encima Jel soporte de aspira-
cidn. Las guias pucden ir montadas en un carro dotafo dc mo-
vimiento de vaivén, provisto Ae medios de accionamiento Alg=
puestos para hacer avanzar al refuerzo durante el movimiento

Ag retorne Ael carro, a una vélocidad igual a aquélla a la

cual vuelve el oafro con respecto al soporte de aspiracidn.
Dichos medios de accilonamiento para ¢l avance Adel refuefzo,

y las ruelas sobre las que se mueve ¢l carro, pueden ir mon-
tados en un 4drbol comin. Las ruedas del carrb pueden apoyar-

se Alrectanente sobre el soporte Je aspiracién,/soporte que
llevard el cawro consige hasta que una parte del carro entre

en contacto con una parte del dispositivo de Aistribucidn y
formacidn Ael material de fibrocemento,

Una, forma Ael «ﬁarato para la fabricacidn de planchas
onluladsns ¢ ¢ otra forma no plana en las que el refuerzo cons-
ta 9¢ una veticula de alambres longitudinales y transversales,
incluye medins para conformar ¢l refuerzc, medics que consis-—
ten eén un sistema de gufas sobre las cuales se mueven los alambres
longitulinales, estun’o dichas gulas dispuestas de¢ manera que los
alawbres longitudinales son acercados entre si, y medios entre
las guias para ondular o doblar de obro modo los alawbres trans-
versales. Antes de Aichas gulas para los alambres longltudine-

les el refuerzo, pueden Aisponerse medios (que pueden ser de
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tipo ya conocido Ae¢ por s{) para trunsportar y cortar los alam-
bres tronsversales y para sujetarlos a los alambres longitudi-
nales.

En otra forma de aparato existen dos dispositivos de dis-
tribucidn y formacién de material de fibrocemento, en capas
superiores e inferiorves respectivamente, Yy hay un mecanismo
preparalo entre estos Ailspositivos para hacer avanzar y depo-
sitar trozos de material de relfuerzo pr@viamenté cortados, so-
bre la capa inferior Ae material, antes de ser formafa la ca-
Pa superior.

Los dibujos adjuntos reﬁresentan, a titulo de ejemplo,
Aiversas formas de ¢jecucidn de aparatos conforime al invento.

mn tales dibujoss:

- la Fipura 1 es una vista esquemdtica Ae parte de una
forma de ejeouoién e aparato, que representa un soporte de
aspiracidn con mecanismo 7e formar y Acposltar el refuerzo
montalo encime de Adicho soporte;

- la Pigura 2 es wna visba esquematica de parte del me-
canismo inicado ern la Figura 1, visto desde arriva;

- la Tigura 3 representa parte de obra forma Jde ejecu-
cidn e aparato que incluye un soporte de agpiracidn que se
mueve continuamente, con un mecanismo montalo encima para trans-
portar y Adepositar ¢l refuerzo; ¥y

- la Figura 4 representa el mecanismo ilustvado en la
Ficura 3, de transporbtar y depositar el refuerzo, tal couo se
ve por arriba.

@n el aparato representa’o en las Figuras 1 y 2 hay un
soperte Ae aspiracidn 1 cuya superficie superinr 3 es ondulada
y permeable al agua, y un Aispositivo Ae transporte, distribu-

cidn y formacidn 2 Ael material de fibrocemento. Encima el so-

- T -



(%21

10

15

50

264959
porte de aspiracidn L1 hay una fila Ae ruecdas de gula 4, monta-
das sobre un drbol 13 de manera que los planos e las ruedas
Se cortan entre si en una linea comin, como se indica en la
Figura 2.

Los alambres de refuerzo 9 se transportan 7esde unas
bobinas 6. Estos alambres pasan por unos Aispositivos de fre—
no 7 hasta unos rolillos 5, y de aqui, por melio de dispositi-
vos 8 enderezalores el alambre, a las ruedas e guia 4 ya ci-
tadas, que guian los alambvres antes de pasar éstos por entre
los »o7illos 10, movidos po» friceidn, que efectian el +trans-
porte de los alambres. Los alambres pasan Adespués por un meca—
nismo Je corte 1l y a unas gufas 12 a lo largo de las cuales
Son transportadas ol espacio compren?ido entre el soporte 1y
el Adispositive de Aistribucidn 2.

Para la insercidén de alambres longitudinales solamente,
por ejemplo, en los lowos y en los surcos Ae una plancha de
fibrocemento de seccidn ondulaian, los alambres se pasan des-
fe las bobinas 6 por sobre los vodillos 5 sigzuiendo luego por
las rucies de guila 4, donde se acercan entre si correspondien-—
fo a la distancia cnire los lomos y surcos de las ondulaciones.
Los alambres sgiguen por entre los rodillos conductores 10 y a
le large Ae las guias 12, avanzondo impulsatos por Aichos To~
71llos 10 hasba que el material ha sife Aepositado y fommalo
bor el 2ispositivo de Adistribucidn 2 alrededor de una longitud
de alambres suficiente para la a'herencia e los alambrés en el
material, de modo que al seguir moviéniose ¢l material arrastra-
rd o los alanbres desle las vobinas 6 sin la ayuwla de los roli-
llos e con?uceidn 10. Durante esta operacidn e Aepositar y
formar, el agua sobrante se elimina simultdnewmmente Ael mate-

rial por asriracidn.
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A& continuacidn Ae egto se cortan los alunbres por Ie-—

Ain del neecanismo de corte 1l en trozos e lonzitud correspon-
Ajente @ la Ae las planchas en rasricacidn.

Cuando se han de inserbtar bambidn alambres transversa—
les, se dispone una bobina de alambre 14 para el alambre trans—
versal 17. ¥ste alambre pasa por un Aispositive Ae enderczar
26, sacindose un trozo Je longitud adecusda por wedio Ae una
lanzadera 15 dotata Ae movimiento de vaivén.

Después de esio se corbta, mediante cizalla 16, el %ro-
zo 4¢ alarcbre 17 sacaﬁo, y el trozo cortalo se coloca luego
en las gulas 18 que son giratorias alreledor de un Arbol 1Q.
Hacien?e girar estas gulas 18, el alambre transversal 17 es
deposita’lo sobre los alambres longitulinales ¢, después Ae lo.
cual Yicho alambre 17 se sujeta a los alambres longitulinales
g por medio de un aparato de sujecidn 20 y 21 que va mcntado
sobre ruedas 27 sostenidas en carriles 28. Dicho aparato de su~
jecidén puede ser, por ejempln, un aparavo de soldar, una mé;
quina de ﬁoblar 0 un Aispositivo semejante, y se mueve alter—
nativamente a lo largo de Aichos carriles 28 con el fin de que
pueda efectuarse la sujecidn durante el wovimiento continuo
de avance Ae lns alambres longitudinales Y.

Wl refuerzo, en forma de reticula, que cowprende los
alambres longituilinales G con los alambres transversales 17
sujetos a aquellos pasa luego por sobre las ruelas Ae gufa 4
como antes se ha “icho, y los alambres longitudinales g son
acerca’os unos hacia otros. AL propio tiempo, los alambres
transversales 17 son somebidos a la accidén de un brgano Tforma-
Aor 22 que coopera con las rue’as d¢ sufa 4 en una parte de
la periferia de éstas. Los alambres transver~sales reciben de

ese medo una forma ondulada correspondiente a la de la super—
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ficie ondulada el soporte de aspiracidn l. Bl drgano formador

22 se halla suspendido desde un pivote 23 y conectado articu-—
ladamente cn 24 a un brazo 25 que s¢ mueve e modo excénirico
transnitienlo un movimicnto vibratorio al drgano 22. La reti-
cula ondulada resultante pasa, como entes se ha fdescrito, por

entre los ro?illos 10, que actldan principaluente sobre los

‘alambres longitudinules, siguiendo luego hasta las gulas 12,

La reticula es cortada por medio del mecanismo de covte ll, co-
mo se descvibe mis arriba para los alambres longitudinales solose

Como se comprenderd, el soporte de aspiracién 1 puede ser
ﬂiseﬁéﬂo de cualquier manera adecuada ya conociday ¥ puede con—
prender una cadena e cajas e aspiracidn dotada de movisiento
de avance, o bien una fila estacionaria e cajas de aspiracién
recubierta e una banda mévil J¢ tejido poroso; asimismo, el
Aigpositivo de alimentacidn, Aistribucidn y formacidn 2 pue~
e ser idea’o y construido de Aiversas maneras, vy puede ser
fijo o mévil. Tinalmente, el corte de los alambres longitu—
dinales ¢ puefle efectuarse alternativamente detrds ¢l soporte
de aspiracidn y, de ser asi, puede prescindirse de los rodillos
lO (3

Bl aparato representalo en las Figuras 3 y 4 comprende
un soporte de aspiracidn la consistente en una cadena sin fin
de cajas e agpiraciln 52 cala una e las cuales tiene una su-
perficie perforala y se mucve continuamente sobre rueclas 44 e
manera que ¢l tramo superior ¢ las cajas constituye un sopor-
te de aspirvacidn plano, deslizéndose lu parte o cara inferior
de Aichas cajas sobre uwnas gufas estacionarias en cuyo interior
se ha hecho el vacio y con el interior Ae¢ las cuales comunican
dichas gufas a través de aberturas. Alemds, en contacto con la
fila superior Je las cajas 7e aspiracidn se puede hacer que se

mueva una banfa sin fin de tejido (no representada) hasta la
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cual se lleva el material de Iflorocemento. Las superiicies per-
foradas ¢ las cajas 52 éon de “iseilo ondulato, estanto el apa-
rato Aeztinalo a la fabricacidn de planchas de fibrocemento on-
Ayladas. Bl Aispositivo de Transporte, Aistrivbucidn y formacidn
del matberial Ae fibrocemento es Ael Lipo que tiene wn movisdien~
to alternativo o 7€ vaivén, y adopta la forma Ade un recepticulo
cuyas pareles extremas consisten en »odillos cuyo perfil se adap-
ta a la seccién recta e las ldwinas de fibrocemento y que se
extienden en sentilo transversal con respecto al soporte de
aspiracidn. Bl mecsnismo Ac colocacidn que deposita el refuerzo
consiste en un carro en cuyas pareles loterales 30 hay montados
unos drboles 33 y 34. EL drbol 33 lleva un juego de rucdas 32
Ael carro, miecntras en el drbol 34 va nmonta’o un segunfo juego
de ruedas 51l. Las ruedas 32 estdn ‘ispuestas e manera que pue-
Aen descansar cala una en un canal o surco de las ondulaciones
de las cajas de aspiracidn 52,mientras que las ruedas 31 van
colocadas Ae rignera que pueden descangar cada una en el lomo o
corenamiento Ae las ondulaciones formadas por Aichas cajas 52.
Ll carro ¢std ademis provisteo 'de gufas 41 y 42 para los alain-
bres longitudinales 53 del refuerzo. Bl drbol 34 estd provisto
de rodilles 35 (véase iigura 4). Tos alaubres e rofuerzo 5%
van sostenidos Aebajo de estos rcdillos 35 y son oprimidos con-
tra ellog por los roillos 40 (figura 3) montatos a un extreno
Ae un brazo 33, De este brazo se tiva hacia arriba por medio

de un wuelle 39, de modo que cala volillo 40 S€ apoys eldsti-
camente contra un rodillo 35. Bl brazo 33 y el muelle 3G van
sujetos a wne plpca 37 snstenida por una barra estacionuria
transversa 36 que une las 0s paredes extrenas 30 del ourro.
Dichas pareles extremas van tambidn unildas por otras parvas

semejuntes 36! y 36", Bl carro 30 estd provisto de un sulien—
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te 44 que tropieza con un tope 45 al teruinar el movimiento e
retorno del carro,’y dicho carro tiene asimismo unos salientes
43 con carga de resorte en conexién cor un amortiguador newna-
tico o hidrdulico y que entran en contacto con el digpesitivo
Ae distribucidn 2 el material de fibrocemento al final del re-
corrido de avance del carro. Diche Jispositivo de Aistribucidn
esbd provisto de salientes 47 que toman contacto con dichos sa-
lientes 43.

#WLl aparavo representaﬂo en las Figuras 5 y 4 funciona fel
mode siguiente: los alambres d¢ refuerzo 53‘se sacan de una

rueda o un +»odillo Y4 y pasan entre los rodillos de transpor—

pied

te 10 sicfuiendo hastu el gulamalambres superior 41 del carro

s 7oAillos 40 y 35, hasta la gula in-

(o]

%50 y de aqui, por entre 1
ferior 42, que va asimismo montada ¢n el carro. Los alambres 53
pasan luego por sobve ¢l soporte de aspiracidn la de debajo el
Aigpositivo de Aistribucidn 2 del material de fibrocemento. Bl
soporte Ae aspiracidn la es movido continuamente en el senti-

do indicalo por la Flecha 48. EL Aispositivo de distribucidn 2
se representa en su posicidn extrema izquierda en la figura 3.
Al ser Aicho Aispesitivo movido hacia la Aerecha por wmedios con-
Auctoves indepeniientes, no representados, hasta su otra posi;

cidn extrema, el carro 30, cuyas ruedas 31 y 32 descansen Airec—

tamente en el soporte, serd llevalo hacia adelante con Aicho so-

porte. Los wodillos 10 (que no avensan con ¢l carro J0) son mo-
vidos a una velocidad tal que hacen avanzar el alambre D3 a la
tmisna velocidad que aquella a la cual el carro 30 es .llevado ha-
cia adelante. Como se indica, uno de los rolillos 10 puede ser
conducifo por medio de una tronsmisidn de cafens 51 Jesle un pi-
fién 5C, cuya velocidad estd sincronizuda con la velocidad Ae

las ruelns 46. Bl Aispnositivo de Aistribucidn 2 se mueve hacia

-12 -



15

20

'
(%]

254959
la dewecha a wna veleci®a® mayor que la el soporte A¢ aspira-
cifn la, ¥, por consisuiente, dgl curro 3%Q, y Aurante su retor—
no se encovtrard, »or lo tanto, con €l carro 30, entran?o los
salicntes 43 3¢ Aicho carro en contacto con los salicntes 47 Ael
A4lspositivo 2, con lo cual ¢l carro 30 es empujado hacia la iz-
quierda hasta la posicidn indicads en la PFigura 3. Durante este
moviniento e retorno el carro 30, las ruedas 31 vodarin sobre
el soporte la, y simulténeamente Lo rodillos 35, que son del
mismo Aidmetro que lms ruedss 31, girardn por consicuiente en
sentido contrario allﬁe las agujus Ae¢ un reloj, o una velocidad
tal que el alambve 53 se verd movido en el sentidé que indica
la flecha 48, por lnsz wodillos 35 y 40, a una velocidad igual
a la de movimiento Ael carro 30 en sentido opuesto con respecto
al soporte de aspirgcidn la, ¢sto es, el alambre 53 seguird cons-
tantewente ¢l movimiento Ael soporte de aspiracidn lg Ys por
tanto, avenzard o la misma velocidad que el soporte.

La altura Je las gulas 42 se ajusta e modo que los alay-
bres 53 se mantienen a una istancia, por encima Ael soporte
Je aspiracién, la corresponiiente al espesor de raterial ne-
cesario debujo de log alambres on las planchas terminadus. 7l
raterial es depositado por ¢l “ispositiveo 2 alrededor de y en-
tre los alambres, de¢ modo que forma una capa en el soporte Ae
aspiracién la en la que losg alambres que’sn encerrados 0 empo-
trados a la alitura Aeseada sobre la superficie inferior o e
dehajoe

Una vez que ¢l carro 30 haya ejecuta’o un movimiento en

€l sentido que indica la flecha 48, como antes se ha icho, pue-
Ae ser puesto cn acclidn un mecanismo de corte 46 de los elambres
53, para cortar éstos a la longitul Adeseada. Los alanbres cortu-
Acg 53 e hacen avanzor Acspuds juntémente con el soporte gque~
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Aando a’fheridos ep yna longitud suficicnte en el waterial de
fivrocencnto gue se nalln en ¢l goporie. Una vez cortalos los
alagbres 53 por ¢l mecanismo 46, el mecanismo Ae accionamiento
de los rodillos 10 puele ser desenpanchalo por un breve interva~
lo Aurante el cual ze fompa sobre ¢l soporie una cievta longi-
tud Ae plancha de fibrocemento Adesprovista por entero de refyer—
z0, y la blancha e Fibrocemento es cortada en esta parte no re-
forzpda una vez que ha adbanilonado el soporte la. #l mecenismo &e
corte (no renresentato) mediunbte el cual e ¢jecuta esta opera-
cibn puele ser gobernéﬂo por cualquier procedimiento ya conoci-
do Adesle ¢l mecaniamo Ae corte 46 de los ulambres 53,

Bl aparato representado ¢n las Figuras 3 y 4 puede tam—
bién Funcionar de la manera segfin la cual los rodilleos 10 hacen
avanzar constantemente a los alambres 53 a una velocidad algo
menor que la Ael soporte e aspiracifn la. Con esta disposicién
los alambres 53 quedardn sometidos a tensidn mevinica hacia los
rodillog de¢ transporte el Aispositivo 2, y la posicidn correcta
de los almbres, en relacifn con la capa de material depositada
por Aichos rolillos, se mantendrd de un modo preciso. Ademds,
como los trozos cortalos de alambre 53, inmediatamente Aespués
Ae cortalos, avanzaridn a la misma velocidad que el soporte de
aspiracién la, quedard cntre Aichos trozos cortados y la mate-
ria prima de alambre, que se¢ hace avanzar a una velocida? menor
que la del soporte de aspiracidn lg, g, clerta Aistancia en la
que no hay refuerzo alguno y por donde pueden cortarse las plen-
chas. Jin este caso, €l mecanismo de corte de la plancha de Fi-
brocemento vendri gobernado, Aec manera va conocida, desde log
rodilles 10.

In el aparato representado en las Figuras 3 y 4 puede

formarse seimismo una retfcula de refuerzo antes e ser Aepo-
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sitala, de manere semejante o la descrita en velacidn con las
Figuras 1 y 4.

Entre otras mofificaciones eluigibles, puede nencilonar—
se la posibilidad Z¢ utilizarse alanbres de refuerzo que ya ha-
yan si%c corta’os a la longitud necesuria, en lugar “e efectuar
el trensvorte Jde alimertacidn ﬂe‘ﬂ;ohos alaubres purbtiendo Ade
una raberia prima continua y corténdolos luego "in situf. En
tal caso, los alambres serfan transporta’os des’e un Aepbsito
Ag alimentacidn, coloqaﬂos enn la superficie superior de una ca-
na de material de fibrocemento ya distribuido desde un disposi-
tivo Adistribuidor dotale d4¢ moviuiento alternativo, semejante
al Alspositivo 2 de las Figuras J ¥ 4 y cubiertas luego por una
segunda capa ?¢ fibrocemento Aistribuido desde un segundo Aispo-
sitivo distribuildor lotado de movimiento alternativo o de val-
vén. Bn otros téruinos, los alumbres serian aplicaios entre Aos
dispositivos de transporte dotalos de movimiento Ae vaivén, que

trabajan sobre partes Aistinbtas del mismo souvorte e agpiracidn.

NOTE&

Los puntos 2e¢ invencidén propis, no nueva, pero no esta-
blecis, Dracticata ni Aivulgata en Dspalia, que se presentan
parwu que sean objebto de esta Patente de Introiuccidn por DILZ
aflos, 80on los siguientess

12, « U aparato para fabricer planclhiss de Librocemento
Ae un contorne desendo, que compren’e un soporte pevneable al
agua lotato de un movimiento de wvance, que tiecne una superfi-

cie de forms gigptala al desealo contorno de la cara inferior
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de las planchas, un Aispositivo colocato encima Acel soporte pa-
g distribuir material de Ifibrocenento hiiuedo sobre la superfi-
cie Acl soporte y Aar Torma @ ¢sbe material segin el contorno
desendo para la superficie superior de las planchas, un umecanis-
mo pare hacer avanzer y Jepositar ¢l refuerzo a una distancia
tal, por encima Ael soporte, que dicho refuerzo quela Por cou-
pleto en el interior de la planche formalz, y imellos pare apli-
car simultineamente aspiracién ol material a travis del soporte.

20, - Un aparato conforme a la reivindicacidn 1, en el
que ¢l mecanismo ‘e avance y colocacidn del refuerzo compren—
1e medios de accionamiento para hacer avanzar el reluerzo y
gulas para el refuerzo montadas enive dichos me’los e accio-
namiento y el Alspositivo de Aigtribucidn y formacidn el nate-
rial de fibrocemento, y guc se extienden hasta un punto situa-
do enfrente e Aicho Aispositivo Airectanente encima del sopor—
te A¢ aspiracidn.

2. - Un aparato conforre o la reivindicacién 2, en el
que las gufas van montadas en un carro Aotalo de moviwiento de
vaivén y provisto dc medios e accionamiento Aispuestos para
hacer avanzar el refuerzo Aurante el moviniento de vretorno del
carro, a una velocidad igual a la de retorno del carro con Tes—
pecto al soporte de aspiracidn.

49, - Un aparato confowie a la reivindicecidn 3, en el
cual lichos medios de acclonamicnte para el avance del refuerzo,
¥ las rucdas sobre las que se mueve ¢l carro, van nonta’los en
wn 4rbol comin. |

52, - Un apavato conforime a la reivindicacidn 4, en el
que las »uedas el carro se apoyan Airectamente en el aparato
Ae aspiracidn, que llevs consigo al carro hasta que una parte

del carro entre en contacto con una parte Ael dispositivo de
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distribucidn y formacidn el material de Tidrocencnbos

62, - Un apurato conforne o cudlguiera e las reivindi-
caclones 1 a 9, para faubricar planchas onduladas o de otra for-
ma no plana, en las cuales &l refuerzo consta de una reticula
Ade alawmbres longitudinales y trunsversales, aparato que inclu—
ye medins para conformar el refuerzo consistente en un sistema
de gulas sobre las cuales se mueven los alambres longitudina-
les, estando dichas gufas Aispuestas de manera que los alam-
bres longitulinales son acercados cntre si, y medios entre las
gufas para on?ular o doblar de otro medo los alambres transver-
sales. '

2, = Un aparato conforme a la reiviﬁﬂicaoiém 6, en el
queé, antes Je las gufas para los alambres longitudinalés del re-
fuerzo, se disponen medios pave transportar y cortur los alal-
bres transversales y parva sujetarlos a los alambres longitudi-
nales, |

§2. = Un aparato conforie g la reivindicacidn 1, en el
7ispositivos e Aistribucidn y formacibn de na-
terial de fibrocemento, en capas superior e inferior respectiva~
mentve, y hay un mnecenismo situalo entre estos ispositivos para
hacer avanzar y depcsitar trozos de naterial "¢ refuerzo pre-
viemente cortados, sobre la capa inferior de uwaterial, antes de
ser formada la cupa superior.

€. = Un aparato para fabricar planchas de fibro-cemento.

Tal y como se ho descrito en la Memoria que antecede, re-
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presentado en el Aibujo que se acompaila y con los fines gue

se han especificado.
¥eta lemoria consta de Adieciocho hojas eseritas por una
sola cara.

Hadrid,
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