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Es un hecho muy conocido que, en los

Productos textiles de hilatura (por ejemplo, em los hilos)

al lado de variaciones de peso Q4 por unidad de longltud

de lmportancia media debidas a la distritumcién aleatoria
5 ds las fibras, se hallan un ndmero mds o menos grande

de varlaciones importantes del peso Q por unided de

longitud, que aparecen de modo esporddico (abultamientos,

&rodores, protuberancias,etc.). Ia influencia de las

variaciones aleatories sobre el aépecto dsl producto
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se acepta; Por el contrario, en nmumerosos casos, la
influencia de fenomenos esporédicos’(abultanﬁentos, 8roso=
res,etc.) sobre el aspecto del producto, dd lugar a
reolanmciones; In este caso, esfos fenomenos esporddicos
se consideran como deficiencias o hasta como defectos

del hilo; Sin embargo, estos defectos pueden presentar

grandes diferencias no tan solo en lo que afecta a su

‘causa, sino tembien en lo que afecta a su aspecto. Segin

el tipo de defecto, se les designa de diferentes modps
tales como Dor ejemplo: abultenienios, grosores, borrilla,
nudos, etc,.. Para poder eliminar le formecidn de estos
fenomenos esporédicos en el caso de un producto textil de
calidad insuficiente, es preciso conocer el origen
exacto de los diferentes defectos de hilos. Por lo
general la determinecidn del origen de estos defectos es
bagtante ardua y exige una gren experiencia en la técnica
de la hilatura, Para la eliminscidn de los defectos del
hilo, es preciso, por ejemplo, efectuar cambios en le
regulacidn de cierias mdquines de hilature, cembios que
pemmilen conseguir un perfecpionamiento de por lo menos
un tipo de defectos de hilos. |

Con objeto de poder juzgar el é&xito de tal
cambio, €8 preciso en cada c&so, determinar le frecuenciz
de los diferentes tipos de defectos o pdr lo menos de
las diferentes clases de defectos en el producto de
bilature.

Procedinientos ye conocidos y los dispositivos
correspondientes permiten conter de un modo més o menos
exactos los recrecidos esporddicos gue aparecen en un

hilo, vna mecha o una cinta, y esto con ayuda de disposi-
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tivos eléctiicos; dpticos, nevwdticos o mecdnicose

De este modo se puede obtener uns idea del nfmero total de
los grosores que se encuentian sobre una longitud determing.
de de maﬁexial; S3in embargo, estas soluciones conocides

no pamiten distinguir entre si diferentes tipos de fend-
menos esporddicos o por lo menos subdividirlos en
diferentes clages.

Ia presente invencién evita estos inconvew
nientes y se relacions con un procedimiento para la deterw
minscidn y clasificacién de fendmemos esporddicos en
e proporeidn varisble, en particular de defeétos espord-
dicos en articulos textiles de hiletura que deben ser
controlados, procedimiento que se carscveriza por el
hecho de que con syuda de un Srgeno de medicidn 2 se forma
en primer lugar un volumen eléctrico U en fqncién del
tiempo 1 equivalente 21 peso por wnided de longitud
Q en funcidr de la longitud I del producto textil 1 ¥ que
en este volumen eléctzico U, durente el paso por el
6rgeno de medicién 2 de fenomenos esporddicos en el
articulo textil, se obtienen componentes carscter{stie
cas determinades, clasificéndcse despubs estas caructeris-
ticas determinadas de modo selectivo para diferentes
tipos de defectos y esto con ayuds de dispositivos eléce
tricos 4 apropiados @ tipos de defectos de hilos determinse
dos, pare ser indicudos después con eyude de por lo menos
un drgsno indiczdor Y.

la presente invencidn se vefiere tambien
& un dispositivoe pere le ejecucidn del'procedimiento
antes mencionadb Y comprende un 6rgano de medicidén 2 paxa

la determinacién continua del peso por unidad de longitud
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Q de arbiculos’textiles 1, lvego wn apareto de control 3
Para le transformecidén en un volumen eléctiico equivalente
U = £(t) del peso por unidad de longitud Q detemminado
Por el érgeno de medicidrn 2, unos dispositives eléctricos
4 prare la clasificacidén selective de las componentes |
caracterfstices en le magnitud eléctrica U y por #ltimo
un $rgano indicador 7, por lo menos pere la indicacidn
de las componentes del volumen eléctrico U clasificadas
de modo selectivo.

Con ayuda de les figuras v4 2 describirse
& continuacién el procedimiento objeto del presente
inve:q'bo, asl como un dispositivo pars la ejecucidn del
nismo.

Ia fig., 1 #ec represente esquerdticemente
tres recrecidos diferentes en un producto te:fl:il.

Te figv. 2, a«c represente les megnitudes
eléctricas U = £(t) generadas por los recrscidos
de las figuras 1 a-c,

la fig. 3 muestra unos ejemplos de espectros
de longi“cudes. de onda de la magnitud eléctrica U = £(t)
analizada;

le fig., 4 a=c represente esquendticemente
tres espesores diferentes del tipo de 18 fig. 1 c.

Ia fige. 5 a=c representa esquemdticamente lag
magnitudes eléctricas U = £(%) con referencia & la fig. 4.

Ia fig. 6 represente esqueméticamente los
espectios de longitudes de onda con referencia & las
figuras 5 a-c‘.

la figura 7 a-c representa un abultamiento en
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el hilo &l paso de wn dispositivo de medicidn con una
longltud de medicidn no infinitemente pequefia, la megnitud
eléctrica correspondiente asi como el espectro de las
longitudes de onda de eghta Gltime.

Ia Tig. 8 representa dos espectros de
longitudes de‘ ondes diferentes que se cubren parcialmente :

le fige. 9 representa unu forme treperoidal
de la magnitud eléctrica U = £(%).

Ia fig. 10 represente un esquena de principlo
de wn dispositivo segun la presente invencidn.

Tes figmes 11, 12 y 13 ddn esquemes detellodoes
de diferentes filtros.

En el curso del peso por unidad de longitud,
los fenomenos esporddicos pueden. tomer las formas més
diversas. Ia fig. 1 representa tres ¥ipos de 1ag mismas;_ )
a) un ebulteniento de una longitud media de 1 & 2 milimetros

alrededor, b) un abultado o protuberancia de una longitud

- medis de 2 a 4 milimetros alrededor y ¢) wn recrecido de

una longitud de 50 a 10 centimetros alrededor.

Ios aparafos de cqxrl:rol bien conocidos
transPforman la carrere del Peso Q por unidad de longitud
en funcién de la longitud I en wna magnitud eléctrica
equivalente U = £(t) que se preste muy bien a andlisis
ul—berioresl. Ia velocidad con 18 cusl el producto textil
pasé por el orgeno de medicidn 2 d4 la releeidn entre
le longitud de hilo Ly el tiempo T. Ie figl. 2a 344 a
tftulo de ejemplo la carrers de la fuixcién U = £(t) para
el caso de un abultamiento segun la figure 1a. Ie fig.
2b representa la funcién U = £{t) para un sbultado en
el hilo,segun le figure 1lb y la fig. 2¢ por @ltimo, 4
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la carrera de la funcién U = £(%) para un recrecido

segun la fig, lec. BSi se sometén los fenomenos de las
figuras 22 & 2¢ a una treansfoimecién de Fournier, se
obtienen espectros de frecuencia S = £(F) rcspectivamente
de los espect:os de longitvd de onda S = (A) como los
representa, por ejemplo, la fig. 3. ( Bn esta figure los
simbolos tienen la significacién siguiente: S = amplitud
en funcién de la frecuencia F respectivamente de la longitud
de onda A). Ia abscisa se a4 en ella en escals logaritmica
(cvando, teniendo en cuenta la velocided de avence de
lae meteria conirolada 1, se nota loge. F en lugar de log. A ,
¥, en direccién inversa, la representacidn de 1a fié. 3
corresponde al espectro de las frecuencias de la funcidn
U = £(t).

| En la fige 3 la curva 11 representa el especiro |
de las longitudes de onda de wuna funcidén Q = £(L) segin
la fig. 28, la curve 12 el espectro de las longitudes
de onde de una funcidén Q = £(I) segun la figura 2b y la
curva 13 el espectro de laes longltudes de onda de una
funeidn Q = £(L) segun la figura 2¢. Los espectros
dg las longitudes de onda de la fig. 3 se distinzuen sobre
todo por el hecho de que sus méximos 11% 12°y 13° , se
hallzn a longitudes de onde diferentes ﬂ]&, ﬂ12 Yy ﬁ15.
Se observe que eﬁ el hilo, los ebultemientos, bultos o
recrecidos , es decir, cada tipo de defecto tiens wm espectré
de las longitudes de onda caracteristica, aun cuando,'paxa un
misumo tipo, los defectos no son siempre idénticos. Ia
Tige 4 a-c representa tres clases de recrecidos de wm
mismo tipo y de uh mismo origen, pero cuya carrere del

peso por unided de longitud Q es diferente. Este dltimo se
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representa en la fig., 5 a~-c. Ia fig. 6 d4 los espectros

de las longitudes de onda de 1és curves dg la fige. 5,
de un modo similar a los de la fig. 3, Se observe en este
caso y este propiedad es vdlida de un modo completamente
5. general - que las diferencias en la carrers del peso por
unidad de longltud de diferentes defectos de hilos del
miswo tipo, no actian en la regién de les grendes longitu-
des de onda(A ~3i),sino solemente en la regién de les
pequefias  longitudes de ondal(l< Ao en el espectro de las
1o fases que, por el momento, no-se considera. Sg puede,
pues, por ejemplo, con ayude de wn filtro elécirico unido
& ur espectro de frecuencias tipices, clesificar de un
modo selectivo las componentes caracteristicas de la
negnitud eléctrica U segin ciertos tipos de defectos de
‘15; hilo. A la salida de tal filiro, wunido por ejemplo al
espectro de las frecuencias 12 de l1la fig. 3 , no se obtiene
wa magnitud eléctrica U, cuando un recrecido del producto
textil segun la fig. 1b pase por el frgeno de medicidn
2; Por una conexidén en parulelo de varios filtros eléctri~
20, cos unidos a unas bandas de frecuencia diferentes, se
puede, pues, registrar simultdneamente de modo selectivo
¥y en una misme medide, diferentes tipos de defectos espord-
dicos.
' Por otro lado serfa posible tambien hacer
V25; pasar el espectro de las frecuencias de otras clases de
defectos en la bands pesante de wn ¥nico y mismo Filtro
eléctrico 4 por una eleccidn apropiada de la velocidad
de paso del producto textil 1 por el Srgano de medicidn.
Sin embargo, sobre todo pera los abultamientos con s

30. pequetia longitud de 1 & 2 milimetros, se tienen condiciones
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diferentes con reiacién.a las de las figuras 22 y 3 debidas
al hecho de que la longitud efectiva del drgano de medicidn
2 { cf, fig. 7) con ayuda del cusl se tranforma le
secclér @ en la magnitud eléetrica U = £(t), no es
infinitamente pequefia, sino, por ejemplo; longitud de

8 milimetros (figura Va); Iz carrera de la magnitud elécw-
trica U = f(t)se encuentra deformade (fig. 7b). Este
deformacién transforma tembien los espectros de iaa
frecuenclas respectivemente de las longitudes de onds.

Ia fig. e repyesenta el ejemplo correspondiente de la

fige. 3 tenlendo en cuenta la deformaciéﬁ. Siﬁ embargo,

los espectros de los diferentes tipos de defectos de

hilos son siempre tambien tipicos. Se puede utiliéar en
este caso tambien un procedimiento similar al que se ha
descrito antericrmente adaptando el filtro a las
caracteristicas nuevas generadas por le deformecidn.

S8in embargo, es preciso hacer observar que el espectro de
los abultemientos se aproxime ya sensiblemente al de

los engrosamientos;

Puede suceder tambien que el espectro de un

engrosaniento muy importente 16 es tan grende gue recubra

completemente el espectro de un abultamiento l4. De ello
resulta que el Piltrp pars abultamientos puede contarse
como tal (fig; 8);_ Ia probabilidad de que una importante
excrecencia se cuente tembien como 8bultamiento se
favorece por el hecho de que el dispositivo de indicacién
debe tener una gren sensibilidad a consecuencia de la
reduccién de la magnitud electrica U = £(4) al paso de
un abultamiento por un drgano de medicidn 2 segun 1sa

fig. Tbe
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Pare eliminsr este efecto pardsito se puede,
Por ejemplo, utilizar por lo menos otra caracterfistica de
la magnitud eléctrica U = £(4) que aperece al paso de un
'abultamiemto Tor un 4rgano de medicidn 2e Ta fige 9
5 representa la carrere 20 de 1la magnitud eléetrica U = ()
al raso de tal atultamiento; Se han podldo comprober
tres caracteristicas, a seber: el flanco de entrada 21,
une perte constante 22 y un flanco de salida 23. Parz que
le carrere 20 generads por un abultemiento puéda ser |
© 10. efectivamente atribuida de un modo elaro y sin equivoco
a un abultamiento, es preciso que la inclineciédn y la
longitud del flanco de entreda 21, de ls parte constante
22 y del flanco de salide 23 satisfagen ciertas condi-
cilones bien determinaﬁaé. Ll filtro eléctrico pare la
15. seleccidn de los sbultemientos puede satisfacer estas
condiciones si contiene dispositivos que permitan , por una
parte, determinar la inclinacidn y la amplitud de los
flancos de entrada y de selida, y permitiendo por otim
parte comprobar la separeclén correcta en el tiempo entre
20; el flanco de entrada y el flanco de salida. Expresado de
un modo mds general, esto significa, que en ciertas condi-
cicnes,se puede al lado del espectro de las longitudes "
de cnda, utilizar tembien de un modo o de otro el espectro
de lus fages para la clasificacibn selectiva, y esto
25, para ciertos tipos de defectos de hilos o & continuacidn
de limitacidnes précticas.,
Ia fig. 10 representa el esquems de principio
de un dispositivo de medicidn completo segun la preéente
invencién, dispositivo para efectuer la determinacidn y

30. la clasificacién segun el principio de la presente
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invencién, |
El producto textil es atraido hacis un 4rgano
de medicidn 2 que detemmina de modo bien comocido el peso
_ por unidzd de lomgitud del producto textil 1 y que le
5. transforma en wna magnitud eléetrica U = £(4) con syuda
del aparato de control 3 bien conocido em sf. LI drgano
de mediciéin 2 puede detexrminar la seccién del producto
textil 1 de modo puramente eléetrico, 4ptico, neumdiico
‘ o de cualquier otra manera apropiada. la seiial eléctrica
10, U, generada por el aperato de control es conducida a
una serie de filtros eléetricos 4,5,6, cada uno de los
cuales tiene tales dimensiones que & la sa2lida de cada
filtro se obtiene une sefial eléctrica U’y, U",, U"’, euando
la sefial eléctrica U conbtiene componentes geheradés por
15. fenomenois ecporddicos en el producto textil.
Los aparatos de indicacién 7,8,9 pueden
concebirse de modo que un.contador es accionado cuando

s

la tensidén de salide del filtro excede cierto limite.
Ios aparatos de indicacién pueden ir provistos tambien

20, de varios contadores regulados cads uno & otro valor de
la tensidn de salids del filtro lo cual permite una
medicién simultdnea con diferentes gamés de sensibilidad,
Los aparatos de indicacidn pﬁeden ‘tener btambien forma
de aparatos registradores;

25; . Bl valor critico de le tensidn de salida
de los filtros puede elegirse tumbien en relacidn de la
media de la funcidn dada; Ia sengibilidad permenece
entonces constante con relacidn a la media. Por su
parte, la media puede estar fommada de modo continuo

30, ¥y eproximada con ayuda de un filtro de paso bajo.
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En sf, el nfmero de filtros que pueden ir

unidos al aparato de contiml no es limitado. Depende
gobre todo de los tipos de fenomenos esporddicos que se
guiere detzrminar en el producto textil 1 y de 1a posibili-
dad de reunir los diferentes tipos de defectos en clases

de defectos;

Ios ejemplos de ejecucidn @etallados de £ile-
tros eléctricos pueden ser muy diversos. le fig. 11 repre=-
senta un circuito oscilante eléctrico 30 ynido a una
de las frecuencias correspondientes.

BL filtro de la fig. 12 representa una combi-
nacién de un circuito oscilante 30 y de un diodo 31,

Bl diodo tiene por objeto determinar las condiociones
iniciales a la aparicién de un fenomeno esworidico.

(El circuito oscilante puede estar excitado ye por

otras variaciones de 1a magnitud.eléctrica'ﬂ;). Los
clrcuitos oscilantes en paraleloiso representados en las
figuras 11 y 12 pueden, naturalmente también tomer la
forma de circuitos oscilantes en serie. Se puede dar a
log filtros propriedades apropiadas con ayudz de elemen-
tos R-C o de elementos B~-C respectivamente L-(¢ en
coubinacidn con amplificadores para perfeccionar el factor
de sobretensién, Ios filtros para un tipo determinado

de defectos del hilo exigen tambien que solo les atraviesa
una corriente y respectivamente , wuna tensidn que sea
siempre mds grande o siempre mds pequefia que la media de l1a
magnitud U(t).

Ia figurs 13 representa un ejemplo detallado
de una ejecucidn de los Adispositivos eléciricos pars la

determinacién de las excrecenciss y abultamientos, ejemplo
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para el cual se utiliza un §rgeno de medicidn 2v provigto
de une longitud de medicidn no nula, como sucede siempre en
la préctica, Un circuito oscilsnbe & determina la smplitud
a la entrada de la excrecencia o de la profuberancia, en el
organo de medicidn 2’. Se puede eleglr en este caso la
frecuencia de resonsncia de tal modo que éiertas variacio=
nes en la inclinacidn del impulso, variaciones debidas a la
forma de la excrecencia o de la protuberancia pueden
eiiminarse préoticamente‘. Bl valor de punta puede ser
retenido ,por ejemplo, por le combinacidn de un dlodo 33
con un condensador 34'. E1l circuito de remnaﬁcia B tiene
we polaridad inversa y solo se excita en el momento en
que la excrecencia o la protuberancia sale del 6rgam de
medicién. Una discriminecidn del tiempo D estudia el
defasaje en el tiempo de la impulsién de entrada y de la
impulsidén de selida. Si a continuacidn de wne impulsidn

de salida después de un tlempo que corresponde al tiempo

de paso por el drgano de uedicidn 2, la tensidnu de punta
retenida en el circuito oscilante, Q, ge halla oculta de
mevos. Con tal discriminador de tiempo D se consigue que
todas las variaciones Gel peso por unidad de longitud del
producto textil 1 generen una sefinl elbctrica con un
flanco de entrada 21 (fig, 9). A continuacidn de un recre-
cimlento experimentado, pero no seguido después de un
intervalo de tiempo 22, del flanco de salide caracteristico
23 = es decir, todas las va-riaciongs No representan una
excrecencia - no son contados como tales. Se tiene pues
un criterio muy severo para 1a identificacidn de las
excrecencias. Ia condicidén de trabajo de un discriminedor

de tiempo posible y del que la fig. 15 d4 wn ejemplo
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esquemdtico, es la giguiente: si en el condensador 34 se
tiene uwna tensidén creciente Uz, » €1 circuito oscilante
38,39 se halle excitado Por medio de una ldmpere 36 y de
una bobina 37 a la que se halla acoplado. Durante la
primera media onda de la oscilacidn el dlodo 35 estd
cerrado. Durante la segunde semi-onda de la oscilacién el
diodo 55 se hace conductor y el condensador 34 se descargﬁ.
Cuando le duracidén de una semi-onde corresponde al tiempo
de propagacidén necesurio, las principales condiciones del
discriminador de tiempo D se cumplen. Sin embargo, se pueden
utilizar tambien otros tipos de conexiones pera vn tal
discriminado; de tiempo, Por ejeumplo,con ayude de
trensistores.,

N_.O T A

Descrita suficientemenﬁe la naturaleza del
invento,asf como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. Tambien
se hace constar que el invento coxresponde a una-solici-
tud de patente presentada en Suiza con fecha 2 de marzo
de 1959 n? 70.245, acogiéndose, por lo tanto, a los
beneficios que conceden los Convenios Internacionales
en vigor y siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencién,por 20 afios en Espafia: "Procedimiento y disposi-
tivo para B determinacién y clasificacidn de fenomenos
en magnitud variable,en particular de defectos esporddicos
en productos textiles"; caracterizéndose por lo

siguiente:
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19,~ Procedimiento pare la determinacién y
clasificacién de fenomenos esporédicos en magnitud variable
en particular de defectos esporédieos en productos textiles,
de hilatura, que deban ser controlados, caracterizéndose
dicho procedimiento por el hecho de que con ayuda de un
érgano de medicién se forma en primer lugar una magnitud
eléctrica en funcidn del tiempo equivalente al peso por _
unided de longitud en funcién de la longitud del Producto
textil y que, en este magnitud eléotrica durante el paso
por el érgano de medicién de fonomenos esporddicos en
el producto textil se obtlenen componentes carccterfstices
determinadas, clasificédndose después esas componentes
caracterfsticas de modo selectivé para diferentes tipos
de defectos y ésto con ayuda de dispositivos eléetricos
apropiados & tipos de defectos de hilos determinados,
pare ser indicados después con ayuds de por lo menos un
8rgano indicador.

28,- Digpositivo para la ejecucién del procee
dimiento especificmdo en la reivindicagién 18, caracteri-
zdndose por la disposicidn de un drgano de medicién para la
determinacién continua del peso por umidad de longitud
de productos textiles, por uwn aparato de control pare
la transformacién en una magnitud eléctrica equivalente
U = £(t) del peso por unided de longitud determinede por
el frgano de medicidn, después por unos dispositivos eléc-
tricos para la clesificacién selectiva de los componentes
de la megnitud eléctrice clasificadas de modo selectivo.

39,~ Procedimiento, segun lo especificado en
le reivindicacidén 18, carecterizdndose por el hecho
de que la velocidad de avance del producto textil en el
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drgeno de medicidn se elige cada vez de modo tal que los
misaos dispositivos eléctrice puedan ser utilizados para
diferentes tipos de defectos de hilos.

42,. Procedimiento segun lo especificado en

5; la reivindicacién 18, caracterizdndose por el hecho de
que la sgensibilidad con la cual los aparatos de indicacidn
deben responder a las seflsles eléctricas mea regulable
a voluntad. |
52.~ Procedimiento,segun lo especificado en
10, la reivindicacién 12, caracterizdndose por el hecho de que
le megnitud elbctrica U = £(t) se utiliza pare la formacidn
Por lo menos aproximade de un dispositive, influenciando
este dispositivo la semsibilided de los aparatos de indica-
cidn.
15. 62,~ Dispositivo segun lo especificado en
la reivindicacidn 2%, caracterizado por unos eparetos de
indicacidn en forma de contadores.

72,- Dispositive segun la reivindicacidn

22, caracterizado por wnos aparatos de indicacidn en
20, forma de reglstrudores..
£, Digpositivo segln lo especificado en
la reivindicacién 28, caracterizado por wunos filtros eléc-
tricqs que tienen forme de circuitos oscilantes con un
diodo conectado en paralslo a, por lo menos, un 4rgano
25. que determina la frecuenciz de oscilaciéﬁ.

9%, ~ Dispositivo, segun la reivindicacidn 2@ R
caracterizado ?or varios filtros y aparatos de indicacidn
para la determinacidn simultdnea de la frecuencis de dife-
renteg tipos de defectos'.

30, 10%.~ Dispositivo segun lo especificado en



S.

1o,

. 15,

-15-%

la reivindicacidn 28, caracterizado por un filtro con

por lo menos un discriminador de tiempo para la identificoe
clén de defectos de hilos mds cc;rtos que le longitud del
drgano de mediciénl. ‘

112,. Dispositivo, segun la reivindicacidn
24, caracterizado por un filtro eléctrico con por lo menos
un diodo que solo deja pasar las porciones de lus separae
ciones de la media de la magnitud eléctrica que se halla
& un lado detemminado de esta media,

122 ,~ Procedimiento y dispositivo para la
determinacidn y' clagificacidén de fenomenos en magnitud
varieble, en perticular de defectos esporddicos en productos
textiles; tal y como queda substancialmente descrito en
la presente memoria, e ilustredo en los adjuntos dibujos.

BEsta memoria consta de dieciseis hojas,emritas
a mdquina por sola cara,
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