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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un embalgl
je para ampollas farmacedticas y para condicionamientos simila-
res, tales como amppllas-botellas y frascos, perteneciendo gl -
género de los formados a partir de un molde cartén y teniendo
soportes laterales huecos de seccibn rectangular, provistos de

series de aberturas en las cuales se introducen las ex%remida—

des de las ampollas 6 51m11ares, y enlazados por un fondo.plano

0..

Los embalajes tradicionales para ampollas est4n cons-

tituidos por cajas con fondo, tabigues latersles y una tapaée-

ra articulada, en las cuales estén dispuestos eaballete§ §&pen—

puestos, formados de dos soportes longitudinales enlaz adéé’por

un fondo rectangular. Esos caballetes pueden también esfﬁf'ém— |

plazados en el interior de un estuche, que se abre por une. de -

0...

las extremidades gracias a unsa lengleta de cierre articulddé.

Los soportes de los caballetes tradicionales tienen una éecelbn

triangular, pero se conocen igualmente, caballetes cuyos sopor-

i
tes laterales son de seccidébn rectangular. %
|

De una manera general, los embalajes para ampollas ag!
tuales necesitan para su fabricacibdn, una importante cantidad -

de cartbdn por doble razbdn:

- en principio, la estructura misma de esos embalsjes

llamada nuevamente (caja + caballetes, 6 estuche + caballetes),

exige una superficie de cartédn importante.

- adem&s, la falta de rigidez de esos embalajes hace

1
necesario el empleo de cartbén relativamente grueso, para obtenef
i
a pesar de todo una cierta resistencia mecénica. %

Se comprende que eso conduce a un coste elevado de los

|

- » - ' - 1
embalajes y a una proteccibén insuficiente de las ampollas conteﬁ
nidas en esos embalajes, que hace necesaria la utilizacibdn de -f

i
|
|
]
|

cajas muy resistentes para el envic agrupado de los embalajes, -
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de donde una causa suplementaria de aumento de costes.

tencia muy débil, casi nula, sobre los tabiques lateralés{'ﬁn -

Referente a la resistencia mecéhnica de los embalajes

para ampollas, conviene obtener, en la medida posible, una re-

sistencia de aplastamiento y a los golpes, sea cual sea la di-
reccién de los esfuerzos de presibn a las solicitaciones diver-|

sas a las cuales puede estar sometido el embalaje. En el cgso -|
de las cajas clésicas con fondo, tabiques laterales y tapadera

articulada, el embalaje opone una resistencia media a las vio-

lencias ejerciéndose sobre el fondo 6 la tapadera, y una.rgsis—

el caso de los estuches la resistencia a las violencias aplica-

das es mediana, mientras que la resistencia a las diferentes -

caras longitudinales es muy débil, casi nula. Esos inconvenien~

tes resultan al mismo tiempo de la estructura general d€i.emba-

laje, ¥ dél hecho de que los caballetes dispuestos en eI:}jke-
rior no poseen practicamente ninguna resistencia propia. |

Diversas tentativas han sido efectﬁadaﬁ para mejorar
la resistencia de los embalajes para ampollas, pero no han sido
satisfactorias. El problema ha sido considerado de una manera -
parcial, por ejemplo tratando de reforzar Ynicamente los caba-
lletes sin modificar la estructura general de los embalsjes, y
las soluciones propuestas han conducido a menudo a una aumenta-

cién importante de la cantidad de cartén necesario, y asimismo

a una mltiplicacién del nlimero de piezas necesaries para la -

realizacién del embalaje.

En la patente francesa 1,291.675, se ha descrito un -|

|
embalaje de un tipo llevando sobre un mismo fondo dos soportes ;
laterales en forma de paralelepipedo rectédngulo provistos de - &

gberturas habituales pgra el emplazamiento de las ampollas y eni
o
el cual:s %
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-1os soportes, quienes de esa manera no tienen rigidez particular

| portes en la posicibdn deseada para el emplazamiento de las ampgi

-3
~ cada uno de los soportes estéd interrumpido en su mi

tad y en un intervalo igual a dos veces la altura de los sOpor-
tes,

- unas lineas de plegado transversales estén previstaf

sobre el fondo para el doblado en Zngulo recto alrededor de -

esas lineas como bisagras de las dos partes del embalaje sobre

las cuales subsiste el embalaje.

s e o

Desgraciadamente, ese tipo de embalaje resiste maj -

las diferentes presiones 6 deformaciones y 2 la molesta ienden-

ciz a hundirse. Igualmente esté& en préctica, ~ompletado boi’un
estuche en el cual esté& metido a frieccibn, la parte abierta ha-

cia delante. De todos modos, alin en el interior de ese eé%ﬁéhe—

funda, el embalaje se deforma todavia y sobre todo al retirar el

estuche, los soporites retienen mal las ampollas que tienén de -

esta manera tendenciaz a escaparse. Por otro lado, esta salydéibm

recurriendo a un estuche, conlleva una consumiciébdn apreciable -

de cartébdn.

En la patente francesa 1.114.066, se ha descrito otro

tipo de embalaje en el cual las ampollas sirven de tirantes a -

en ellos mismos.

Ademés, adin con las ampollas la rigidez del conjunto

es todavia mediocre, sind a utilizar una vez més un estuche 6 -

una funda.

En el primer certificade de adicibn 72.562 a esa patei
|
te francesa 1.114.066, se ha sugerido de consolidar el conjunto'

procurando en el fondo una tabla provisional manteniendo los so{
i

llas. Por otro lado, se ha propuesto igualmente en convertir los

soportes indeformables ayudados por lenglietas plegables coloca—¥
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‘tes laterales, se caracteriza en que presenta al menos en cada

das al extremo de los soportes.

Sin embargo, ahi {iodavia se ha tenido en cuenta la - -
ausencia de relaciébén entre el soporte de ampollas y de embala~
je, la rigidez del conjunto no es suficiente, en préctica se =

tiene que recurrir otra vez a un estuche, 1o que aumenta sustan

ciglie: = el :08te de esos productos.

K4
" 0o e,

E1 invento pretende ofrecer un embalaje del género en|

cuestibn, completo, es decir no necesitando un estuche, una vail

na 6 an&logo destinado a endurecer los caballetes.
Pretende igualmente ofrecer un embalaje compadtd;'fog
mado de una sola pieza y cortando en una sola pieza de cartén,

fécil de realizar, de almacenar y de poner a punto y que 1ihad -

L] P

vez guarnecido presenta una excelente indeformabilidad., -%.-

a® " u .

Este embalaje para ampollas 6 similares, cortzdd--£n
un molde de cartédn 6 anhlogo, del tipo llevando dos partéé:blg
mentales plegables, formadas cada una de d0s soportes laterales
huecos paralelos de seccién rectangular, doblados entre ellos ~|
por un fondo plano, los dichos soportes laterales estando pro- ‘
vistos de aberturas destinadas a recibir las ampollas, las dos
partes elementales estando plegadas a su vez y articuladas la
1na sobre la otra por una parte en forma de bisagra cuya longi-

tud es sensiblemente igual a la suma de 1as alturas de 10S So0po]

3

extremo de los soportes laterales medios de refuerzo'destinados

a endurecer dichos soportes laterales.

En otros términos, este embalaje esthd formado simple~

mente de dos partes, reunidas la una a la otra, que aseguran & |
%
|

la vez las funciones de mantenimiento de las ampollas y de cier

re del emb "aje, lo que permite realigzar el conjunto de embala je

en una sola pleza, y particularmente a partir de un solo molde |
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| tén., Ademés, el reforzamiento de los soportes, al menos en sSus

| delas ampollas. A ese sujeto, se constatari que los soportes -

quinas clésicas utilizadas por los transformadores de cartbm, a|

_55

de cartdn, y constituye una primera causa de economia de car-

extremidades, y eventualmente sobre toda su longitud, permite -
utilizar un eartén menos grueso, una segunda causa de economia,
obteniendo al mismo tiempo una mejor resistencias del embalaje,

al aplestamiento y a los golpes, luego una proteccibén mejorada

laterales con su seccidn rectangular y sus medios de refuérzo,

constituyen una estructura de "viga" rigida que ofrece qﬁéfbug
na resistencia a las presiones ejercidas sobre las caraé.éuie-

rior, inferior y laterales del embalaje cerrado y una reéééten—
clia excepcionalmente alta a loé esfuerzos 1ongifudinales;°éjer;
cidos sobre los extremos del embalaje. La economia de céﬁf&ﬁ, -.
con respecto a 1los embalajes para ampollas actuales, puéé;:hle- 1

gar al 50 % y mis, en peso de cartbén. E1l coste total de .Fabri---

LI

cacibn del embalaje seglin .1 invento puede ser también reducido
del 6rden del 1/2 con respecto a las realizaciones actuales, ~

porque la fabricacibén de este embalaje esté previsto con las méi

las cadencias industriales y aplicando las técnicas de ensambla
je habituales: encoladura, abrochadura y tringuete.
Si{ generalmente el embalaje est4 realizado en cartén,'

puede serlo también de otros materiales semi-rigidos 6 rigidos

tales como materia pléstica.

El embalaje para ampollas segin el invento, formado -
de dos partes abatibles la una contra la otra y pudiendo poner—|

|
Se planas en el prolongamiento la una de la otra, constituye - %
|

por otra parte una presentacién mejoradas para el utilizador, mé?

atrayente y volviendo la utilizacién més priéctica. Los soportesi

- . : . |
laterales pueden ser impresos sin aumentacién de coste, y pueden
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~6~
llevar menciones bién visibles en 1a posicibdn abierta del emba#Vfﬁ
laje, que asegurarin una mejor informacibébn y una seguridad més

grande para la utilizaciébn.

Segin la invencibn, los medios de refuerzo de los so-
portes llevan una 6 varias tablas zrticuladas en los extremos

de los soportes y aptos para ser plegados en el interior de, losi

soportes. Eses tablas, impidiende la deformacibn de los ggporteéi

y asegurando la resistencia del embalaje, pueden preverse en el

molde inicial sin aumentar la superficie de cartén necesarjo, -
particularmente utilizando las zonas disponibles de una'péite

y otra de la cara de enlace que une las 4¢0s paries del embala~

je. Seglin una forma de ejecucidn posible, esthd previsto, égllos

extremos de los sopories dos tablas de refuerzo, una artieuladal

a la cara interior y la otra articulada a la cara exteriw%:ﬁel

soporte correspondiente, esas dos tablas estando abatidéé;éﬁfé17 """ ”

interior del soporte y mantenidas particularmente por enganche

la una de la otra.

|

La realizacibn préctica de la bisagfa de unibn de las]
dos partes elementales, consiste en que los fondos de las dos
partes del embalaje estén dobladas entre ellas por dos caras -
rectangulareé adyacentes, cuya 1bngitud es sensiblemente igusl
2 la sums de las alturas de los soportes, esas dos caras estén
Plegadas contra los extremos correspondientes de los soportes;
el eje de la bisagra se materializa por la linez de unibn entre
las dos éaras en cuestién. En ese caso, conviene realizar una -
operacibn de ensamblaje suplementaria, que puede dar lugar a va

rias variantes:

1) Las dos caras rectangulares, plegadas contra los -

extremos correspondientes de los soportes, estén fijadas a esos

extremos, particularmente por encoladura 6 abrochadura sobre las
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»tabias obturando esos extremos.

| 1os Soportes.de las dos partes del embalaje llevan cada'nﬁb'hna'

2) Las dos caras consideradas no estén directamente -
fijadas, pero los extremos de las caras superiores de 1losS SOpor-
tes de las dos partes del embalaje, acercadas por el pliegue de
dichas caras, son enganchadas la una a la otra, particularmente

mediante una lenglieta prolongando la cara superior de un SOpor-

te ¥ cooperando con una tabla provista de una hendidura 6 de -

mescas que conlleva la cara superior del otro soporte.

3) Los extremos cercanos de las caras superiorgs de -
L

lenglieta, las dos lenglietas vecinas estando desplazadas lé%éra;

mente y estando ajustadas a itravés de hendiduras tratadas'eﬁ las|

dos caras adyacentes precipitadas. e

De todas maneras, el invento serid mejor entendiﬂbuy -

otras caracteristicas se pondrén en evidencia, con ayuda-ﬁézla -

descripecibdn que sigue, en referencia a los dibujos esquemlticos

anexos, representando, a titulo de ejemplos no limitativos, un -

]

cierto nimero de formas de realizacibén de este embalaje para am-!

pollas farmacéuticas 6 similares.

La figura 1 es una vista en perspectiva de un embalaje

conforme al invento, en posicibdn abierta.

La figura 2 es una vista en perspectiva del mismo emba

laje en posicibn cerrada,

La figura 3 representa, visto em plano superior, el -

molde a partir del cuzal se realiza un embalaje como las figuras
1y 2.

La figura 4 es una vista parcial, en perspectiva, de -

un extremo del embalaje segin las figuras 1 y 2, enseflando el dgl

talle de las tablas de refuerzo.

!l
La figura 5 es una vista parcial, en corte longitudinal
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ensefiando la regibn de la "bisagra" del embalaje segin la inven

cibén,

La figura 6 es unsz vista en plano superior del molde
a partir del cual es realizable el embalaje preferido conforme —

al invento representado ya montado en la figura 8.

La figura 7 es un esquema mostrando aberturas gque re-

ciben las puntas de las ampollas con pico lateral pivotanteg pa-

ra el sostén de éstas. :

La figura 8 es una vista parcial, en perSpectlva, de
. o

la realizacibén del embalaje conforme a la invencibdn, llemedb-

una parte desplegable desti.ada a constituir un estuche pard una

sola ampolla., T

o &

. c

El embalaje representado en la figura 1 contiend. dos -
partes elementales A y B, cada una constituida por dos scpoyfes%

laterales paralelos huecos 1 de seccién rectangular, enlavadbs

®a

por un fondo plano 2. De una manera sabida 1os soportes 1 llevan

acondicionadas en las carés interiores 3 y sobre las caras supe-
riores 4, una serie de sberturas 5 en las cuales se introducen -
las puntas de las ampollas 6. |

Los fondos 2 de las dos partes A y B del embalaje pa-
ra ampollas considerado estén unidos entre ellos por.una cara -
rectangular 7, cuya longltud 1l es igual sen51blemente a la suma

de las alturas h de los soportes 1. Esta cara 7 est4 enlazada a

los fondos 2, sobre sus mé&s grandes lados por 4os lineas de ple-

I
l
1
gado paralelas de manera a formar bisagra 8. _ i
: ' |
S{ generalmente los soportes 1 tienen la misma altura
h, pueden tamblén tener alturas diferentes para permitir el embm!

—
|
laje de objetos de tamafio diferente, tales como por ejemplo de 'l

un lade las ampollas y del otro frascos. |

|

De manera conocida, el forndo 2 de la parte A del embalé
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-0
je es prolongado, al extremo opuesto a la linea de pliegne 8 -
correspondiente, por una pata plezable 9, llevando ella misma

una lenglieta 10. En cuanto a la otra parte B del embalaje, su -

fondo 2 presenta al extremo opuesto a la linea de pliegue & cor

respondiente, una escotadura 11,

Ccmo lo muestra la figura 2, las disposiciones descri-

soe8a

tas anteriormente, permiten cerrar el embzalaje acercando una de

8 o

las dos partes A 6 B hacia la otra, y utilizando la pata 9 °‘con -

su lenglieta 10 como una pata de cierre. El embalaje se pq?géﬁté
entonces como una caja paralelepipeda enteramente cerradé:néayas
diferentes caras estén constituldas por los dos fondos 2,'£é ca-
ra 7, la pata de cierre 9 y las caras exteriores 12 de loY-cua-

tro soportes 1. ol

o.'o

En una variante, el fondo 2 de 1la parte B se pﬁgibhga .
al extremo opuesto a 12 lines de pliegue 8 por una pata p}Eg?hleVL
representada por el punteado 80 en la figura 3, que esté fgﬁada
sobre los extremos de los soportes laterales por medio de las tg
blas 20, 21, La pata 9 sin lenglieta 10 pero con un pedazo arran—|
cable pegado parcialmente sobre el extremo de la parte B asegura

una inviolabilidad del embalaje y la posibilidad de abertura por

el cliente gracias al arrancado de la cinta realizada en la pata

@]

s

El embglaje representado en las figuras 1 y 2 se rea-

liza a partir de un molde en cartén dnico, como lo muestra la fi

gura 3, en la cual se reencuentra los dos fondos 2, la cara inter
mediaria % enlazando esos dos fondos con las dos lineas de plieg?e
8, la pata de cierre 9 y su lenglieta 10 con las lineas de pliegu?
correspondientes 13 y 14, asi como las diferentes caras 3, 4y i
|
|

12 destinadas a formar los soportes 1, esas caras estando delimi|

|
tadas por las lineas de pliegue paralelas 15, 16, 17 y 18. Las ca
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las figuras 1 y 3 llevan ademas, como lo muestra particularmente|

mos de los diferentes soportes 1. Las tablas 20 estén arfféﬁiadaL

opuesto de la linea de unién a la cara 3 correspondiente..mien-

fﬂb; )
ras interiores 4 de los soportes 1 llevan ademés una tabla late
ral 19 que esth plegada en &ngulo recto y pegada al fondo 2 de -
la parte considerada del embalaje.

Seagtin la caracteristica del invento, el embalaje de -
la figura 4, tablas de refuerzo 20, 21 sitdadas en los dos extreg

a los extremos de las caras interiores 3 de los soportes 1y mien
tras que las tablas 21 estén articuladas a los extremos Qe-Tms -
caras exteriores 12 de los soportes 1. Esas tablas son de'iérma

general rectangular, pero 1o0s 20 presentan uvna lenglieta 22 @ lo

tras que los 21 presentan una muesca 23 a lo opuesto de Ig{}gnea
de unibn a la cara 12 correspondiente. Las dos tablas 20;yx%1 -
sitiadas a cada extremo de un soporte 1 son abatidas en el-%pte-
rior de ese extremo, como ilustra la flecha de la figura 2;.y -

son mentenidas en el interior de ese extremo por ajustamiento de

i

!
la lenglieta 22 de una en-la muesca 23 de la otra formando asi - i

una triangulacién.
En el caso de la figura 5, que eé una vista parcial en
corte 1bngitudinal pasando por dos soportes 1 del embalaje reprg
sentado en las figuras 1 a 3, los fondos 2 de las dos partes A y
B del embalaje estén enlazados entre ellos por dos caras rectan-
gulares adyacentes 36, realizadas en la cara de unién 7 de las -
partes A y B cuya linea de unibén materializas un eje de articule-
cibn 35. E1 ancho de cada una de esas dos caras 36 es sensible-

mente igual = la altura h de los soportes 1. Las dos caras 36 -

consideradas estén plegadas contra los extremos correspondientes
de los soportes 1 y pueden estar fijadas por encoladura & abroché

dura sobre tablas 37 que obstruyen los extremos de 1los soportes

{
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|teral 72 tienen esencielmente por funcién retener las ampollas,

Esas tsblas rectangulares 37 (ver figura 6) estén lin-
dantes a una de las tres caras del soporte laterasl en ocurrencia

sobre el dibujo de la cara exterior. Se dispone igualmente de tg

blas idénticas a los extremos del soporte lateral.

La referencia 81 mostrada con flechas designa la parte
arrancable. A la hora del pliegue, Se acercan las tablas‘3z sobl

bre cada uno de los extremos de los soportes laterales 4 y'se 80

err e
lidariza con todos los medios apropiados, particularmente, por en

coladura, esas tablas 37 respectivamente con: _ Tt

- Las caras de enlace 36, por la parte central. -

~ Les caras exteriores 9 y 80, k

»
[ ]
-.. .

de manera particular a obturar extremos de los soportes laber

e A«
.

les y a endurecer el conjunto (ver figura 8). ' e

B R

Se obtiene asi un embalaje perfectamente endureéihb.

Para asegurer un mantenimiento perfecto de las ampolla%

{
cuales sean las tolerancias dimensionales de sus puntas, las -

aberturas 5 pueden también, como lo mestran las figuras 7 pose-i
er un corte particular con un pico lateral 72, pi#otante $ no - |
con respecto a la cara inferior 3 del soporte. En el caso de la
figura 7, la forma del conjunto de la abertura queda simétriea,

el pico 72 pivotante siguiendo una linea oblicua simétrica del -|

borde opuesto de la abertura 5. Esos cortes en forma de pico la-

particularmente cuando se repliega una parte A 6 B Sobre 1a otra

Y accesoriamente de absorber las variantes de costados de los ex

tremos de esas anmpollas.,

I
Hay que destacar gue el mantenimiento de las ampollas,%
|

Sea asegurado por los picos 72, es particularmente interesante -

|

en razén al modo de abertura y de cisrre del embalaje objeto del'



principio fundamental.

| invento y en relacién con la estructura de éste en dOS‘parmes 1g;ﬁ

|y B articuledas la una a la otra,

Descrita suficientemente la naturalezas del invento, =

asi{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse =

| constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus~

|ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

~ e [
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rportes laterales paralelos huecos de seccibdn rectangular, unldo

REI VINDICACIONES -
1.~ Embalaje parz ampollas farmacéutiﬂas‘6‘SiMiiaTé§*
realizado en un solo molde de cartén 6 andlogo, del tipo qwé.Iﬁ“

va dos partes elementales plegables, formedas cada una de dos §§,“L

entre €llos por un fondo plano, los soportes laterales estanfp 
vistos de aberturas destinadas a recibir el extremo:de~kasggqpq
llas, las dos partes elementales estén enlazadas asimismo i'ééﬁil.
culadas la una sobre la otra por una poreciém en fdrma.de;ﬁiségiégf
cuyo ancho 1 es sensiblemente ignual a la suma de las altdrqstg }_
de los soportes lasterales, caracterizado porque al menos éﬁ“cadén

",

extremo de 1los soportes laterales presenta. medlos de refuerzo -

At

- .-,"

destlnados a endurecer los soportes laterales.

2.~ Embalaje segln la reivindicacién 1, caractéféi%ﬁo  |
porque los medios de refuerzo de los soportes llevan a ea@é;ﬁno-'f
de los extremos de los soportes al menos una tabla artieunladsa, — 
apta para ser abatida y mantenida firmemente contra cada extre-
mo de dichos soportes. | |

3.~ Embelaje segin la reivindicacién 2, caracterizado
porgue la tabla articuladé, abatida en el interior de los sopor- 
tes es mantenida por medio 7ie una lenglieta plegada contra una —‘
cara interior de ese soporté. |

4;- Embalaje segin lz reivindicacibm 2, caracterizado
porque esté previsto en cada"éxtremo de los soportes, dos tablas
una articulada a la cara interior y la otra articulada a la cara

exterior del soporte correspondiente, siendo las dos tablas aba-|

tidas en el interior del soporte y mantenidas por enganche de -

uns a otra.

5.- Embelaje seglin la reivindicacibn 2, éaracterizado

porque las tablas articuladas son abatidas en los extremos de lo
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slsoportes laterales y fijadas respeetlvamente contra las eares -?

| extremas emplazadas al extremo de los fondos.

| earacterizado porque, las aberturas en las cuales se 1ntrodueen ,
| las puntas de las ampollas, tienen un corte eon un pieo laﬁera;jwr
i:para la retencién de las puntas de las ampollas, siendo el picbﬁ S
'-Lateral de retencidm pivotable, porque en cada uno de los q#%r95 :

|mos de los soportes estd prevista una tabla artienlada y apta -

6.~ Embalaje segin una de las reivindicaciones 1 a 5,

para ser abatida contra el extremo abierto de dichos SOpoftéé, -

[SS
porcue la bisagra que une las dos partes elementales esté forma-
da por dos caras rectangulares adyacentes, cuyo ancho es sensiblﬁ

mente igual a la altura h de¢ los soportes, estando esas dﬁs'cap

i.‘v [
ras plegadas contra los extremos correspondientes de los sqgorteﬁ»

¥ fijadas contra los extremos sobre las tablas que obturaﬂzéntqd
ces los extremos.

v_ e

'7 —~ Embalaje para ampollas farmacéuticas 6 similares;
tal y como queda sustancialmente desecrito en la presente Memoria

e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 14 hojas escritas a m&Quina por
una solas cara.

Madrid,

=10ic. ggy
Bernard PAILLET.
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