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E1 presente Modelo de U tilid ad  se r e f ie r e  a un embala

3 para ampollas farmaceúticas y para condicionamientos s im ila -

ss, ta les como am pollas-botellas y frascos , perteneciendo a l -

^nero de los formados a p a r t ir  de u.n molde cartón y teniendo

aportes la te ra le s  huecos de sección rectangular, provistos de

eríes de aberturas en las cuales se introducen las extremida-*

es de las  ampollas 6 s im ila res , y enlazados por un fondo.planos
w * *

Los embalajes trad ic iona les para ampollas están*cons-
******

itu idos por cajas con fondo, tabiques la te ra le s  y una t^pade-
*** *

a articu lada, en las cuales estén dispuestos caba llete^  stfper-

uestos, formados de dos soportes longitud inales enlazado^'por

n fondo rectangular. Esos caba lletes pueden también estar'ém - i

lazados en e l in te r io r  de un estuche, que se abre por unca.de -

.as extremidades gracias a una lengüeta de c ie r re  articu lada.
.  * *  .

ios soportes de los caballetes trad ic iona les tienen una sección* .*
triangular, pero se conocen igualmente, caba lletes cuyos sopor-j 

¡tes la te ra les  son de sección rectangular. j

De una manera general, los embalajes para ampollas ac¡ 

¡males necesitan para su fab ricac ión , una importante cantidad -  

le cartón por doble razón:

-  en p r in c ip io , la  estructura misma de esos embalajes 

llamada nuevamente (c a ja  4 caba lle tes , ó estuche 4- ca b a lle tes ), 

exige una su perfic ie  de cartón importante.

-  además, la  fa l t a  de r ig id e z  de esos embalajes hace
i

necesario e l  empleo de cartón relativamente grueso, para obtenedi
a pesar de todo una c ie r ta  res is ten c ia  mecánica.

)
Se comprende que eso conduce a un coste elevado de los 

embalajes y a una protección in su fic ien te  de las ampollas conte­

nidas en esos embalajes, que hace necesaria la  u t il iz a c ió n  de -  i
i

cajas muy resisten tes para e l envíe agrupado de los embalajes, -!
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e donde una causa suplementaria de aumento de costes.

Referente a la  res is ten c ia  mecánica de los embalajes 

ara ampollas, conviene obtener, en la  medida posib le , una re- 

is ten c ia  de aplastamiento y a los golpes, sea cual sea la  d i-  

'ección de los esfuerzos de presión a las so lic ita c ion es  d iver­

as a la s  cuales puede estar sometido e l  embalaje. En e l c^so —

Le las cajas clásicas con fondo, tabiques la te ra le s  y tapadera
*  *  *

*
Lrticulada, e l  embalaje opone una res isten cia  media a la s  v io -

******
.encías ejerciéndose sobre e l fondo ó la  tapadera, y una resis^

. .
kencia muy d éb il, casi nula, sobre los  tabiques lateralés.**En -

*  -  +
si caso de los estuches la  res is ten c ia  a las v io len c ias  ap líca­

las es mediana, mientras que la  res is ten c ia  a la s  d iferen tes -

caras longitudinales es muy d éb il, casi nula. Esos inconVenlen-
. . . .

tes resultan al mismo tiempo de la  estructura general déT.**'e'mba-
* * * *

la je ,  y del hecho de que los caba lletes dispuestos en e l , in fe ­

r io r  no poseen prácticamente ninguna res is ten c ia  propia.

Diversas ten ta tivas han sido efectúalas para mejorar j 

la  res is ten c ia  de los embalajes para ampollas, pero no han sido! 

sa t is fa c to r ia s . El problema ha sido considerado de una manera -  

p a rc ia l, por ejemplo tratando de re fo rza r únicamente los cabar- 

l le t e s  sin m odificar la  estructura general de los embalajes, y 

las soluciones propuestas han conducido a menudo a una aumenta­

ción importante de la  cantidad de cartón necesario, y asimismo 

a una m ultip licación  del número de piezas necesarias para la  -  

rea liza c ión  del embalaje.

En la  patente francesa 1.291.675? se ha descrito  un - ¡
t

embalaje de un tipo  llevando sobre un mismo fondo dos soportes j 

la te ra le s  en forma de paralelepípedo rectángulo provistos de -  ! 

aberturas habituales para el emplazamiento de las ampollas y en !

e l cual:
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-  cada uno de los soportes está interrumpido en su mi 

tad y en un in terva lo  igu a l a dos veces la  a ltu ra  de los sopor­

tes.

-  unas lineas de plegado transversales están prevista !'

sobre e l fondo para e l  doblado en ángulo recto  alrededor de -

esas lin eas  como bisagras de las dos partes del embala je  ̂  sobre

las cuales subsiste e l embalaje. ;

Desgraciadamente, ese t ip o  de embalaje res is te  mal -
******

las d iferen tes presiones 6 deformaciones y a la  molesta tenpLen-
* * ** * **

cia  a hundirse. Igualmente está en práctica , completado pojr un 

estuche en e l cual está  metido a fr ic c ió n , la  parte abiert'a ha­

c ia  delante. De todos modos, aún en e l in te r io r  de ese estuche-
.  .

.  .  *

funda, e l  embalaje se deforma todavía y sobre todo a l re tllrá r e l
* *

estuche, los soportes retienen mal las ampollas que tienen*de -
.  .

esta manera tendencia a escaparse. Por otro lado, esta sa ^ ó ión  

recurriendo a un estuche, conlleva una consumición apreciable -  

de cartón.

En la  patente francesa 1.114.066, se ha descrito  otro'; 

tipo  de embalaje en e l  cual las ampollas sirven  de tiran tes a -  

los  soportes, quienes de esa manera no tienen r ig id ez  p a rticu la r 

en e llo s  mismos.

Además, aún con las ampollas la  r ig id e z  del conjunto 

es todavía mediocre, sinó a u t i l i z a r  una vez más un estuche 6 -  

una funda.

En e l  primer c e r tifica d o  de adición 72.562 a esa pate j
1*

te francesa 1.114.066, se ha sugerido de consolidar e l conjunto 

procurando en e l fondo una tab la  provis iona l manteniendo los  so-
i

portes en la  posición deseada para e l  emplazamiento de las ampo, i 

l ia s . Por otro lado, se ha propuesto igualmente en convertir los

soportes indeformables ayudados por lengüetas plegables coloca-
i
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Sin embargo, ahí todavía se ha tenido en cuenta la  -  

usencia de re lación  entre e l  soporte de ampollas y de embala- 

e, la  r ig id e z  del conjunto no es su fic ien te , en práctica  se -  

¡iene que recu rr ir  o tra  vez a un estuche, lo  que aumenta sus tan 

:ialu=i ? e l  ;oste de esos productos.

El invento pretende o fre c e r  un embalaje de l género en
*  *  +

yuestión, completo, es d ec ir  no necesitando un estuche, una va l 

la ó análogo destinado a endurecer los caba lletes .

Pretende igualmente o frece r  un embalaje compadtcfy'for

nado de una sola p ieza  y cortando en una so la  p ieza  de carbón,

fá c i l  de re a liz a r , de almacenar y de poner a punto y que una **
* * *

vez guarnecido presenta una excelente indeformabilidad.

Este embalaje para ampollas 6 s im ila res , cortardó-<&n 

un molde de cartón 6 análogo, del tip o  llevando dos partes ele, 

mentales p legab les, formadas cada una de dos soportes la te ra le s  

huecos paralelos de sección rectangular, doblados entre e l lo s  -  

por un fondo plano, los  dichos soportes la te ra le s  estando pro­

v istos de aberturas destinadas a r e c ib ir  las ampollas.., las dos 

partes elementales estando plegadas a su vez y articu ladas la  

una sobre la  otra por una parte en forma de b isagra cuya lon g i­

tud es sensiblemente igua l a la  suma de las alturas de los  sopoi? 

tes la te ra le s , se caracteriza  en que presenta a l menos en cada 

extremo de los soportes la te ra le s  medios de refuerzo destinados 

a endurecer dichos soportes la te ra le s .

En otros términos, este embalaje está  formado simple-j 

mente de dos partes, reunidas la  una a la  o tra , que aseguran a ¡ 

la  vez las  funciones de mantenimiento de las ampollas y de cier^t 

re del emb ^aje, lo  que permite r e a liz a r  e l  conjunto de embalaje 

en una so la  p ieza , y particularmente a p a r t ir  de un solo  molde i
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de cartón, y constituye una primera causa de economía de car­

tón. Además, e l reforzamiento de los soportes, a l menos en sus 

extremidades, y eventualmente sobre toda su longitud , permite -  

u t i l iz a r  un eartón menos grueso, una segunda causa de economía, 

obteniendo a l mismo tiempo una mejor res is ten cia  del embalaje,

a l aplastamiento y a los  golpes, luego una protección mejorada+
de Has ampollas. A ese su je to , se constatará que los soportes -

***
la te ra les  con su sección rectangular y sus medios de re fuerzo , 

constituyen una estructura de "v iga " r íg id a  que ofrece uná'lsue. 

na res is ten c ia  a las presiones e jerc idas sobre las caras supe­

r io r , in fe r io r  y la te ra le s  del embalaje cerrado y una res is ten ­

cia  excepcionalmente a lta  a los esfuerzos longitudinales*;*e-jer- 

cidos sobre los extremos del embalaje. La economía de cabt$n, -  

con respecto a los embalajes para ampollas actuales, pués¡.p. l l e ­

gar a l 50 % y más, en peso de cartón. El coste to ta l de .faKri—  

cación del embalaje seg&n ^1 invento puede ser también reducido

del órden del 1/2 con respecto a la s  rea lizaciones actuales, -  j
!

porque la  fabricación  de este embalaje está p rev isto  con las máj 

quinas c lásicas u tiliza d a s  por lo s  transformadores de cartón, a 

las cadencias industria les y aplicando las técnicas de ensambla 

je hab ituales: encoladura, abrochadura y trinquete .

Si generalmente e l embalaje está rea lizado  en cartón, 

puede ser lo  también de otros m ateriales sem i-rigidos ó ríg idos 

ta les como materia p lá s tica .

El embalaje para ampollas según e l  invento, formado -  

de dos partes abatib les la  una contra la  otra y puliendo poner-
t ]

se planas en e l  prolongamiento la  una de la  otra , constituye -  j 

por o tra  parte una presentación mejorada para e l  u t iliz a d o r , má̂

atrayente y volviendo la  u t il iz a c ió n  más práctica . Los soportes}
i

la te ra le s  pueden ser impresos sin  aumentación de coste, y pueden
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.leva

-aje,

írand

menciones bién v is ib le s  en la  posición ab ierta  d e l emba­

que asegurarán una mejor información y una seguridad más 

para la  u t il iz a c ió n .

Según la  invención, los medios de refuerzo de los  so-

port es llevan  una ó varias tablas articuladas en los extremos

le los soportes y aptos para ser plegados en e l  in te r io r  d e ,los

3oportes. Esas tablas, impidiendo la  deformación de los soporte!?

y asegurando la  res is ten c ia  del embalaje, pueden preverse en e l

molde in ic ia l  sin aumentar la  su p erfic ie  de cartón necesario, -
* * *

particularmente u tilizando las zonas disponibles de una pa ite  

y otra de la  cara de enlace que une las dos partes del embala­

je . Según una forma de ejecución pos ib le , está p rev isto , en los
*  *

extremos de los soportes dos tablas de re fuerzo , una articu lada
.* * * * !

a la  cara in te r io r  y la  otra articu lada a la  cara exterj*OT**del } 

soporte correspondiente, esas dos tablas estando a b a t i d e l  

in te r io r  d e l soporte y mantenidas particularmente por enganche 

la  una de la  otra.

La rea liza c ión  práctica  de la  b isagra  de unión de las
!)

dos partes elementales, consiste en que los fondos de las dos 

partes d e l embalaje están dobladas entre e lla s  por dos caras -  

rectangulares adyacentes, cuya longitud es sensiblemente igu a l 

a la  suma de las alturas de los soportes, esas dos caras están j 

plegadas contra los extremos correspondientes de los soportes; 

e l e je  de la  bisagra se m ateria liza  por la  lin ea  de unión entre 

las dos caras en cuestión. En ese caso, conviene re a liza r  una -  

operación de ensamblaje suplementaria, que puede dar lugar a va 

rías varian tes:

1) Las dos caras rectangulares, plegadas contra los -  

extremos correspondientes de los soportes, están fija d a s  a esos
i

extremos, particularmente por encoladura 6 abrochadura sobre laá



tablas obturando esos extremos.

2) Las dos caras consideradas no están directamente — 

fija d a s , pero los extremos de las caras superiores de los sopor­

tes de las  dos partes d e l embalaje, acercadas por e l p liegue de 

dichas caras, son enganchadas la  una a la  otra, particularmente 

mediante una lengüeta prolongando la  cara superior de un sopor­

te y cooperando con una tabla p rov is ta  de una hendidura 6 úe -
* *  *

muescas que con lleva la  cara superior d e l otro soporte.

3) Los extremos cercanos de las caras superiores de -
: .  -

los soportes de las dos partes del embalaje llevan  cada úná'üna

¡lengüeta, la s  dos lengüetas vecinas estando desplazadas la te ra l

mente y estando ajustadas a través de hendiduras tratadaá'etf las
* *.

dos caras adyacentes precip itadas. ***..*
*****

De todas maneras, e l invento será mejor entend±á3-.y -  

otras ca racterís ticas  se pondrán en evidencia, con ayuda-lie *-la -¡ 

descripción que sigue, en re fe ren c ia  a los dibujos esquemáticos 

anexos, representando, a t itu lo  de ejemplos no lim ita t iv o s , un -i 

c ie rto  número de formas de rea liza c ión  de este embalaje para am-j 

pollas farmacéuticas ó sim ilares.

La figu ra  1 es una v is ta  en perspectiva de un embalaje 

conforme a l invento, en posición ab ierta .

La figu ra  2 es una v is ta  en perspectiva del mismo emba 

la  je  en posición  cerrada.

La figu ra  3 representa, v is to  en plano superior, e l -  

molde a p a r t ir  del cual se re a liz a  un embalaje como las figu ras 

1 y 2. {í
La figu ra  4 es una v is ta  p a rc ia l, en perspectiva, de - j

un extremo del embalaje según las figu ras 1 y 2 , enseñando e l dej
¡

t a l le  de la s  tablas de refuerzo. i
)

La figu ra  5 es una v is ta  p a rc ia l, en corte longitud ina l



5

10

15

20

25

30

- 8 -

^señando la  región de la  "b isagra" del embalaje segdn la  inven 

.6n.

La figu ra  6 es una v is ta  en plano superior del molde

p a rt ir  del cual es rea lizab le  e l  embalaje p referido  conforme -

L invento representado ya montado en la  fig u ra  8.

La figu ra  7 es un esquema mostrando aberturas que re-

iben las puntas de las ampollas con pico la te r a l pivotantQ pa-
* * +

a e l sostén de éstas.
* * * * *La figu ra  8 es una v is ta  p a rc ia l, en perspectiva, de

a rea lizac ión  del embalaje conforme a la  invención, lleVaifd& -

na parte desplegable destilada a con s titu ir  un estuche para una

ola ampolla. . . . . .
* **. ¡El embalaje representado en la  f ig u ra  1 contien&l-dos -j
* * * * *

¡artes elementales A y B, cada una constitu ida por dos sop ^ tes  j 

.atórales paralelos huecos 1 de s ección rectangular, enlazados 

)or un fondo plano 2. De una manera sabida los soportes 1 llevan  

icondicionadas en las caras in te r io res  3 y sobre las caras supe­

riores 4, una serie  de aberturas 5 en las cuales se introducen -  

Las puntas de las ampollas 6.

Los fondos 2 de las dos partes A y B del embalaje pa­

ra ampollas considerado están unidos entre e l lo s  por una cara -  

rectangular 7, cuya longitud 1 es igu a l sensiblemente a la  suma 

de las alturas h de lo s  soportes 1. Esta cara 7 está enlazada a

los fondos 2 , sobre sus más grandes lados por dos lineas*de p le-l
!

gado paralelas de manera a formar bisagra 8. }
!

Si generalmente los soportes 1 tienen la  misma a ltu ra  j 

h, pueden también tener alturas d iferen tes para perm itir e l  emaa'j 

la je  de objetos de tamaho d ife ren te , ta les como por ejemplo de - j 

un lado las  ampollas y del otro frascos.

De manera conocida, e l fondo 2 de la  parte A del embal:
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correspondiente, por una pata p legable 9 * llegando e l la  misma

una lengüeta 10. En cuanto a la  o tra  parte B d e l embalaje, su -

fondo 2 presenta a l extremo opuesto a la  lin ea  de pliegue 8 cor

respondiente, una escotadura 11.

Como lo  muestra la  figu ra  2-, las disposiciones d escri
*  *  *  *  *

tas anteriormente, permiten cerrar e l embalaje acercando uqa de
*  *  *

las  dos partes A ó B hacia la  o tra , y u tilizan do  la  pata 9 *con -

su lengüeta 10 como una pata de c ie rre . El embalaje se presenta
J , **

entonces como una caja paralelepipeda enteramente cerrada, nayas 

d iferen tes caras están constituidas por los dos fondos 2 , ' I á  ca­

ra 7, la  pata de c ie rre  9 y las caras ex terio res  12 de lcs"cua-
* * *tro soportes 1.

En una varian te, e l  fondo 2 de la  parte B se pr^]¿mga 

a l extremo opuesto a la  lin ea  de p liegue 8 por una pata plegable 

representada por e l  punteado 80 en la  figu ra  3; que está f i ja d a  

sobre los extremos de los  soportes la te ra les  por medio de las ta  

blas 20, 21, La pata 9 sin lengüeta 10 pero con un pedazo arran- 

cable pegado parcialmente sobre e l  extremo de la  parte B asegura 

una in v io la b ilid a d  del embalaje y la  pos ib ilidad  de abertura por 

e l  c lien te  gracias a l arrancado de la  cinta rea lizada  en la  pata

9.

El embalaje representado en las figu ras 1 y 2 se rea- 

¡ l iz a  a p a r t ir  de un molde en cartón único, como lo  muestra la  f i  

gura 3, en la  cual se reencuentra lo s  dos fondos 2 , la  cara intet*
- r

mediaría 7 enlazando esos dos fondos con las dos lineas de pliegue 

¡8 , la  pata de c ie rre  9 y su lengüeta 10 con las lineas de pliegue

correspondientes 13 y 14, asi como las diferentes, caras 3, 4 y j
¡

¡12 destinadas a formar los soportes 1, esas caras estando delim ii
i

¡tadas por las lineas de pliegue paralelas 15, 16, 17 y 18. Las ca30



<10-

5

10

15

20

25

ras in te r io res  4 de los  soportes 1 llevan  además una tab la  la te

ra l 19 que está plegada en ángulo recto  y pegada a l fondo 2 de -

la  parte considerada del embalaje.

Según la  ca ra c te r ís t ica  del invento, e l  embalaje de -

las figuras 1 y 3 lle va n  además, como lo  muestra particularmente

la  figu ra  4y tablas de refuerzo 20, 21 s itiadas en los dos extra

mos de los d iferen tes soportes 1. Las tablas 20 están articuladaB
+

a los extremos de las  caras in te r io res  3 de los soportes ^ 'm ien

tras que las tablas 21 estén articu ladas a los extremos de*&as -

caras ex teriores 12 de los soportes 1. Esas tab las son dg'^cCrma

general rectangular, pero los 20 presentan una lengüeta 22 a lo

opuesto de la  lin ea  de unión a la  cara 3 correspondí ente,..p)i,en-

tras que lo s  21 presentan una muesca 23 a lo  opuesto de La-'línea

de unión a la  cara 12 correspondiente. Las dos tablas 20;y."2/! -
*

sitúalas a cada extremo de un soporte 1 son abatidas en el?-inte- 

ñ o r  de ese extremo, como ilu s tra  la, flecha de la  figu ra  4 , y -  

son mantenidas en e l  in te r io r  de ese extremo por ajustamiento de
!

la  lengüeta 22 de una en la  muesca 23 de la  otra  formando asi -  j 

una triangulación.

En e l caso de la  figu ra  5, que es una v is ta  p a rc ia l en 

corte longitud inal pasando por dos soportes 1 del embalaje repre 

sentado en las figuras 1 a 3* los fondos 2 de las dos partes A y 

B del embalaje estén enlazados entre e llo s  por dos caras rectan­

gulares adyacentes 36, realizadas en la  cara de unión 7 de las -  

partes A y B cuya lín ea  de unión m ateria liza  un e je  de a rticu la ­

ción 35. E l ancho de cada una de esas dos caras 36 es sensib le- ! 

mente igual a la  a ltura  h de los soportes 1. Las dos caras 36 -  

consideradas están plegadas contra los extremos correspondientes
{

de los soportes 1 y pueden estar fija d a s  por encoladura 6 abrocha 

dura sobre tablas 37 que obstruyen los extremos de los soportes ¡30
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Esas tablas rectangulares 37 (ver fig u ra  6) están l in -

mtes a una de las tres  caras del soporte la te ra l en ocurrencia

)bre e l dibujo de la  cara ex terio r. Se dispone igualmente de ta

Las idénticas a los extremos del soporte la te ra l.

La re ferencia  81 mostrada con flechas designa l a  parte
* * * * *

rrancable. A la  hora d e l p liegue, se acercan las tablas 37 sob

re cada uno de los extremos de los soportes la te ra le s  4 y se so

idariza  con todos los medios apropiados, particularmente^ por en* *
oladura, esas tablas 37 respectivamente con: *

-  Las caras de enlace 36, por la  parte central.

-  Las caras ex terio res  9 y 80,
* *  *

e manera particu la r a obturar extremos de los soportes lsrtera-

es y a endurecer e l conjunto (v e r  fig u ra  8 ). '-.**-*
* * *

Se obtiene as i un embalaje perfectamente endurecido. 

Para asegurar un mantenimiento perfecto  de las ampolla^ 

:uales sean las to lerancias dimensionales de sus puntas, las -  

aberturas 5 pueden también, como lo  muestran las figuras 7 pose­

er un corte particu lar con un pico la te ra l 72, pivotante 6 no -  

ion respecto a la  cara in fe r io r  3 d e l soporte. En e l  caso de la  

Figura 7, la  forma del conjunto de la  abertura queda sim étrica, 

si pico 72 pivotante siguiendo una lin ea  oblicua sim étrica del -  

borde opuesto de la  abertura 5. Esos cortes en forma de p ico la -l 

te ra l 72 tienen esencialmente por función re tener las ampollas, 

particularmente cuando se rep liega  una parte A 6 B sobre la  otra  

y accesoriamente de absorber las variantes de costados de los ex 

tremos de esas ampollas. ¡
I

Hay que destacar que e l mantenimiento de las ampollas,!

sea asegurado por los picos 72, es particularmente in teresante - i  

en razón a l modo de abertura y de c ie rre  del embalaje objeto del '



invento y en re lac ión  con la  es tr íe tu ra  de éste en dos partes A 

y B articu ladas la  una a la  otra.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, -  

asi como la  manera de r e a liz a r lo  en la  p ráctica , debe hacerse -  

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­

cep tib les, de modificaciones de d e ta lle  en cuanto no a lteren  su 

princip io  fundamental. ,
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REIVINDICACIONES , -

1. -  Embalaje para ampollas farmacéuticas 6 similares-, ' 

realizado en un solo molde de cartón ó análogo, del tipo  que l i e  

va dos partes elementales p legab les, formadas cada una de dos so

portes la te ra le s  para lelos huecos de sección rectangular, unidos r 

entre e l lo s  por un fondo plano, los  soportes la te ra le s  están,pró 

v is tos  de aberturas destinadas a r e c ib ir  e l extremo de las.ampo 

l ia s ,  las dos partes elementales están enlazadas asimismo y a r t i 

culadas la  una sobre la  otra  por una porción en forma de .bisagra! 

cuyo ancho 1 es sensiblemente igu a l a la  suma de las altúra3á*h ' 

de los soportes la te ra le s , caracterizado porque a l menos en cada 

extremo de los soportes la te ra les  presenta medios de refuerzo -  

destinados a endurecer los soportes la te ra les . .*

2 . -  Embalaje según la  re iv ind icac ión  1, caracterizado

porque los medios de refuerzo de lo s  soportes lle van  a cada uno 

de los extremos de los soportes a l menos una tab la  articu lada, -  

apta para ser abatida y mantenida firmemente contra cada extre­

mo de dichos soportes. j

3. -  Embalaje según la  re iv ind icac ión  2, caracterizado 

porque la  tab la  articu lada, abatida en e l in te r io r  de los sopor­

tes es mantenida por medio de una lengüeta plegada contra una -  

cara in te r io r  de ese soporte.

4 . -  Embalaje según la  re iv ind icac ión  2, caracterizado 

porque está p revisto  en cada extremo de los  soportes, dos tablas 

una articu lada a la  cara in te r io r  y la  otra articu lada a la  cara
t

ex ter io r  d e l soporte correspondiente, siendo las  dos tablas aba­

tidas en e l  in te r io r  del soporte y mantenidas por enganche de -

una a otra.

5 .- Embalaje según la  re iv ind icación  2, caracterizado j 

porque las tablas articuladas son abatidas en los extremos de los30
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soportes la te ra le s  y fija d a s  respectivamente contra las caras -  

. extremas emplazadas a l extremo de los  fondos.

6. -  Embalaje según una de las re iv ind icaciones 1 a 5, 

caracterizado porque, las aberturas en las cuales se introducen 

las puntas de las ampollas, tienen un corte con un pico la te r a l
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para la  retención de las  puntas de las ampollas, siendo e l  pico 

la te ra l de retención p ivo ta b le , porque en cada uno de los extrer- 

mos de los  soportes está  p rev is ta  una tab la  articu lada y apta -

para ser abatida contra e l  extremo abierto de dichos soportes, -
*  ̂

porque la  bisagra que une las dos partes elementales está' formar-
r

da por dos caras rectangulares adyacentes, cuyo ancho es sensiblje 

mente igua l a la  a ltu ra  h de los soportes, estando esas dos ' car- 

ras plegadas contra los extremos correspondientes de los sg^gortes 

y fija d a s  contra los extremos sobre las tablas que obturan *enton 

ces los extremos.

7 .-  Embalaje para ampollas farmacéuticas 6 sim ilares; 

ta l y como queda sustancialmente descrito  en la  presente Memoria 

e ilustrado en los  dibujos adjuntos. ¡

Esta Memoria consta de 14 hojas esc r ita s  a máquina por 

una so la  cara.
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