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El invento se refiere a un dispositivo de cerga pars
re;ipientas:de material a granel, especialmente recipientes =
colectores de vehiculos para basuras con un recinto de carga
que recibe el material a granel y una pala transportadora,que

es propulsada por una fuerza auxiliar per motor y realiza un

movimiento de transporte subdividido en varios procesos de -

movimieito, conmutados de un modo sucesivo, frente a la ar}s-,

* L
"
.

ta de carga en el recipiente para material a granel, previe#h-

dose un dispositivo de seqguridad que interrumpr la propulsidn

automatica por motor (funcionamiento automdtico) de la pala -

transportadora en el caeso de movimiento de la misma en una zg
»

*e .
*

.na de peligro, especialmente en la zona de la arista de carqa.

El presente invento concierne en especial a un pexs,
®ee”

feccionamiento de tales dispositivos de carga y es importamte

L J
YL X)

en especial para aquellos dispositivos de carga con palg.tmfng
portadora que realizan una carrera de basculacidn hacis ggfqg
te con material a granel recogids = través de una arista de -
carga, una carrera hacis arriba hacia el recipiente colector
de material a granel una carreras de basfulacidn hacia atras, =
cuando el material a granel ha sido entregado al recipiente cg
lector de material a granel, y una carrera en vaclo hacia aba=-
jo a la zona de la arista de carga,

El invento se basa en la misidn de aumentar la seguri-
dad contra perturbaciones de funcionamiento y aparicidn de da-
Mos, especialmente contra la exposicidn a peligros de personas

que trabajan junto al dispositivo de cerga o contra destruc-

viones en el dispositivo transportadcr, o excluir otras desven
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tajas, que pueden resultar de un sccionamiento y un contrql'
defectuoso y errxdneo. Asi, existe por ejemplo la posibilided
de que en el caso de iniciarse un nuevo prﬁceao de movimienQ
to, un interruptor de fin de carrera previsto para ello, por
cortocircuito o agarrotamiento, por ejemplo debido a trozos

voluminosos de basura cargada o como consecuencia de una pegr

turbacidn interna, conmute de modo arrfneo y defectuoso, por

*
Te

. ¢ & L] »
ejemplo en orden de sucesidn errdéneo, a impulso permanente

. =

en lugar de a impulsos individuales, y de este modo axponga

Soe%

a peligros a los obreroe que se ocupan de la carga del mate-

L ]

LA X TYY
rial a granel. Tambifn pueden aparecer perturbaciones por, no
LI 3PS

L}
realizarse una conmutacidn adicional.

*

®ora,

Otra misién del invento consiste en facilitar &) o
se ©
....

diagnéstico de errores o defectos en el caso de funcionapien

s * @
ag®e

to errdneo del dispositivo de carga. eee,

. ®
. . R LY
La misidn en que se fundamenta el invento es resusl-

ta en lo esencial mediante un circuito electrdnico de seguri
dad o de correccidén que responde a la conmut%ﬁién errénea,mg
diente el cual sdlo estid admitida una sucesidén de impulsos
determinada y se reprimen los procesos de movimiento conmu-
tados erréneamente de la pala transportadora,

Una forma de realizacidn del invento, especialmente
importante, consiste en que al iniciarse los procesos de mo=
vimiento individuales por emisores de Srdenses - especialmen~
te dependientes del camino y/o de la presidén -~ , tales como
interruptores de fin de carrera o interruptores de presidn,

el circulto de seguridad o de correccidn tenga uno o més en-
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clavamientos electrdnicéos, que permitan un desencadenamiento
de impulsos sdlo en cada caso del emisor de frdenes que si-
gue en el drden de sucesidn predeterminado para un subsi-

guiente proceso de movimiento, y no tome en consideracifn un

desencadenamiento de impulsos de los demés emisores de drde-

» .

nes, ni. siquiera en el caso de liberacidn errdnea de un im-

pulsw de los mismos., .

r
i’"

Una forma de realizacidn del invento, especialmente

+

[ ]
pre’erida, prevé para la detencidn de un proceso de conmuta-

LT TR

cidn srrdnea, eapecialmente para cumplimentar un cicle de mp

LE TN

vimiento predeterminado, un enclavamiento en tiempo, median-
oo

. L]
te el cual, en el caso de una conmutacidn de un emisor de §x
0 4 o
denss, comprobaeda como srrfnea por el sistema electrdonigoy~pa
LI )
ra un subsiguisnte proceso de movimiento se interrumpa d<mo-
[ XA ]

difique la propulsidn en este proceso de movimiento, y?-iul-

»
'.0'

ciado, sdlo después de haber transcurrido un periodd de tiem
po predeterminadc, por ejemplo después de alrededor de 1 se-
gundo, tras habe-se iniciado el proceso de movimiento,

De modo sencillisimo, al comﬁrobarse un error de -
conmutacifn por el dispositivo electrdnico, se puede parar
la propulsién de la pals transportadora. Sin embargo, también
se puede realizar ura modificacidn del proceso de movimiento
si con ello nn se provoca nirguna exposicién a peligros de
otro tipo por prematuro paso de una conmutacidn a otra, por
ejamplo al proceso de movimiento que sigue al proceso de mo-

vimiento errdneamente conmutado.

Mediante el inven.o se puede conseguir un transcurso
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sin peligres y sin errores de los procescs de movimiento -
iniciados. Ademas, se hace posible una comprobacién facili
tada de los errores, por el recursc de que &n el caso de =
una parada automética o también de un cambio de conmutacidn
prematuro de un proceso de movimiento ya iniciado, especial
mente cuando la parada o el cambio de conmutacifn se efec-

tdan con retardo de tiempo, se puede reconocer, mediante'la.

"
LI

L 4
.4

posicidn de las palas transportadoras, en gué lugar del dig

positivo electrdnico controlador o los demfs elementos de
ALLYYS

control se ha de buscar el error que provoca ls conmutaciéq
. LEX Y-3'

errénea,

gy
[

Convenientemente, todas las conmutaciones que ini=-
’ 28, 43

cian un proceso de movimiento son comprobadas en cuanto a°,
l....
si son correctas y son corregidas en su caso, de modo streses
e

[ XA

~

pondientg al invento. Sin embargo, también 1ia comprobqpién y
) Yoot

la correccidén pueden limitarse a procesos individuales de =
conmutacidn o dé movimiento, si pnr ejemplo se presenta un
manantial de peligros s6lo en la zona de este proceso de mg
vimiento,

Otras particularidades del invento se explicaran tg
davia con mayor detalle con ayuda de la siguiente descrip-
cion,

En los dibujos, a saber especialmente con ayuda de

dos ejemplos de realizacidn representados esgquemiticamente

de dispositivos de carga:

las figuras 1 hasta 4 muestran un dispositiveo de -

carga con nna carrera en vaclo hacia abajo de la pala trang
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portadora reaiizada junto a una arista de carge como zona =

de peligro, en cada caso al comenzar uno de cuatro procesos

de movimiento;

las figuras 5 a B muestran un dispositivo de carga
con una carrera de basculacidn hacia adelante de la pala =
transportadora, realizada junto a una arista de carga como

zona de peligro, en cada caso también al comenzar uno de lna

T
C.‘:
mismos cuatro procesos de movimiento;

la figura 9 muestra un esquema del curso de mnvimiaﬂ
.’.‘,‘

tos de la pala transportadora segin las fiquras 1 a B3

o
LR T '

la figura 10 muestra una vista en alzado trasera ~

L
»

esquematica de un dispositivo de carga de acuerdo con el -
20 gy

invento, con conexiones de conmutacidn y circuitos dibwjge
LN Y

[ ] ...
das; avea,

- e
’vl'!'

la figura 11 muestra un esquema para un aparatp.dg

- ®
Tee*
control electrdnico, utilizable de modo diverso;

procesos de movimiento enclavables; o
las figuras 13 y 14 muestran dos representaciones =
de circuitos para sistemas de enclavaemisento en tiempo; y

le figure 15 muestrs un cuadro de circuitos esquemd
tico para conmutacibn progresiva eciclica asegurada.

En las figuras 1 a 8, estAd montado sobre un vehicu~
lo para basuras 10 un recipiente colector 11, cuyo recinto
de slojamiento estd delimitado hacia delante por una placa
de empuje 12, que dependiendo de la carga puede ser despla-

zada hacia adelante o para el vaciadn .1 recipiente colec-
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6

tor puede ser deéplazadd hacia aprés de modo usual, A la pa=
rad de cubierta, que delimita hacia arfiba al recipiente co-
lector, estd articulado, por ejemplo mediante una articula-
;ién transversal superior, el alojamiento de transporte 13,
y de modo apropiado, es enclavado con el recipiente colec=-
tor 11 o con el béstidor del vehiculo durante el funciona~

miento en uso. El1 interior del alojamiento de tranmsporte 13

. 3
v
estéd en comunicacidn abierta hacia adelante con el interior’:

[ 3
o,

del recipiente colector 11 y tiene en su lado trasero un ofri

ficio de carga 14 con una arista de carga 15, Esta forma,sal

3
*o vy

mismo tiempo, de modo aproximado la arists superior de una pa

,.}‘

red de alojamiento 17 en forma de cubeta, que delimita hadia

1
53
abajo el recinto de carga 16, la cual pared se extiende has

[N )
cia adelante aproximadamente hasta la altura de la pared ih-
L4

k.‘
e

L

L]
3 '.

ferior del recipiente colector 11, o por encima y mas alla -

(s

L]
” ",_ ..
de esta.,

[ 2%

En el interior del alojamiento de transporte 13 esta

guiada en la direccidén de las flaochas X)s X5y POT ejemplo jun
to a las paredes laterales del alojamiento de transporte 13,
una placa de guia 18, Esta puede ser propulsada mediante -
equipos de pistdn y cilindro en direccidn de las flechas Xy
Xo los cuales equipos no se reprasentan en las figuras 1 a
8, pero estén unidos en su extremo superior con el alojamien-
to de transporte y en su extremo inferior con la placa de =
guia,

A la plac: de qguia desplazable, gue puede actuar por

ejemplo también como placa de compresidén o similar, esté ar=
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#ticulada mediante la articulacién 19 una pala transportado-

ra 20 basculable, que es accionade por un equipo de pistén
y cilindro 21, cuyo cilindro 22 esté articulado mediante la
articulacién 23 a la placa de guia 18 y cuyo pistdn 24 esté
articulado mediante la articulacidn 25 a la pala transporta

dora 20, La placa de guia 18 y la pala transportadora 20 se

extiunden por toda la anchura del alojamiento de transporte
3

*
| &

*

13 o del recinto de carga 16, mientras que para su propulgign
[ ]

sstén dispuestos sobre cada lado del recinto de carga senggs,

equipos de pistdn y cilindro. . ot

lLas figuras 1 a B muestran en cada caso las posic}g
nesvde la placa de gula 18 y de la pala transportadora 2§, gd
comienzo de cada.uno de custro procesos de movimiento ed%iéi

vos., Los estados de movimiento individuales del dispnsi{@%@

de carga estén designados en las figuras 1 a 8 por cifrds’s
I. )

puestas dentro de un circulo (1) hasta (4) y se representan
en las figuras 1 hesta 4 para el primer ejemplo de realiza=-
cidén v en las figuras 5 a B para el segundo ejemplo de rea-

lizacifn. En la figure 9 estéd representado de nuevo esquemé-

ticamente el ciclo de movimiento de la pala transportadora =

20, por ejemplo referido a la arista inferior de la pala,con
las carreras individuales Yl, Xl, Y2’ X2 con los procesce de
movimiento que transcurren en la direccion de las flechas 2
X0 Yo xé, estando designados con A hasta D los puntos de =
cambio de conmutacién o control al comienzo o al final de lo

procesos de movimiento individuales., Preferiblemente, en los

puntos de camhii de conmutacidn A y C tiene lugar un cambio

A%

S
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de canmutacién dependiente del cemino, y en los puntos de -

cambio de conmutacién B y D, o en la zona de carrera que =

precede & estos puntos de cambio de conmutacién, tiens lugar

un cambio dea conmutacidn dependiente de la presidn. Es venta
joso, ademés, que tembién en el punto C, simulténeamente con
el cambio de conmutacidn dependiente del cemina, esté previs-
to también un cambio de conmutacién dependiente de la preqéﬁn-
habiéndose de entender el cambio de conmutacidn especialmgn-

te también en el sentido de la conmutacidn de coreccidn ,gue

seguidamente se ha de describir todavia.

El proceso de movimiento Yl comienza, segin la fudpurs

1l o la figura 5, en una posicidn superior de la placa da.gyuia

18 con la pala transportadora 20 hasculada hacia adelankg'
(punto de cembio de conmutacién A en la figura 9). Sobﬁé}}@

arista 15 del alojamiento de transportador 13 es cargado an -

direccibn de la flecha z (figura 1) el matefial a grénel 26 a
transportar, por ejemplo basura, por debajo de la pala transporx
tadora 20. |

Se imagina que el dispositivo de carga, mediante un
sistema electrdnico (no representado en particular), es conmyu

tado al primer proceso de movimiento Yl, que entcnces comign-

za, basculanio la pala transportadora 20 hacie atras en dirsc-
cidn de la flecha Y, mediante el equipo 21 de pistén y cilin-
dro, Este primer proceso de movimiento estd terminado en la =~
figura 2 o en la figura 6 (punto de cambio de conmutacién B -
en la figura 9). A este proceso de movimiento la sigue el se-

gundo procesoc de movimiento Xy» en el cual la placa de guia =
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18 es desplazada hacia abajo en la direccién de la flecha
X, ¥ en este caso arrastra consigo & la pala transportado-
ra 20 que permanece inalterada junto & la placa de gufa 18,
Eeta carrers en vecio hacia abajo estd terminads en ls fi-
gurs 3 o en la figura 7 (punto de cambio de conmutacidn C
en la figura 9), Después de esto sigue el tercer proceso de
movimiento Y2, en.el cual la placa de quia 18 mantiane-ég:
posicién, mientras que la pala transportadora 20 es hEQHQ.'

bascular hacia adelante en direccidn de la flecha Yy 8 reda

dor de su articulacidn 19 juntc & la placa da guia, vy de &

te modo trénspo:ta-hacia adelante y parcialmente hacia.gxri
ba, en direccidn de la flecha Y5, 8l material a granel.gis-
tribuido sobre la pared de alojau.iento 17. En el cuar't;go:f):c_q_
ceso de movimiento X2, que ;omienza en la posicidn seﬁgﬁ}la

figura 4 (punto de cambio de cenmutacién D en la figuia' 9)

*ea®

la placa de guias 18 es desplazada hacia arriba en direccifn
de la flecha X5 y transporta al material a granel 26, vedian
ts la pala transportadora 20 articulada a ella de modo inal-
terado, més hacia arriba dentro del recipiente colector 11
hasta el material a granel que ya estd descargado eventual-
mente alli, hasfa que la placa de gufa 18 y la pala trans-
portadora 20 se encuentran de nuevo en la posicién de parti
da segin la figura 1,

Eétos cuatro procesos de movimiento pueden ser con-
trolados mediante interruptores de fin de carrera o inte-

rruptores de apriete o pulsacidn (interruptor de presidn de

pistén) en unidn con sl sistema elec!..nice, de mansra tal




10

que el procesn de movimiento en cada caso subsiguiente es
dejado libre para la iniciacidn sdlo cuando ya ha transcy
rxido parcialmente, o se ha terminado, el proceso de mov.-
miento precedente., Con el fin de excluir peligros, puede =
5 estar prevista uﬁa interrupcidn de la propulsidn autométi-
ca por lo que ss necesario conectar el siguiente proceso de
‘movimiento a mano mediante asccionamiento de un interruﬁto:&
y accionar este interruptor en el sentido da un intarrdﬁ%br
de "hombre muerto" durante todo el proceso de movimienters
10 Se supondré, por ejemplo en el caso del primer’e@&m
plo de realizacién, gue el segundo proceso de movimienfé’xl

estd previamente programado a conmutacidn de hombre mdéty

(funcionamiento semiautomético), para excluir una expogicidn

a peligros de las personas situadas junto & ls arista’de -
...‘
15 carga 15, pero que por una perturbacidn en el sistema’.gg’ -
conmutacidn estéd conectado errdneamente a impulso permanente
en lugar de a funcionamiento de “ombre muerto, en que, por

ejemplo,el interruptor de fin de carrera, conmutado én la -

posicidn segdn la figura 2, situade en C, por ejemplo debi-

20 do a basura agarrotada, en contra de la programacifn previa
impide la desconexién desde el funcionamiento automético y
el cambio a funcionamiento de hombre muerto. En este caso, la
placa de guia comenzaria cisrtamente su movimiento de B has-
ta C (figura 9) en la direcrifn de la flecha Xy desae la po-
25

sicién segln la figura 2 a le posicidn eegln la figura 3, pe
~ro lo terminarfa después de un periodo de tiempo determinadoe

El diepositivo alectrénico tiene, pare este fin, un
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cirﬁuito de aseguramiasnto o correccidén que responde a sesta
conmutacidn errbnea, &l cual circuito, én comparacidén con

el circuito previamente programado a funcionamiento semiautg
matico,interrumpe o modifica el transcurso defectuoso adi-
cional del proceso de movimiento Xl, por ejemplo parando la
pala transportadora 20 es decir, en el ejemplo de realiza-
cién, la propulsién de la placa de guia 18 con la pala'tnémg
portadora 20 articulada a ella. Preferiblemente, esta ﬁfé-
visto para ello en el dispositivo electrdnico un enclatemden
to en tiempo, que da lugar a que el proceso de movimientoy.

. L ]
iniciado errdneamente, sdlo sea interrumpido después’dé un

periodo de tiempo determinado, ventajosamente después'db:h'

aproximadamente un segundo., En el ejemplo de realizaciém. se-

.....

gln las figuras 1 a 4, esta correccién se efectla, poPk-afem-
plo, en una posicifn intermedia entre las figuras 2 j:é:}

Eventualmente, en él caso de interrupcidn de la pro-
pulsifn de la placa de gula 18 tamhién la pala transportadg
ra 20, en lugar de ser parada, puede ser propulsada prematu-
ramente en la direccidn de la flechalyz. Nc se alcanza con
ello la posicidn segin la figura 3 (punto de cambio de conmy
tacién C en la figura 9) y se orilla la zona de peligro que
existirfia antes de, o al alcanzarse, esta posicifn.

For el hecho de que el proceso de movimiento cormue-
tado defectuosamente esté ciertamente todavia iniciado, pero
es intarrumpido prematuramente, se facilita al mismo tiempo

la comprobacidn del manantial de error.

En ul ejemplo de realizacifn segln las figuras 1 a 4
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aa supone que la zona de peligro del curso de movimiento se

halla en el segundo procesa de movimiento}§i, durante 8l mg

vimiento hacia abajo de la placa de quia 18 y por consiguiep
te también de la pala tranSportaaora 20, puesto que la pala

transportadora es conducida en este procesc de movimiento =

frente a la arista de carga 1%,

En el ejemplo de realizacién segin las figuras B'hp%—
ta 8, por el contrario, 8i en esta forma da realizacién'.:rm
estd colocado un elemanto protector de carga que cubresel’.
dispositivo transportado:, existe una zana de peligro coskesg
pondiente sdlo durante el subsiguiente proceso de movimianto
Y2 en el mavimiento de basculacifén hacia adelante de *a-pela

[ Z [ ]

transportadora 20 en la direccidn de la flecha Yoo puébip:

que en ete caso ya estd terminado el precedente (segundd) pro
ceso de movimiento Xl, cuando la pala transportadora éé:}ie-
ne todavia une distancia, respecto de la arista de carga 15,
tal que se puede excluir una exposicidén a peligros de la per=-
sona que efectlia 1a carga. £1 aseguramiento contra conmuta-
cidn errfnea es necesario por consiguiente espécialmente sélo
en, durante, o antes de iniciarse, el tercer proceso de mo~-
vimiento Y2, es decir la carrera de basculacidn hacia adelan
te de la pala transportadors 20, desde la posicifn segln la
figurs 7 a la posicidén segln la figura 8.

Un aseguramiento correspondiente por modificacién del

curso de movimiento puede estar previsto, dependiendc de las

circunstancias, en uno o en varios lugares del ciclo total

del movimiento,
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El sistema slectrinico esta colocado, conveniente=
mente en la proximidad del dispositivo de carga tr=eero,en
posicidn lateral junto al alojemiento de transporte, de ma
nera tal que se necesitan s8lo cortas conducciones hacia los
interruptores de fin de carfera, y hacia los equipos qus -
propulsan directa o indirectamente a la pala transpﬁrtadmra,
y el sistema 2lectrénico asi como los emisores de 6rdene§.1
son accesibles facilmente de modo eventual desde un ladosdel
dispositivo de carga. S5in embargo, &stos pueden estar dige
puestos néturalmente también en la cahina del conductogx,ps,
en cualquier otro lugar apropiado. A diferencia de un ed§¢e—
ma de control por relevadores, en si posible, el sistemg.%
electrinico de control, ademds de la ventaja de requerii:1n~
comparablemente menos espacic y des tener una mayor seéggxhad

» » *fe
de funcionamiento y precisidn, posee la ventaja de una in-

®,0 "

tercamEiabilidad sencilla y répida de los programas.
Especialmente existe también le posibilidad de poder
utilizar el mismo sistema electrdénico para diferentes tensig
nes dentro de un margen de tensiones relativamente grandes,
por ejemplo de manera tal que una caja manejeblemente peque-
fla, que contiene el sistema electrénico sea provista por am-
bos lados con enchufes miltiples para la conexidn de corres-
pondientes enchufes conjugados para conducciones de aporta-
cién y de evacuacifn. Especialmente, el sistema puede estar
estructurado de manera tal que pueda ser utilizado sin difi-
cultedes y sin medidas adicionales para las tensiones ha-

hituales en vehiculos para basuras, de 12 y 24 voltios,
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En la figura 10, que muestra esquem&ticemente desde
atrés el dispositivo de zarga, las mismas partes que en las
figuras 1 hasta 8 estén provistas con los mismos signos de
referencia. Con 18 se designa la placa de gufa movible hacia
arriba y hacia abajo en direceidn oblicué dentro del &loja-
miento 13 da transporte, con 20 se designa la pala transpor-
tadora arriculada mediante articulaciones i9 en la plaoa,?P
gufa y basculable con relacifn a lé placa de guia 18 alg?ﬂg
dor de las articulaciones 19 mediante un equipo 21 de Rig»
tén y cilindro. La placa de gula 18 es propulsada de mQdos .
desplazable hacia arriba y hacia ahajo mediante un par.%ﬁ'-
equipos 27 de pistén y cilindro, no representados en lag,fi-
guras 1 hasta B cada uno con un cilindro 28 y un pistéhfg:
una hiela 29, estando articulado el cilindrxo 28 mediari:h:o::cla
articulacidén 30 al alojamiento 13 de transportador y {é'?ie-
ia 27 mediante la articulacién 31 a la placa de guia lB;

En la parte superior del alojamientu de transporte
13 estéd dispuesto un aparato distribuidor.32 para el medio
de presién hidraulico, conectado por ejemplo con una bomba
delantera, el cual aparato abastece a los cilindros 28 y 22
de los equipos de pistén y cilindro 27 y 21 respectivamen-
te., Unas vAlvulas magnéticas 33 controlan al medio de presidn
hidr8ulico aportado a e;las por el aparato distribuidor 32 a
través de conducciones 34 y después de su liberacién lo con-
ducen de retorno a través de conduccicnes 35 hasta el apara-

to distribuidor 32, desde donde el medio de presidn es dis-

tribuido a través de conducciones 36 y 37 a los cilindros 28
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‘9722'raapectivamente.

lLa parte electrbnica del dispositivo de control com~
prenda un panel de conmutacién o distribucién B.Desde el panel
de cormutacidn @ interrupecién 38, el aparato de cartrol 39,
que contiene el sistema elsctrdnico, es manipulado para fun-
cionamiento plenamente automitico o servicio permanente, parae
funcionamiento semiautomdtico o pares conmutacidn manual,.gn;
que a su vez, dependiendo de la programacidn, el sistema,s,
elactrénico a través de conducciones 40 transmite impulggg.de
control a las vAlvulas magnéticas 33, que a su vez contyglan
los procesos de movimiento individuales de la pala transpor=-
tadora 20 & través del aparato distribuidor 32, o bien dixec
tahente a través de 1os equipos de pistdn y cilindro 21§i::
bien indirectamente a través de los equipos de pistdn yiéiiin-

dro 27 que propulsan & la placa de quia 18, A

Unos emisores de 6rdenes, depsndientes del camino, pa-
ra el transcurso de los procesos de'movimibnto en forma de - .
interruptores de fin de carrera 4la, 41lb, estén colocados jun=
to al alojemiento de transporte 13 y son accionados por ejem=
plo mediante un tcpe 42, el cual estd dispuesto adosado a la
placa de gufa 18 ce me=nera tal que el interruptor de fin de
carrera 4la es accionedo al final de la carrers hacia shajo vy
el interruptor de fin de carrera 41b ms accionado al final de
la carrera hacia arriba de la place de gufa 18, Los interrup
tores de fin de carrera 4la y 41b estln provistos, por ejem-
plo, en una realizacidn canocida, con elementos 4lc flexibles

elisticamente que sc desvfan al ser toc.dns por sl tope 42 y
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de este modo pueden cerrar o abrir el necesario contacto.
Las conducciones 41ld unen a los interruptores de
fin de carrera 4la y 41lb con gl sisteme electrdnico en el
aparato de control 39 que libera, en 8l orden de sucesidn -
previamente programado, las valvulas magnéticas 33 y, por
congiguiente, los probesos'de movimiento individuales.
Acdemés de los interruptores de Tin de carrera 4la;
41h, accionados de wodo dependiente del camino como emi?O"
res de Srdenes, estén previstos otros emisores de Grdangs,
eccionados de modo dependiente de la presidn, dispuestgg .~
junto al aparato distribuidor 32, por ‘ejemplo en formanyﬁ
interruptores de presidr de pistdén, los cuales estédn pxeyis
tos en el sistema hidrdulico, por ejemplo junto al ap%ﬁ%?c
distribuidor 32, y cuya disposicidn ilustrativa se siﬁymh
de modo puramente esquemético en 43 en la figura lU.{EéPDS '
dan lugar especialmente a que, al aumentar la presidn en los
cilindros 22 6 2B por enéima de un valor permitido, espe-~
cialmente en la posicidn final de los pistones 24a y 29a

respectivamente se emita una seffal al sistema electrdniec en

el aparato de control 39 y por consiguiente se dé lugar al

canbio de conmutacidn previamente programado desde un pro-

ceso de movimiento al siguiente, S5i aparece una conmutacidn
» v .
erronea, por ejemplo por el hecho de que uno de los inte-
t de fi 5 0 d
rruptores de fin de carrera 4la & 41b, que actila como emisor
’
de 6rdsnes, sea agarrotado por un trozo de basura volumino-
80 y sea conmutado a funcionamiento permanente, el sistema

electrdnico existente en el aparato de control 39 da lugar
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a que sea interrumpida la-propulsién da las palas transpor-
tadoras 20 o de la placa de guia 18 o se cambis de conmuta-
cibn de.otro modo mediante impulsos correctores previamente
programados ds modn correspondiente.

Preferiblemente, el aparato de control 39 esté rea-
lizado con el dispositivo slectrénico contenido en &1, de -
manera tal que pueda ser conectado a sistemas de corriaq&ezde
diferentes tensiones, por ejemplo aproximadamente en un.mg;-

gen de tensionss entre un valor simple y un valor dobleg.Eve

tualments, puedan estar contenidos en el sistema dectr§q§fp
elementos gque midan la tensidn de entrada o la intvensidgl, de
.
corriente de entrada y la regulen s una potencia aproxjada~-
mente canstante, R

También, los aparatos de control pueden Bstaﬁfihpi-

pados para difersntes prugramas, de modo tal que medightd -

simple colocacifn selectiva de correspondientes elementos de
conexién se puedan transmitir diferentes y diversos programas.
En la figura 11 se sefiala, por ejemplo, que el aparato de =
control 39 estd provisto con taladros de enchufe 44 en 105
curales se pueden enchufar espigas de enchufe 45a & 45b de =
elementos de enchufe 46a 6 48b, y de esta manera transmiten
loe diferentes programas, En la figura ld estér se%alados
en 46 teles elementos de enchufe,

En la figura 12 se represantan esqueméticamente en el
tercio superior, en su transcurso cronoldgico, las diferen=-
tes carreras Yl, Xl, Y2, X2 con los puntos de cambhio de con=-

mutacién de control A, B, C, D, correspondientemente a la fi-
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gura 9, E1 completamiento de ios procesos de movimiento, ipn
dividuales est& seffalado aqul en cada caso mediante el acg

damiento rayado o sombreado desplazado hacia arriba del -

trazo de lirnea rectilineo.

En el tercio superior de la figura 12 se ssfialan
2 modo de ejemplo posibilidades de manantiales de error de
conmutacidn, que resultan por ejemplo por puntas de preg%&n
durante el cambio de conmutacidn, como consecuencia de.?a -
necesaria aceleracidn de las masas, y que pueden PTOVAGES, ~

conmutaciones errxdneas, Estas pueden extenderse por pgripdos

De acuerdo con el invento, estd previsto un cixngi-
to corrector que impide tales conexiones errdneas. Pa:.ep::QS-
te fin, es enclavada mediante el siétema electrénico ié:ér-
den de conmutacidn emitida en un punto de camhio de G?Hﬁutg

. ve
cién A, B, C 6 D por los emisores <& ordenes 38, 39, 43,etc.
En el tercio inferior de la figura 12 se sszfiala
cuando se libera, para el proceso de movimiento en cada ca-
so subsiguiente, una orden de conmutacidn transmitida al iﬁ;
ciarse cada uno de los procesos de movimiento. Esto ocurre,
mediante enclavamiento en tiempo electrdnico, sdlo después
de un periodo de tiemo y determinado, que por ejemplo es -
una fraccion de todo un proceso de movimiento a. Los tiem-
pos de iiberacién for Tor Ta0 Ty estén escogidos en este ca

en de menera tal que hayan *ranscurrido los periodos de tiem

PO 2,y 255 Zq, Z,4 antes de que se efectlle la liberacidn -

(es decir u 72y etc.).
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Para la pusesta en acciéﬁ del enclavamiento en tiem-
po, el impulso desencadenado por el emisor de drdenes perti-
nente, es liberado por el sistema electrdnico a través de un
condensador u otro miembro temporizador eléctrico, por ejem=-
rlo un contadnr, s6lo tras haber transcurrido el tiempo de -
enclavamiento,'por ejemplo un segundo, que corresponde a la
carrera y insensible a los impulsos. 5i, por ejemplo, el,?ﬁ-
pulso errdneo, que hablia sido desencadenado por ejemplo Jfgr
puntas de presifn al cambiar repentinamente de conmutacign. en
el punto de cambio de conmutacion A, ha cesado después gde un
intervalo de tiempo z, més 0 menos iargo, la 1iberaci6n.?el
impulso de cambio de conmutacidn para la iniciacidén del.gi-
guiente proceso de movimiento Xl que sigue al proceso d@f&p—
vimiento Yl’ puede efectuarse tras haber transcurrido :%{éa-
rrera U, puesto que la pala transportadora puede reali%éi}su
carrera adicional sin ser influida por puntas de presidn en
el sistema hidrdulico, hasta que se alcance el punto B, en el
cual como consecuencia de la limitacidn de carrera tiene lu=-
gar un renovada aumento de presifn, que entonces conduce al
cambio de conmutacidén a la carrera X..

Eventualmente pueden estar previstos también elemen-
tos de seguridad especiales, por ejemplo varistores o dio=-
dos de marcha libre, mediante los cuales se reprimen las pun=
tas de tensidn perjudiciasles, especiaimente cuando se cambia
de conmutacidn de un proceso de movimiento precedente a uno

subsiguiente.

Convenientemente, el enclavamiento en tiempo esté -
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previsto no sélo en relacidn con un cambio de conmutacidn
dependiente de la presidn, sino en mialquiser caso. Con ello
se facilita de ur modo ésencial un diagnfstico de eventua-
les errores en las propulaidn o en el control, puesto que la
pala transportadora realiza en cada casc una detaiminada ca
rrera, si bien limitada, después de cambiar de conmutacidn
al proceso de movimiento errdneoc y por consiguiente se‘pué—

[}
de comprobar inequivocamente en qué lugar ha da buscarsd wun

error o defacto,

En la figura 13 se representa a modo de ejempleede
qué modo se puede conseguir un retardo cronoldgico (enélava
miento en tiempo). Los impulsos de entrada JE son apcft@ﬁ

L
dos en este caso a través de un sistema da circuitos carac-

.... ¢

terizado por el eimbolo ldéyico E, a un condensador K, *que -
los transmite dependiendo de la carga sbdlo después déi;;}dg
terminado intervalo de tiempo, por ejemplo 1 segundo a tra-
vés de un sistema de circuitos E2 correspondiente como im-
pulso de partida J2.

La figura 14 muestra, ademls un esquema para el alma
cenamiento de un impulso de entrada mediante los dos siste-~
mas de circuitos E3 Y, E4, permaneciendo y durandeo el almace-=
namiento hasta que un impulso de retroajuste Jr sea aportado
al gistema de circuitos E4 y de este modo suprima sl almace=-
namiento.

En la figura 15 se representa ademas un esquema para

la imposicién de un transcurso previamente programado de prg

cesos de movimiento sucesivos, con represidn de conmutacio-
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;ﬁ%é@ grroneas debidas a Srdenes, que en caso contrario provo-

carfian un proceso de movimiento que no se halla en la suce-

sidn o en el orden, Se designarén en este caso con J

J

el! “e2’

JeS y .Je4 los impulsos dc entrada emitidos por los emisores
de drdenes en los puntos da cambio de conmutacién A, B, C y
D. Estocs impulsos son aportados a través de sendas memorias,

E3/E4 correspondientemente a la figura 14, a las salidas sl

. -~ . . o . v $0e,
sistema electronico, iniciando ellos como impulsos de pasti-

da J

al’ J

[N LTI
aa? JaB' Ja4 los procesos de movimiento Yl' YZ' 73,
L]
Y4 que comienzan en los puntos de cambic de conmutacidn’® ‘Rag

' .‘-
ta D, Un impulso de paryida Jal es transmitido simultaneamen-

.
®Seas

te a través de la conduccidn Ll a los sistemas de circuitos

ES, que estan asociados con los puntos de cambio de conmdta-
LT
cién C y D, vy bloquean la generacidn de un impulso de pdarfida
0%,

Ja3 y Jad’ de manere tal que 86lo es liberada una posikiiidad
de conmutacidén en el punto de cambio de conmutacidén B que si-
gue al punto de cambio de conmutacidn A,

Si después de ello se emite en el punto de cambio de
conmutacidén B un impulso de entrada Joor éste a través de las
memnrigs asociadas E3/E4 puede generar el impulso de salida
JaZ’ que simulténaamente es transferido como impulso de blo-
queo a través de la conduccidn L2 a los sistemas de circuitos
E5, asociados con los puntos de cambio de conmutacidn A y D,
para suprimir o bloquear un impulso de salida Jal v JEAP
mientras que es suprimido el blogueo de un impulso de salida

Ja3 asociado con el punto de cambio de conmutacidén C. De modo

oportuno acurre lo correspondiente al emitir impulsos en los
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puntos de cambin de conmutacién C y D, de manera que sdlo se
asegura como posgible una conmutacién progresiva ciclica,
For lo demés, el invento no estd limitado a los ejem=
plos de realizacidn descritos, sino que puede ser aplicado
a otros pracesos de movimiento, en los cuales apargzcan pro-
biemas similares a los descritos. Asi, pueden controlarse co
rrespondientemente al invento ciclos de movimiento con még’p
’

menos de cuatro procesos de movimiento; eventualmente taphién

] » [}
en el caso de cursos circulares con sdlo un proceso de NOVi,

mien‘to. .-oh.-

Pee !
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- REIVINDICACIONES ~

. ]
l.= Dispositivo de carga con control electrénico -

para recipientes de materiales a granel, especialmente reci-
pientee de colectores de vehiculos para basuras, con un re-
cinto de carga gue recibe el material a granel y una pala -
transportadora que es propulsada por una fuerza auxiliar por

motor y realiza un movimiento de transporte, que estd subdi--
al -
. . Y . ""ﬂ
vidido en procesos de movimiento sucesivos, iniciados medfan
L]

o,

te impulsos de conmutacién individuales, caracterizado per

. R M . ' R 1Y ] e
un circuito electrdnico de aseguramiento o correccifn que -

»
] 4 tow -,
responde a una conmutacifn srrénea, mediante el cual se adm;
<
“iq

te sflo una determinada sucesifin de impulsos y se reprimén

LE S ir
los procesos de movimiento de la pala transportadora codﬁ

Yo
] [
..'I :
tados de modo erréneo. o
AWea g,
. sk “, '.o N
2.- Dispositivo de carga segdn la reivindicacién

-n‘

o,

l, caracterizado porque en el casorde iniciarse los p;ﬁceéos
de movimiento individuales por emisores de 6rdenes - espe-
cialmente dependientes del camino y/o de la presién - tales
como interruptores de fin de carrera o interruptores de pre
sifin, el circuito de asequramientu o correccién tiene uno o
varios enclavamientos electrénicos, que admiten un desencade
namiento de impulsos sél; en cada caso del emisor de 6Srdenes
que sigue en el orden de sucesifn predeterminado para un pro
ceso de movimiento subsiguiente, Pero no se toma en cuenta
un desencadenamiento de impulsos de los restantes emisores -

de 6rdenes ni siquiera en 81 caso de librase de modo errfineo

un impulso del mismo.

J.- Dispositivo de carga segin las reivindicaciones
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anteriores, caracterizado por un enclavamiento en tiempo. me
diante el cual en el caso de una conmutacién comprobada como
errénea por 8l sistema electr6fnico de un emisor de 6rdenes
para un proceso de movimiento subsiguiente, el sistema de -
propulsién en este proceso de movimiento ya iniciado es in-
terrumpido o modificado sflo desplies de un periodo de tiempo
predeterminado, por ejemplo de éproximadamente l segundo, =

.
”ﬂ, r
después de haberse inicisdo el proceso de movimiento. e

L}
)¢

4.~ Dispositivo de carga segln una de las reivindj

0 »
. N A X
caciones anteriores caracterizado porque en el caso de que -

el sistema electrénico haya comprobado que un emnisor de’ﬁ}ﬁg
4

. -
nes =st4 conmutado erréneamente, es parada la propulsién We

[N G 11)‘
la pala transportadora.

, ]
»
»a °?

5.- Uispositivo de carga segln una de las reiQihHL

da s,y
5 €

caciones anteriores caracterizado porque en el caso de que -
. «*

el dispositivo electrénico haya comprobado que es erréhzo’un

emisor de 6rdenes y es cambiado prematuramente de conmutacién

a otro, proceso de movimiento, que sigue al proceso de movi-

miento errfneo iniciado por el emisor de Grdenes.

6.- Dispositivo de carga segiin una de las reivindi
caciones anteriores, caracterizado porque los impulsos para

la iniciaci6n de lgs procesos de movimiento de un mismo ci-

clo son generados parcialmente por emisores de Srdenes depenp

dientes del camino y parcialmente por emisores de 6rdenes -

controlados de modo dependiente de la presién.

7.- Dispositivo de carga segdn una de las reivindi

caciones anteriores, caracterizado porque realizando la pala

transport..;ura varios procesos de movimiento, a saber espe-
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Cialmente una carrera de hasculaci6n hacia adelante con matg

rial a granel recogido a través de una arista de carga, una

Carrera de transporte hacia arriba el recipiente colector -

de material a granel, una carrera de basculacifn hacia atrés
Con el material a granel entregado el recipiente colector de
material a granel, y una carrera en vacfo hacia abajo a la

2ona de la arista de carga. se establece que con cada proce-

]

80 de movimiento estd asociado con un emisor de Grdenes para
.,

la iniciacién del proceso de movimiento, conmuténdose prefe-

®
taa

riblemente la carrera en vacfo hacia abajo y la carrera de

* B ]

transporte hacia arriba de modo dependiente de la presifm,la

LI SN
’

carrera de basculacién hacia delante y la carrera de basc la

Tre ey
cién hacia atrds de modo dependiente del ecamino y eventuadmen

¢ .°

te, en especial la carrera de basculacifn hacia adalanﬂg,zes

,.'r

conmutada al mismo tiempo de modo dependiente de la preedidn,
oy s

y Por lo menos un emisor de Srdenes para un proceso de movi

miento que recorre una zona de peligro, pero preferiblemente

los emisores de Srdenes para todos los procesos de movimien-

to, estd subordinado a un circuito de aseguramiento o corregc

cién.

8.- Dispositivo de carga segdn una de las reivindi
caciones anteriores, caracterizado porque respondiendo a -
eleccifn a funcionamiento permanente continuo, funcionamiento
automatico, por un lado, y & un funcionamiento semiatomético
con prccesos de movimiento conmutables sucesivamente, por -
otro lado, entra en accifn el circuito de aseguramiento o -

correccifn, cuando se emite un impulso permanente srréneo en

el caso de¢ tuncionamiento semiatomético previamente programg
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do.

9.~ Dispositivo segdin una de las reivindicaciones
l = 8, caracterizado porque el control electrfinico se reali
z2a por medios electrdnicos, especialmente medios para la me-
dicién de la corriente de entrada y requlacién a una poten-
cia casi constante, de manera tal que el sistems electrénico

€3 utilizable para una mayor margen de tensiones por lo menos

entre una tensidn simple y una aproximadamente doble. ]

10,-~ Dispositivo segln las reivindi-aciones anipse,
riores caracterizado porque el sistema electrénico estd prge
visto con un ndmero tal de conexiones, especialmente elemén-
toa de enchufe, que puede ser utilizado para diferentes .npgps
de aplicacién de emisién de Ardenes mediante uso de un ﬁﬁéé}
ro de corexiones limitado en cada caso de modo diverso i?di.

ferente,

1ll.~ Dispositivo seqén una de las reivindicaciones
1l a 10, caracterizado porque el eontrol electrfnico esté prg
visto.de elementos de aseguramiento, por ejemplo varistores
v diodos de marcha libre, mediante los cuales se reprimen -

las puntas de tensibfn perjudiciales, especialmente al cambiar

de conmutacifn de un proceso de movimiento precedente a otro

subsiguiente,

12,- "DISPOSITIVO DE CARGA CON CONTROL ELECTRONICO
PARA RECIPIENTES DE MATERIALES A GRANEL",

Tal como se describe y reivindica en la presente =
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Memoria Descriptiva, que consta de veintisiete hojas escritas

a maguina por una sola cara y de sus correspondientss dibu-
Jjos,
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