MEMORIA DESCRIPTIVA

gue se acoOmpafia a la sOlicitud de
una PATENTE DE INVENCICN,por VEINTE AfCS,en
ESPARA,& favor de NOVACEL,S«A.,de naciona—-
1idad francesa,residente en PARIS(Francia),
Rue Paul Baudry,6,por "PROCEDIMILNTU DE FA--
- BRICACIUN CUNTINUA DE PIELES DE GAIfUZA ARII-
FICIALES,SIN FURRAR,DE CELULUSA REGENERADA,
ALVEOLARe '

Prioridad: Patente francesa n? 781.902,del 17
de diciembre de 1.958.
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LA PRESIENTE INVLLCIUHZSeﬁrefléfeLagun procedlmlento
e I

de fabricacidn continua de pleles~denéamuza artificial,
sin forrar,de celulOsa regenerada,alveOlar,y sobre todo
para formar uwnaz capa uwniforme de pasta de esponja,a ba;
se de una mezcla usual de viscosa,de cristales de sulfa--
to s8dico y de fibfas de refuerzo,cuya capa de pasta se
sOmete seguidanmente a tratamiento de cOagulaci§n,de acam—~
bado,etc.,para la fabricacidn de bandas continuas de celu-
losa regenerada,alveolar,reforzadas ccn fibras sin orienta—~
cifn preferencial importantes

La invencidn se comprenderd mfs ficilmente con ayude de

un ejemplo de realizacifn queysin embargo,no es en modo
alguno limitafivo,pues la invencién se extiende asimismo

a cualquier variante de la misma dndole.El ejemplo se
ilustra con las figuras ad juntas.

La Figel representa la tolva distribuidora de pasta.

La Fige2 es un corte por los lablos de la tolva.

En la Fig.l,unsa bomba VOlumétrica -l- apropiada,de engrana-
jes,pistones o excéntrica,suministra un caudal constante
de pasta de esponja a una t0lva trapezoidal-2- que termina
en una "hilera" de ranuras -3=.Un¢ de 10s labiOs=4= de la
ranura puede ser metélicb(acero cromado o no),y,el otro
-5=- de materia eléstica(caucho patural 0 sintdtico),mate~
rias pldsticasyla anchura de la ranura se regula del modo
conocido mediente tornillos,que actﬁan sobre una lémina
flexible que apOya el labio elAstico.Es ficil compensar
las diferencias de pérdida de carga por el perfil exacto
de le ranuras

Para e¥tar una Orientacién preferencial de los filtros,

: . A . s
que se prOduclria ¢tn labios lis0s y daria lugar a pro-

ductos de escasa resistencia transversal,se han estirado
las peredes interiores de 1z ranura de extrusién,segin la

Flgc Ze
Esta dispOSiciﬁn degorients las fibras y se obtiene una
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5= capa extruszonada,estriada~6~ que, tras 1lo0s tratamrenmﬁs'
usuales,da una banda alveOIar dotada de una solidez trans-
versal gque es del orden del 804 por lo menos de la s0li=-
dez longitudinal.
En vez de trapezoidal,podr'a darse a la tolva otro per-

40 4= £il cualguiera.

—————— N O T A  eecee
En resumen:La patente de invencifn cuyo registro se soli-
cita,recaerd sobre las siguientes reivindicacioness
1) Procedimiento de fabricacifn continua de pieles de
45¢m gamuza artificiales,sin forrar,de celulOsa regenera-
da alveolar,caracterizado para formar una capa uniforme
de pasta de esponja,a base de una mezcla usual de vige
cosa,de cristales de sulfato sbd co y de fibras de re-.
fuerzb,cuya capg de pasta se gomete seguidanente a tra-
500~ tauiento de coagulacifn de acabado para la fabricacién
de bandas continuss de celulosa regenerada,alveolar,
reforzadas con fibras sin orientacién preferencial im-
portante.
2) Procedimiento de fabricacifn confinua de pieles de ga-
550m muze artificiales,sin forrar,de BelulOsa regenerada,
alveolar,cafacterizédo porgue en el procedinmiento inter
viene una tolva distribuidora de pasta con un ccorte
por 1los labios de la tolva y una bomba volumétrica apro-
plada de engranaje,pistones y excéntrica,que suministra
60+~ un caudal constante,de pasta de esponja a una tolva tra-
pezoidal,que termina con una hilera de ranuras,cono
igualmente gue uno de 1los labios de la ranura,es de
acero cromado,y el 0tro de materia eléstica,caucho N~
_ tural o sintético y naterias plésticas:
650m 3) Procedimiento de fabricacifn continua de pieles de ga—-
muza artificiales,sin forrar,de celullsa regenerada,al»
veolar,caracterizada porgue la anchura de la ranura se

regula mediante tornillos gque actfian sobre une limina



e

T5e=

80e=

954914 _Lal

flexible que apOya el labio eldstico,como igualmente

el estirado de las paredes interiores de lg ranura
de extrusidn gque desorienta las fibras y se obtiene
una capa extrusionada,estriada,que tras log trata--
mientos usuales d& una banda alveolaf,GOtada de una
solidez transversal que es del orden del 804 por lo
menos de la solidez longitudinale

4) PROCEDIIIENTU DE FABRICACIUN CUKYINUA DE PIELES
DE GAMUZA ARTIFICIALES,SIN FURRAR,DE CELULCSA REGENE-
RADA, ALVEULAR.

la presente memoria descriptiva,consta de cuatro ho-
jas escritas a méquina ¥ pOr una s0la caras
Madrid,16 diciembre de 1959

El Agente Oficiglsy




NOVACEL S.A.

HOLA UNICA

ESCALA VARIABLE

MADR!D

DICIEMBRE 7959




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



