
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña a la solicitud de 

una PATENTE DE INVENCION,por VEINTE AÑOS,en 
ESPAÑA,a favor de NOVACEL,S.A.,de naciona—  
lidad francesa,residente en PARIS(Francia), 
Rué Paul Baudry,6,pOr "PROCEDIMIENTO DE FA­
BRICACION CONTINUA DE PIELES DE GAMUZA ARTI­
FICIALES, SIN FORRAR,DE CELULOSA REGENERADA, 
ALVEOLAR.----------------------------------
Prioridad: Patente francesa ns 781.902,del 17 
de diciembre de 1*958.



10. -

15.-

20.-

25.-

30. -

7 ,F
LA PRESENTE INVEbCION,ae/-y ef ió̂ 'eCaj un procedimiento
de fabricación continua de pieles-dé..,gamuza artificial, 
sin forrar,de celulosa regenerada,alveolar,y sobre todo 
para formar una capa uniforme de pasta de esponja,a ba­
se de una mezcla usual de viscosa,de cristales de sulfa—  
to sódico y de fibras de refuerzo,cuya capa de pasta se 
somete seguidamente a tratamiento de coagulación,de aca—  
bado,etc.,para la fabricación de bandas continuas de celu­
losa regenerada,alveolar,reforzadas ccn fibras sin orienta­
ción preferencial importante.
La invención se comprenderá más fácilmente con ayuda de 
un ejemplo de realización que,sin embargo,no es en modo 
alguno limitativo,pues la invención se extiende asimismo 
a cualquier variante de la misma andole.El ejemplo se 
ilustra con las figuras adjuntas.
La Fig.l representa la tolva distribuidora de pasta.
La Fig.2 es un corte por los labios de la tolva.
En la Fig.l,una bomba volumétrica -1- apropiada,de engrana­
jes,pistones o excéntrica,suministra un caudal'constante 
de pasta de esponja a una tolva trapezoidal-2- que termina 
en una "hilera" de ranuras -3-.Uno de los labios-4- de la 
ranura puede ser metálico(acero cromado o no),y,el otro 
-5- de materia elásticaícaucho natural o sintético),mate­
rias plásticasyLa anchura de la ranura se regula del modo 
conocido mediente tornillos,que actúan sobre una lámina 
flexible que apoya el labio elástico.Es fácil compensar 
las diferencias de pérdida de carga por el perfil exacto 
de la ranura.
Para eiiar una orientación preferencial de los filtros, 
que se produciría con labios lisos y daría lugar a pro­
ductos de escasa resistencia transversal,se han estirado 
las paredes interiores de la ranura de extrusión,según la
Fig.2.
Esta disposición desorienta las fibras y se obtiene una
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capa extrusionada,estriada-6- que, tras los tratamlen^sF 
usuales,da una banda alveolar dotada de una solidez trans­
versal que es del orden del 80% por lo menos de la soli­
dez longitudinal*
En vez de trapezoidal,podr'a darse a la tolva otro per­
fil cualquiera.

------ N O T A  --
En resumen:La patente de invención cuyo registro -se soli­
cita, recaerá sobre las siguientes reivindicaciones.
1) Procedimiento de fabricación continua de pieles de 

gamuza artificiales,sin forrar,de celulosa regenera­
da alveolar,caracterizado para formar una capa uniforme 
de pasta de esponja,a base de una mezcla usual de vis­
cosa, de cristales de sulfato sódico y de fibras de re­
fuerzo, cuya capa de pasta se somete seguidamente a tra­
tamiento de coagulación de acabado para la fabricación 
de bandas continuas de celulosa regenerada,alveolar, 
reforzadas con fibras sin orientación preferencial im­
portante.

2) Procedimiento de fabricación continua de pieles de ga­
muza artificiales,sin forrar,de &alulosa regenerada, 
alveolar,caracterizado porque en el procedimiento ínter 
viene una tolva distribuidora de pasta con un corte
por los labios de la tolva y una bomba volumétrica apro­
piada de engranaje,pistones y excéntrica,que suministra 
un caudal constante,de pasta de esponja a una tolva tra­
pezoidal, que termina con una hilera de ranuras,como 
igualmente que uno de los labios de la ranura,es de 
acero cromado,y el otro de materia elástica,caucho na­
tural o sintético y materias plásticas.

3) Procedimiento de fabricación continua de pieles de ga—  
muza artificiales,sin forrar,de celulosa regenerada,al­
veolar, caracterizada porque la anchura de ,1a ranura se 
regula medíante tornillos que actúan sobre una lámina
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flexible que apoya el labio elástico y como igualmente 
el estirado de las paredes interiores de la ranura 
de extrusión que desorienta las fibras y se obtiene 
una capa extrusionada, estriada, que tras los trata­
mientos usuales dá una banda alveolar,dotada de una 
solides transversal que es del orden del 80% por lo 
menos de la solidez longitudinal.
4) PROCEDIMIENTO DE FABRICACION CONTINUA DE PIELES 
DE GAMUZA ARTIFICIALES,SIN FORRAR,DE CELULOSA REGENE­
RADA, ALVEOLAR.
La presente memoria descriptiva,consta de cuatro ho­
jas escritas a máquina y por una sola cara.
Madrid,16 diciembre de 1959
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