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por VEINDD afios

cuyo privilegio se solicita para Ispafia y
todos sus territorios y plazas de soberanis,

a favor de,

De BUSEBIO LARTES RGNART
de nacionalidad espafiola, domiciliado en
Is 3Bisbal (prov. Ge Gerona), calle de Coll

v Vehi, nlms, 17 y 19, relativa a:

FPROCEDTNISNIC ¥ DISPCSITIVO TARA FREPARLA-

CIOH DT KASAS P4ARA PIRZAS CERAKICAS®.
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Iz prescute Putenis de Iavencidn se contirae, counfor-

e se indica en su enunciado, a un procediniento y dispo=~

sitivo para prepsracifn ‘de nasas para plezas cerfmicas, -

S, in el amasado de umsas, arcillosas pfinoipalmenxe,
guedan alojadas en su interior multitud de pegueiias bur-
bujas de aire, haciéndose precisovsu extraccibn cuando
tales mosas se destingn a ls fabricacidn de prodﬁctos
cerdmicos, pues de lo contrario al scmeterlas a socido

1¢. lz dilatacifn de talss burbujas encerradas en su seuno,

- aCemds de producir une plszé porosa, pusden producir,

por la elevada presidn tue a la teu@eraturd de cocido
aleanzard el aire en su interior, agrictamicnbtos parcia-

les Qe las plezis en fabricciblle =~ = = = = = « = = = =

5. . Jomunmente se hace passr la na.sa en preparacibn, Ya
amasada y desmenuzada, a través de una cdmara de vacio,
en donde se le oxtrae en el mayor grado posible dicho
aire. o obstanve results evidenie Gue por este méiodo
no se logra la total extraccidn del aire aiojado en el

20. seno e las porciones de masa desmenuzada, debido a la

impermeabilidad de los producios en cuestibne - ~ - -

i fin de lograr la total extraccibn del aire alo-
jado en el interior de las masas en preperacibn, elimi;<
nando los inconvenientes citadoes en el parrafo snberior,

250 se ha ideado y coumprobado el feliz resultado de un nuevo

procediniento y Gispositivo que resuelven el problemi. -

B

Se caracterizan esencialmente el procelimiento y

dispositivo en ousstibén por somster la imsa en prepara-
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Otrs caracteristioas potestativas del §roc-ediraien'to
objeto de invencidn, las constituyen el heecho ée gue la
compresién se efectde por laminado de le masa entre dos
superficies mbviles, asi como sl hecho de. que toles super-
ficies estén dotadas de distintas velocidades, producibn-
Gose como sonsccocuencia un desmenuzawiento en escamas de la
masa en preparacibn que facilita al maximo la exﬁraccibn

del a@ire y transporte do Aicha HASH, = = = = =« = = = ~ =

También son caracteristicas potestativas el hecho de
que el procedimiento tenge realizeolén en un dispositivo
provisto de dos rodillog giratorios Ge ejes paralelos,
cono superficies laminsdoras, entre 1os cuales pasa la ma-
sa en preparacidn. Dichos rodillos laminadores estén pro-
vistos de distintas velocidades tangenciales, a fin de
conseguir el efecto de desnienuzamiento de la mase en pre=-
paracibn, citado en el pdrrafo cnterior, estando provisto,
ademnfs, el dispositivo en cuestibn, de un Vvornillo de dis-
tribucidén de la masa, el cual, conjuntamente con embos ro-
Gillos, es aocg¢ionado por una pluralidad de ruedas de transe-
misibn que ligan a los‘elementos citados en sus respecfi-

vos hovimientos de rotacidle = w = « = =@ - " - - -~ - -

Pare fecilitar la comprensidén de todo lo que antece-
de se hace referencia seguidamente a la lémina de dibujos
que acompaila a esta menoris, la cual, dado su fin explica~
tivo, debe considerarse como desprovista de todo cardcter

limitativo respecto al zlcance de la proteccibn legal que
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se solicita. En los dibujos: = = = - =f
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Pigura 1, represenid una secoibn diametral d&Tefem™-
plo de realizacibn prdctica del progedimiento y disposi-

tivo en cuesStibn, = = = = = 4 = 4 - .- - - e e - - -

Pigura &, representa una seccibn transversal segln

la 1fnea IT-IT de £Aigurs l. = m = = = = = = = = = = = -

Tigura $, representa ung seccibn parcial seglin la

linea III-III de fi{g‘ul‘a lo - - “‘ - e e em e W e MR e e

En dichas figuras los rodillos lemincdores estén
representados por (1) y (2), el tomillo de distribucién
por (3), la caja de tronsmpisibén por (4) y la cémara de va- '

6lo por (B)s = = = = = = = = = = =t .- -

Tos rodillos laminadores (1) y (2) estén compuestos
por los rodillos propiamente dichos (6) y (7}, respecti-
vemente, montados rigidamente sobre sus ejes (3) ¥ (9),‘y

sostenidos nor pares de cojinetes (10) y'(llj. - - = -

21 tornillo Ge distribucibn (3} estd compuesto, en el
ejemplo, por une hélice (12} solidaria deleje (1l3), el.
cual por uno de sus exitremos wonta el tornillo de trans-
porbte (14), y por su otro exiremo penetra en la-oaja de
transmisién (4), estando sostenido por los cojineves (15)

Y (16)e = = == === ===~ - - - S

Is caja de transmisibu (4) contiene la rueda denta=
da (17) solidaria del eje (13), la cuel acciona a l& rue-
da {18}, solidaria al eje (8), y a su vez también solida-
ria del cje (8], la rueda (19) acciona la rueda (20), so-

lidarie ol eje (9). Los elementos citados van alojedos en
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goivanie de chupa de nlerro o fundicibn sujet§§?%£% 0
ge Sus extrelos al tubo de coundvecibn (22), envolvente del

-

jorkillo de transporte (14); por el exuremo opuesto al an-

)

tericr se le sujsia la caja de transmisibn (4); por su ca-
ra inferior el tubo (&3}, envolvenie del ssgundo vornillo

ge PTransporte (&%}, y, finalmente, por su cara superior

[

po de vaslo, no representado en las

>

sohectada =1 equi

<
©

piguras. Sntre el tube (23} y la cdiara de vacio (B) se in-

zerpone una rejills (85) gue produce el desmenuzamiento

previo de la mas2 en preparacibi, = = = = -« - - - = = - -

Tista cual a8 la constitueidn prginica del dispositi-

vo, puede describirss ya cual seré su funcionamiento: -

Bl product o unasado avanza por el interior del tubo
(32), en la direccifn indicada por la flecha en la Tigu-
re 1, iumpulsado por ¢l tornillo (14) y en su avance atra-
viesa la rejilla (85), lo cual produce su desmenuzamiento
previo, res lo gue el tornillo de distribucién (12) re=-
perts 1z masa en preparccibn en toda la longitud de la
cémara de vacio (5), y por ls impulsibn ds la masa entrap-
%e, asi como por favorecerlo el sentido de rotacibn de los
rodillos (6 y (7}, pesard por el esgacio comprendido en-
vre las generatrices mis prbximas de éstoes (6) y (7), prou‘
duciéndose un fuerte leminado ¥ desmenuzanicenio en esca-
mas, y oounsigulentemente lo total extracsibn del eire
convenido en el seno de la masd en preyﬂragién, el cual
os arrastrado por el equipo de vacio. A continuacibn la

masa prosigue su avance por el tubo (23}, lupulsada por
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118, Debe destacal

vacio (5} se sfectt

.

liente, sstando, adends, sus unlones con los tubos de con~

duccibn (28) y (23), asi como con la gaja de transaision (4),
debidamente protegidos por juntas para evitar lag entradas

120. de aire del exlerior. = = =~ = « = 0 & 0 o v mm - m e -

Vebiendo deserito suficientemente las oaracteristi-
cas, ventajas y funcionamiento del objeto de la ﬁresente‘
batente de Inveneiln, dsbe hacerse constar, en resumen, que
en =1 mismo podrdn introducipse ouantas variantes de de-

123, talle la experilencia y la préctica pusdan acdcnse jar, en
cuanto a dimensiones, ndmsro de piezas integrantes, mate-
rialzs espleados en la construccibn de las mismas, forma
de acoplamiento mituc y Jdemfds circunstancias accesorias,
siémpre que con ello no se desvirtde su esencialidad, que

150, ¢s la qus se concreta en la primers de las reivindicao io-

r@s‘ca}_‘l’bgsomn—--nwn---......--_-.—-.-u-u-u-u

135. Se declaran de novedad y propledad para Ispafia y to-

dos sug bterritorios y plazas de soberania, las siguientes:

REIVINDIGACIONSES

l.~ Procedimiento y dispositivo para preparacién de
mesas para plezas cerdmicas, garacterizedos por sfectuar
]40. una compresibn de la mesa en preparacibn en el interior

de la cdmmra de vacio para la extraccibn del aire, - - =-
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S.= Procedimisnvo ¥y disposiviv nggfsﬁnga* cxén ae
masns para plezus CeramlC“b,‘uagﬁn la. Orlmex.»“%é?igd%?a_
3 !

cibn, caracberizados por el hecho de gqus la compresibn de

la masa en preparascibn se afectla por leminedo eubre dous

]

superfficies novilegy = = = = - = = ~ = = == = -

De= Procedimicnio y 4ispositivo para prepare cibn de
masas para piezas cerdidcas, segin las anteriores reivin-
dicacionss, caracterizados por el hecho de gue 1& colipre=
sibn por laminado se efsotia de menera tal que las dos su-
perficies laminadoras poscen distintas velocidades, pro-
duciéndose, ademts Gel laminado, un desmenuzaniento de la

[0S8 GL PUepilacifll = = = = = = = = = = = = = = = = = =

4o= Procedimicnto y dispositivo para preparacibn de
mesas parse piezes cerfmiecas, segin la primera reivindica-
cibn, coracterizados porque la compresitn de la uasa en
preporacibn se efeotda por laminacibn, @ su paso por el es=-
pacio comprendido entre dos rodillos 1rauorlo¢ de ejes pa=

ralelos y senvidos de giro opuestos, - = = = = = = = « = =

5.~ Procedimiento y dispositive para preparacidn de
masss para piezes cerdmicas, segin las reivindicaoiones
primers y cuarta, caracterizados por el hecho de gue los
rodillos leminadores estdn provistos de distintas veloci-

dades $angencizlesS, ~ = = =~ = @ @ m = - o .- - - - - w.

6o Drowedimlen to vy aispositivo para preparacidn de
liases perd piezss cerfmicas, segin las reivindlcaciones pri-
mera, cuaria y uinta, caraclerizados por el hLecho de Jue
el dispositivo consta do los dos rodillos laminndores, un

tornillo de distribucidn y una pluralidad de ruedas de trans



17G.

175,

misidn que accioman a los slemcntos

. ‘v

~J '

N

cia eatre si, enm el interior de la Gdmara de vaclo, = - -

7o~ "PROCEDINIEITO Y DISPOSITIVO PuiRh PRAPARACION DB

Fith PIRZAS CERAHISAS®. = = = = = = = = = = = = = =

Todo ello conforie se deseribe y reivindica en la
presente nemoria que consta de ocho hojas fpliadas y Leofe
nografisdas por wna sols de sus caras y de une lémina de

dihujos que la ilustra.
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L. EUSEBIO TARRES RENART

Escala variable.
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