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IR presente Pamenze de Invención se contrae, confor­

me se indica en su enunciado, a un procedimiento y dispo­

sitivo para preparación de inasas para piezas cerámicas. -

"** amasado de masas, arcillosas principalmente,

Quedan alojadas en su interior multitud de pequeñas bur­

bujas de aire , haciéndose preciso su extracción cuando 

tales masas se destinan a la fabricación de productos 

oerámicos, pues de lo contrario a l someterlas a cocido 

10. la dilatación de tales burbujas encerradas en su seno,

- además de producir una pieza porosa, pueden producir, 

por la elevada presión .que a la  temperatura de cooido 

alcanzará e l aire en su interior, agrietamientos parcia­

les de las piezas en fabricación. - - ------------- --- —

15. Comunmente se hace pasar, la masa en preparación, ya

amasada y desmenuzada, a través de una cámara de vacio, 

en donde se le  extrae en e l mayor grado posible dicho 

a ire . No obstante resulta evidente que por este método 

no se logra la. total extracción del aire alojado en e l  

20. seno de las porciones de masa desmenuzada, debido a la 

impermeabilidad de los productos en ouestión. -  -  -  -

A fin  de lograr la total extracción del aire alo­

jado en e l interior de las masas en preparación, elim i- 

ncndo los inconvenientes citados en el párrafo anterior, 

2g„ se ha ideado y comprobado e l fe liz  resultado de un nuevo 

procedimiento y dispositivo que resuelven el problema. -

Se caracterizan esencialmente e l procedimiento y 

dispositivo en ouestión por someter la masa en prepara-
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oión a una compresión me o á nica en eM int aRAq^^á" lar'oá- 

mara de vacio, que obligue a la e ^ u l ^ ^ ^ e l '  aire a lo ja­

do en su seno.

Otras características potestativas del procedimiento 

objeto de invención, las constituyen el hecho de que la 

compresión se efectúe por laminado de la masa entre dos 

35. superficies móviles, asi como el hecho de. que tales super­

fic ie s  estén dotadas de distintas velocidades, producién­

dose como consecuencia un desmenuzamiento en escamas de la 

masa en preparación que fa c ilita  al máximo la extracción 

del aire y transporte de dicha masa. —  - - - - - -  —

40. También son características potestativas el heoho de

que e l  procedimiento tenga realización en un dispositivo 

provisto de dos rodillos giratorios de ejes paralelos, 

como superficies laminadoras, entre los cuales pasa la ma­

sa en preparación. Dichos rodillos laminadores están pro- 

45. vistos de distintas velocidades tangenciales, a fin  de

conseguir e l efecto de desmenuzamiento de la  mesa en pre­

paración, citado en el párrafo anterior, estando provisto, 

además, el dispositivo en cuestión, de un torn illo  de dis­

tribución de la masa, el cual, conjuntamente con ambos ro- 

50. . a illo s , es aooionaio por una pluralidad de ruedas de trans­

misión que ligan a los elementos oitados en sus respecti­

vos movimientos de ro tac ión .------- -  -  -  — --------- -  -  -

Para fa c ilita r  la comprensión de todo lo que antece­

de se hace referencia seguidamente a la lámina de dibujos

55. que acompaña a- esta memoria, la cual, dado su fin  explica- 

tivo, debe considerarse como desprovista de todo carácter 

limitativo respecto a l alcance de la protección legal que
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sa so lic ita , fin los dibujos:

65.

70.

75.

pío de realización práctica del procedimiento y disposi­

tivo en cuestión. —  ---------- —  —  ---  ---------- - - - - -

Figura E, representa una sección transversal según 

la linea 11-11 de figura 1. - - - - - - - - - - - - - -

Figura 3, representa una sección parcial según la 

linea 111-111 de figura 1 . ------- :----------'---------------------- ---

En dichas figuras los rod illos  laminadores están 

representados por (1) y (2 ), e l tom illo  de distribución 

por (3 ), la caja de transmisión por (4) y la oúmara de va- 

oio por (5)¿ —  -  - -  —  ---------- --- - —

Los rod illos laminadores (1) y' (2) están compuestos 

por los rod illos  propiamente diodos [6) y (7 ), respecti­

vamente, montados rígidamente sobre sus ejes (3) y (9 ), y 

sostenidos por pares de cojinetes (lo ) y (11). -  —  -  **

31 tornillo  de distribución (3) está compuesto, en e l 

ejemplo, por una hélioe (12) solidaria del eje (13), e l. 

cual por uno de sus extremos monta el torn illo  de trans­

porte (14), y por su otro extremo penetra en la 'oaja  de 

transmisión (4 ), estando sostenido por los cojinetes (15)

la caja de transmisión (4) contiene la rueda denta­

da (17) solidaria del eje (13), la cual acciona a la rue­

da (18), solidaria a l eje (8 ), y a  su vez también solida­

r ia  del eje (S ), la rueda (19) acciona la rueda (20), so­

lidaria  al eje (S ). Los elementos citados van alojados en

y (16)
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La cámara de vacío (5) está oonstlt^^qnD^ on^en- -
FvoIvente de ona'pa de hierro o fundición sujeta p^^Funo 

¿ 3  sus extremos a l tubo de conducción '(22), envolvente del 

-tornillo de transporte (14); por el extremo opuesto al an­

terior se le sujeta la caja de transmisión (4 ); por su ca­

ra in ferior el tubo (25), envolvente del segundo tornillo  

de transporte (24), y, finalmente, por su cara superior

va conectada a l  equipo de vacio , no representado en las 

figu ras . Entre e l  tubo (23) y la  cámara de vacio (5) se in ­

terpone una r e j i l l a  (35) que produce e l desmenuzamiento 

previo de la masa en preparación. - - -  - -   ̂ -

Vista cual es la constitución orgánica del dispositi­

vo, puede describirse ya cual será su funcionamiento: -

El producto amasado avanza por e l interior del tubo 

ICO. (32) * ex ^  dirección indicada por la flecha en la figu ­

ra 1, impulsado por el torn illo  (14) y en su avanoe atra­

viesa la r e j i l la  (S5), lo cual produce su desmenuzamiento 

previo, tras lo que s i  torn illo  de distribución (12) re­

parta la masa en preparación en toda la longitud de la 

1C5. cámara de vacío (5) , y por la impulsión de la  masa entran­

te, asi como por favorecerlo e l  sentido de rotación de los 

rodillos (6) y (7 ), pasará por e l espacio comprendido en­

tre las generatrices más próximas de éstos (6) y (7 ), pro­

duciéndose un fuerte laminado y desmenuzamiento en esca­

lio . mas, y consiguientemente la tota l extracción del aire

contenido en e l  seno de la masa en preparación, e l  cual 

es arrastrado por e l  equipo de vacio. A continuación la 

masa prosigue su avance por e l  tubo (83), impulsada por
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.¡ei torn illo  (24). - - - - - -

Debe destacarse que la hermeticidad d< 

vacio (5) se efectúa por medio de la. nasa, entrante y i? sa­

liente, estando, además, sus uniones con los tubos de con­

ducción (22) y (23), asi como con la caja de transmisión (4 ), 

debidamente protegidos por juntas para evitar las entradas 

de aire del anterior. - - - -  - - - - - - - - - - - - - -

Habiendo descrito suficientemente las característi­

cas, ventajas y funcionamiento del objeto de la presente 

patente de Invención, debe haoerse constar, en resúmen, que 

en el mismo podrán introducirse cuantas variantes de de­

talle  la experiencia y la práctica puedan aconsejar, en 

cuanto a dimensiones, número de piezas integrantes, mate­

ria les empleados en la construcción de las mismas, forma 

de acoplamiento mùtuo y demás circunstancias accesorias, 

sic opre que con ello  no se desvirtúe su esencia lidad, que 

es la que se concreta en la primera de las reivindicacio­

nes que siguen, ya sea considerada aisladamente, ya sea 

considerada junto con una o varias de las re ivindioao iones

N ü T n

dos

Se declaran de novedad y propiedad para España y to- 

sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes:

R E I  V I N D I O  A ü I O N E S  

1.- Procedimiento y dispositivo para preparación de 

masas para piezas cerámicas, caracterizados por efectuar 

una compresión de la masa en preparación en e l interior 

de la cámara de vacio para la extracción del aire. -  -  -
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S.- Procedimiento y dispositiv%_pg¡ ración de

masas para piezas cerámicas, según la. piime 

ción, caracterizados por e l hecho de que la compresión de 

la taasa en preparación se efectúa por laminado entre dos 

superficies móviles. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  —  - - -

150

5*- Procedimiento y dispositivo para preparación de 

masas para piezas cerámicas, según las anteriores reivin­

dicaciones, caracterizados por e l hecho de que la compre­

sión por laminado se efectúa de manera tal que las dos su­

perficies laminadoras posean distintas, velocidades, pro­

duciéndose, además del. laminado, un desmenuzamiento de la

mase en preparación.

155.

4 .- Procedimiento y dispositivo para preparación de 

masas para piezas cerámicas, según la primera reivindica­

ción, caracterizados porque la compresión de la  masa en 

preparación se efectúa por laminación, a su paso por el es­

pacio comprendido entre dos rodillos giratorios de ejes pa­

ralelos y sentidos de giro opuestos.

160. 5 .- Procedimiento y dispositivo para preparación de

masas para piezas cerámicas, según las reivindicaciones 

primera y cuarta, caracterizados por e l hecho de que los 

rodillos laminadores están provistos de distintas veloci­

dades tangenciales. -  —  —  —  - -  -  ------- -  -  -  -  —

165. 6 .- Procedimiento y dispositivo para preparación de

masas para, piezas cerámicas, según las reivindicaciones, p ri­

mera, cuarta y quinta, caracterizados por e l hecho de que 

el dispositivo consta de los dos rod illos laminadores, un 

torn illo  de distribución y una pluralidad de ruedas de trans



170 misión que accionan a los elementos o r¿g&'os., ̂ ',&tn%e ênd^- . '' A- . i/
oia entre s i,  en e l  in terio r de la  sámara de 

7.- APROCEDINimiTO Y DISPOSITIVO PIRA P 

PASAS PARA PIEZAS CERAMICAS^.------ --------------

vac io , i -  -

REPARACION DE

Todo e l lo  conforme se describe y re iv in d ica  en la.

175. presente memoria que consta, de ocho hojas fo liadas y neoa- 

. nografiadas por una sola de sus caras y de una lámina, de 

dibujos que la  ilu s tra . '
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