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La presente memoria descriptiva
tiene cono fin la declaración del objeto sobre el qu^ ha de re­
caer el privilegio de explotación industrial y comercial exclu­
sivo en el territorio nacional de un Modelo de U nidad, de a- 
cv rdo con La vigente - Legislación sobre Propiedad Ir.- ustrial 
cue, cotjO el enunciado indica, se tr- ta de -"DISPOSITIVO DB A- *

• a •

BRASTRE DE SOBRES SUCESIVOS W  MAQUINAS DE ENVASADO AUTOMATICO».• • •
Con este título se b»ce referen-

cia á las máquinas que partiendo de una lámina ol̂ -na constru?/e
•• •••sobres ininternar- oidamente rara luego cargar en éllos una can- 

tidad constánte del producto que se envasa, cerrarlos posterior­
mente para acabar el oroceso individualizando cada uno de lWs
sobres ya, listos -ara su cor.erci- iiooción. • ■ 

• •

Estas náouinos se ecuidan tJoW 
una serie de disoositivos aue desenrollan la lámina, de una d!d- 
.bina.t la pliegan, unene bien por soldadura, costuras o cualquiea

&  t' nrocediúiento ce unión y cortan -intes o después* de la carga se- 
•jgán .distintos tipos, ñero invariable -.ante toda máouiv a de esta 
-.naturaleza -dlsnone- de algiín o algunos dispositivos de arrestre |*

iuue tiran de la lámina una vez ya han sido cor.formados loe so- j 
bras tras el -jaso da la lámina por los distintos procesos de
cor.-fornación. Cuando ya son V¡ p; r:i ”1canzsdo este "rado de conformat-
o-ión,-los sobres deben ser individualizados, por ello los órga- 
n-s de dicho dispositivo deben de posicionar la sucesión de so­

enfrentada con la tijera que los individualice.



Hasta ahora algunas máquinas que.
irealizan el envasado automático organizan el arrastre haciendo 

rodar a la sucesión de sobres por unos rodillos motrices que 
tiran ella oro al estar dichos rodillos fijos en un punto, ha­
cen adelantar el material de envoltura en voladizo, con las con-
secuencias que de ello se derivan de las cuales podemos óest?í*7 I

# •

car la dificultad de no poder trabajar con materiales de ooca*• • #
rigidez. • •••*»

Otras máquinas de envasado au-,
• • • • •

tomático disoonen unos pinzas con movimientos alternativos en.
• • •

la dirección de la línea del material de envoltura, que avanza 
cerradas cuando se desplazan tirando del material y abierta,**** 
cuand - re tro c-: den e- sentido contrario en busca del sigv-ienfe*.» 
sobre ~ cortar sin embargo la sujección que dichas pinzas * jij­
een sobre lo lineo del material de • nvo .tura, cesa antes de

• * i•• • • Ims— stijeras cue individualizan la sucesión de sobre por ello el ma­
terial de envoltura queda asimismo en voladizo. •

i

Con el dispositivo, objeto de |I*
esta invención no se presentará esta circunstancia porque las j 
pinzas que sujetan y arrastran el material pasan a través de f 
las tijeras de corte desplazándolo en una longitud equival r-n- j 
te al ancho del sobre ya conformado evitándose así el inconve­
niente que ore'seutan los máquinas ya existentes, pudiéndose por 
tanto operar con cualquier tipo de materiales, •'referentemente 
termosoldables y especialmente finos y ligeros, lo cual redun-*-*



dará en el coste de explotación de todo el proceso de envasado 
porque también dichos materiales son más fácilmente soldables.

Dicho dispositivo consta básica­
mente de unas pinzas dotadas de movirr.i 'tos alternativos del oue
en su amplitud pesan a través de las ramas móviles de las Pije-

•

ras .de corte, avanzando cerradas en el sentido de av> nce .-.e 1p |
so': res y abiertas en sentido contrario, siendo dicha rm-'liturd* 
dél a'ovimiej.to alternativo’ eoui val ente al ancho ¿el sobre, £¡¿ar- 
poniendo para ello este dis .ositivo de los mecanismos oportuno^
para variar la carrera o amplitud del mencionado movimiento al­
ternativo y en consecuencia del recorrido de las pinzas,, o 1<5

lo be europio meramente ilustrativo y no limitativo) una forma

La figura 1 es_ la vista frontal t 
del disoositivo en la que se ha efectuado una sec ión convencio­
nal oara una mejor apreciación de su composición.

En la figura 2 es de ver| el aspec­

to lateral del conjunto, también se representa convencí enjálmen­
te para una simnlificación en la representación.

De acuerdo con la invención y se-

#

que es lo mismo, asegurar el acondicionamiento de la máquina*^• ••una gama amplia de sobres a>.conformar .

preferente“de realización industrial, a la oue nos re itimos 
en nuestra descripción sobre dichos planos.
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está realización oreferente el dispositivo dispone sobre 
guía (1) las pinzas (?); la guío (1) está fijada a algdn e- 

lémento estático de la máquina por sus ooortunos resortes (6).
Las pinaas (?) surgen de un

■Cursor (3) conducido por la guía (1), asegurándose de que los
’desplazamientos del cursor p) son corlan-arios por la acción*. *" #
dé l^s soldanas (4) del mismo cursor (3) *ue rueda er las v^ 3  
(5), también fijadas a un elemento estático de la máoaina.

El cursor (3) está enlazado
por articulación desplazable o guiada al brazo (7) en voladiza

- aue nace de un eje tensor (3). También en voladizo dicho ej*e• • •tensor (3) tiene una palanca (9) enlazada a un extremo de una* i
varilla (10) ouedando el otro extremo de esta venilla relacío*

. •••••naca por ¡articulación con la onlanea (11) portadoras de un 
éillo (1?) ■ ue rueda sobre una leva (13) eiendo obligado d,i*chcp 
rodillo (1?) a rodar sobre la ;«va (13) ñor la acción elástica 
del muelle'(14).

La pinza (?) está compuesta, ara 
ejercer su función de retener mientras está cerrada a la lámina 
de envoltura cor dos r~mas la (15) fijo- y le (16) móvil. La 
(15) se considera fija ñor no bascular y articicar en la aper­
tura de las ninzas, aur.ctue se desnl -iza longitudinalment ?• acom­
oda-ando al cursor (3) de cuyo cierto sur je en voladizo, sin em- 

■ la rama (1?). además de los r.ovimi neos ro ¡ios del cur-

• •• • •
O .• • ...

• • • • ■

sor está dotada dotada de v alternativos
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para abrir y cerrar la pinza (1). Este movimiento lo tiene por 
Xa posibilidad de giro alrededor de la guia (1) configurada 
1 indricarner,te en forma de barra de sección circular, para reci-2
bir el movimiento alternativo, de su cuerpo (17) surje un brazo

*

en vuelo (18) en cuyo extremo se aloja una roldana ’19) con su
superficie externa conformada esférica- ¡er te. Dicha roldana es-

*•

tá encajada en un cuerpo (2 0 ) con una concavidad en forma.1 de** 9Í% ’ 

con -una longitud equivalente a la amplitud de lo ; ir ovi mié nt -pe» • 
alternativos del cursor (3) y con una abertura de ramas equiva-,- 
lentes al diámetro ele la roldana esférica; dicho cuerpo (20) que

« e  * # •

•da en el conjunto articulado en un eje (21) y está enlazado e;n. f • *el extremo de ana varilla (22) en funciones de biela que. por 
opuesto se articula en la palanca (23) que en a su vez portbftd- 
ra del rodillo (24) quien está obligado a aproximarse ineesáilté- 
mente lo más cerca per ble de la biela (25) gracias a la ac£i85i 
del muelle (26).

* • •

Conocida la composición estructu- 
ral del mecanismo que se preconiza se puede des«‘ -ibir su com­
portamiento funcional'siguiendo la secuencia lógica para la cu­
al ha sido creado.

El giro de la leva (13) ^origina
t

un bascula-niento alternativo en la palanca (11) que esj transmi­
tido al eje tensor (8) gracias a la varilla (10) y al brazo en 
Vuelo (9); sir embargo el extremo del brazo (7) genera en sus 
desplazamientos un movimiento rectilíneo y también alternativo



del/cursor (3) pero rectilíneo por.ser guiado por (1).
* También la leva (25) en su giro

> nativo de Ib rama (16) móvil de la pinza (1)? siendo que at» ilu­
den desplazarse la mencionada roldana (19) por la longitud e/£-
tera de la concavidad del cuerpo (20) se tiene desde la leva• <
’ (25) control de la apertura de las pinzas de arrastre del dispo-

características de las láminas con que se trabaja, para ^e^í*• • • •í*::úña. absoluta seguridad de que no se daña y que 410 resbale por 
: 'la paqueña*presión.

Cabe destacar que una confcrmaciójk 
especial y relativa de las dos levas (13) y (25) puede crear el 

: deslizamiento del cursor (3) portador de las pinzas (1) de tal 
forma; aue en un sentido del movimiento del cursor dichas pin­
zas viajen ^erradas y que en el contrario las pinzas sean cerra-, 
das aprovechándose tal desolazamiento para conseguir tirar y a— 
rrastrar la linea de sobres ya conformada y ponerla a disposi^ 

u ción de las tijeras de corte para ser individualizadas* habién-

* * *
C:.be destacar, por último,* que *la

presión que se ejerce entre las pinzas (1) por acción de la ral
1 *• * , •ma móvil (16) sobre la (15) es debida al esfuerzo elástico del*♦* *+ •U muelle (26), por ello es fácilmente regulable en función
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, dos„e concebido la configuración externa de la pinza (1) pará 
permitir su paso entre la tijera de corte, lográndose pon ejlo 
evitar ei inconveniente va expuesto, de que el ¡raterial acceda 

■a e^tas tijeras en voladizo.

La disposición de los órganos tras-
raisóres áél movimiento alternativo del cursor (3) permite varlai*«*♦
fácilmente V  amplitud de tales desplazamientos; en efecto,.la*• •
articulación (26) entre la varilla (10) y el brazo (9) del e’rje 
(6) puede ser desplazada dp una gran parte dol mencionado ££á~*
Z©- (9)» siendo controlada la longitud útil de dicho brazo (*9K« 
con el pomo (270 del que nace el espárrago (23) en el aue seT em 
plaza la tuerca (.29) para acercar o alejar, segdn convéngamela 
articulación (26) al pie del brazo (9) lográndose una mayo» o*.
menor amplitud de las oscilaciones de (3) por la guia (1).. ....• • • ••••

El dispositivo prevee un top§.j(30
■ •

pon intención de poder regular automáticamente el paso &el*&*-* 
rrastre al. tropezar en algún dispositivo comandado electrónica- 
mente y capaz de detectar algán retraso o adelanto de la linea 
de sobres.

La palanca (31) permite con faci­
lidad la ap rtura manual de la pinza (1) en una puesta en march?, 
por ejemplo para sujetar el extremo de la linea del material de 
envoltura.

Descrita suficientemente la natu­
raleza del presente invento, así como su realización industrial
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; :ij£solo cabe añadir que en su conjunto y partes constitutivas es 
posible i troducir cambios de forma, material y disposición, sin 
;ggliĝ é. del. -cuadro del invento, en cuanto tales alte.racionaS;.;nOp 
ídeávirtuen bu fundamento. «

IÉ£$.;;'.: ; El solicitante, al amparo de les 
convenios internacionales sobre propiedad industrial, se reser-*
. vi; el derecho de extender esta áemenda a les oai ses extranjeros*, 
Si fuera posible* reivindicando la misma prioridad de la presen­
te solicitud. **••*
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El modelo de utilidad que se so*Li- 
cita como nuevo en España, por veinte años, de acuerdo con la** 
vigente legislación sobre propiedad industrial, deberá recaed.* 
SObreí M DISPOSITIVO DE ARRASTRE DE SOBRES SUCESIVOS EN MA$|Í& 
DE ENVASADO AUTOMATICO”, en todo de acuerdo con la.3 siguiê if̂ S,:

R E I V I N D I C A C I O N E S
1.- Dispositivo de arrastre de 30- 

breé sucesivos en máquinas de envasado automatlCDT"‘caracteriza­
do porque la pinza de arrastre del material de envoltura está 
soportada y conducida por una guia rectilínea de forma; que sus 
■■■despl&zaminetos sean coplanarios, sirviendo dicha guia; como eje 
de los basculamientos de la rama móvil para la ‘apertura de la 
pinza, creándose tanto la apertura de la pinza como su arrastre 
a lo l a r g o  a© la guia por la acción de dos movimientos alterna­
tivos tomados de sendas levas, preferentemente coaxiales.

\
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2.- Dispositivo de arrastre de so­
bres,, sucesivos en, máquinas de envasado automático, en todo de;-
.-acuerdo con la anterior reivindicación, caracterizado ¡pórqiié.-;%X' " ' fe.'l'- ’ ' ■; ' ■ ' I^desplazamiento de la pinza se-giin le direccidn de la guia lo re-r
c'ibe,desdé.-una palanca apoyada en su respectiva leva y; que cuyoi 
balanceo provoca el giro alternativo de un aje tensor, siendo 
dicho eje tensor quien, gracias a un brazo que de él sur je el?#* 
voladizo, y a través de una biela, crea los movimientos alterna­
tivos de la pinza por su guia.

3-- Dispositivo de arrastre c&„3£>-
bres sucesivos en máquinas de envasado automático, en todo dé

»
acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque, la• •# • # •
apertura y/o cierre de la pinza de arrastre se logra ya qu^ lg.••* •
pósicián,de su rama móvil está condicionada por la posición* fite*•••# •
un órgano intermedio basculante, lográndose su basculamienW#p-oz 
estar relaccionado invariablemente en longitud con el extremo# 
libre de úna palanca obligada a apoyar sobre una leva cuyo giro 
define la posición de abierta o cerrada de la pinza.

ÜT&. ■ i
i-f.'Zf-

4. - Dispositivo de arrastre de so-i ■ ? feres sucesivos en máquinas de envasado automático, en todo de
%acuerdo con las reivindicaciones 1 a 3* caracterizado porque la 

rama móvil de la pinza dispone de un brazo que facilita su aper­
tura manual para simplificar la manipulación de la lámina de en- 

¡f-itáltura b linea da sobres en* la puesta en marcha de la máquina,
5. - Dispositivo de arrastre de so
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brea sucesivos en máquinas de envasado automático, en todo de
,^9&§ráp con l^s reivindicaciones 1 a 4 , caracterizado porque la,,
¡v pinza dé arrastre, en su recorrerctoda la amplitud de sus moví-3 
\  ' 'imiento-é alternativos pasa por el emplazamiento de la tijera de
cdlrtá de la máquina envasadora oermitiendose operar con materia

. Iefr'<$¿gfevft8 que no podrían alcanzar este árgano de corte en vo-

* r

6.- Dispositivo úe arrastre áe*so-
bres sucesivos en máquinas de envasado automático, de acuercfá-V
con la segunda reivindicación, caracterizado porrue la longitud
.del paso de arrastre del material de envoltura se ouede variar
modificando la amplitud del giro alternativo, del eje tensor^^ue
se consigue al variar la longitud útil de la manivela que nepi-
be el movimiento de la palanca relacionada con la leva que#fy>-• * •tiva a este árgano, ya que dicha articulacián esta dispuesta #So- 
bre un cursor guiado en la direccián de la mencionada maniVgJá#

■ , 7.- DISPOSITIVO DE ARRASTRE DE SO-
BRES -SUCESIVOS EN MAQUINAS DE ENVASADO AUTOMATICO*'.

Según queda sustancialmente ¿es­
crito en la oresente memorüa descriptiva, que consta de doce-£ 
hojas, mecanografiadas por una sola cara, acompasadas de sus 
c o rresp ondientes di bu jos.
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