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M LMORTI A DEBSCRIPTIVA
que e acompansg
a la =solicitud de
une BATSWIE Dl THVENCION por VEINIE AKOS en BSFANA
& Tavor de
Don VICHNVE FixREl HEﬁNﬁﬂsz, residente en TOMELLUSG
(Ciudad Hesl), calle Mayor; n® 22,
por
PROCEDIMIEINTO FaRA FORMAR BL DIBUJO U ORNAMENTO D
LA CARA VIST4 BN Las BALDOYAS HIDRAULICASM
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B1 solicitante, de nacionalidad espatiola.
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una novedad industrial con caracteristicas y ventajas gue la hacen
merecedora del piivilegio de expiotacidn exclusive que pof lla se
solicita, de acuerdo con law prescripciones del vigente Betatuto,
de 6 de Julio de 1929, texto rwefundido, publicado el 30 de Abril de
1930;

La presente invencidn, se refiere a un procedimientc pars for
mar el dibujo u ornamento de la cara vista en las baldosas hidrdu-
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licas, uue presenta imumerables ventajas sobre ftodos log conocidos
hasta la fecha, resolviendo de forma periecta y sencilla al mismo
tiempo, los problemas gue ©© susci%an en la fabricecidn de este tipp
de elementos.

Bl primerc y mis principal de ellas, es conseguir gue los dise-
fintos motivos ornamentsles de la baldosa que han de quedar impre-
gionados en un color deierminado, puedan ser aplicados en una sola
operacidn,

Hasta la fecha, tal manipulacion se hacla con el empleo cono-
cidisimo_de #irepas" o plantillas de metal que se colocan en el in-
terior de los moldes, sobre loz que se vierte en sus distintas divi
siones una por una lés pastas coloreadss, que en conjunto constitu-
yen el motivo ornamental dé la baldosa, lo cual ademds de requerir
un personal especializado invertia un tiempo considerable, lo que
se traducla consecuentemente, en un encarecimiento del producto.

En el procedimiento gque nos ocupa, todos estos inconvenientes
estan, como hemos dicho, resueltos de una maners satisfactoria, se-
gin se desprende de la descripcidn de todas y cada una de sus par-—
tes gue efectuamos a oontinuacién, omitiendo todas aquellas fases
que integran la fabricacion de la valdosa que por ser del dominio
publico no interesan a 1la invenoidn, que como hemos dicho se contrae

a la impresion del colorido ornamental de la misma.
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Consta esencialmente; de ure rlapcha de un grueso conveniente
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sobre la que se encueriy »acortadas las formas o dibujos que van

a formar el motivo ornamental en color, de la cara vista de la bale
dosa.

Enmarcando estos taladros, hay una serie de orificios, cuya
finaelidad es permitir la sujecidn de esta plancha al molde en el que
se ha de fabricar la baldosa.

Se procede a extender la pasta que va a constituir el colori
do, sobre dicha plancha. Esta operacion es susceptible de realizar-
se en una Unica operacidn, guedando de esta manera cubiertos los re
cortes, por el colorido.

Retirada la plancha, quedaran sobre el molde los dibujos que
egtaban recortados sobre la misma teniendo todos ellos la misme al-
tura, que corresponde, &l espesor de la plancha utilizada.

Bastara yva, enmarcar este conjunto de relieve con una "cucha-
ra" o espolvoreador de los utilizados comﬁnmente en esta industria
para poder extender sobre el mismo la pasta coloreada; bien sea va-
tida o en htmedo, que ha de formar asimismo por reileno la cara vig
ta de la baldosa, dandola por una.

Bl resto de operaciones, hasta la total confeccion de la bal-
dosa, como son hechado del secante y morterv se realiza en le forma
y modos conocidos, siendo todo el conjunto grensado segin €s norma
pare juedar la baldosa lista para su uso.

Por tode lo expuesto, se hace innecesario el detallar las ven
tajas que de este procedimiento se derivany ventajas que como hemos
dicho, suﬁonen un ahorro de mano de obra de un 40%, sobre el siste~
ma actualmente empleado, en el que un operario especializado debia
rellenar mediante cucharilla y uno a uno, todos los dibujos yue for
man la cara vista de la baldosaj operacidn esta que invertia mis de

un 50% de la faoricacidn total del elemento, lo que ahora se reali-
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Té en un espacio de tiempo minimos, y de une sola vez.

Hecha la descripeidn precedente hewos de aiadir que los deta-
lles de realizacion de la idea expuesta, pueden variar, sin qus por
ello varie la esencia de la invencion uue es la que =e desprende de
log parrafos gue anteceden y la jue se reivindica en la siguiente.

NOTA

fin resumen: La Patente de Tnvenoién que se solicita recaerd so
bre las reivindicaciones que siguen:

1%,~ Procedimiento para formar el dibujo u ornamento de la ca-
ra vista en lag baldosas hidréulicas, caracterizado porgue, comprende
en una Unica operacidn le Tijacidn de los dibujos que han dé congti-
tuir la cara vista de le baldosa; realizédndose esta operacidn, median
te uha dantilla de un grosor conveniente en la cual estan recortados
los motivos ornamentales ¢ue se deseen impresionar, disponiéndose eg
ta plancha o ylantilla gobre el plato del molde, al que se fija por
virtud de un marquito de ohapa que va sdherido & dicha glantilla, ex-
tendiéndoss a continuacion sobre dicha plantilla la pasta coloreads
la que rellenard los recories; para retirar a continuacidn eszta plan
cha sobre al plato del molide, la pasfa coloread: adecuada gue forma~—
rs agimismo, por relleno, la cars vigta de la bgldosa, déndola la con
figuracidon adecuaca segin el dibujo o forue que represente la plancha
o plantilla.

2%,~ Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el gue ha de

recasr la Patente de Invencidn que e solicitas"PROCEDIMIRN.O PAXA

o

FOREAR 81 DIBUJO U ORWAMENTO Dd LA CARA VISTA BN LAS BALDOBAS HIDHAU

LICAS",
Todo conforme se describe y reivindica en la presente memorie
gque consta de cuatro péginas ecanograliadadg.
Yadrid, 15 Diciembre 1959
ALPONSU FNGRIA
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