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La invencidn, en la que ha colaborado el Sr. Friedrich
HALBENSCHMIDT, se refiere a un perfeccionamiento en los pro-
cedimientos para curvar hojas de vidrio suspendidas en posi-
cién vertical, por compresidn entre dos conformadores que esi
enfrentados a uno y otro lado de la hoja. En estos procedi-
mientos se utilizan conformadores solidarios de pistones
que se desplazan en cilindros y accionados por aire o por un
liquido bajo presion. Los conformadores deben sef&antehidas
separados uno del otro mientras que la hoja de vidrio es ex-
trafda del horno y dispuesta entre ellos; seguidamente deben
ser desplazados répidamente uno hacia el otro hagta el momen
to en que entran en contacto con la hoja. El proceso de cur-
vado pfopiamente dicho comienza entonces y el movimiento de
los éonformadores debe continuar a velocidad lenta. Una vez
que el curvado termina, los conformadores deben ser alejados
lo mas répidamente ptsible uno del otro para liberar la hoja
de vidrio. |

Este procedimiento se revela excelente, en particulai
para hojas fuertemente curvadas tgles como parabrisas pano-
ramicos y hace posible el templado ulterior de la hoja sin
que sea necesario un recalentamiento de la misma.

Se debe sin embargo ejecutar el curvado propiamente di-
cho de modo relativamente répido para mantener en limites
aceptables la cafda de temperatura experimentada pbr la hoja
entre la salida del horno y el soplado. En otros términos,
se debe mantener tan pequefio como sea posible el tiempq muer
to en el proceso de curvgdo. Pero este tiempo muerto no pue-
de ser reducido por debajo -de cierto limite. Si el desplaza-
miento de los conformadores se efectua hidraulicamente,re-

sultan tiempos muertos relativamente largos porque los
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mandos hidréulicos aunque muy precisos, son generalmente len-
tos; por el contrario el accionamiento de los conformadores.
por akre comprimido, més répido, no permite hasta el presente
una realizacidn conveniente del curvado.
5qm La invencidn evita los inconvenientes antes sefiglados.
Consiste en controlar hidraulicemente el movimiento de ambos
conformadores a partir del momento en que entran en contacto
con lg hoja hasta el término del curvado. Preferentemente,
los conformadores movidos con aire comprimido, soﬁ frenados
10.- hidréulicamente‘en la parte de su curso que corresponde al
curvado propismente dicho, '
Un dispositivo para la puesta en practica de la invenoidn
lleva, como es conocido, dos conformadores, fijos sobre sopor-
tes deélizables, méviles uno con respecto al otro. El movi-
15= miento es provocado por una presidn de aire que opera sobre
pistones solidarios de los soportes. El empleo de aire compri-
mido permite desplazar los conformadores relativamente répidos
uno hacia otro hasta la proximidad de la hoja. Segin la inven-
cidn, este movimiento es seguidamente frenado por ejemplo gro-
20 0= cias a un tope solidario de los soportes que entra en contacto
con un pistdén que se desplaza en un c¢ilindro lleno de un 1li-
quido, por ejemplo aceite. Este aceite es empujado bajo presién
en un depdsito cerrado, por una canalizsecién que lleva un ori-
ficio calibrado; Segin el valor de la presidén de aceite en el
25~ depésito, la presidén del aceite opuesta al desplazaﬁiento del
piston varfa y, por via de consecuencia, la velocidad de des-
plazamiento de los soportes deslizables y de los conformadores
varia igualmente. La seccibén del orificio calibrado que deter—
mina esta presidén puede variar en el curso del movimiento de

30 e~ los soportes y, por via de consecuencia, la velocidad de
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dichos conformadores puede igualmente variar; esto puede ser
realizagdo bien manualmente o bien de modo automético.

Una forma‘de realizgcidn del dispositivo segin la inven-
cidn es Alustrada de modo esquemdtica en la Fig. 1 del adjunto
dibujo,

La Fig. 2 muestra en seccidn, a mayor escela, un detalle de
la Fig; 1.

Sobre el dibujo, los dos conformadores L estdn dispuestos
a uno y otro lado de la hoja de vidrio 2. Son desplazgbles uno
hacia otro en el sentido de la flechas Fl, F2. Son fijos a unos
soportes 3, previstos de deslizaderos y de consolas 4 sobre las
cuales estén empalmades las espigas 5'de los pistones 7 méviles
en los cilindros 6. Estos cilindros son alimentados con aire com-
primido de la forma conocida por los conductos ¢ ¥ aseguran el
desplazamiento de los conformadores l, uno hacia otro y al revés.

Un poco antes que los conformadores alcaﬁoen la hoja de vi-
drio 2, los topes 8, solidarios de los soportes 3 entran en con-
tacto con el extremo de las espigas 9 de los pistones ll, mdvi-
les en los cilindros 10. BEstos estén llenos de aceite que el mo-
vimiento de los soportes 3 empuja lentamente através de los ori-
ficios calibrados 12, y unos gritos 13, en los depdsitos cerra~
dos l4. De ello resulta que el oonjunfo pistones y cilindros 10
11 regula en este momento el movimiento de ambos conformadores
1, en funcién del orificio calibrado.

Los recipientes 14 estén reunidos por canalizaciones 15
gon un colector de.aire bgjo presidn 16 pbr medio de un.reduotor
de presidn 17.

81 término de la.operacidn de curvado, lgs conformadores son
vueltos a su posicién inicial por el aire comprimido que opera

en el sentido deseado sobre los pistones 7. Los topes 8 liberan
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entonces las espigas 9 solidarias de los plstones ll. En este
momento, el alre comprimido en los recipientes 14 puede expan-
sionarse y volver a su primitiva posicién los pistones 11l y el
conjunto del dispositivo-hidraulico.

La adaptacién del dispositivo a las diferentes formas de
curvado se opera por el desplazamiento de los c¢ilindros 10,
por medio de los ejes ;g accionados por los botones 19.

La Fig. 2 muestra una forma de realizacidn ventajosa de
una valvula con orificio calibrado ;2.

Lleva un cuerpo hueco 20 separado por un tabique en dos
cavidades. Bstas estén unidas por orficios 21 ¥ 22 respectiva~
mente al ¢ilindro 10 y sl grifo 13. El tabique lleva un orificia
cénico 23, en el que penetra mas o menos una punta gi que se
etornikla en la pagred del cuerpo hueco por medio de una cabeza
moleteada 25. En el tabique se préctica otro orficio 26 contra
el que es empujada una trampilla 27 por un resorte 28. Mediante
este dispositivo se puede regular & voluntad la seccién del oris
ficio calibrado 20; esta regulacidén puede ser hecha de una vez
solamente para cads operacién de curvado, pero se puede tambien
hacer variar el orificio en el curso mismo del curvado, bien a -
mano, o bien mecénicamente, en funcién por ejemplo de la posi-
cibn del conformador, para graduar la variacidén de la velocidad
de aproximacidn de los conformadores segun una ley determinada.
La vélvula 27 que estéd cerrada durante el curvado, se abre
en el movimiento de reculado de los conformadores, bajo la
accién de la expansién del aire comprimido en el depdsito
14, lo que permite el retorno répidc por detrds del piston
10. |

NOTA

En resumen, la patente de invencidén presente se contrae
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a las reivindicaciones siguientes

l12,~ Perfeccionamientos en los procedimientos de ourva-

“do de ﬁojas de vidrio y dispositivo paré su realizacién, ca~

racterizados porque los primeros consisten en regular la gra-
dacidn de velocidades en el proceso de curvado .propiamente
dicho mediante presidén hidrsdulica.

22.- Perfecciongmientos en los procedimientos de curvado
de hojés de vidrio y dispositivo para su realizacidén segin
la reivindicacién 18, caracterizados porque dichos perfeccio-
namientos consisten.igualmente en frenar, mediante un dispo-
sitivo hidrdulico, el movimiento de los conformadores entre
los que la hoja de vidrio a curvar es suspendida y que se des-
plazan uno hacia el otro por medio de aire comprimido, duran-
te una parte predetermiﬁada de su curso.

38,~ Perfeccionamientos en los procedimientos de curvado
de hojés de vidrio y dlspositivo para su realizacidn, segin
las reivindicaeiones 12 y 28, caracterizados porque el citado
dispositivo consta de ﬁn piétén, sobre el que operan los bi—
tados conformadores al término de su curso de gproximacién
¥ que rechazs un aceite, através de un orifioio calibrado,
en un depdsito cerrado que encierra el aire que es asi com-
primido.

A%,- Perfeccionamientos en los procedimientos de curvado
de hbjas de vidrio y dispositivo para su realizscibén segin
les reivindicaciones 12 g %8, caracterizados porque el gire
comprimido en el depésito citado es utilizado al término de
la operacién de curvado para volver a su posiocidn inicial los
pistones de Mos cilindros de aceite. '

58.- Perfeccionamientos en los procedimientos de curvado

de hoﬁas‘de vidrio y dispositivo para su realizacién, segin
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las reivindicaciones 12 a 42, carscterizados porque la seccidn
de paso através del citado orificio calibrado es variable
mediante una punta cdnica cuya profundidad de hundimiento

atraves del orificio es'regulable.

68,- Perfeccionamientos en los procedimientos de curvado
de hojés de vidrio y dispositivo para su realizacidn, segih
las reivindicaciones 128 a 52, caracterizados porgue la regula-
cién de dicha punta es“efecfuada manualmente, eventualmente
es accionada por el movimiepto del aludido conformador.

T8e= "PERFECCiONAMIENTOS EN ILOS PROCEDIMIENTOS DE CURVADO
DE HOJAS DE VIDRIO Y DISPOSITIVO PARA SU REALIZACION®, segin
quedan descritos y relvindicedos en la precedente memoria ¥
nota reivindicatoria que consten de 7 péginas mecanografiadas
y dibujo adjunto.

Madrid, 4 g @% 059

COMPAGNIE DE SAINT-GOBAIN,
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