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El invento se refiesre a un dispositivo para
desgasificar y colar o vaciar acero.
; Se he hecho ya uns propuesta que todavia sin
embargo no pertenece al estado de le tdcnica, segin la cual
se introduce an un depdsito de baja presién un caldero vacio
para la colada y otro segundo caldero lleno se coloca con cie-
rre hermético sobre el depbsito a baja presién, despuds de lo
cual se produce en este depdsito la depresién y el acero a

travds de un paso en le tapa de este depdsito se hace correr

desde el segundo caldero colocado por encima al caldero antes
vacf{o.

Bl invento se refiere a un dispoéitivo para
desgasificar y colar acero,.en el que es posible producir en

el depdsito de baja presién una depresion ya antes de que el

acero que se ha de tratar estd preparadoc para la colada. Gre- ?

| .
ﬂ cias a esto se logra particularmente la ventajosa posibilidad :

de acortar en alto grado el tiempo entre la sangria del acero

ﬁ y el tratamiento desgasificador y evitar de este modo todo en-
| !

friamiento inconveniente del acero que se ha de tratar. !
Bl depbsito de depresién perteneciente al dis
positivo segin el invento, ademds de una tuberfa de aspiracién |

y una tepa hemdtice posee uns admisién pare el acero que se

ha de tratar, la cual se cierra mediante una membrana por ejem .
plo de chapa, aluminio, vidrio u otre material que sea de re-
sistencia suficiente, pero que se destruya por el acero des- }

puds afluyente, de suerte que en el depdsito de depresiédn pue-

de hacerse el vacfo sin que el acero ligquido se encuentre en
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el dispositivo. El cierre de membrans puede colocarse de di-
versos modos. |

Se puede por ejemplo cerrar directamente por
la membrana la gdmisidn en la fqpa del depdsito de depresidn.
Entonces la admisidn se brovee con un apoyo de junta herméti-
ca para un caldero de vaciado que se ha de colocar. Este cal-
dero de vaciado estd provisto por su fondo de convenientes ér-
ganos de junta, de suefte que esta junta pueds eféctuarse ré-
pidamente y comenzar inmedistamente el vaciado. El primer ace-
ro que llega desde el caldero colocedo bor encime destruys en-
fonces la membrana ¥y atraviesa luego el vacfo producido ya an-
tes en el depdsito de depresién.

Pero también es posgible proveér el depdsito
de depresidn de una tolva o embudo metido envla tapa del mismo
depdsito y cuyas salida o salidas se provean de une membrana.
Con preferencia cada salida de la tolva podrd ademéds cerrarse
con una varilla tapén. Entonces el embudo resulta andlogo a
un pequefio caldero de colada. Su altura sin embargo puede con
preferencia ser menor que la de un éaldero normal de colada.
Esto lleva consigo la ventaja de que no hace falta elevar in-
hecesariamente un caldero de colada en el que se coloque el
acero 1iquido que se ha de verter en el embudo. Como al intro-

ducir el acero lfquido exigte ya depresién en el depdbsito, se

. buede comenzar con el vacigdo sin pérdida de tiempo, por e jom-

plo se puede llenar primero el embudo a suficiente altura, al-

zar por lo menos una varilla tapdn ¥ perforar la membrana, por7

fusidn. Entonces se vacfa de modo que siempre quede suficiente
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acero en el embudo pare garantizar el mentenimiento de la de-
presién en le cémare de la misma., E1l embudo puede ser caldea-
ble, preferéntemente por induccién.

En lugar de un caldero vacio de colada pue-
de tambidn insertarse una lingotera, un molde de vaciédo de
acero o0 un atalaje en la cémara de depresidn de modo qué el
vaciado quede acabado inmediatamsnte despuds del tratamiento
de desgasificeacidén. Pero tambidn es posible dispoﬁer'en la

cémars una lingotera o varias para vacigdo en cordén, las cus~

les atraviesen las paredes de la cdmara hacia fuera, de suer-

1

te que el cordén pueda salir de la lingotera por fuera de la
cdmara,

Pero en lugar de la cdmara dé depresidn
puede emplearse como cdmara de esta clase un caldero hormal

de vaciado, que posea entonces en el punto de entrada de lag

tapa o del embudo una membrana de Jjunta y una correspondiente
membrana en el punto de vaciado o colado.

El empleo de un embudo en la cdmars de de-
presién permite ante todo el vaciado de piezas de cualquier
grosor, especialmente muy grandes que no permiten vaciarse de
un caldero normal. Entonces despuds de introducir el conteni- -
do de un primer caldero en el embudo debe quedar suficiente
acero lfquido para que la cdmara mentenga la depresidn, y des-
puds se seguird vaciando de otro caldero.

El depdsito de depresidn debe preferente-
mente poseer un dispositivo de ventilacidn para disminuir o

aumentar la depresién.
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+ O y el soporte 6 de la membrana se encuentra la membrang 7 quef
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Eh el dibujo se ilustran varios e jemplos de
ejecucidn del dispositivo segdn el invento, presentando

La fig. 1 una tapa del depdsito de desgesifi
cacidn sobre la Qﬁe seé puede montar un caldero des colada des-

puds de que en el depdsito se ha hecho el vac{o en parte o

completamente para el‘servicio; :

Le fig. 2 un depbsito de desgasificacién con
embudo en forma de caldero; ‘

La fig. 3 un dispositivo andlogo al de la
fige 28 y |

La fig. 4 otro dispositivo en el que sin em~ |
bargo un ealdero de colada sirve directaments como depdsito de
depresidn. |

En la fig. 1 se designa por 1 la tapa parcial
mente visible de la edmara de depresién que posee una tuberis

& para hacer el vacfo y un paso 3. Alrededor del peso 3 se

suelda una tobera 4 que sostiene una brids 5. Entre le brida

86 encarga de erectuar la junta hemética de la cémars antes

de efectuar el vaciado o colada. Unos bernos de guih 6 fijos
en la brida 5 agarran con la brida de gufa 9 del caldero de

colada 10 para garentizar una sujecidn exacta de la junte 11.

|
! i
| Un apoyo 12 impide toda basculacidn del caldero. |
l

La fig. & presenta una cémara de depresidn 13
con el calderc 14 vacio inserto. Sobre la tapa 1 ds la cédmars T

de depresidn 13 se asienta herméticamente un embudo o tolva

|
!
|
i 15 en foma de saldero. En la salida 16 del embudo se dispone }
|
;
!
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una membrana de junta hermética 17 que cierra estancemente la
salida del embudo adn cuando en este no haya ningdn acero. ElL
acero ge lntroduce desde el caldero 18 en el embudo. Despuds
de levantar la varilla 19 de tapdn del embudo se gerfora lg
membrana 17 por fusidn.

La fig. 3 presenta un dispositivo correspon- :
diente, pero aquf se introduce en la cduara de depresidn 13
una lingotera 20. El embudo pogee dog verillas tabdn 19 para

poder dado el caso acelerar la colada. Naturalmente que pue-

den preverse tambiédn mds de dos pruntos de coleda. Ambos pun-
tos de colada del embudo se cierran hermdticamente oon una
membraha 21, 22 respectivaments, ’ '

En la fig. 4 se emplea como cémara de depre-
sibn un caldero de colada 23. Este posee una tepa 24 que se
clerra herméticamente por la junta 25 sobre el anillo 26 a
modo de brida. En la parte superior del caldero desemboecs una
tuberfa de aspiracidn 27 que conduce & una bomba de vacfo no
ilustrada. En la tapa 24 se coloca un disp031tivo.de ventila-

cidn 28, un paso 29 y un agujero de mirilla 30 de didmetro 31.

Sobre la tapa 24 se dispone un embudo de carge 32 (caldero de

carge) cuya salida 33 se encuentra sobre el paso 29 de la ta~

Pa 24. El embudo de carga se une herméticamente mediante uns
Junte 34 contra la tepa 24. Se recomienda tambidn proveer de
una junta 36 la gufa 35 del caldero. Las salidas de colada 33

¥y 37 se cierran herméticamente antes de comenzar lg carge me=

diante une membrana 38 y 39 de chape de acero o de otros me-

tales, por ejemplo de aluminio. Estas membranas se perforan

por fusién al levantar los tapones 40 ¥y 41 del caldero.
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Entra también dentro del invento el conformar
las cdumaras de depresidén de modo que la tapa poses la forma
de una campana y la parte inferior de 1la cduars se componga
solo del fondo o constituya un manguito mds o menos elevado.w
Entonces le junta hermdtica quedard situada en el punto de u-
nién a tope de 1a campané con el fondo o con el borde superior
del manguito. Pueden también las paredes de le cdmara componez
ge de varios anillos superponibles entre sf y unidos reciprocg

mente de modo hermdtico de modo que segdn convenge pueda ele-

varse.o deprimirse la altura de la construccidn de la cdmera.
Sl se tiene que vaciar o colar particularmente |
blogues tan grandes que no sea suficiente el contenido de un
caldero pare la pieza vaciada, entohces se puede reponer la ‘
carga mediante el embudo de admisién o tambidn se puede dispo-
her sobre el molde de colada del modo conocido un caldero in- E
teruedio y hacer el vacfo en varios calderos de colada y luego

acabar esta sucesivamente con el acero desgasificado,.
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La presente patente de Invencién comprende
las sigulentes reivindicaciones: 7

l.~ Dispositivo para desgasificar gn el vaclg
do o colada de acero, el cual posee ung cdmars de depresién
con tapa aséntada herméticemente sobre ella ¥ uh paso para el
acero en esta tapa, caracterizado porque la cduara de depre-

sién en la zona del paso se cierra horméticamente antes de

introducir el acero mediante una membrane, por ejemplo de chaP,

ba de acero o de otro metal, por ejemplo el aluminio, de tal
88pesor que sea posible producir en la damars la depresidén
requerida (vacfo) entes de que el acero 1fquido pueda encar-
garse de la Jjunta hermética en un caldero de colada que se ha
de colocar sobre la tapa o en un caldero de carge, pero que
la membrang se perfore por fusidn al echar el acero.

8~ Dispositivo segdn lo reivindicado en el
punto 1, caracterizado borque la tapa alrededor del punto de
salida posee drganos de junte hemdtica que se enlazan con
un érganc de junta del caldero ds carga.

3+~ Dispositivo segun 1o reivindicado en los
puntos 1 y 2, caracterizado porque la tapa lleva un caldero
de carge dado sl caso caldeable,.

4.~ Dispositivo segdn lo reivindicado en el
punto 3, caracterizado porque la membrana de junta hermética
80 dispone por debajo de la salida del embudo.

S+~ Dispositivo segin lo reivindicado en los

puntos 1 g 4, caracterizado, porque en lugar de un caldero

|
i
|
|
|
|
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se introduce un molde de colada (lingotera, molde para el va~
cigdo de gcero moldeado o un atalaje).

6.~ Dispositivo segdn lo reivindicado en
los puntos 1 a 4, caracterizado porque en lugar de un calde-
o g6 dispone por lo menos una lingotera de vaciado en cor-
ddn en la cémara, quedando situado el extremo de salida del
corddn por fuera de la cdmara.

7.~ Dispositivo segin lo reivindicado en
los puntos 1 & 6, caracterizado porque la tapa tiene la foruma
de una campana que se une hermdticemente respescto al fondo de
la cémara o de la parte superior en forma de mangulto mis o
menos alto.

8.~ Dispositivo segin lo reivindicedo en
los puntos 1 a 7, caracterizado porque la cduara se componse

de varias piezas en forma de anillo unidas hermdticamente unas

con otras y las cuales pusden superponerse para veriar la al-
tura de la construccién.

9.~ Dispositivo segin lo reivindicado en
los puntos 1 a 5, caracterizado porque de cdmara de depresidn
girvea un caldero de colada cuya salida se cierra también me-

diante una membrans.

10.~ Dispositivo para desgasificar y ve~
ciar o colar acero. |
Segin se describe y reivindica en la pre- :

sente memoria descriptiva y se ilustra con los dibujos que &

la misma se acompafian.
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Consta esta memoria de diez hojas foliadas

v escritas a wéquine por una sola de sus caras.

iadrid, a lo-bftiembre 1969.
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