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REF.: ITW Case 35%%

EXTRACTOC DE LA DESCRIPCION

Una arandela Belleville y un tornillO'preensamblg'
dos pueden formarse acoplindolos mfituamente a presién después
de formar la rosca por laminade y tratarla térmicamente, La
perifiera interna de 1la arandela tiene un espesor reducido
para que sea flexible, y el tornillo est& dotado de un rebor
de anular interrumpido., La flexibilidad de la perifé&ié in
terna de la arandela permite su deformacibn cuando eété pre
sicnada sobre el reborde, y permite que cse acople a.Rggsién
con 1. El moleteado o las interrupciones realizadas de
otra manera en el reborde aseguran que no se formargﬁuén—el
tornillo cementado flecos de grandes dimensiones capaces
de crear problemas de manipulacién y susceptiblgs de- yeducir

el grado de ajuste hasta el punto de que la arandeiﬁfépeda
caerse,

ANTECEDENTES ¥ RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a un cohjuﬂto
preensamblado de tornillo y arandela.

Los conjuntos de este tipo de la técnica anterior
estaban generalmente formados mediante el ensamblaje de la
arandela con el tornillo, seguido por una operacién de lami
nado de la rosca. Aunque esta técnica y este modo de ensam
blaje han demostrado ser eficaces en ciertas aplicaciones,
existen casos en los cuales este método y este ensamblaje
no son apropiados. Por ejemplo, cuando se utiliza con una
arandela tipo Belleville o una arandela de tipo saliente,
esta técnica impide la formacibén de la rosca en la parte del
tornillo rodeada por la arandela. En aguellas aplicaciones
en las cuales el conjunto debe utilizarse con una pieza de

espesor reducido, la periferia interna del orificio puede
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tener tendencia a ser arrastrada por debajo de la arandela.

En los conjuntos de la técnica anterior, la ausencia de ros
ca en ecta regidn puede hacer que la rosca se salga de la
pieza trabajada, o puede conducir a otro fallo de la unidn.
Las solicitudes de patente relacionadas con la pre
sente invencidn incluyen la solicitud de patente de }9§ Esta
dos Unidos N2 932.774 y la solicitud de patente N2 ieﬁéérie :
6956, Para subsanar los problemas creados por la auséncia de
roscas en la regién superior del tornillo, se han apypvecha
do las indicaciones de la solicitud de patente mencionada
més arriba Ne de serie 932.774. Esto quiere decir q&éﬁge han
Hecho intentos para ensamblar la arandela y el torn{ffb des
pués de la formacibdn de la rosca por laminado. Sin Eﬁﬁérgo,‘
en esta aplicacién particular, es conveniente cemeﬂhéffla
rosca del tornillo al mismo tiempo que se mantiene:}:°flexi
bilidad de la arandela,

Con esta finalidad, es pr?eigp apli
car una placa de cobre gruesa sobre la arandela antés de
realizar el tmtamiento térmico y retirarla después de este
tratamiento térmico. Ademis del coste que implica esta opera
cibén, ciertos problemas incluyen el hecho de que cuando se
separa ia placa de cobre, elidiémetro interior de la arandela
aumenta y permite eventualmente que la arandela se separe
del tornillo. Se ha hecho otro intento para subsanar estos
problemas, tratando térmicamente el tornillo en primer 1lu
gar y a continuacién ensamblando la arandela. Sin embargo,
en este caso se producen problemas debidos al hecho de que
el elemento anular formado en el tornillo ha sido cementado
y, cuando se empuja por encima la arandela, un fleco rompe
generalmente el elemento anular, haciendo que en este caso

también la arandela pueda caerse del tornillo.
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Por consiguiente, un objeto de la presente inven

cién consiste en proporcionar un conjunto de arandela Belle
ville y de tornillo, en el cual el tornillo esté& roscado en

aquella regidn que esti rodeada por la arandela.

Otro objeto de la presente invencibn consiste en
proporcionar un conjunto que pueda ser ensamblado después
del tratamiento té&rmico para eliminar el costoso mé{ﬁﬁq de re

cubrimiento con cobre previamente utilizadoe. .

Estos objetos as{ como otros objetos de la inven

cibén se obtienen gracias a un conjunto de arandela y tornillo
en el cual el tornillo presenta una regién no roscaﬁﬁféue
incluye un reborde anular interrumpido. La arandela'éiene
un orificio destinado a recibir el tornillo, con un.diimetro
superior al didmetro miximo de la rosca aunque infe;ibr al

didmetro del reborde anular interrumpido. La perifemia in

el espe
sor del material en esta regibn. Esto aumenta la fiex{bili

terna del orificio ha sido troquelada para reducir

dad de la periferia interna de la arandela, permitiendo que
pueda colocarse eldsticamente sobre el reborde anular interrugf
pido simplemente empujando la arandela sobre éste., E1 reborde
anular interrumpido tiene la forma de un anillo moleteado.

De esta manera si la arandela tiene'cualquier tendencia a
arrastrar material de este anillo moleteado cementado, sola
mente se separarin pequefias particulas, asegurando as{ una
adaptacidn suficiente entre el borde troquelado y el reborde

anular para garantizar el mantenimiento de la arandela en el
tornillo .

Estos objetos, ventajas y caracteristicas de la pre

sente invencidn podrén entenderse m&s claramente leyendo la

siguiente memoria tomada conjuntamente con los dibujos que
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forman parte de la misma.

BREVE DESCRIPCION DE 1LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista en alzado lateral, en sec
cién parcial, del conjunto de tornillo y arandela de acuer

do con la presente invencién;

la figura 2 es una vista de extremidad tomada a lo

largo de la linea 2-2 de la figura 1; K-

la figura 3 es una vista en planta ampliadaf de la
arandela de la presente invenciédn;

)
®80ee

la figura 4 es una vista en alzado lateral, en sec

cién, tomada a lo largo de la linea 4-4 .de la figura 3; y

la figura 5 es una vista en seccién transversal am
Pliada de aquella parte de la periferia‘interna de'Ia“érqg

dela que estd rodeada por un circulo en la figura‘4kf:‘

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION AR

e o
L]
e 0o

Como se representa mis claramente en la £igura 1, el

conjunto de tornillo y arandela de acuerdo con la présente
invencidn, se indica de manera general por 1a referencia 10.
El conjunto incluye un tornillo provisto de cabeza roscado
12 y una arandela de tipo Belleville o cbdnica 14. El1 tornillo
12 tiene uwna cabeza hexagonai 16 y una rosca auto-perforadg‘
ra 18 que puede, por ejemplo, ser del tipo que se ilustra y
se describe en la solicitud de patente de los Estados Unidos
copendiente N2 de serie 883,061. La extremidad superior de
la rosca 18 esti separada de la extremidad inferior de 1la
cabeza 16 por una distancia R1 que forma una regién no ros
cada indicada generalmente por 19. Esta regifn no roscada in
cluye un reborde anular interrumpido 20 que puede tomar la
forma de un anillo moleteado. El reborde 20 puede formarse

simulténeamente en la operacién de laminado de la rosca, con
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la rosca 18, o en una operaéién de laminado de rosca ulterior. -
La arandela 14 de la presente invencién puede ser
del tipo ilustrado y descrito en la patente de lLos Estados
Unidos N2 3.856.066 que se incorpora aqui a titulo de refe
renciae Aunque.esta configuracibén de arandela particular ha )
sido ilustrada conjuntamente con esta descripcién, sg.gntendg Af
r& que las ensefianzas de la presente invencién se aﬁidﬁh igual ;
mente bien a cualquier arandela de tipo Belleville, Lé'peri
feria interna 22 de la arandela 14 ha sido troquelada, para
reducir el espesor del material en esta regibn. De esta mane

L 2 N ]

ra la periferia interna es mis flexible, de tal manera que

puede situarse elésticamente sobre el reborde anular ‘interrum
pido 20. La periferia interna 22 tiene un radio_ra,“qué es

superior al radio r, de la parte exterior de la roscdkfaug

que inferior a Tos radio del reborde anular 20, Sl

e ® o
ep ®®

Antes de ensamblar el tornillo 12 y la aqan@gla
14 para formaxr el conjunto 10 de acuerdo con la predénte inven E
cién, estos elementos pueden ser tratados térmicamente se
gln las necesidades de sus respectivas caractéristicas. Con
el fin de interconectar los componentes para obtener el con
junto final 10, simplemente és necesario empujar 1a'arandg
la a lo largo del véstago del tornillo 2 hasta que la perife
ria interna 22 se acople con el reborde anular interrumpido
20, La flexibilidad de la cual est& dotada ia periferia inter
na 22 debido a su espesor reducido le permite deformarse al
pasar por el reborde anular interrumpido 20 y le permite aco
plarse a continuacién elésticamente con el tornillo. De esta
manera se minimizar& cualquier tendencia del reborde anular
20 a ser desplazado por la periferia interna 22, tanto en

razdn de la flexibilidad de la periferia interna como en ra
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2z8n de las interrupciones que han sido formadas en el rebor
de 20. E1 moleteado del borde o la formacibn de interrupcio
nes en &ste tiene el efecto de eliminar la formacién de fle
cos que acompafiaba ciertos intentos para eliminar este proble
ma. En el peor de los casos, en la presente invencién, sélo
se rompen algunas particulas de la cresta de cada pa?;g mo
leteada. De esta manera existe un ajuste suficiente“eﬁéée la
periferia interna 22 de la arandela y el reborde intéérumpi
do 20 para garantizar que la arandela permaneceri ensarblada
con el tornillo. Ademds, el tornillo de la presente.épyencién
presenta un mejor rendimiento debido al hecho de que;ééisten
hilos de rosca 18 en el interior de la parte céncavé:de la
arandela., Aunque la invencién ha sido descrita con Féiécién
a unos modos de realizacibdn particulares, numerosasaéiiernati
vas, modificaciones y variantes podrén aparecer a Iﬁtﬂuz de
la memoria que antecede. Por consiguiente, se entigndg que
la presente invencidn abarca todas estas alternativag, modi
ficaciones y variantes que no salen del espiritu y del alcan
ce de las reivindicaciones adjuntase.

En resumen, €l presente Modelo de Utilidad que
se solicita deber& recaer enklas siguientes |

REIVINDICACIONES

1. Conjunto preensamb®o de tornillo y arandela
que incluye un tornillo roscado provisto de cabeza, teniendo
dicho tornilloc un vélstago con una rosca helicoidal que tiene
un di&metro de cresta de rosca miximo predeterminado, estan
do la extremidad superior de la rosca del tornillo separada

por una distancia predeterminada con relacién a la extremidad

w4
e

inferior de la cabeza, definiendo asi{ una parte no roscada, in -

cluyendo dicha porcién no roscada un reborde anular; una aran

Y
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dela tipo Belleville que tiene una extensidn axial predeter-
minada superior a la longitud de la porcidn no roscada de
modo que en el estado ensamblado la arandela rodee por lo
menos una parte de la rosca del tornillo, teniendo dicha

arandela un agujero de recepcidn de tornillo con un didmetro

superior al di&metro de cresta de la rosca aunque inferior
al didmetro del reborde anular, teniendo la perifeﬁ?ﬁgénter-
na de dicho agujero un espesor reducido con relaciénfal es~ :
pesor normal de la arandela con el fin de aumentar la.fle- 8
xibilidad de la periferia de modo que pueda desplaz?gﬁe elas-

ticamente sobre el reborde anular para formar el comjunto.

Yoo~

‘ . ’
segln la reivindicacibn 1, caracteriza-

ang na

2. Conjunto

do porque el reborde anular esta interrumpido.’

'b
-« 7 .

7 ' . 0 . » ‘.. -.
3. Conjunto segin la reivindicacidn 2, caracteriza-

anular interrumpido incluye un.anillo
moleteado. , . et

-

do porque el reborde

4, Conjunto segin la reivindicacidn 2, caracteriza-

do porque aquella parte del vAstago no roscado del tornillo
gue no estd ocupada por el reborde anular interrumpido tie- 'E

ne una longitud que es superior al espesor de la parte inter

na del didmetro reducido de la arandela.

5. Conjunto segln las anteriores reivindicaciones,
caracterizado porque dicha arandela esta constituida por una
arandela tipo Belleville que tiene una extensidn axial prede
terminade superior a la longitud de la porcibdn no roscada de
dicho'tornillo, con lo cual la arandela rodea por 1o mens :
una parte de ia cabeza del tornillo, teniendo dicha arandela %
un agujero de recepcidn de tornillo cuyo diémetro es superior'f
a dicho didmetro méximo de rosca predeterminado, aungue infe-

rior al didmetro de dicho reborde interrumpido, teniendo la
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CONJUNTO PREENSAMBLADO DE TORNILLO Y ARANDEIA.

periferia interna de dicho agujero un espesor reducido con

NS

relacidn al espesor normal de la arandela para aumentar la

flexibilidad de la periferia para que pueda ser desplazadé

eldsticamente sobre el reborde snular interrumpido para

formar el conjunto.

6. Conjunto segln la reivindicacibn 5, caracteri-

zada porque el espesor de la periferia interna redpciga €s

inferior a la longitud de la parfe no roscada que gé‘esté

ocupada por el reborde anular interrumpido.

PN -
NS

7. Se reivindica por Qltimo como objeto sobre el

que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:

- u e

»
LA

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la -

~ r -

o _ o S
presente memoria descriptiva que consta de nueve Qéglnas

- -

mecanografiadas y dibujos adjuntos. e

v,
- ’

Madrid, 6 noviembre 1.980
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