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HELíORIA DESCRIPTIVA

para solicitar

V J. '.'jl 1. J i

e n

E S P A r A

a nombre de PISAl'on-'ED LDT! 1-RCDUC.íS CG.'.T.&.?, entidad norteamericana, 

establecida en 1663 'Onion CortBicrce Builáing, Cleveland, 0!iío, Estados 

Unidos de America, por:

La presente invención se refiere a apai-atos de calefacción, y 

especialmente a aparatos de cal-3.?ar:u'.óu especialmente . licuados para su uso

en laconstrncció;. '.;tr''.'.aillos et.ydaados en uttf.Dn do c.scr^or, lineales.

Se ha venido proponiendo la ccnotruccián d,a ut-r-sálios y ac­

cesorios diversos, toles como fundas de armadura, terminaciones, empalmes y 

si ciliares, a utilizar en unión de cuerpos lineales tries coro cor. doctores 

eléctricos, partiendo ds una pluralidad, de varillas prefabricadas a.'.; . óbice.

Ira: pluralidad de estas varillas prefabricadas, de paso y mano mutuamente corres­

pondientes cuando se retuercen juntas, forma un recinto total o parcialmente 

cerrado. En la  patente españole n° 231 .'i pC se presentar algunos ejemplos de
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utensilios oonstr nidos de esto Manara,

La mayoría de los utensilios construidos áe -.'orillas de arma­

dura prefabricadas en hélice, constan de varias de éstas. Para simplificar 

la  aplicación de las varillas i- cuerpos lineales se ha propuesto, en alpinos 

casos, dividir e l grupo de varillas en subgrupos consistentes en dos o más va­

r illa s . Se na propuesto asimismo, para fa c ilita r la aplicación ¿e los sub­

grupos a los cuerpos lineales, sujetar las varillas de que consta coda subgru­

po, juntas unas con otras, en mutua relación de contigüidad.

un medio para sujetar las varillas entre-ai consiste en hacer­

lo mediante un adhesivo adecuado, que ¡puede aplicarse a las varillas en forma 

líquida, y endurecerse o curarse después. 'úna vez sujetas las varillas unas 

con otras, pueden caracterizarse como constitutivas de une. banda helicoidal 

de paso abierto, que puede aplicarse fácilmente a un cuerpo lineal.

bno de los problemas de la sujeción de las varillas reside en 

la  falta de tRaquinaria adecuada para una producción de gran volumen. hasta 

ahora ha venido siendo necesario realizar las operaciones de encolado y soca­

do por medio de diversos procedimientos manuales que por naturaleza son rela­

tivamente lentos y laboriosos. Por esta razón, la característica y objeto 

primordiales de la. invención, consisten en un aparato que resulta especialmen­

te adecuado para la  construcción de subgrupos de varillas de armadura prefa­

bricadas en hélice, en el que las varillas se sujetan entre si unas junto a 

otras. Esta máquina se he.lla especialmente adaptada para curar o endurecer 

un material adhesivo utilizado para sujetar las varillas.

Otra característica de la invención reside en la provisión de 

un aparato que mantendrá las varillas en la deseada relación de contigüidad 

antes mencionada hasta, que se haya endurecido e l material adhesivo.

Otro, característica de la invención reside en la provisión de 

un aparato especialmente adecuado para la producción en gran cantidad de las 

varillas prefabricadas en hélice y de subgrupos de las mismas fijadas en la
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mutua relación de contigüidad ya mencionada.

Estos y otros objetos 3e la  invención se irán desprendiendo de 

le. Eemoria con referencia a los dibujos adjuntos, en los cítales:

-  la  figura 1 es una vista lateral en alzado de una forma del

5 aparato realizada conferías a la  invención;

- la  figura 2 es una vista frontal en alzado del aparato re­

presentado en la fig . 1;

-  le. f ig . 3 es una vista fragmentaria del tsabor rotatorio u tili­

zado en la construcción del aparato indicado en la  fig . 1;

10 - la fig . 4 es una vista fragmentaria de uno de los ganchos

montados en el tambor rotatorio utilizado para transportar las varillas pre­

fabricadas en hélice., y especialmente los subgrupos de éstas, durante la 

operación de secado o endurecimiento;

-  la f ig .3 una perspectiva que representa un subgrupo de va-

15 r llla s  prefabricadas en h&Lice, transportado 'por loe ganchos indicados en la

figura 4;

-  la  f ig . 6 es una sección fragmentaria vista por un extremo, 

q ¡o indica 1,. co.:;;'';:."'..cciri del tambor rotatorio;

-  la f ig . 7 es uno. vista lateral en alzado de una modificación

^0 del aparato realizado conforme a la invención;

-  la fig* 0 es una vista lateral, en alzado, de los medios de 

sujeción utilizados en 1c. construcción del aparato de la f ig . 7;

- la  fig- 9 es una vista frontal en alzado de los medios de su­

j e c ió n  rep re se n ta d o s  en l a  f i g . 8;

— I s  f i g *  10 es una v is t a  l a t e r a l fra g m en ta r ia  d e l tambor u t i -

Ü sadoon  l e  c o n s tru c c ió n  d e l p o ro to  ro g re s rn io - 'io en Ir- f i g .  7 ;

-  l o  f i g "  11 es una v i s t o  f r o n t a l fra gü e  n t a r i  a.., e ti f e t a l l e ,  ^ e l

tam bor u t i l i z a d o  en l a  co n s tru co ió n  d e l  ap a ra to  <de la  f i g .  7 ; y

da fig* 12 es una vista-, fragmentaria en sección tomada oor
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las líneas 12-12 'le la f ig .  11

hay que tener en c 

bir& acto seguido con referencia 

diñados, de v&i^llas a las que gr 

es igualisente aplicable a una. sol 

grupo completo de tales varillas.

'-enta que, si bien la invención se gescn.- 

a, subvrupos, o grupos secundarios o subor- 

cviaaente se les ha dado forma helicoidal, 

a varilla  preferí,isda o prefabricada, y a un 

Además, las varillas prefabricadas, somc-

tidas a tratamiento de la  manera que tris adelante se indica, resultan espe­

cialmente adecuadrs para uso en la construcción de numerosos utensilios, co­

sa antes se ha dicho.

Como ya se ha indicado, uno de los problemas que se tropiezan 

en la construcción de ';alcs subgrupos es la  falto, de aparatos adecuados Para, 

la producción en .grandes series de los mismos. Un rasgo característico par­

ticular y necesario en todo aparato que se pretenda utilimar a este fin , es 

lo. aptitud para sostener las varillas ^reformadas unas juntas con otras, esto 

es, en su mutua relación de continuidad,.mientras se está endureciendo el ma­

terial adhesivo. Se ha descubierto que, cuando se dispone une. pluralidad de 

las varillas juntas unas con otras y se ponen luego en contacto las superfi­

cies internas de las varillas con un pasador, de diámetro relativamente peque­

ño, formando sensiblemente ángulo recto con ellas, las varillas tenderán a adop­

tar una determinada posición especial con respecto al pasador. l"r¡ esencia, e l 

subgrupo tenderá a adoptar una posición en la que lis  varillas primero, y ú lti­

ma de la sección derecha coinci..' ente con e l pasador están en contacto con éste.

Gi se continúa manteniendo el subgrupo en contacto cooperativo con el pasador, 

una vas adoptada ta l posición, las varillas se mantendrán juntas unas con otras 

en su mutua relación de contigüidad.

Antes de que las varillas vayan a ser llevadas al aparato rea­

lisado conforme a la invención, es necesario disponerlas en la  mutui' relación 

de contigüidad que se desea al final. Esto puede hacerse sencillamente re­

torciendo entra sí el número deseado de varillas sueltas basta outener la  t'nu-
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tua relación de oontig&ldad. Bien antes o despuás de la operación ae re­

torcerlas entre sí, las varillas deben recubrirse 3e algún adhesivo o material 

resinoso de tipo y fuerza adecuados para mantener las varillas, una vez endu­

recido o curado, ea la  mutua relación de contigüidad. di recuorimieuto pue- 

$ de darse en toda la  longitud de las varilles, o bien puede limitarse a cier­

tas áreas escogidas* La operación de recubrimiento puede llevarse a cabo de 

cualquier manera apropiada, ta l como con un aparato usual do los ya conocidos 

en el rano, o incluso a mano como por inmersión.

Con referencia.chora a la fig . i ,  se muestra, en ella  una. vista 

10 en alzado lateral del aparato realizado conforma a la  invención, designado en

general con el número 10. 31 aparato incluye un par de bastidores laterales

separados 11, cada uno de los cuales consta de una pluralidad de soportes ver­

ticales 12 y piezas transversales 14 y 13, V que se hallan conectados entre si 

mediante travesanos 13* -4 los extremos superiores de Ion soportes verticaj.es

13 12 de ambos bastidores 11 ven fijo s  les miembros diagonales 18 que forman vór­

tice en su unión. Aun cuando este conjunto de armazón resulta especialmente 

adecuado para la. construcción del aparato 10 conforme a la invención, se so­

brentienda que puede ser modificado en lo que sea conveniente o necesario pu­

ra adaptarse a una particular aplicación.

20 En la cara interior del tirante horizontal 14 va f i jo  un so­

porte de cojinete 20, como se indica en la fig . 1, que recibe a rotación el 

eje 22 del tambor 24. Mn el eje 22 va montado un pidón 26 de transmisión 

por cadena, para SHOver el tambor 24. El pi tón es movido por un motor 28 de 

algún tipo apropiado, montado en le meseta 2$. 31 '-totor 28 acciona, un rc-

2p ductor de engranajes 36 por medio de la cadena de transmisión 32. El reduc­

tor 30 se halla o. su ves conectado, para la transmisión de fuerza motriz, median­

te la cadena 3¿. al piñón 56. El tambor 24 va f i jo  en el eje 22, y está adap­

tado pare girar con el mismo. En su forma de ejecución preferida, el 'carnear 

24 incluye las pestañas ¿mulares 36 espaciabas de manera ajustada, como me-



10

"i 5

20

2$

jor se indica en la. fig , 6. La separación de las pesiadas 36 depende de la 

longitud del paso de las hálioes, y os de preferencia múltiplo de ésta, de r.:o- 

do que las hélices pueden adoptar la  deseada relación con los medios existen­

tes en cada pestaña, para mantenerlos sujetos al tambor como neis adelante se 

explica. Por ejemplo, si las hélices tienen un paso de 7,6 cu., la  separa­

ción entre pestañas será un múltiplo de éste.

Sotre las gestarías 36 hay un cilindro 38, construido de plan­

cha Metílica o similar. 31 cilindro 38 va fijado a las postaras 36 por a l­

gún medio adecuado, tal como por re;,taches, soldadura o similar, como se in­

dica en los dibujos. 3. la. superficie exterior del tambor 38 se le  fija, una 

lámina o un recubrimiento de 'raterial reflector del calor 39, por las razones 

que ¡nás adelante se desprenden.

A cade, une de las 'pestañas anulares 36 se lo f i ja  una plurali­

dad de ganchos espaciados 40, pera sostener los subprupos 41 duranto la  opera­

ción de secado, comio se indica, en la fig . 3. Los ganchos van de preferencia 

repartidos por igual, circunscribiendo las póstalas.

En las figuras 4 y 3 puede verse qua la  sección reota de cada 

uno de los ganchos, tiene en cierto modo forma de ''S", apoyándose el subgru­

po normalmente para su movimiento en la  cuna formada por las pea-tes o zonas 

42, 43 7 44. ¿1 extremo superior de cada, gancho 40 hay una ranura 46 que se

extiende a través del gancho hasta el extremo superior ¿e la  parte 44* La ra­

nura 46 está adaptada para recibir un cable 48, como se indica en las figuras 

3 y 3, con el fin de sostener los subgrupos 4'! en el interior de la  cune. 4.5.

Con referencia de nuevo a la figura 1, puede verse que el caure 48 tiene for­

ma continua, y está asociado a. la parte superior del ramoor 21.. mi cabía 48 

se traslada por sobre los peleas "8 ".ontmh's -n 'rb-.".oc *7: j.-c ce extien­

den entre los bastidores 11.

Como S3 indica en la  figura 5, el subgrupo 41 está fuertemente 

sujeto por el cable 48 en el interior de la cuna formado por las par.,es 42,

6 -
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43 ^y 44. El cable 43 octár. rde- Ós, cs/o p^saaor,  ̂rcicnfo gue e l subgyupo

bosque una posición en la  cual las caras internas Re las varillas primera y 

última, se encuentren en contacto con él. T'na vez que e l subgrupo haya adop­

tado esta posición, las varillas helicoidales se mantendrán en mutua relación 

3 do contigüidad, como antes se ha dicho.

Como se observará en la f ig . 1, le. polea más baja, por e l la­

do de admisión del tambor rotatorio 24, se encuentra ligeramente por encima 

del diámetro horizontal del tambor. Esta disposición permite que el opera­

rio tenga acceso al tambor 24, facilitando asi la colocación ¿o los subgrupos 

10 en el interior de los ganchos 40. Cuando los ganchos están en esta posición,

los subgrupos se encuentran apoyados de manera natural por sí mismos en el in­

terior de la construcción ¿lo cuna, formada, por los segmentos 4-2, 43 7 44, ya 

que estos últimos se encuentran en posición vertical o erecta. Al acercarse 

los ganchos 40 al lado derecho o de salida del tambor 24, como se indica en 

13 la f lg . 1, la construcción de cuna formada por los segmentos 42, 43 y 44 pasa

a tomar una posición invertida, de manera que los subgrtipos tenderían a caer 

de modo natural, de no quedar retenidos por algún medio auxiliar, tal como el 

cable 40. Por esta razón, la  polea más baja 52 del lado de salida del taK&or 

20 24 se extiende considerablemente por.bajo ¿el diámetro horizontal del tambor.

Alrededor de una parte de la  periferia superior del tambor 24-, 

se extiende una serie de elementos de caldeo 34. Estos elementos de caldeo 

34, están dispuestos de manera en general arqueada, de modo que pueden ser 

trasladados hasta quedar junto al tambor. Los elementos de caldeo 34 pueden 

25 ser de cualquier tipo adecuado que endurezca o cure el material adhesivo u t ili­

zado para sujetar la  arena a los subgrupos. Un tipo particular de elemento 

de caldeo, especialmente apropiado para este uso es la  Hartada lampara de ra­

yos infrarrojos. Estas lámparas proporcionan un manantial de calor intenso, 

que sirve para curar o endurecer el material adhesivo en un periodo relata, va-

-  7



fs cÉÑ̂íMüeii

10

13

20

23

—t i—t-

tiente breve. Como antes se ha dicho, puede ser ventajoso, particularmente 

cuando se utilizan lámparas de rayos infrarrojos, habilitar alguna cíese de 

material reflector 39, ta l como hoja o plancha muy delgada de aluminio, a lo 

largo de la superficie del órgano cilindrico 38. De esta janera es posible 

re fle ja r e l calor de modo que todas las superficies de los subgrupos recu­

biertas con el material, adhesivo quedan expuestas por igual.. Una vez que 

los subgrupos hayan pasado bajo el conjunto arqueado do los elementos de cal­

deo 34, pueden entonces- ser retirados por algón medio apropiado para su alma­

cenamiento hasta que vayan a ser utilizados.

Un medio de retirar los subgrupos es e l representado en la f i ­

guro 1. Este medio, en su forma de ejecución preferida, consta de las guias 

de alambre inclinadas $6, que están espaciadas en sentido lateral con respec­

to a cada uno de los elementos anulares 3". Las guias de alambre 3°, van su­

jetas a los soportes verticales 12, proporcionando una afnerficie de transpor­

te a partir del tambor 24. De cota manco,- Irc yrírs .% están adaptadas para 

co^er los extremos de los subgrupos a.l girar el tambor 24, de modo que los 

subgrupos son transportados a algún receptáculo apropiano.

Como se observará, las guías $6 están por denajo del ultimo 

punto de contacto del cable 48 con los snbgrupos 41. 'tomo consecuencia de 

ello, los subyrn --os c: 01 r cert" di etr ncic de Ion g: nchos 40 sóbrelas guías 

36, y resbalan o ruedan hacia abajo sobre ellos hasta ser recibidos en el in­

terior de un dispositivo adecuado de almacenamiento 37 corno se incica en la  

 ̂i  ̂  t  ̂#

Con referencia ahora o. la f ig . 7, se representa en elle, una. se­

gunda forma de ejecución del aparato conforme el invento. En esta varían te.

les partes que se corresponden con las partes semejantes de la  variante ante­

riormente descrita se designarán con ndmeros semejantes.

Esta variante del apérate incluye los miembros de bastidor 109 

lateralmente espaciados, de los cuales solo se representa uno que incluye los

-  0 -
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EdeBíbros vertic¿J-es '¡10 y los horizontales 112, 114 y 11ó. Un el. ndetubro 112 

va montado un motor 20 adecuado para hacer girar el tambor rotatorio 118, y es­

te motor lleva una conexión de fuera* votris al reductor de engranajes 30. h'l 

reductor 30 esto o su vez conectado por medio de la cadena 34 al pidón 2b, nuc 

3 lleva una conexión de fuerza motriz al tambor 118,

Del miembro horizontal 116 del bastidor penden una ¡'luralíded 

de elementos de caldeo 34 del tipo antea descrito, como se representa en los 

dibujos, que van estrechamente asociados al tambor rotatorio 118. H1 tambor 

118 incluye dos pestañas anulares 120 espaciadas en sentido ax il, de las oua- 

10 les sólo so represento, una, semejantes a las indicadas en la fig . 6 con refe­

rencia a la forma de ejecución primerorent.? descrió;-. Las pestañas 120 es­

tán de preferencia espaciadas de modo ajnstable, por razones que más adelante 

se desprenderán claramente. Rntre las pestañes anulares 120 espaciadas, pue­

de haber dispuesto un cilindro de un material reflector del calor, como el que 

-¡3 anteriormente se describió.

Du la  f ig .  7 puede verse que hay una pluralidad de conjuntos de 

sujeción designados en general con el número 122, f ijo s , circunferencialmente 

espaciados, por alrededor de las pestañas anulares 120. Los conjuntos de su­

jeción 122, están construidos de muñera que mantienen en mutua relación de 

20 contigüidad , una pluralidad de varillas de armadura prefabricadas en hélice,

como se describirá a continuación con más detalle.

Con referencia ahora a las figuras 8 y 5, se representa en ellas 

una vista lateral y una vista frontal, respeotivástente, de los conjuntos de su­

jeción 182. Cada conjunto sujetador 122, incluye un pasador 124 montado en 

23 posición sensiblemente radial con respecto a la  pestaña anular 120. .ati la.

forma de ejecución preferida, los pasadores correspondientes 121 de las pes­

tañas 120 espaciadas de modo ajestable van separados por una distancia múlti­

plo de ln longitud del puso de las Juélices, de manera que ambos pasadores 124 

al estar asociados a cada hélice o grupo de hélices, adoptan une relación enr-

-  $ -



Ral, o posición de cuerda, como se explicará con ¡Mayor detalle raas adelanto.

El conjunto de sujeción 122 incluya además una pest&ía 126, predispuesta, por 

acción do resorte a encontrarse normalmente en contacto cooperativo con el 

pasador 124.

La pestaña 126 va montada a rotación en el raieK&ro en 1' 128 

que, a su vez, se halla fijado a la pestaña anular 120. La pestaña 126 se 

encuentra nonralmonte predispuesta ñor medio de un ¡Ruello '¡3  ̂ (f ig s . 11 y 12) 

a estar en contacto con el pasador 124, proporcionando así superficie de apo­

yo suficiente para los subgrupOB 41.

<] o O orno se indica en la  fifí* 8, la pestaña 126 consta de una pri­

mera parte *¡32, normalmente dispuesta en relación de divergencia con el pasa­

dor 124. La parte 132 troRorciona un medio de guia para fa c ilita r la  inser­

ción de los subgrupos 41 por entre la  postaba 126 y el pasador 124. La pos­

taba 126 incluye además la  parte en "V" 134, una de cuyas ramas forma una mis-

13 ' ma pieza con la  parte 132. hl vértice forraado por la parte 132 y la  rama

asociada de la parta 134 en "V", llega. normalmente basta el pasador 124, como 

se indica en la fig . 8. parte 134 en,"V" se adapta, en su forma general,

a la  circunferencia, arqueada hacía fuera, del subgrupo 41 cuenco este último 

adopta su posición normal con respecto al pasador 124. La pasteaa 12o inclu-

20 ye udetitás, una buse 13̂6 f i j a de mo<3o arti

tes se dijo. Le 136 está nrovi.sta

jor en la f ig . 0 que .abraza al pa.sad.or 1

134, adopten sus posiciones 0. e s csdas con

Pu¡ele verse albora cue los

25 referencia a laLS figs. b y 2, están i.deaó

OWbU <3-L '"L!.Ŝ O.

etan.orcs elásticos descritos con 

&n ideados de 'codo que facilitan le. sujeción

cadas ñor

s ubgrtrp o s 41 al tambor rotatorio ¡ ¿ s í ,  d e s p u ó s  d e  h a b e r sido fer-

ar el operario las varillos de av̂ aaiu*ra  p r a ia ''r ic a d ,- .- s  a a co p 'L ' ,r su ¡:¡u-

a c ió n de ce-ntiguidad, y de habérseles aplicaao el pega),¡cuto 0 ísdhosivo,

pueden ser fácilmente suatas al ta¡abor 118 para la  operación de curado o on-

-¡0
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3ureoi?.dento. el pasador 124 y la  pcstáia '¡2o, es*'-an ideados de

manera ene les varillan le  :-yma¿cra, so mantienen en 1-- -lesoaua re.n clon t..-'** 

tna do contigi.'iidad, durante la operación do cur&do.

Con referencia ahora a la f ig . 7, se representa on ello un con­

junto de guía designado en general por ol nómero 140, para recir-"? los sub­

grupo a 41 de los conjuntos de sujeción elásticos 122. ¿1 conjunte u.o retira­

da ¡40, incluye un soporte vertical 142 Montado en el fiambro horizontal 112, 

de cualquier modo adecuado. 41 extremo superior del soporto !4¿ va fajaoa 

una guía 144, compuesta de una base 14b y un brazo do guío. 148. oase 146 

y el brazo de guía 148, van dispuestos esencialmente en forma de V, y situa­

dos de manera que e l brazo de guía 148, sigue a lo  largo do un saliente de 

una tangente o de una cuerda del tambor rotatorio 113. Como consecuencia de 

esta'disposición, cuando el tapbor rotatorio 118, gira con respecto a la  fa­

rra de guía 1 4 4 ,  las varillas de armadura prefabricadas en holice cogidas en 

los sujetadores 122, se ven. obligadas a ir  hacia fuera desde lo. periieria cel

tambor al entra? en contacto ellas mismas con el brezo de guía 143. 41 se­

guir girando e l tambor, los subgrupos 41 soparon de los pasadores 124 las pos­

tilas 126, hasta, libar;? ya coyl .te i.. _c.j s":yt ymc '¡"1" las c'.'a.bs '.".ra­

llas, que caen de óstea y r  la  acción' de la  gravedad.

En su forma de ejecución preferida, el secador rotatorio inclu­

ye un par de elementos de transporte 150, espaciados en sentido lateral, que 

van montados en los soportes verticales o mentantes 'Í43, de loo cnades solo ce 

representa uno. Como se indica mejor en la í ig .  i i, el elemento de transpor­

to IpO, es de construcción semejante a un tablero que abraza cada uno de los 

órganos anulares 120, recibiendo cada uno de los subgrupos a l verse estos obli­

gados a sa lir de los sujetadores i 22. 2sí, al ser retir; do cada subgrupo 4"!,

cada uno de sus extremos es recibido por un transportador 1$0. t i  suegra;o 

entonces resbala hacia, abajo rusta alcanzar el extremo inferior del transpor­

tador, que está asociado & un medio apropiado de al:aneeni.Kiento o manipulación*

"j ^



Por ejemplo, como se indica en la  f ig . y, hay un canalón Iph de foraa de V, 

dispuesto directamente debajo del extremo inferior dol eleiaento transporta­

dor 1pO, para recibir los subgrupos.

Aún cuando en lo que anteceda se han expuesto específicamente 

dos forinas de ejecución de los medios de retenolón, es posible, co.-ic puede 

verse, efectuar otras realizaciones. hn sentido amplio, los medios de re­

tención se pueden caracterizar por incluir dos elementos da retención o su­

jeción, uno de los cuales oprime contra la cuerda del arco del subgropo, man­

teniendo los elementos helicoidales en su mutua relación de contigüidad.

Ha de tenerse en cuenta que, si bien el aparato realizado con­

forme a la invención, se ha descrito con referencia a varillas prefabricadas 

en hélice, y a subgrupos de las mismas, puedo utilizarse en relación con otros 

dispositivos, y en particular con dispositivos en los que se desea aplicar un 

recubrimiento de material resinoso o adhesivo y encarecer luego el recubri­

miento. Aun cuando aquí se ha expuesto una forma específica de ejecución <yel 

invento, se sobrentiende que ello  se ha hecho meramente a títu lo  do ejemplo, 

que no debe entenderse por eso, en modo alguno,limitativo. Se preve la  posi­

bilidad de efectuar ciertas modificaciones, dentro del ámoito de la  invención

y sin salirse ¿el espíritu de la misma.

Hsta.solicitud que corresponde a la presentada en los Estados 

Unidos de América, e l 10 ¿o Junio de 1959, bajo el número 819*419, se acoge a 

los beneficios del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N' 0

Los

que sean 00jeto ao

puntos ¿e invención propia 

esta latente de Invención e

nueve, que se presentan cara 

EspaHa, por ?!EÍ!l'.'R anos, son

los siguientes:



.'i 11'' '' M ^

1. -  Un abarato calentador que comprende un tambor sensible­

mente oilindrioo ¡Rentado a rotación en una base, un motor para Aiacor girar 

dicho tambor, unos medios de sujeción repartidos por alrededor do la circun­

ferencia de dicho tambor para fija r de nodo desmontable, s. dicho tambor, un

3 artículo a caldear, y un elemento de caldeo asociado'con parto, al monos, de

la circunferencia do dicho tambor.

2. -  Un aparato especialmente adaptado para el endurecimiento 

de un material adhesivo aplicado o unas varillas prefabricadas en hélice,* que 

comprende un tambor sensiblemente cilindrico montado a rotación en una base, un

10 motor para hacer girar dicho tambor, unos medios de sujeción repartidos por

alrededor de la circunferencia de dicho tambor para fija r  al mismo de modo 

desmontable dichas varillas prefabricadas or, ióliru:, y un elemento de caldeo 

asociado con parto, ¡1 ? onos, <*'t. 1' circunferencia de dicho tambor, para en­

durecer el material adhesivo.

1$ 3.** Un aparato especialmente adaptado para el endurecimiento

de un material adhesivo aplicado a una pluralidad de varillas prefabricadas 

on hélice y adaptadas mutuamente en su forma en cuanto <dL diámetro, mano y 

longitud de paso de la hélice, que c*'*.y-rer/': *"n tambor sensiblemente c ilin ­

drico montado a rotación en uno. base, un motor para hacer girar dicho tambor,

20 unos medios de sujeción repartidos por alrededor de la circunferencia de di­

cho tambor para sujetar <1 mismo de modo desmontable dichas varillas prefa­

bricadas en hélice, un elemento de caldeo asociado con parto, ¡¿1 menos, de 

la oircunfcronoía de dicho tambor, nev- endurecer e l material, adhesivo, y 

unos raedlos de guía para transportar las varillas prefab-ricadas en hélice,

23 retirándolas de dicho tambor.

4<- hn aparato especialmente adaptado cara si endurecimiento 

do un material aar-esivo aplicado a una pluralidad de varillas prefabricadas 

en mélice y adaptabas mutuamente en su fcamr en cuanto a diáa<etro, mano y 

longitud de paso uo la hélice, que comprende un tambor sensiblemente c ilih -

-  1 3  - .
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drieo montado a rotación en una base, un motor para hacer girar dicho tambar, 

unos medios de sujeción repartidos por alrededor de la circunferencia de di­

cho tambor para sujetar al mismo de modo desmontable dichas varillas prefabri­

cadas en hélice, un elemento de caldeo asociado con parte, al menos, de la 

circunferencia de dicho tambor, para endurecer el material adhesivo, unos me­

dios do guia para transportar las varillas prefabricadas en hélice retirándo­

las de dicho tambor, y un cable que se extiende parcialmente por alrededor de 

dioho tambar estrechamente contiguo al mismo y en contacto con dichos medios 

de sujeción de modo que encierra los subgrupos que hay en el mismo, tendiendo 

dioho cable y dichos medios de sujeción a mantener las varillas helicoidales 

en mutua relación de contigüidad.

5. -  Un aparato especialmente adaptado para el endurecimiento 

de un material adhesivo, aplicado a una pluralidad de varillas prefabricadas 

en hélice y adaptadas mutuamente en su forma en cuanto a diámetro, mano y lon­

gitud de paso de la hélice, que comprende un tambor sensiblemente cilindrico 

montado a rotación en una base, un motor para hacer girar dicho tambor, unos 

medios de sujeción repartidos por alrededor de la circunferencia de dicho tam­

bor para sujetar al mismo, de modo desmontable, dichas varillas prefabricadas 

en hélice, un elemento de caldeo de forma sensiblemente arqueada que se ex­

tiende al menos parcialmente par alrededor de la parte superior de la circun­

ferencia de dicho tambar y separado del mismo, siendo dicho elemento de cal­

deo esencialmente fijo  con respecto a dicho tambor, unos medios de guia para 

transportar las varillas prefabricadas en hélice, retirándolas de dicho tam­

bor, y un cable que se extiende en parte par alrededor de dicho tambor, estre­

chamente contiguo al mismo y en contacto con dichos medios de sujeción de mo­

do que encierra los subgrupos que hay en el mismo, tendiendo dicho cable y 31- 

ohos medios de sujeción a mantener las varillas helicoidales en mutua relación 

de contigüidad.

6. -  Un aparato especialmente adaptado para el endurecimiento 

de un material adhesivo aplicado a una pluralidad de varillas prefabricadas en

-  14 -
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hélioe y adaptadas mutuamente en su forma en cuanto a diámetro, mano y lon­

gitud de paso de la hélice, que comprende un tambor sensiblemente cilindri­

co montado a rotación en una base, un motor para hacer girar dicho tambar, 

una pluralidad de medios de sujeción repartidos por alrededor de la circun­

ferencia de dicho tambor para sujetar al mismo, da modo desmontable, dichas 

varillas prefabricadas en hélice, un elemento de caldeo por rayos infrarro­

jos, que se extiende al menos parcialmente, por alrededor de la circunferen­

cia de dicho tambar y separado del mismo, siendo dicho elemento de caldeo esen­

cialmente fijo  con respeoto a dicho tambor, unos medios de guía para transpor­

tar las varillas prefabricadas en hélice retirándolas d,e dicho tambar, y un ca­

ble que se extiende en parto por alrededor da dicho tambor estrechamente con­

tiguo al mismo y en contacto con dichos medios de sujeción de modo que encie­

rra los subgrupos que hay en el mismo, tendiendo dicho cable y dichos medios 

de sujeción a mantener las varillas helicoidales en mutua relación de conti­

güidad.

7. -  Un aparato especialmente adaptado para el endurecimiento 

de un material adhesivo aplicado a una pluralidad de varillas prefabricadas

en hélice, que comprende un tambor sensiblemente oilíndrico montado a rotación 

en una base, un motor para hacer girar dicho tambor, unos medios de sujeción 

repartidos por alrededor de la circunferencia de dicho tambor para sujetar al 

mismo, de modo desmontable, dichas varillas prefabricadas en hélice, y un ele­

mento de caldeo asociado, con parte al menos de la  circunferencia de dicho tam­

bor para endurecer el material adhesivo, incluyendo dichos medios de sujeción, 

un pasador y un órgano predispuesto elásticamente para sujetar las varillas he­

licoidales al pasador, tendiendo dicho pasador a mantener las varillas prefa­

bricadas heliooidalmente en mutua relación de contigüidad.

8. -  Un aparato especialmente adaptado para el endurecimiento 

de un material adhesivo aplicado a una pluralidad de varillas prefabricadas

en hélice y adaptadas mutuamente en su forma en cuanto a diámetro, mano y lon­

gitud de paso de la hélice, que comprende un tambor sensiblemente cilindrico

-  15- -
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montado í, rotación en una base, un motor para hacer girar dicho terd-'-or, unos 

medios de sujeción repartidos por alrededor da la circunferencia de dicho 

tambor para sujetar al ¡aisE-o, de nodo desmontable, dichas varillas prefabri­

cadas en hélice, un elemento de caldeo asociado con parte ai monos de la c ir­

cunferencia de dicho tambor para endurecer el material adhesivo, -* unos !ac- 

ctios de guía para transportar las varillas prefabricados en hélice remirán­

dolas de dicho tambor, incluyendo dichos medios de sujeción un pasador y un 

órgano predispuesto elásticamente pare, sujetar las varillas helicoidales al 

pasador, tendiendo dicho pasador s mantener las varillas prefabricadas hali- 

coidalmcnte en mutua relación de contigüidad.

Un aparato especialmente adaptado para el endurecimiento 

de un msterial adhesivo aplicado a. una pluralidad de varillas prefabricadas 

en hélice y adaptadas mutuamente cu su forma cu cuento diá otro, mcíio y 

longitud de paso de la hélice, que comprende un tambor, sensiblemente c ilin ­

drico montado a rotación en una base, un motor para hacer girar dicho tam­

bor, una pluralidad de medios de sujeción repartidos por alrededor de la  c ir­

cunferencia de dicho tambor para sujetar al mismo, de modo desmontable, di­

chas varillas prefabricadas en hélice, un elemento de caldeo por rayos in­

frarrojos que se emtiende al uonos parcialmente por alrededor de la. circun­

ferencia de dicho tambor separado a -cierta distancia del t',d.$uo, siendo dicho 

elemento de caldeo sensiblemente f i j o  con respecto a dicho tambor, unos me­

dios de guia para retirar de dicho tambor las varillas prefabricados on hé­

lice , incluyendo dichos medios de sujeción un pesador y un órgano predis­

puesto elásticamente para sujetar las varillas helicoidales al pasador, ten­

diendo dicho pasador s mantener las varillen prefabricadas heliccidalmeníe 

en mutua relación de contigüidad.

10.- Un aparato especialmente adaptado para el endurecí.den­

tó da un material adhesivo aplicado a una pluralidad de varillas prefabrica­

das en hélice y mutuamente adaptadas en su forma en cuanto a diámetro, mano



y longitud de paso do la hélice, que comprende un tambor sensiblemente c i-  

líndrico niontado a rotación en una base, un motor para, hacer girar dicho 

tambor, unos medios de sujeción repartidos por alrededor de la circunferen­

cia de dicho taxibor para sujetar al mismo, de modo desmontable dichas vari- 

5 Has prefabricadas en hélice, un elemento de caldeo asociado con parte al

menos &e la circunferencia de dicho tambor para endurecer el material ad­

hesivo, y unos medios de guía para retirar de dicho tambor las varillas 

prefabricadas en hélice, incluyendo dichos medios de sujeción un pasador y 

un órgano predispuesto elásticamente para sujetar las varillas heliooida- 

10 les el pasador, tendiendo dicho pasador a mantener las varillas prefabricadas

helicoidalmente en mutua relación de contigüidad, y unos medios para obligar 

a las varillas helicoidales r. desprenderse do dichos ;fhh:o de sujeción des­

pués. de haber pasado de dichos elementos, de caldeo.

11.- Un aparato calentador

1$ -¡'al 7 co.no se ha descrito en la Memoria que antecede, repre-

. sentado en los dibujos que se ac empalan y con los fines uue se lian especifi­

cado.

. Esta Memoria consta de cíes y siete hojas, escritas por una

sola de sus caras.

í .aunu, 27 FEB.13B0

m¡ ^ ó
^ M o  jáe ẑabiirc.

, fp^Ppdg^/'
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