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E l presente invente se re fie re  a un procedimiento para l a

producción y e l  transporte de calcomanías destinadas a . l a  a p l i

cación, mediante c a lo r , sobro ob je to s, a r t íc u lo s  y productos de 

manufactura, elaborados o a medio e lab orar, de m ateriales o rosi- 

5 .-  ñas torm oplásticas, por ejemplo, del t ip o  de cloruro de' p o l iv i-  

n ilo  y le  s in i l a r ,  p o lie t ile n o , po li-izop rop ilen o , butiratos-, 

a c e ta to s , e t c . , a s i  como un aparato para e fectu ar dicho tran s­

porte.

Como os cabido, no se ha obtenido aún h asta  ¿diora una d a l­

l o . -  cómanla para sor ap licada sobre objetos de m aterial p lá s t ic o  del 

tip o  pro cadentemente mencionado, y l a  marcación de esto s últimos 

se efectuaba mediante procedimientos d iverso s, en lo s  cuales ora 

f á c i l  de desprenderse y resu ltaba de escasa  v is ib i l id a d .

-La ap licac ión  de calcomanías sobre dichos objetos y a r t i -  

1 5 .-  culos le  m aterial to-rmoplástico., no era posib le  en realidad  con 

lo s  procedimientos conocidos u tiliza d o s sobre objetos de otra 

n atu raleza , por cuanto no se había realizado  aún una calcomanía 

su scep tib le  de se r  ap licada de un modo duradero e in ob jetab le , 

cobre lo s  objetos en cuestión.

2 0 .-  don la  calcomanía obtenida según e l procedimiento que fo r­

ma objeto del invento, t a l  resu ltado  ha sido realizado  plenamen­

t e ,  de modo de volver posib le  la  ap licación  de la  calcomanía 

sobre objetos y a r tíc u lo s  de la  índole arrib a  mencionada, inobjo. 

tab le  desde e l punto do v is t a  e s tá t ic o  y de e f ic a c ia  duradera, 

haciendo uso d e l aparato e sp ec ia l que forma tambián objeto del2 5 . -



invento

J i l o  es posible a l hecho que la  calcom anía.está basada so­

bas tina lámina o c in ta m etálica continua, por ejemplo: alUHdnio 

o aleaciones de carácter, s iin ila r , que poseen un espesor, de 0,02 

a 0,08 MA. según l a s  d iversas exigencias y estampada a  calco 

de retograbado mediente c ilin d ro  calentado, haciendo uso de t in ­

ta s  e sp ec ia le s compuestas de ¡catelíales- de l a  misma naturaleza 

del objeto a marcar, con- solventes adaptados a l  a lto  procentaje 

de pigmentación.

. Dicha lámina o c in ta m etálica continua, dado su espesor 

sutil,posee- una masa reoalentable pequeña y durante l a  a p lic a ­

ción. de la  calcomanía, se l le g a  facilítente a, l a  temperatura 

operatoria . Además, e l  aluminio relucien te  y b r illa n te  l a  su­

p e r f ic ie  de la  calcomanía.

Con e sta  primera operación, que puede ser repetida v a r ia s  

v ece s , según los co lores que ce desean, se obtiene el diseño o 

la  fig u ra  de la  calcomanía, l a  cual va siendo simultáneamente 

socada, disponiendo a lo. so lida de la  lámina o plancha m etálica , 

un tambor ro tativ o  o placa., convonientemonte recalen tad os, por 

ejemplo: mediente re s is te n c ia s  G láctricas o a radiaciones in ­

fra rro ja s :.

Respecto a l a s  d iversas c a ra c te r ís t ic a s  de la  calcomanía-, 

a esta  primera operación puedo segu irle  una segunda operación, 

rea lizab le  con un procedimiento de estampa s a r ig r á f ic a ,  para l a  

cual pueden empicarse aparatos ya conocidos o completamente e s­

p e c ia le s . Jst'..''. segunda operación, o tratam iento, va siendo e fec­

tuada con e l 'fin  de inipart'ir mayor re sa lto  o b r il la n te s  a la s  

leyendas y figu ras ya obtenidas con e l  sistem a de calco rotogra- 

bado, a s i  cano para dar un fondo coloreado a l a  calcomanía siem­

pre empleando t in ta s  compuestas de re sin a s  term op lísticas de la
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<to que puede se r l'q,-

a t i z de co lor, va

íu a s term oplás t i c

'd'KHio varras veces, ya sea con t in ta s  

sea a# co lores d iv erso s, sioeipre a 

^  de la. naturaleza susodicha, tiene 

por objeto hacer que la  calcomanía aplicada, cobra e l objeto de 

m aterial p lástico-, sea fuerteaicnte- d e stacad a  del c a lo r  del objeto

También en es*ba segunda operación o tratam iento se  re a l iz a  

e l  desecamiento o.e la  láa in a  o c in ta  m etálica continua a s i  e s ­

tampada mediante taubor c plancha ro ta tiv a  recalen tada, con e l  

f in  -de garan tizar un secado inmediato y ana d istr ib u c ió n  haaor 

sanea del c a lo r .

Por lo  precedent 

mente cueles son l a s

emente expuesto, 

ven ta ja s que se

puede c cap rend erse fá .c il-  

obtienen con e l  procedimien­

to  de la s  Calcomanías arriba  d e sc r ita s , aplicable sobre produc-

to s :1 gónero re ferid o  más r r ib a ,  tcr^lnados o a medio termi­

n ar, de m ate ila l p lá s t ic o ; 

pidos de ap licación  de la

e s ta s  ven ta jas se asumen en l a  ra- 

celcauania, en la  p o sib ilid ad  de mer­

car cualquier ob jeto , con e l  sistem a que será  d escrito  luego, 

con marcación a uno, des o más- co lo res, de m atiz b r illa n te  y

con dicano p erfecto .

.1 t i t u lo  de ejemplo, no lim ita t iv o , se in d icará adelante

lo s ingredientes .'.rriba re fe r id o s , para obtener una solución

usada para e l  estampado a calco por rotograbado de una calcoma­

nia adaptada a l  coimero le  p d iv in i lo :

1) -  una solución  de cloruro p o liv in il ic o  o de ciclóhexanona 

(anona) pigmentada a a lto  porcentaje y con ra stro s  de t r io r e -

s l l f o s to , obtenida mediante fuert< ag itac ión  y de la rga  du-
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QKt.

1 o& . —

105.-

110 .-

115.-

S) - por l a  seguida operación o tratamiento ¡aedianta ostaupa se -  

r ig rd f ic a ,  l a  s-slución -¿¡ipleudít os por ejemplo, l a  siguj.en'tcu

-  una parto ie  cloruro p o l iv in i l ic o , pigaentado a a lto  por­

centaje es mozolaiéa con : -  tros, p arte s de ciclohenanona y con 

ra stro s  ¿Le t r i c r c s i l f o s f a t o ,  o de otro p la n tif ic a n te . ^do.eiás 

e sta  mezcla, va siendo Unuogene izada con fu erte  ag itac ió n  durante 

un largo  tiempo, con e l f in  de obtener e l  e fecto  de aterciopelado 

del co lor.

t i  transporte de l a  calcocmnia desda l a  c in ta cató lica , a l  

ob jeto , se r e a l iz a  apretando mec&iica<,icnta la  cin ta m etálica 

sobre e l ob jeto  y calentando a la  c in ta misma a una temperatura 

su fic ien te  para e l ablandamiento de la  calcoLiania, de modo de 

fu n d irla  y g a la t in ig a r la  sobre e l  objeto )Jismo.

t i  aparato para e fectu ar e l  transporte de l a s  calcomítnias, 

puede sor rea lizad o , por ejemplo, como rcprosentasA-o en e l d ibujo 

enexo:

11 cori.prn.nAc esejioialm ente:

Un pleno de sustentación  1 , regulado en su a ltu ra  para, e l  

apoyo del objeto que debe s e r  morcado; una alm ohadilla S de ma- 

' t e r r a l  e lá s t ic o  montada sobre un brazo móvil 7 que sirve  para 

comprimir a la  cin ta sobre e l objeto 4 : dos carre te s uno de lo s  

cuales 5 lle v a  l a  c in ta con Is. calcomanía, y e l  otro A lle v a  lo. 

c in ta dospuás de- l a  u tiliz a c ió n .

n i ooju.:........ o comprO'U'.'.o ua-cmâ **

Un grupo do d isp o s it iv o s  mecánicos y e ló c tr lc o s , que serán 

d e sc r ito s  luego , y que tienen e l objeto de volver automáticas la s  

fa se s  de tra b a jo , de manera t a l  que rea licen  un transporte rápido 

do l a s  calcomanías sobre e l objeto.

U1 funcionamiento del aparr.to es e l s igu ien te : la  c in ta 3 

portadora do l a  calcomanía, se desenvuelve d e l carrete 5, pasa
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120. -

por debajo do l a  almohadilla. 2 y so redevana. sobre e l  carrete 6. 

ÌJn tlisposi't'i'vo 11 quo card d escrito  Más adelante actuará de Èia­

nera que ! .  c in ta se desplace con reculación a f in  de l le v a r  una 

calcomania Rabidamente un corresponlencia con l a  alm clasdilla.

Apretando un p e la i ,  le spud s de haber colocado e l objeto a 

Marcar sobre el soporte 1 , so pone en alar cha e l  motor 13 y por 

lo  tanto a trav és lo  una reducción adecuada de velocidad , a l a  

leva 12, la  cual M ediante in, borra 16 hace descender a l  brazo 7, 

articu lad o  en 9 , de sodo de llevar, a la. alm ohadilla 3' a p re sio -

135.

130..

nar a la  c in ta  sobre l a  su p erfic ie  dol objeto 4.

dn e sta  etapa se hace pasar por la  c in ta , en una parte  l i ­

mitada a la  zona ubicada por debaj o do la  alm ohadilla 2 , una 

corriente, e lectrice , de intensidad su fic ie n te , aprovechando de 

t a l  modo la. r e s is te n c ia  de la  c in ta , mediante lo  cu a l, la  c in ta  

se reca lien ta  causando a s í  la  adhesión de la  calcomanía e l  ob jeto . 

Interrumpida la  corrien te de re calentam iento, se  d e ja  e n fr ia r  

por algunas fraccion es d e .segundo, paxa obtener un f á c i l  despren­

dimiento de la  calcomanía respecto de l a  c in ta  m etálica, luego 

de lo  cual e l brazo 7 se levanta dejando l ib r a  al o b je to .,

135'.- d i  grupo de in terruptores 15' candados por la  leva a u x ilia r

14 provee durante e l  funcionamiento, en e l  momento adecuado, e l 

impulso e lé c tr ic o  que manda a l reca l entamionto, y a l  f in a l  de 

la  operación, la  detención del Motor 13 y la  puesta en función

de mi motorcito 10.

140 .- Asta m otorcito da lugar a devanar a .la c in ta sobre e l  carre­

te  6 a  f in  de llevar- una nueva cal cómanla por debajo de la  a l ­

m ohadilla. la r a  la. regulación le  esta  última operación del motor- 

c ito  10, puede se r  usado un d isp o s it iv o  óptico-electrónico  (fo to ­

c é lu la ) , o b ien , como en e l  caso d e sc r ito , un. crplorador 11, que 

145 .- con siste  en un ro d illo  m etálico que aprovecha la  conductividad



":.s la  clertee .acte lica  y 1" r.m letrr..cii lo lee o.'lco¡e..suío..

;'L ^ y .l;^ '^ o y  ehenciou'.'. co:¡tO ;ji,_:uc:

1 fj.ns.l lo l  trab'sjo "y 1:. l.ye.. 12 me acoioeeeg ¡.mliante 

lov-.o ryrrili&yos 11 y e l .¡ruso le  intorru.ptoros 13, un re leva­

dor uc pone en ,,;ovl.¡lento ol ¡¡¡otoncito 10. tn  cota i  se , e l' 

.jsrploradcr es ed.slado le  Ir. c in ta , por cuanto se .vecuentra 

intcyeuestn en este yerto , la  ce.looi.ij.uia que; os sutnlnistralo. 

sor l.e "mpelr.ción rrocsncnte. Lcs¡¡,)UÓs lo h:.=.bey y  sano ñor so­

bre l.a ce.Lcoi.tnnía, so y o  luce e l contacto entre l a  cin ta y 

o.i. nyle)r:edsy y e llo  causa la  éntrale', en .'...ación le  un .ccgunlo 

.-elevador ol cual eucluyo a i y la c r o  y tu;.atiene en función a l 

'¡U'torcito 11, h asta  que úname;'.", co ica isn ía v o iiy  re a i s l a r  

lo  nusvo- -"1. eemlor.alor. .

.1 so.; o uto 1, cuan lo se tr a ta  le  ob jetos u lanos, trates 

cono bandao, t a p ic e s , e t c . ,  octd o .a r ih m ilo  por un plano re­

púletele ou eLtrni-a, aicntrem e stá  raalisu .lo  cccio- una ¡corsa con 

a un! ib u les lo  í'r-rnia ¡.'tda.rtala cuando ce t r a ta  lo  objetos le  

i'cmu.s l iv s r s a s  o coufi''yr'ale¡.s, ^

iotas ..'inniíbul;-i3 tienen e l f in  le su je ta r  y cb.cprii.iir 

el objeto 3e ..tolo le  volverlo  ¡.¡is r í- iilo  en la  parto conc­

i l l a  a tro tañ íau to , esto  espccie^^nmto cuando l a  resin a , 

lo  la  cual e sta  fon.¡alo e l  ob jeto , lia ,uciado flu id a  por la  pre­

se acia lu lo s p l et s t i  i  i  o ante s .

La o lu c h a lilla  2 cstd  re*'b ísa la  le  ¡¡iolo le  poner adaptarse 

o. venios tip o s lo su p erfic ie s  lo l  objeto , *y .pura e v ita r  su re­

ca í cnta.-iiont o ouccsivo, l a  ¡elvea presenta una c a v ile !  interna 

on l a  cual ce hace c irc u la r  eyna y e  nasa luego a un depósito 

Ionio tíone tiern o para entinarse de nuevo.

t i  l a  cor"lento e lé c tr ic a  para ol recalentaalento  os pro­

porcionado, Irt c in ta  por inducción (a lt a  frecuencia) , la  aliño- .
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2 0 5 .-  i s . -  Procedim iento para, l a  producción y e l  tran sp o rte  l a

calcom anías score  o b je to s  la  m a te r ia l p l á s t i c o ,  t a l e s  como d a l 

t ip o  le  c lo ru ro  le  p o l iv in i le  y s im ila r ,  p o l ie t i l e n e ,  p d l i-  

ia o p ro p ile n o , b u t ir a to s ,  a c e ta to s  y t r o s ,  c a ra c te r iz a d o  por 

e l  hecho le  que sobre una c in ta  o lim in a l e  m etal (alm ninio o 

0'.-LO:.'.caones l e  c a rá c te r  '̂ d ivalen te) que posee un esp eso r re** 

d u c ilo , preferentecìonte l e  0,03 a 0 ,06  m ilím e tro s, se e fe c tú a  

e l  estampado l e i  d ib u jo  o f ig u r a  de l a  calcom ania mediante s i s - . 

tema le  c a lc o  por fo tograbad o , con c il in d r o  reca len tad o  y con 

uso le  t in ta s .c o m p u e sta s  le  r e s in a s  te rm o p lá st ic a s  de l a  misma 

3 1 5 .-  n a tu ra le sa  l e i  ob je to  a marcar con un a l to  p o rce n ta je  de p ig -  

mentacidnì

2 3 .-  Procedim iento le  acuerdo con e l  punto 1 3 . ,  c a ra c te ­

rizad o  por e l  hecho de qua l a s  t i r a s  em pleadas, obten idas de . 

r e s in a s  te r n o p ií  s t a  ca s  ce re  masma n a tu ra le z a  d e l o b je to  a mar- 

2 2 0 .-  ' c a r , con d is u e l to s  envolventes adecuados.

3 3 . -  Procedim iento según e l  punto i s . ,  c a ra c te r iz a d o  por 

e l  hecho le  que l a  c in ta  o lám ina m e tá lic a , con a p lic a c ió n  en 

e l l a  d e l d ib u jo  o f ig u r a  le  l a  calcom anía, es llevad a , a  p a sa r  

a l a  s a l id a  del c i l in d r o  estam pador, por debajo  de un tambor 

S 3 5 .-  o rlan ch a re c a le n ta d a , o bien som etida a  l a  acc ión  de r a d ia ­

cion es in f r a r r o ja s ,  p ara  su desecam iento sim ultáneo e inm ediato.

4 3 . -  Procedim iento según e l  punto 1 3 . ,  c a ra c te r iz a d o  por 

e l  hecho de que despuós de l a  prim era operación  de estampado 

de l a  lám ina o c in ta  m etá lica  es efectu ad o  sucesivam ente un 

2 3 0 .-  tratam ien to  con procedim iento de estampado s e r i g r à f i c o ,  para  

c o n fe r ir  c ie r to  e sp e so r  a l  fondo co loreado  de l a  calcom anía, 

tam biín  formado a base de r e s in a s  te rm o p lá st ic a s  de i a  misma

n atu ra lez a  d e l ob jeto  a m arcar.
5a . -  Procedimiento según lo s  puntos 1 3 . a  4 3 . ,  c a r a c t e r i-  .

2 3 5 .-  zado por e l  hecho de que l a  operación  de estampado s e r ig r à f ic o
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es e fectú a la  bajo ñeaecamiento ai/aultáneo le  l a  c in ta  o lámina

o s te rp a la .

g s .-  Fr o codinionho según puntos an te r io re s , caractcáLza&o 

por e l  hecho le  -sue e l  transporte se r e a l iz a  apratinilo mccánica- 

240.- mente l a  c in ta m etálica sobro e l  objeto d estin alo  a sor estám­

palo y recalén ta lo  a l a  c in ta mism-a a una tejaperatura su fic ien te  

para e l  ablaniamionto le  l a  calcomania lo  manera 'la  fu n d irla  

y g e la t in iz a r la  sobro e l  objeto mismo*

73 .-irocoi;L ü ion to  según puiito 6^, caracterizado por o l 

34.5.- hecho le  que ol r  o calentrjuionto do l a  c it a  portadora de l a  c a l-  

coi7i'';,nío. so rcalizoci oh un tremo lim ita lo  a la  zona le  cada calco­

mania In d iv id u al, coto es on correspondencia con l a  alm ohadilla.

250 .- S S .-  inarato para la  rea lizac ió n  l e í  procedimiento re iv in -

diendo en lo s puntos la  a ? a , caracterizado por e l  hecho le  cem­

prender: un plano le  sustentación  regulable en su a ltu ra  para 

e l  apoyo del objeto sobro o l cual so .-.plica; l a  calcomanía; una 

a lá  chati l i a  lo  m aterial ^ láctico  d ispuesta  sobro un bruzo móvil, 

puro, l a  caáprüsi&n. do la  cin ta portadora de la  calcomanía sobro

o l objeto ¿L esto,,¡par; loe c a rre te s , uno con lo, c in ta portadora 

255 .- le  lo calcomanía enyueitn, y e l  otro para redevajiado le  dicha 

c in ta , derrpues ,o cus Is, calcomanía haya sido tran sfe r id a  sobro 

e l oh'jeto; y por f in ,  un,grupo ño d isp o s itiv o s  mecánicos y e léc ­

tr ic o s  Q '.o tiene por objeto  vo lver autom áticas l a s  fa se s  le  t r a ­

bajo  para un rápido transporte de l a  calcomanía.

260 .- - O--.- aparato según punto 8^, caracterizado por e l  hecho de

ni.-.o el orazO' acciono.do iueñiante un motor e lé c tr ic o  con una tran s­

misión rc ir.tiva  a lo v a , por in te nnelío le mea barra que co en—

cuontra normalmente; en posición  levantada, e s l le v a d o 'a l  descen­

so le  modo le  l le v a r  a la  alm ohadilla a prensar a l a  cinta, sobre 

365.- la  su p e rfic ie  del objeto a estampar.
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1 0 3 .-  Aparato segdn e l

'i

. punto

5*7 %

83,

de que un grupo de ínterrim t e r e s , ma.

durante ¿1- funziona: < -L J .1*5 0 , 11 * Ì reme:

e l í ct rico- que .randa e l reca i-rntamientí

t a i ora re 1?. caleo¡r.an ía, as i  cero l a  :

completada l a  operación , p ara  poner en función  un ce ju n io  motor- 

c i to  e l é c t r i c o ,  ac ondici onedo a l  r e le v an aio  lo l a  c in ta  u t i l i z a ­

da en l a  no l i l a  I s t e  m in ala , p er l a  a c u i i  t u l  l e  l a  calcom anía y 

por e l  avance, en correspon den cia con l a  a lm o h a d illa , por una. 

medida i,gu a i do- l a  c in ta  que se  d e se n ro lla .

Ì Ì 2 . -  A parato segdn puntos 8 y 1 0 , c a ra c te r iz a d o  por e l  he­

cho de que un explorador c o n stitu id o  por un r o d i l lo  m e tílic o  que

aprovecha l a  con ductiv idad  de l a  c in ta  m e tá lic a  y l a  r e s i s t e n ­

c ia  de l a  calcom anía, e s t á  p r e v is to  para  e l  redevañado de l a  

c in ta  u t i l iz a d a  sobre e l  c a r re te  de redev arad a lle v an d o  una nue­

va calcomanía, por debajo  de l a  a lm o h ad illa ,

1 3 3 .-  A parato según, e l  punto 8 3 , c a rac te r iz ad o  por e l  hecho 

de que e l  soporte  e s t á  co n stitu id o  por un plano reg u lab le  en. su  

a l t u r a ,  cuando e l  tran sp o rte  de l a  calcomanía, se  r e a l iz a  sobre 

o b je to s  p la n o s , m ientras que e l mismo e s t á  r e a liz a d o  a manera de 

morsa con mandíbulas de forma adecuada, cuando e l  tran sp o rte  

susodicho se produce sobre o b je to s de fo r r a s  y co n fig u rac io n es 

d iv e r s a s  teniendo dichas* mandíbulas- e l  f i n  de s u je t a r  y compri­

mir a l  o b je to  de modo de v o lv e r lo  más- r íg id o  sobre l á  p a rte  de s* 

su p e r f ic ie  sobre l a  c u a l se r e a l iz a  e l  t r a n sp o r ta .

1 3 2 A parato segdn puntos 8 y 1 0 , c a rac te r iz ad o  por el. he­

cho de que l a  a lm o h ad illa  p re sen ta  una cavidad in te rn a  en l a  

c u a l c ir c u la  agua aportada desde un d e p ó s ito , para  su  e n fr ia ­

m iento, n e c e sa r io  p ara  ev itar* un recalen tam ien to  e x c e s iv o .

14-3.- Aparatos, segdn puntos 8 y 1 0 , c a ra c te r iz a d o  por e l
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hecho de que se  aprovecha, l a  r e s i s t e n c ia  da le. c in ta  m e tá lic a , 

p a ra  obtener e l  c a lo r  n e c .s a r io  para e i 't r a n s p o r te  l e  l a  c a lc o -

nenia.

1 5 3 *-  Aparato según lo s  puntos: 8 , 10 , 13 y 14 , c a rac te r iz ad o  

SCO.- por e l  hecho de que dicha, a lm oh ad illa  e s t á  rodeada por una bobina 

e l é c t r i c a ,  en e l caso de que recalen tam ien to  de l a  c in ta  portado­

r a  da l a  calcom anía se r e a l i s a  por in du ción .

1 6 3 .-  A parato según puntos-, 8 , 1 0 , 1 3 , 14 y 1 5 , c a r a c te r iz a ­

do por e l  hecho de que sobre dos la d o s  de la. a lm o h ad illa  e stán  

305*.- p r ( v i s t a s  unas a l e t a s  buenas conductoras, de c o r r ie n te ,  para a se ­

g u ra r  e l  con tacto  e lé c t r ic o  a  l a s  dos cabezas que l i c i t a n  l a  zona 

de l a  c in ta  d e stin a d a  a  s e r  r e c a le n t a d a . '

3.7 a,,-  A parato según punto 8 S , c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de 

que l a s  dos a l e t a s  m e tá lic a s  e s tá n  unidas: a  un transform ador que 

3 1 0 .-  proporciona l a  co rrien te  de re calen tam ien to  reg u lad a  en in te n s i­

dad mediante conmutador, a s i  cano a  un d i s p o s i t iv o  re ta rd a d o r  

( e lé c t r ic o  o mecánico) p a ra  determ inar l a  d u ración  de l a  opera­

c ió n  de recalen tam ien to .

1 8 * . -  "PICCdD'r.ma'hTG PAEed LA PRCDUCCICM Y *!& 5H'i.üP0Bt3. D3 

3 1 5 .-  ^ILCCIJITIA^ SCBRÍJ 0BJ3TCS. DE KRT31IK& BhhSTICÜ, y APARihro PARA

StT HAALIZA'JitH**, todo t a l  y  conforme se  d e sc r ib e  en l a  p re se n te  

memoria., l a  cu a l co n sta  de 318 l ín e a s  y a. t í t u l o  de ejem plo se  

rep resen ta  en e l  ad jun to  d ib u jo .

î JsJ
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