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"PATENTE DE INVENCION
a favor de:
KNAPSACK-GRIESHEIM AKTIENGESELLSCHAFT, de nacionalidad alemana,
residente en Knapsack (Bez. K8ln) (Reptiblica Federal Alemana),
por:
"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE REVESTIMIEN

TOS PROTECTCRES DE MATERIAS SINTETICAS TERMOPLASTICAS O TERMOEN
DURECIBLES EN POLVO".

Memoria descriptiva

Para la obtencién de revestimientos protectores, y especial
mente de revesfimientos resistentes a la corrosién, a los 4cidos
y aislantes de superficie de objetos de metal u otro material ex
ﬁuestas al ataque de productos quimicos, de tengidén eléectrica o
similares, se conoce el procedimiento de lanzar sobre la super
ficie para tratar materias sintéticas termoplésticas, como por
ejemplo polietileno, preferiblemente en forma de polvo, median
te un aparato rociador de llama. E1 plédstico en polvo es condu

cido mediante aire comprimido a través de la llama de una méqui



10 na #20lante gue eirve’uqra precél@ntar la pileze cue se wulere pro
SC880 Y el puwoplo tiempo para hecer que se funda el polvo, de mo_
do que w.: .z ruciado se adhiera firmemente a ells.

B0 los casos en los cusles el procedimilento de rociado con
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llama regiloe aatiecondmico, diffeil ¢ incluso imposible debido
H i
15 a la contoraseidn o & lss dimsnsiouee de Los ubjietos Dare reves

wir, wme

vleg en su subatitucidn el procedimisnto de sinterizs

PO 4 ’

cioin del nolve. Segdn este procedimiento, el objeto gue se guie

Te proveer de un reveslimiento us calentado priuero s una tempe
4oy o - § ] ) 3 o : N | - 1
ratura superior al punto de fusidn de la meteria fGermopldstica

20 que se gulere aplicar, despuds dGe Lo cual se sumerge ¥ resvecti
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vamente

o

se hace girsr el objeto en el pléstico en polvo, o bien
se egparce o tawnima el polvo sobre el objeto. Despuds de la apli
cacidn propisuente dichs del pléstico, estd previste sdemds en la
mayoria de los cdsos une operacidn de fusidn en horno, en una 1la

a2 ma suave o de otra manera andloge adecuada.

Yin embargo, este procedimiento de sinterizacidn presenta

inconvenientes y desventajas que les ponen ciertos Llimites a sus

posivilidedes gencrales de eupleo. Ante todo, es diffeil la ob

encidn de una capa de un determinado espesor uniforme, ya gue

30 las piresas, al ser precalentsdss, sbsorben en los puntos donde

hay aayoyr ecumulecidn de moterisl mde calor que en los puntos

mée delgedos; a consecucncia de la mayor capacidad térmica de
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taleg partes mds gruegss, se funde sobre ellas uns capa de mate
ria avrticiciel mds gruesa, por ejemplo, gue en partes contiguas
g V4 ] 5 P 2 oy
25 nag delgacas, donde 8¢ acumula menor calor., Aun cuando podrian
eviterse dichasg cavsas demasisdo gruesag wcortando el itiempo de

inmersidn, sin embargo, por ejemplo en el caso de objetos compli

cados, Los puntos mde o menos ocultos no resultsrian del todo
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revestidos o resultarian revesticos de una capa gin colkegion.
Pera remediar este inconveniente, haoria que sacudir o mover
la piera en el polvo pare vermltirle a éste <l acceso a los
puntos cirficillmente accesibles, lo wue, sin embargo, no se con
gsigue sicupre con seguridad. Adends, el tieupo de inmersida
Torzosasente prolonsado por la agitecidn surtivzie avevamente
el efecte de capes pruesas, as! como un innecesario Consumo
de polve,

0tro inconveniente del procedimiento de ginterizacidn del
polvo ge besa en'el_hecho de gue algunos plisticos, enire los
cusles se cuenta el polietileno, periviculeraente adecrado y
por tanto emplesdo en genersl con fines de revestimiento, asi

couo sus derivedes v wmernclasg, btlensen la propledad Ge sbsorber
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avide.ente oxigeno en estado de fugidn, por lo cual adguieren

enlzces trangverssles., DLste comportapienteo rveduce la res isten

cie gulmica y es perjudicial para el pldstico. Sin embargo, co

wo los intersticlos entre los distintos grénulos de polvo eg

tdn coastituldos por aire, es precisavente en la operacidn de
tusidn del procedimiento de siuteriracidn del polvo gue el
oxi_eno del aive tiene acceso al wolve wismo conduciendo asi
a 1os L‘“Q‘@ dos enisces transvsrsales.

Por fin, es un hecho conoeldo gue la cepacidad de acdheren

e revestiwiento aplicades por el procedimiento

o

cia (e canasg
de sinterizacidén del polvo es inferior, en wsdida no ilnsizgni

ficunte, a la de capas aplicadas por rociedo con llsma. La cau

b

gsa de ello
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side en gue el pldstico en polvo no vecibe impul

so algwio, ¢ s8lo recibe un iampulso inglgaificante, hocla la

superficie de la pieuza, de modo ¢ue no se iunde tan completa

1te dontro de las pequelas y pequeilfsinas depresicies supel
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ficiales de la piesa gue, por repla general, ha sido tratada

nrevienente con chorro de srena, como ello ocurre por sl conlbre
rio, sor ejemplo, con el ado con lleme. Ls wenor adherencia
de la capa de pldstice constituye
ventejas del nrocedimiento de q*ité?ﬂnncnon del pclvo.

Ahora bisn, la invencidn parte del hecho de (ue, graciss

miento llemado de cena turbulenta o en remolino, se

a conocer un Fendweno vor el cuel une materis en pol

Vo o Tinsaonte granuloss, en wontdn suvelto, pusde ger levsnbate

_.,.

en turbtulencls por una corriente ascendente de gas gue atraviesa
la capa wencionnda de Forwma ue, wientras Sura le insuilacidn,

N 4

an cuestldn adgulere apreninsdansnte las propiedades

fleices de un liguifo. Por 1o tento, al revestirse segn la in

vancidn obistos destinados o ser provisteos de una cups proteclo

a ~

ra ‘e pléstico, se procede conlfiriéndole un estadc de turbulen

cie al poivo fe pldetico, gue pusde ser benlo e nsturalezs

ternopldetice como de naturslesa terwoenduvecible, dursnie la

nve coale

inevsidn Ael objeto de la m@nera conoci

fa por el cape on venolino, eunleando para
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ello una coriisn le goe 2scendente que levaate dicho nolve,

v la conficre un estado perecido al de wn 1iguldo.

Con una tal medida, ge consigue de manera perfecta ¥y sezu

ra no sdlo eliuinar las desventajes vroplag del vrocaedimniento

corriente ‘e sinterizecidu del polve, sino cresr asdemds caves
de revegtimiento que setlsfacen por completo ftoudes log requisi

tos de le préctice. il estado andlogo al de un 1fguido del plég

tico en oolvo levaenitado en turbulsncla es sfecuado de manera

particularnente ventajosa vara la inmersidn del objeto calenta
o, regultsdo uniformemente delgados los esvesores de la cava

o

porgue el polvo como lo haria agua, Fluyve inumecdistemente bam
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puntog oculios, con lo cual puede acorisrse el tiempo

bidn hacis
de inmersidn.

vl empleo de una corriente de gasm, necesaria levantar
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en turbulencia el pldstico en wolvo, neraite al wpropio tiewpc re
| I s 5 —

'

medisr la iadeseada inlfluencis del oxfgeno del aiwe sobre pldsti

—

¥

0

cos cowo por ejemplo a1l pelietileuno, wediante la insuflacidn, en
la cupe de pldstico en polvo, de un gas in@rte, por ejemplo nitrd

weno. Los intersticios entre los disvintos grdnulos levantaGos
estdn constituldos por tanto exclusivemente por aitrdgeno, gra
cizs a lo cual quedé con seguridsd impedido el accesc de oxigeno
Guraate la inmersidn, de Torwa gue se obtiene una crpa de reveg
timdiento de primera oalldad,Ano reticulada.

Dehido al moviwiento vurbulento de cada psrtficula de polvo,
tanbidn las menores desigusldades de la supecficie de la pieza
regultan llenadas y la adherencis de la capa de pldsiico aplica
Ga por el procedimiento de sinterizacidn por turbulencia es ig gual
8 la de una cava awplicade por roclado. La lisura Ge la suﬁerficie
supera por fin coagiderablewente la de cepas de revestimiento ob
tendary por el procediniento normal‘de ginterizacidn de polvo,

poryue se consigue la aplicecidn de una cepa més uniforme ¢ue con

os procedimlentos conccidos

o

’

Para la eplicacidn del procedimisnto segin la invencidn se
procave convenientemente Cisponiendo sovre el Tondo de un recil
piente, veatajossuente cilindrico, una place dorosa, por enplo
cerdwmica, sobre la cuel descaunca el pldstico en polvo; por ejem

plo el »nolietileno o uns resina epoxl, en una capa de profundidad

guricicnte pava la iuwmersidn del objeto que se quiere revesgtir,

i el recipiente se insufla por abajo nitvdieno u otro gas inerte,

le placa entrando en el polvo y levantdndolo

ie presidn rsgulada. La capa en turivulencia
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due esf e& Loruws 0o e vavece ya a unl pioducto en wontdén, sino
«ue se comporta como un liguido, de modo que un oLjeto calisnte

gue se sumsrje en ella es alcongaso con seyuridad, incluso en

puniues oculbos ¢ de otro wodo dificilmente accesibles vor el

2eidn de inmersidn Fforma

s0lvu, cwe una ves concluida las

ude capa ¢ue cubre de mausrs absoluteaente unitorme la entera

superiicie ¥ cuyo espesor pusde ser regulado denvro fe szuplios
linites grsduando el tiempo de inmersidn y/o la tewperatura de
vrecalentemisnto.

Por lo '5‘to, ner ol vrocedimiento de siunterdzacidn en tur
buleacia o 2n reneclino se ceasigue, fe nanera porticularmente
Lavorable, proveer objetos Ce un revestimieato de materia termo
pldstics o terucendurecible gue - tanto en lo gue concierne la

sjecucida del orocedimiento de obiencidn como en 1o rue se re
fiere al buen resuliado cue da en ls prdctica - satisface por

comyleto tocdos los reguisitos vréeticos, sin revelar los defec
tos e lucouvenientes, inevitebles en ciertos casos, del procedi
mienlo conocido de sminterimzcidn de polvo y del procedimiento

de rocledo con llama. Por el contrario, se congigue sieupre un

perfecto revestimlento de espegor uniforme y sin poros y unes

[

lisuve de superiicie, evitdndose todo

i
Y] &

suricientes aduerencia

enlice traunsversel del material y obtenida

ndoge por tanto una
egtructura perfecta.

Bl prucedinmiento segin la invencidn puede naturalmente ser
realigado de las més distintas meneras y los dispositivos em
plecdos para ello Gependen en cada caso exclusivausnte de la
necesidudes del wisio, y en gencvsl, en primer luger, del tama
1o y de las diuensicnes del objeto cue se tiene gue wevestir

de vas cava protectora, ssi como de la clase y de la composi

cidn del plédstico gue have gue emplear. Lo importanie es sola
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mente el cvve la cone de polvo en la cusl se sumerge el objeto
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colentado gea puesta en un povinlento turbulenvo median

suflacidn vor ebhajc de un ges dursnte la operacidn de innersidn,
de iorma que el polve avcuiervs proviedsdes de liguido y sea ne

cho edhorir en tal esgtado a la superfi del oujebo en cuestidn.
sote solicitud jue corresvoade 8 la presentsun en Alemanis

Jo. y

1.95%, baio ol nimero ¥ 18 (Quez Lva/T5c, se acoge

w

¢l 7 de Iiayo u
2 los beneficios del artfculo 51 del vigente Bstatuto sobre Pro

viedad Tadustrial y del articulo 4¢ del Comvenio de ls Uaidn.

L
Igvaluente esgta Patente de Tyvescidn se acoge a loe beneficlos
T

cel Convenio prra la wehabilitacidn e derechod de Propledsd In

)

ica Federal de Alemanis, de

del .aismo, articulo 1¢ y 28 (Boletin

de Junio de L.35G).
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1). Procediniento prra le ahtancidn de revestimientos protecto

en wolvo vor inw.rsid & una tenpera

tura superior al polvo, ceracte

dursnte la in

g reqolino, de

n del obleto PowRE revoen Tl

b\

1 are

le meacrs concoclda como ?Mccptluinnt de cepa turbulenta, por

una corriente Ge ygag sscenfents LUE atraviesa ¢l polvo confiridn

Fent o A PR T dAe B S oun
fole un estado de bturbulencig siuiler ol d& un liguido.

reiviadicacidn 1), carsclterizado pov

). Procedimiento

¢l hecho de jue pers poner en turbulencia el polve ge eaplea

un ges insrte, por & jemplo Ili-tjjégjc;,lo.
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185 %). Disvositivo

vindicaciones 1) v 2), curscterizsdo por el empleo, para el pvlds
o s ) & ke r i Pt

theo en polvo, de una superficie de apoyo porosa, por ejemplo

4)s PROC-DILUIeHTO Y TOL0N DE RevestT

190 HL 008 PROTLCHVORES ToRIFOPLASTICAS O

L Cin Do CuBLss  dnd

ngta ienoria consta de ocho hojas foliadas y wmecanograiia

daog por un golo lade de sus hojeas.

Madrid, a 14 de Diciembre de 1.959

Caern
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