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por VEINTE fios

solicitado en Espafia a favor de INTERMAS S.A. entidad de na
cionalidad espafiola; residente en CARDEDEU (Barcelonghg Go-

ya, 32, por "Bolsa de pldsticov. : falre -

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utiiidad, conforms ingdea su
enunciado, se refiere a una bolsa de pldstico del tﬁﬁo de
las que estén constituidas por un material lamina&xﬁge pre—

P . . N . 'Y
senta unas zonas longitudinales dotadas de orifiolostde ven

Yas*

tilacidn o unas zonas longitudinales lisas, asi como una
abertura a modo de boca que estd flangueada por dos asas
formadas por prolongaciones del propio material laminar, de

modo que cada asa enlaza la hoja anterior y la hoja poste-—

rior de la bolss.

e wme - M e e M me me e e s e e Em mm e e e

Son conucicdas las bolsas de materia pléstica, que
son de ficil obtencidn por conocidas técnicas de soldado y
corte. Son también ccnocidas las bolsas en las que se dis-

ponen orificios de ventilacidn z fin de que al envasar con

ellos determinados productos que precisan de aireacidn, no
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queden dichos productos aislados del ambiente exterior. Di=~
chos orificios de ventilacidén deben ser numerosos para ev

tar que en alguna parte del interior de la bolsa de aireg-—

cidn sea insuficiente. = = - = = = = = =

Son asimismo conocidas bolsas quer en sus bordes la-
terales presenten unas dobleces a modo de fuelle, Quéiéi
abrirse con el llenado de la bolsa, proporcibnan un ﬂéyor
aprovechamiento de su capacidad de contencién. Estaas- gol-

sas suelen cerrar su fondo por medio de una linea dg_gpglda~

d0e == = === = = = -
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Ademds son también conocidas bolsas en las que se

® <
L ]

v &
encuentren gzonas aptas para contener indicaciones, ‘*ktien

sean del tipo publicitario o comercial y/o datcs felativos _
al producto objeto de envasado. = = = = = « - =7 - 2

Sin smbargo las bolsas comunmente conocidas a las
que se ha hecho referencia, presentan determinsdos inconve-. |
nientes, tales como 1a formacidn de su fondo por soldadura,
puesto gue dicha soldadura debe practicarse sobre partes de

distinto grosor, como son las que comprenden las dobleces y

las restantes, —- — = = - = —

Otro inconveniente usual es que la zona lisa desti-
nada a impresidn de las citadas indicaciones, resulta afec-

tada por la presencia de los orificios de ventilacidn, al
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superponerse tal zona lisa a otras zonas dotadas de orifi-
cios, con lo que la impresidn no alcanza la nitidez y regu~ -

laridad convenientes. - — — = = =

Por lo expuesto la invencidn se plantza el problema}é

de proporcionar una bolsa que mantenga las ventajas de las

ya conocidas y las conjugue con la superaccidn de lod Jzcon
. 8 o -

venientes antes apuntados. - .

El prodema se iesuelve por la bolsa segﬁn,ei"ﬁ}esgg E

te Modelo de Utilidad que fundamentalmente se caractesiza

porque, presentando los bordes laterales de la bold en to-

da su longitud unas dobleces a modo de fuelle que‘ﬁaéen éue ;
la seccién de dichos bordes esEé configurada en f&ﬂﬁ&'de M;

estd provista de una zone. longitudinal lisa en.sdgéﬁaa ante-;
rior y otra zona 1ongitudinal lisa en su ho ja po{géﬁior Sus-.
tancialmente centradas y que quedan enfrentadas, a los efeeéi
tos de propomonar un soporte de grosor uniforme para imppg  
siones, mientras gue el resto de las hcjas de la bolsa y -

por lo menos una parte de las dobleces de sus bordes latera-

les constituyen zonas dotadas de orificios de ventilacidn.- -

En un desarrollo seglin la invencidn, la dimensidn
transversal de dichas dobleces es sustancialmente coinciden
te con la dimensidn transversal de las zonas de las ho jas

de.la bolsa dotadas de orificios. - - - -
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Para facilitar la comprensidén de tciv lo que anisce .

de se hace referencia seguidamente a la ldmina de dibujos -

que acompafia a esta memoria, ia cual, dado su fin explicat;
vo, deherd considerarse como desprovista de todo cardcter -

limitativo, respecto al alcance ae la proteccidn legal que

se recaba., Los dibujos muestran:

Figura 1 una vista en perspectiva de ia beisa de

4 i ’ . .
pléstico segin la invencidn.

Figura 2 una seccidn segin la lfnea II-II'We'la Fig.

l‘ ————— e - . L
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En dichas figuras se representa la »bolsa 1 pgaliza-

da en cualquier material plédstico adecuado, entre.lps q7e

cabe destacar las poliolefinas, tales como polietilgnos de

alta o baja densidad, los polipropilenos, cloruros*fe polivi

nilo, plastificados o no, y sus meszclas.

Dicha bolsa estd constituida por un material laminar
y presenta una abertira a modo de ooca 2. Dicha boca estd
flangueada por las asas 3, que estéan formadas por prolonga~
ciones del propio material lamiﬁar constitutivo de la bolsa,
de modo qu; cada asa 3 enlaza la hoja anterior 4 de la bol-
sa con la hoja posterior 5 de la misma. Las citadas asas

presentan la linea 6 de soldado o termosoldado.

Los bordes laterales de la bolsa 1 estan dotados de
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las dobleces 7, dirigidas hacia el interior de la bolsava
modo de fuelle, detorminando que la seccidn transversai d
dichos bordes esté configurada en forma de M. Esias dobl
ces ofrecen la conocida ventaja de que al actuar como fue-
lle, cuando se.abren Proporcionan un ensanchamientO'Qﬁe P
mite un me jor aprovechamiento del espacio interi.ex:.ge la -

bolsae = — = = — = e r e e e e e e e e e e

El fondo de ésta estd cerrado también pom.¥ermose-

llado, segin la linea 8 contigua a su borde inferiQfr. - -

L)

Tanto en la hoja antérior 4 como en la hdjd poste-
rior 5 de la bolsa, se encuentra una zona longitudinal 9 ;i
sa, la cual gueda sustancialmente centrada, qued%déé ambas fﬁ
zon&s longitudinales lisas 9 enfrentadas,de mané%é:hue al |

estar la bolsa vacia dichas zonas son aptas para'éhberponez_

. . .‘. Lo o
se, proporcionando entonces un soporte de grosor uniforme.-

-

A ambos lados de dichas gzonas longitudinales lisas
9, se encueutran zonas ll dotadas de orificios 10 para veri-:
ficacidn, los cuales también se encuentran en por lo menos

una parte de las dobleces 7 de sus bordes laterales, — - -

Los orificios 10 citados se forman usualmente some

tiendo el material laminar, cuando se encuentra todavia en
su estado pléstico, a la accidn de una pluralidad de chorros

delimitados de aire a presidn gue actian intermitentemente
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y ante los cuales se hace discurrir el material laminar.
Cada vez que dichos chorros se enfrentan a una porcidn delw'
material leminar que no ha adquirido todavia su normal con;
sistencia, pfoducen los expresados orificics. Al mismo
mismo tiempo la accidn de los chorros ocasiona un leve esti
rado de la ldmina 16 que se tradice en una leve Qigyinucién

de SU groSore = = = = = = — = - e o e = e e e e - o -

> .

Poiestativamente, en la inmediacidn de la boca 2 se E

dispone una cinta, corddn o similar 12, pasada a través de

algunos de los orificios 10, lo que, al modo de por si cono

cido, permite que al tirar de los extremos 13 de la cinta

12, se estrangule la boca, cerrdndose asi la bolga,.— - - -

Por lo expuesto, se comprende que la bol{é{éegﬁn la

invencidn presenta la ventaja inherente a la exigfefcia de

orificios, o sea proporcionar una comunicacidn con el am-
biente exterior.y por lo tanto la aireacidn que determinadosﬁ
productos precisan, eviténdose gue los mismos permenezcan
estancados durante todo el tiempo de su permanencia en el
interior de la bolsa. EL elevado nimero de orificios y su
disposicidn en la bolsa aseguran que se cumpla el requisito
antes mencionado. Ademds las dimensiones de los citados
orificios, permiten el envasado de una gran variedad de pro;g
ductos, con excepcidn de aguellos pulverulentos o formados

/’ ~ 4 . s
por particulas pequefias, las cuales, obviamente escaparian
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por los citados orificios. — - - — - —

Ademds de la ventaja antes descrita, que es comin a
algunas bolsas ya conocidas dotadas de orificios, la espe-—
cial distribucidn de los mismos en la bolsa segin la inven-

. # N .
cion, proporciona otras ventajas que son nuevas, puesto que .

L]
las mismas no se ofrecen en otras bolsas usualmenﬁg'ponoci-
dags = ~ = - = = = -

Las zonas lisas evidentemente tienen un grosor medio:

. R . sseee :
mayor que las zonas dotadas de orificios, puesto qhe en es-
. .
yJ . . [ ] -
tas ultimas zonas coexisten partes de grosor nulo‘Glos pPro~

pios orificos) con partes del grosor habitual. A Mdjor abun :

damiento se insiste en que en determinados procedisi.entos de

realizacidn de los orifidos, se ocasiona una leves,Jidminu—
DI IS

cidn del grosor de la parte de la ldmina afectada; e - — -

Por otra parte al soldar el fondo de la bolsa por me -

dio de la linea de sellado 8, la presencia de las dobleces
7 a modo de fuelle implica que en unos tramos de dicha linea

de sellado se deban soldar cuatro gruesos de ldmina, mien~ i

tras que en otros tramos solamente se deban sell xr dos grue-

S08. - — = = = - -

En consecuencia si el calor aportado es el adecuado

vara soldar cuatro gruesos, resulta excesivo para soldar dos

gruesos, pudiéndose incluso llegar a cortar el material. Rg
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cipic. amente, si el calor aportado es el adecuado para sol-—
dar dos gruesos, resulta insuficiente para soldar cuatro

gruesos, por lo que éstos incluso pueden llegar a despegar- ;

S€e | = = m e m e = mr e em s -

La particular disposicidn de los orificios en las

zonas laterales de la bolsa y en las propias dobieces oca-

siona gue el grosor medio total de cuatro gruesos- de zonas

- : Sy
dotadas de orificios no difiera sensiblemente d€l’¥rosor to
tal de dos gruesos de zonas cerentes de orificioemses - — -

L]
0..

En consecuencia ail efectuarse el soldado del fondo
.‘l..

de la bolsa este soldado resulta mucho més unlxorme R al

mismo tiempo la soldadura se realiza con muciua mis Facili~-

dad y regularidad, = = = = = = = = — = = SRR LA

Por otra parte es sabido que las bolsas habitualmeg_:
te‘se imprimen bien sea para indicar el producto contenido
0 bien para gue en ellas figure una marca o signo distinti-
tivo, gue permita que sea identificable con facilidad. Co-

1.0 es obvio,la referida impresidn debe hacerse sobre zonas

lisas de la bolsge = = = = = = =

- s am e e G s Em A am w e e

En algunas bolsas conocidas, las zonas longitudina-~
les lisas se encuentran en los bordes de sus hojas, y por
lo tanto dichas zonas tienen dewvajo los dobleces antes re-

feridos, en las gue se encuentran los orificios 10. Por lo
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tanto la impresicdn acusa la presencia de dichos orificios

y la misma presenta unas marcadas irregularidades.

En cambio con la particular disposgicidn de la bolsa
segﬁn la invenoién, las zonas lisas 9 se encuentran super- .
puestas y tal como ya se ha indicado antes, ofrecen un so-

porte de grosor uniforme, con lo que la impresiéy'rqsulta

nitida y clara, sin ningin género de irregularidades. - - -

Habiendo descrito convenientemente un ejemplo de -
realizacidn de la invencidn, debe hacerse constan.gie el -
mo tiene cardcter ilustrativo y no limitativo y qu%.se Po—
drédn introducir cuantas'variantes 6. detalle la ggperiencia

y la préctica puedar aconse jar, en cuanto a dimergidnes, ma~

teriales empleados en su construccidn y demds ciycunstancias
YR

_ . . . (4 .
accesoriaz, siempre que con ello no se desvirtue .ka.esencia

lidad de la presente invencidn, - - - - - -

A los efectos consiguientes se declaran de novedad,
propiedad y utilidad para Espania, sus territorios y plazas

de soberania, las reivindicaciones que siguen, -~ -

_— e e
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REIVINDICACIONES

1.- Bolsa de pldstico, del tipo de las que estdn
constituidas por un material laminar, que presentg, unas zo—'%

nas longitudinales dotadas de orificios de ventilgcién y

unas zonas longitudinales lisas, asi como una abettura a mgli
do de boca que estd flanqueada por dos asas forﬁgﬁég por
prolongaciones del propio material laminar, de mﬁﬂﬁzque ca_;i
da asa enlaza la hoja anterior y la hoja posteridé'de la
bolsa, caracterizéda porgue, presentando los bordes latera— é
les de la bolsa en toda su longitud unas doblecéﬁ{é:modo de

fuelle gue hacen que la seccidn de dichos bordeé::e:s;'té con-

figurada en drma de M, estd provista de una zond Tdngitudi-

nal lisa en su hoja anterior y otra zona longitudinal lisa :
en su hoja posterior sustancialmente centradas y que guedan :
enfrentadas, a los efectos de prororcionar un soporte de

grosor uniforme para impresiones, mientras que el resto de
las hojas de la bolsa y por lo menos una parte de las doble i
ces de sus bordes laterales consiituyen zonas dotadas de ori

ficios de ventilacidn. = = — = = = = = = = & - = - - - ~ = :

. r . - . .
2.- Bolsa de plastico segin la reivindicacidén 1,

caracterizada porque la dimensidén transversal de dichas do;_§
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bleces es sustancialmente coincidente con la dimensidn

iransversal de 1las zonas de las hojas de la bolsa dotadas

de orificios. — e e . e e e -

1

34~ "BOLSA DE PLASTICO". = = = — = = = = = = — — =

Todo ello tal como se describe y reivindica,en .a
L]

I
presente memoria que consta de once ho jas,foliadas. y meca-
20 a
nografiadas por una scla de sus caras y de unsa léﬁina de di-
. . 5 .‘....
bujos cue la ilustra.
]
...‘.’
L]
LA B
.0..‘.

MADRID - § NOV. 1980+ .-,

p.A M. CURELL SUNOL ..,
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