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"Procedimiento de fiubricacidn de fusibles eléetiicosh
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EMIT LANGE, de nacionalicdad alenmana, residente en
65 Rue de Versailles, VILLE D'AVRAY (Seine et Oise)
Francia, y S.ANATIONAL INDUSTRI, entidad noruega ,
resgidente en Dramuen, foruega.

Se conocen fusibles en los cuzles la extincidn

del arco de luz se efectlia por uns corriente de agente

i

extintor a presidn producida por el mismo arco de luz.

Con este finclidad se han dispuesto en la cdmara

de extincidn dog lugares de interrupcidn, conectados
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varalelo entrs si, de los cuales umo estd cerrado por el
alambre fusible, formandose alli el arco de luz productor

de la ors )1on, adentres gue el olro lugar de interrupeidn

L'\"

’

esta congtantenente abierio y el arco de luz formedo en
el primer luger de interrupeidn se fuerza a saltar eutre
] . 1 U -4

el contacto ablerto del segundo lugar de interrxupeion
pare 811l ser apagado por el agente extintor alluyentes,

a1 modo de trabajo de un fusible de esta

indole es excelente. Fero para determinadas finalidades

i
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=upleo Ge estos fusibvles se buseca que las dimensibnes
de los fusibles se wantenzan lo wds pequeﬁaé posible sin
gue por ello se influeancie el modo de trabajo o la
caﬁwomzad de desconexidn del fusibhle.

Ademds, es ventajoso si el ruido de desconexidn
de estos fusibles queda anrcrtiguasdo o totaluente eliminado,.
Por esta razdén es de importancis especial si FOT una
perte se mantiene muy corta la longitud del alsmbre
fugible pars limitar el aumento de presidén inicisl a un
valor minimo y por otra parte se mantienen los elecirodos
en la Cam"ra de extincidn en dimensiones pequefias, para
gque la altura de la cdmara de extineidn resulte muy
baja.

¥n 1 invencidn se describe un fusible que
posee todas estas ventzjas y donde lg capacidad de
desconexi e fusible, no solo se ha mantsnido, zino que
hasta se auwuenta.

De acuerdo con la invencidn, ésto se logre
haciendo que log electrodos se encuentren en la zons de
la linea central horizontal de la cduzra de extincidn ,

opuestos entre si, a una distsncia determinada y porque
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el arco de luz generador de presidn, que se forma al
fundir el alambre fueible ge puentes en toda su aliurs

de la cdmara de extincidn y por une parts sigue queuwsndo
en direcoidn transversal,con relacidn a la camara de
extincidn sentre los electrodos y por otra parie en las
aberturss de salicda de la corriente donde se cfectla ia
extineion por el agente extintor afluyente. El alambre

de fusion se conduce entre los slectrodos, que se encuentran
opuestos, siendo la distencia de estas partes de los
electrodos de los extremos del alambre fusib%e respecti~
vemente de las placas de cierre de la cdmara de extincidn,
mayor con relacién a las partes de los electrodos que ge
encuentran delante de las aberturas de salida. Ventajosa=— .
mente, el alambre de fusidn estd unido con pernos que

con un exbremo estén poco delante de las aberturas de la
cimara de extincidn, mientras que lo§'otros extreios

estan sujetos sobre las cuchilias de contacto.

'?ara colocar correota@ente el alambre de fusible
en la cdumara ﬂe\gxtincién posee el extremno exterior del
perno una cabege de tope y el otro extremo un paso de rosca.
Para amortigusr o destruir el ruido de Gesconexidn ee
cierra la ciuars de extineidn mediente caperuzas, que
recinen el agente extintor, sallente y evitan su inmediatae
salida hacia el exterior.

¥n el dibujo se ha representado un ejemplo de
ejecucion de la invencidn mostrando las figs.l, 2 y 3 las
distintas vi%tas del fusible.

En una cdmsra de extincidn 1, compuesta de
material aislante, se encuentran dispuestos los electrodos

2 y 3 que con las partes 4 y 5 se encuentran opuestos a
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una distancia deterainsda. Estzs rartes 4 y 5 se encuentran,
por une parte, en la zona de la linea central horizontal

de la cémara de extinecidn y por otra parte en la linea
central vertical, que esta dada por las aberturas 6 y 7

¥ que corresponde a la posicidn del alanbre fusible 8.

Las partes 9 y 10 de los electrodos 2,3 estén
dispuestas delante de las aberturas 11, 12 de la cdmara
de extineidn 1.

La altura total de losg electrodos 2 y 3 es
igual a la altura de la cdmara de extincidn.

£l alambre fusible & estd unido con los pernos
13, 14 que con uno de sus extremos estén delante de las
aberturas 6,7 de las cdmara de extincidnm.

Tos otros pernos 13,14 estdn roscados en las
perforaciones de las piezas de conexidn 15, 16 o sujetos
de cualquier otra manera. Para que el alambre fusible se
introduzcs bien en la cédmara de extineidn 1 y los pernos
13, 14 quéden g una distancia determinads delante de las
aberturas 6,7, posee el perno 13 wia cabeza de tope 17 y
el perno 14 un paso de rosca 193, Mediante‘un pasador de
guia, atornillado erlel paso de rosca 18, se introduce el
alambre fﬁsible en la cdmsra de extineidn y sujetado por
la cabeza de tope 17 en la posicidén correcta. Después de
enroscar los pernos 13, 14 se retira el pasador de guia.

Para evitar que por soldadura se fijen los
pernos 13,14 en las perforaciones de las piezas de conexidn
15, 16 se han previsto tubos aislantes 19,20,

Tas piezas de conexidn 15, 16 se fabrican conve-
nientemente en una sola pieza con las cuchillas de

contacto 21, 22.
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in las cuchillas de contacto 21, 22 se han
sujetado caperuzas 23, 24 que mediante las placas 25,26
cierren y sujetan la cémara de extincion.

En las caperuzas 23, 24 se hs dispuesto también
un suplemento en forma de tubo 27, 28 formendose de esta
maners las cdmaras 29, 30 y 31, 32 que por los agujeros
33, 34 estén en comunicacidn ablerta. Las cdmaras 29, 30
poseen las aberturas 35, 36 y & través de estas aberturas
se forman una conexidén abierta de la cdmara de extineidn
con el exterior.

Debido a la disposicidn de las cdmsras 29, 30 y
31 32 no puede el agente extintor a presidn que sale de
la cémora de extincidn, fluir inmediatamente hacia el
exterior.

Las caperuzas 23, 24 se sujetan por un cilindro
de material aislante 37. |

El dispositivo trabasja de la siguiente manera:

‘Al fundirse el alambre fusible 8 se forma um
arco de luz que quema entre los pernos 13, 14 y produce
un aumento de presidn muy grande. Por lag piezas 4 y 5
de los electrodos 2, 3 se puentea este arco de luz en el
centro de la cdmara de extincidn de manera que éste
sigue quemando entre las partes 4 y 5 y las partes 9,10
de las placas 25, 26, '

Mediente esﬁe proceso se congigue que primere-~
mente por el arco de luz largo se produzeea un aumento de
presidn grande que inmedistamente provoca una corriente
de agente extintor a través de las aberturas 6,7 y 11,12.
Los puntos base del arco de luz en los pernos 13, 14

estdn expuestos a esta corriente de agente extintor.



Por la forma de los electrodos 2, 3 se subdivide
gl arco de luz, por una varte, en el centro, de manera
que solo sigue guemsndo en la cdmara de extincidn entre
las partes 4, 5 con una longitud pequefia y produce un

5. aumento de vresion pequefio adicional. For otra parte el
arco delluz es impulsado a las partes 9, 10 que 8irven como
contactos de extincion. Como la distancia de los contactos
de extincidn 9, 10 hacia las placas 25, 26 es muy pequefia
y como estas placas estin bajo el mismo potencial como

10, los pernos 13, 14, el arco de luz solo sigue quemendo en
las aberturas de salida de corriente 11, 12 y.en las
partes 4, 5.

Por la corriente de agente extintor saliénte se
apaga con facilidad el arco de luz.

15. | Mediznte la disposicidn descrita se logra que
el arco de luz quede sometido primeramente én los
pernos 13, 14 y después en los lugares de extineidn 9,25
y 10, 26 a una corriente de agente de extincidn a presidn
muy eficaz.

20. Se produce por lo tento, desde el principio del
arco de luz, una doble corriente de agente de extineidn
dirigida hacia dicho arco de luz,

Bl agente de extincidn a presidn que sale,
llega pfimero a les cdmsras 31, 32 y fluye después a

25, través de los agujeros 33, 34 hacia las cduaras 29, 30 y
despuds a través de los agujeros 35, 36 hacia el exterior.
Hediante esta conduccidn del agente de extincidn fluyente
se amortigua mucho el ruido de desconexidn.

Hediante esta disposicidn descrita es positle

30, construir los fusible con dimensiones muy pequefias. El
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Proceso ¢ Ee conexion ze facilita mucho mediznte las
malsinles co?rienies de agente de extincidn que se
inician inmediatamente y ge increcmenta la cavsciled de
desconexidn.

5 La parte supevior de la cabeza de tope 17

puede revegtir con distintos colores que desde el
exterior caraciericen el valor nominal de la corriente con
referencia al didmetro del alambire fusible 8 easleado.
Como agente de exbincidn se puede emplear gas
10. en cualquicr forma o un liquido,
N o T 4
Descrite suficienitszunente la naturaleza del
invento, asi couo la monera de reelizarlo en la préctica,
debe hocerse constor que lae disposiciones anteriormente
35 indicadas sgon susceptibles de modificaciongs de detalls,
en cuento no aliersn su princ ixio fundamentsl., Tanbién
se hace constar que el invento corresponde a wna
golicitud de uatente presentada en Alemania con fecha
5 de enero de 1959 no acogiéndose por lo tanto,

20, 2 log beneficios que conceden los Convenios Internacionales
en vigor y siendo lo que constiiuye la esencla del
referido invento y por lo que ge solicite Patente de
Invencion por 20 aflos en Bspala: "Procedimiento de
fabricacidn de fusibles eléctricos"; caracterizsndose

254 por lo siguiente: ‘

12.~ Procedimiento de fabricacidn de fusibles
eléctricos, con extincidén del arco de luz wediznte una
corricnte de agente de oxtincidn a presidn producida por

: . ] E ’
el mismo arco de luz. disponidndose en la cdmara de

30. cextincion dos lugares de interruncidn conectados entre si
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en paralelo, caracterizado porgque los electrodos se

(65

encueniran ovuestos en la zona de la linea central hori-
zontal Ge la cdmara de extincidn a una distancia deterwmina-
da y porque debido a su asltura total, el arco de luz
productor de presidn que se forma al fundirse el alambre
de segurided, se nuentea = la alturs de la cdmera de
extineidén y por una warte sigue quemando en direccidn
transversal a la cdmara de extincidn entre los electrodos
¥ vor otra parte en las aberturas de salida donde la
extincion se efectda por la corriente de gas a presién sa-
liente,

22,~ Procedimiento, segin la reivindicacidn 18
caracterizado porque el alambre de fusidn estd conducido
entre dos electirodos épuestos entre si y porque la disten-
cia entre estas partes de los electrodos de los extremos del
alembre fusible respectivamente de las placas de clerre
de la cdmara de extincidn es mayor con respecto a las

partes de los selectrodos que se encuentran delante de las

aberturas de salida de corriente.

9,- Procedimiento, segun las reivindicaciones
1lg y 28, caracterizado porque el =alaubre de fusidn estd
unido con pernos que con uno de sus extremos estén delante
de la abertura de la cdmsra de extincidn, mientras que los
otros extremos estén sujetos sobre las cuchillas de
contacto.

49,~ Procedimiento, segin las reivindicaciones
18 -~ 38, caracterizado porque uno de los extreios
exteriores del buldn posee una cabeze de tope, mientras
que el otro extremo estd provistb de un paso de rosca de

manera que el alambre de fusidn se introduce en la cémara
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de extincidn en forma tal que los extremos interiores de
los pernos quedan delante de aberturas de la cdmsra de
extinciodn.
52,- Procedimiento, segin las reivindicacidnes
12 - 48, caracterizado porque la cédmara de extincidn estd
cerrada por caperuzas que recogen el agente de extincién
a presidn y evitan su salida inmediata hacia el exterior.
62.- Procedimiento de fabricacidn de fusibles
eléctricos; tal y como queda substancialmente descrito en
la presente memoria e ilustrado en'los adjuntos dibujos.
Esta menmorie consta de nueve hojas escritas a
méquina por una sola cara. .
lindrid, 12NiC195%
AN EE&J{!; LANGE, y
\\\ SATATIONAL INDUSTRI.
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