emsmo DE LA-PROPIEDAD INDUSTRIAL - | NG Bt

@ FEGHA OK PRESENTAGICN

1= 8 NOV. 1980

iLIDA

S e

~-&j§§é5igsii

G

',:,U*“-'-‘w r“ rvo DE TERMOMOLDADDT{A PF'RFE‘CCIOI\4ADO PARA WQUIMAS DE
SADO AL "FOMAT,L(’O" o

A
b

i
¥

-.=L.| ..f‘l ARTE 353

.piOVEw I.B'I;] J.CA s A

U uomiside’ DEL Lw. CITANTE

|} onésimo Redondo 1474161 ~SABADELL- (BARCELONA)

@ INVENTOR (ES)

173 TITULAR (gS).

@ REPRESENTANTE

D. MIGUEL FERNANDEZ=~LOAYSA PINZON

8LuL8 MM/ez

UNK A -4  MOD. 3204 ' UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



AS)

. ey s -

La presente memoria descriptiva tiene como

fin la declaracidén del objeto sobre el gue ha de recaer el pri~

 v1gentc Leglslac1én sobre rropledad Industr1a1 cue como el enun

ciado indicajse[trata de "DISPOSITIVO DE TERMOSOL DADURA PERFEC-

CIONADQ PARA MAQUINAS DE ENVASADO AUTOMATICO"

Es de todos conocido el gran auge que es-~

g
?
5
H
©

iﬁﬁ»ﬁﬁﬁiEQdO en: los Gltimes. anes. los proauctos, Jnneralmente all-}*

:mLF“IFlO“ y granuxaﬁas, envasadOSﬁenvqodres de: mdterLa; traﬁéﬁa—

rgrente, asi como Las excelentes cualldaaes hlglcnlcas o. de sa1ubf§
11 dad‘qUe’se.IOgran}eSte tipOﬂde-envasado.’ o seese ]

o Este envasédo se realiza généralmente~en°‘:f
maqguinas automaticas gque evitan toda maripulacidn manuzal del p%g
ducto tanto durante el envasado'como‘en la exoendiduria. Dichas..

’ﬂgméqu1nas Dartlendo de una tolva de almacenamlento del producto.a-,

Jenvasar y de un vollo de materlal termosoldable, confec010nan sb””z

.."

'_ores, los llenaﬂ de una ;antldad determinada segin formato y €t

. ?on
nalmente ciErran dichos sobres. , ‘
En la confeccifn de un scbre la miguina

parte de una l&mina de material termosoldable, gue dobla en "V

y procede a pellizcar el material de envoltura p su zona hori

zontal inferior con lo que asegura la termosoldadﬁra del fondo

del sobre.

La misidén de este dispositivo congiste en |}
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}
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et F TR

jpess

por medic ce unas mordazas que .c.onllefvan,_.}f:n,.‘_._..su interior unos. sc

ﬁdadores caldeados por unas re51stenc1as 1nterlores

curren por su 1nterlor, para 10 cual dlchas mordazas est&n dota~

i,mediofq@ wnas L1cl Tra nbmlten VER clo)

tre mordadas que entraﬂa la pOblblllCad de

SRR

quen*el plano adjunto representamos (a titulo de- ejemplo m ramentp,

pellizcar la lamina para efectuar la termesoldadura del fondo, -

.

Este dlSpOSlthO consta, por tanto,,de dos morda .

das de movimientos ae plOleac;oq sucesivos ‘virtud a la accibén

ejercida oor una leva que acciona un duego de palancas gue por

:fLaSEV&ﬂtejas,ihtfddu¢l§ag jfs) ~di’po=1ulvo

oop'..'o.';

1day distint s;matgﬁ
-

‘ ._. * @

m

riales,'y una regulacién de la_posicién-de los soldadores con
que_Se~adapta'a-distintos formatos.

Para comprender mejor, ta’ ndturaleza del 1nventd"

 1ndustr1al a la que nos‘remltlmes en nuestra descr1pc16n, sobre t
‘ : "ewe
dicho plano;
La figura 1 representa una seccidn transversal -
de la mordaza y una vista del resto del dispositivo.

Seglin la invencidén y de acuerdo con la realiza--|

)]

gue hacia 2l interior llevan dos soldadeores (3) y (4) caldeados

[sX

C Al

‘estin 2n base a obtener. una régulaciéh"de’1a_pre5i6hAejercida»en.

'1lustrat1vo v no. llmltatlvo) una forma preferente de reallzac1§nu &

cibn representada el dispositivo consta de dos mordazas (1) y (Z}f

pecr unas resistencias (5). Dichos soldadores van situados horizop)

Tjdavas que pelllzuan 1es borces 1nferiores de las lam%nas que dlsc.xi

B
*




- tacibn a cualquier formato.
chhas mordazas
tro de glro (6)- son acc1onadas por una leva (12; que cuando una

palanca (9) a trdvés de un ”Oulllo (11) y esta transm;te su movi

3 cue vencer d1cha leva (12) con lo cual regu1anos por tanfo la”®

e e s AT (4 w2 o

1to con la lcva (1“) ex1mt9 an :esotte(l?) que tlLa de La,palahﬁd-

! 3(9) y realiza esta m1516n..

.s
1

El dlsp051t1vo preconlzado 1ntroduce una serLé

una regulacién de la presifén de apriete gue ejercen las mordazas

(l) vy (2) segfin resistencia del muelle (16) interéuesto y cuya ¥
resistencia iendra que vencer la leva (12) para qﬁe el comprimw.y
sé:pbr 15 accién de la palanca (9) se cierren*las;mordaza§. Logr
dose asi uné presibn de apriete gue juntaﬁente coé ia temperatura
de las resistencias (5)'de caldeo permitenrlaésoléadurg de di&ég'

i
H
!
t

@preblén de aprlete ontre ambas oY dgzac (1) v (2;.. :

| La*menc;onada palanca‘(lO) transmite sus movfﬁié?
 to§ a las mordazas.’lj'v (2) a trav€s de las articulaciones de-le
.bleld< (7} y (8). Para gue el rodlllq‘(ll) se mdntcnga en vOdtdL.

o]

de mejoras gue entresecaremas 11geramente. ‘Por una part° permlte;;

(l) y (Z) SC’POItados por SU cen—-"-

'E,..
]




Bl

~

“ 20

525

. e g e, TR M D Y

extender la presente demanda « los paises

gy materiales termosoldables., .
Las adaptaciones de los soldadores (3) vy {(4) a
varios formatos se logran con un <esplazamiento de los mismos-

a lo largo de una ranura vertical gue poseen ambas.mordazés (1y -

y (2%, para lo que dichos soldadores van atornillados a su respeg

tiva necraaza per medio de un esparrago que atraviesa dicha ranurad
Descrita suficientemente la naturaleza del pre

sentoe invenbo asi como su realizaci6n industrial, s€lo cabe aha ;|

dir cue en su conjunto y partes constitutivas es posible intredu i

salirse del =-

cir cambios de forma, materia y disposicidn, sin

' . .
cuadro del invento, en cuanto tales aiteraciones no supongan vari

Y

cifn sustancial del mismo.

L
es 66"

El sclicitante,.al amparo de los convenics Inter i
et

nacionales sobre Propiedad Tndustrial, se reserva el derecho de

extranijeros, si fuera

ok

9 .0 o .v
la presente soliei.*}

tud. :, :- .

NOTA

posible, reivindicando la misma prioridad de

]

El Modelo de Utilidad que

/)]

e solicita por veintel:
anos para Espana, de acuerdo con la vigente Legislacién scbre

Propiedad Industrial, debexi recaer sobre "DISPOSITIVO DE TERMO-

SOLDADURA PERFECCIONADO PARA MAQUINAS DE ENVASADO AUTOMATICO", en

todo de acuerdo con las siguicentes:

REIVINDICACIONE

.
8

1.~ Dispositivo de termosoldadura perfeccionadd

3

31



para méquinas de envasado automatico, cayacterizado porgue cons

oS ﬁfVlﬂzb‘tQ ce ap:§ 

ximacién que le son transmitidos, por ur juego de biela y palancis
cas desde una leva giratoria, de modo gue pellizcan sucesivamen

te las ldminas de material termosoldable _en su zona ‘hor 1zontal

'eJermlnar'elitondo dgl sobre de env ados,y CLya
'preSIGn de aprleta se regala oor una tuerca'que aprlsxona un
. ,coo

‘resorte cuya re51stenc1a tiene que vencer la menc1on=da leva’

....-

rpara efec*ua* e] cierre de las mordazas.

sense

2.~ Dispositlvo,de uermosoldadura perrecc1o nado

para méguinas de envasado automético, en todo de acuerdo segin

ivindicacitn anteriormﬁcaractexizadoqporque=la soldaduf”"

bles: de poaer despla“arse veru1calmehte por una &enmx'"
.[f
L]

@
ue poseen las menb onadas morgazaa, de m@do ~uc,segﬁn l %

YR

‘ .
_ultur devestns_f01dadores resultan de aplwca01on a los distin-

LI 2

xftosffbrmatos de sobres a termosoldar.
3.~ “DISPOSITIVO DE TERMOSOLDADURA PERFECCIONADO
PARA MIUINAS DE ENVASADO AUTOMATICO"

.-

Segin queda sustancialmente descrito’en la pre- .
 gente memoria descriptiva que consta de siete hojas mecanogra--;
~fiadas por una sola cara acompanadas de sus correspondientes -

dibujos}
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