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MEMORTA DESCRIPTIVA

de la Patente de Invencidén, por 20 afios, molicitada a favor
de Don Salvador S ABALLS Pulg, de naciona}idad Espe~
fiola, residente en Barcelona , Bajada de la Gloria numero 5,
por " UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE SENOS COMPLEMEN -
TARIOS Y ARTIFICIALES PARA ORTOPEDIA Y ESTETICA FEMENINAS "o

La presente Patente de Invencidn, tisne por objet> garan—
tizar el derecho a la explotacién exclusiva de un procedimien-
to para la obtencién de senos complementarios y artificisles
para ortopedia y estética femeninas.

Eate proceso es aplicado al ceso de fabricar senos srtificis
les, senos a medida o de fabricacién en serie de lom mismos
conaiguidndose una notable disminucién de operaciones con lo
que se mejora el tiempo de fabricacion y por tanto el costo.
As{ mismo el emplear los procesos de inyeccién de pléstico
permite una mayor flexibilidad en la pieza moldeada y por
tanto una mayor adaptaecidén, resistencia y mucho menos peso
que, con el ahorro de material subsiguiente, es una nueva

causa de mejora de preclo.
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El procedimiento consiste esencialmente en una primera
fase en la que se saca un molde del meno a operar o del
aseno standard, si la fabricecién es en serie, mediante telas
plastificadas, obteniendo a continuacidén un vaciado de yemo.
A continuacién y en una segunda fase, se saca, & partir del
vaciado efectuado, un molde cuya cémara interior tieme sus
superficies superior e inferior de acuerdo con el molde y
separadas, por tanto, del espacio correspondiente al espesor
de la armsdura del seno. Empleando el molde, se inyecta 0 em~
bute en su cémara las cazoletas de matérial plédstico que
presentan un reticulado de forma y numero de ofificios Vo=
riables, que dependén de los dibujos de las mairices del mol=
de, que se han efectuado en la superficie déterminadé por el
vaciado.

En caso en que se precise un mayor espesor de cazoleta ¥
pars no temer que emplear matrices de costo més elevado, pue—
den hacerse armaduras compuestas & base de pegar o unir a la
obtenida, por inyeccidn, otra envolvente similar de mayor o
menor espesor, hasta conseguir el espemor total deseado.

Los semimoldes se efectian de yeso o material refracta =
rio, en el caso de ser para un seno de una medida determing~
day 0 bien de duraluminio o de otro material, cuando se tra-
te de fabricar en serie senos correspondientes a medidas o
tamafios normales.

En una tercera fase se confecclonan, en tejldos tales como
algodén, rayén, seda o nylon, por ejemplo, dos cazoletas de
diferentes dimensiones con capacidades que corresponden &
las superficies interna y externa del seno moldeado en plés -
ticoe. Dichas cazoletas podran obtenerse uniendo por cosido

los elementos que presenten diversos desarrollos.
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El espacio vacio que queda en las cazoletas una vez mon=-
tadas se corresponde con el espacio que queda en el molde ,

0 sea el correspondiente al volumen de la cazoleta de mate~
rial pléstico. |

En la cuarta fase las cazoletas se adaptan a la cara su =
perior e inferior de la pieza de material inyectado, previes
mente realizado, y su unién se verifica por cosidos en la
zong perimetral‘y en diversas zonas de la superficie, dado
que el espesor reducido de la cazoleta permite el ser atra =
vesado por las agujas en el cosidos Los orificios de la ca-
zoleta de material pldstico sirven porqué, al no ser el cas=-
quete macizo, los orificios del reticulado permiten la trans—
piracién. La cazoleta de material pléstico puede presentar
une disgtribucidnuniforme de orificios o una serie de dibujos
troquelados de forma diversa. o

En la hoja gréfica adjunta y a titulo de ejemplo, se repre
senta un caso de realizacipn préctica del procedimiento rei-
vindicado. _

La figura 1, muestra el conjunto del molde en que se Ve -
rifica la inyeccién. las figuras 2 y 3, muestran dos solucio-
nes de desarrollo de las cazoletas de tela. La figgra 4, mues~
tra la vista en plante de lascazoletas de tela montadas y la T
figura 5 su corte. _ _

Siguiendo los dibujos, se Ve el elemento matriz macho -l=-
del molde, el hembra =2-, con el espacio intermedio =3~ para
ser rellenada por inyeccién de material plénstico a través del
conducto =4~. La superiicie externa del elemento macho ~1-
lleva una serie de salientes que determinan el reticulado .
El desarrollo -6= ge presenta en la solucién de una sola cos=
tura =7T=y el desgrrollo de cuatro sectores =8= se presents

segin cuatro costuras =9=.
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Se ve la cazoleta de tela superior -—10-, los sucesivos
cosidos paralelos =1l=- y el cosido inferior -12=-, y la vista
del dibujo =13- del armado de pléstico interior gue, en ceso
de ser un reticulado macizo, es como se ve en la =13'-. La
cazoleta inferior de tela es la =l4- y la lémina de plisti-
co intermedia entre ella y la ~10- se aprecla en =15=0

He emplears pam ol procedimiento citado las méquinas y
mgteriales adecuados, pudiendo variar todos cuantos elemen=

tos no alteren, cambien o modifiquen su esencialidad.

W.N 0 T A =s=ccemo=ox

9e reivindica como objeto de esta Patented—

12~ Un procedimiento para la obtencion de senos complemen =

‘tériod y axtificidles pars ortopedia y_estética femehinas »

connistente esenciglmente en una primera fase en la que se
saca un molde del seno con telas plastiificades haciendo a
partir de éste un vaciado en yeso. A continuacién y en una
segunda fase ée saca a partir del vacisdo efectuado, un molde
cuya cémars interior tiene sus superficies superior e infe =
rior de acuerdo con el molde y separadas por tanto del espa-
cio correspondiente al empesor de la armadura del seno. Em =
pleando el molde se inyecta ¢ embute en su cémara con mate -
rigl pléstico, obteniéndose las cazoletas que presenten un re-—
ticulado de forwa y numero de orificios variables, que depen =
den de los dibujos de las matrices del molde. En una tercera
fase se confeccionan en tejidos dos cazoletas de diferentes
dimensiones cen capscidades que corresponden a las superficies
interna y externa del seno moldeado en pléstico. Dichas cazow
letas pddrén obtenerse uniendo por cosido los elementos que

presenten diversos desarrollos. En le cusrtes fase las cazole-

tas de tela se adaptan a la care superior e inferior de la pie—y*

zg de material inyectado previamente realizada y su unién se



105 verifica por cosidos en la zona perimetral y en diversas
zonas de AU superficie. Asf quede la pieza de pléstico como
armnedura interior de las cazoletas de telae
22+~ Un procedimiento para la obtencién de senos complemen—
térios y a;tificiales para ortopedia y estétice femeninas .

110 Consta la presente memorie descripiive de cinco hojas folla -

111 das y escritas por una sola carae , _

Barcelona, 9 de Diciembre de 1.959.
| P. Ao

M. LLORT
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