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l ì  P i l e  Magnus Ranow

2) ¿ven Onderà Uno erg '

- 'd e  nacionalidad su.eoa -

feitJea^e en.

1) Va llingby ( anecia ) Langaeleringen 88

2) ^ìlvsjo ( ¿necia ) Huddingevagen 424

^oc;

" ?RCOn)Ii.iI.n*TO PARA Là CBTEHCICN DE JUUTURA&
. LR'TRE PLACAS D3 COFuTRUCCIOM Y PARTEE DE C0i3- 
TRUCC10R S l L i E J ù U T S l " . - ___________________

Con la  prioridad de so lic itud patente sueca n° 3341/59 del
dia b de Abril de 1^59.



5

10

15

20

25

.SCEM

P

HL invento se r e f i e r e  a un procedimiento 

para la. obtención de una juntura entre placas de construcción 

y partes de construcción análogas, que se coapone de l o  menos 

un tubo dispuesto en la  hendidura entre las  partes de cons­

trucción, de goma o de material e lá s t ico  análogo. 13, tubo pue­

de considerarse como l i s t ó n  de juntura y por l o  tanto debe 

adaptarse a la  anchura variab le  de la  hendidura ocasionada 

por osc ilac iones  de temperatura etc . 'ü procedimiento según 

el invento se caracter iza  esencialmente porgue e l  tubo áe in ­

troduce en la  hendidura en estado aplastado plana,, vaciado y 

perqué se suministra a ir e  á l tubo después de su montaje en la  ! 

posic iáon  deseada, do modo ^n e¡ e l  mismo, a causa do su e l as t i - j  

o i dad, v i su;- a ap lica rse  contra la s  partos de construcción

l im í t r o fe s  con la  hendidura. 13. invento proporciona ant 

la  ventaja de que la  juntura puede obtenerse de un. modo

todo

aa dam en t e s e n c i l lo .

13. invento, que tambi^en hace mención de un 

tubo para la  ap licac ión  del procedimiento, de describe más 

detalladamente a base del dibujo. Pos muestra:

La f i g .  1 una v is ta  la t e r a l  de dos partes 

de construcción con un tubo dispuesto entre e l la s ,  ,¿ue s i r v e  

de l i s t ó n  de juntura.

La f i g .  2 una sección transversal por la s  

Partes  de construcción según la. f i g .  1 con una forma de ejecu­

ción del tubo.

La f i g .  y una sección transversal semejante
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oon otra forma de ejecución del tubo, y

en dos

las  f i j a r a s  4 y 5 b istas la te ra le s  de un. tub 

direnolénes perpendiculares entre s í^

1 y S son. dos placas de construcción o par­

o

tes constructivas semejan tes,por ejemplo, partes de pared, de 

un e d i f i c i o .  Las partes 1 y 2 de construcción están montadas

distanciadas entre s í ,  de modo que entre e l la s  se produce una 

hendidura 3* que en e l  ejemplo mostrado es v e r t i c a l .

Un tubo 4 Re goma o material e lá s t ico  análo­

go está dispuesto en la  hendidura 3 entre la s  partes de cons­

trucción i  y 2, Según e l invento se introduce e l tubo 4 en la  

hendidura 3 en estado comprimido plano, vaciado. Después de 

haber oolooado e l  tubo 4 en la  pos ic ión  deseada en la  hendidu­

ra 3) se l e  suministra a ire ,  de modo que, por razón de su 

e la s t ic id ad , e l mismo v iene a. ap lica rse  contra la s  partes de 

construcción que limitan, la  hendidura.

El tubo 4, que naturalmente t iene  que estar 

construido de un m ateria l, que re s is ta  a la  irrad iac ión  so lar 

y a las  in f lu en c ies  atmosféricas, puede poseer cualquier forma 

adecuada. En la  e jecución más simple e l tubo 4 t iene sección 

transversal c ir cu la r .  En algunos casos determinados la  sección 

transversal puede ser ta l  que e l tubo, por su sobrepresión 

in terna, t iene  que ser forzado hasta su posic ión  de junta es­

tanca. 13. a i r e  aportado a l tubo, t iene  ¡,ne ser ,  por l o  tanto, 

a i r e  comprimido.

S i e l tubo 4 t iene  sección transversa l oirou-
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l a r ,  el diámetro del tubo 4 t iene que ser tan grande, que la  

anchura de la  hendidura importe aproximadamente 3/4 del diáme­

tro . Por l o  tanto, t i  ai ai que tenerse en reserva var ias  dimen­

siones de tubos. Por l a  mencionada e lecc ión  del diámetro se 

garantiza  una buena fi ja .o ián  del tubo 4.

La f i j a c ió n  del tubo 4 y el e fec to  de estan- 

queidad del mismo pueden mejorarse porque se provee a l tubo 

4 de ranuras long itud ina les  o análogos. EL mismo efecto  puede 

alcanzarse también porque se provee a l tubo 4 do un recubr i­

miento pegajoso. EL tubo 4 se adhiere entonces de ta l  modo a 

la s  partes de oonstrucoián 1 y 2, que se obtiene una juntura 

E ficaz y estanca, y esto independientemente del eventual mo­

vimiento entre la s  partes  de oonstrucoián 1 y 2.

Para f a c i l i t a r  la  colooaoion del tubo 4, se 

suministra a l tubo 4 a i r e  por secciones, según se colocan las  

secciones en l a  pos ic ión  deseada en la  hendidura 3- *31 tubo 

4 se coapone por e l lo  de un tubo vaoiado oomprimido plano, 

que ventajosamente está p rov is to  a in te rva los  regu lares de 

pinzas 5 y 6 ^ análogos, t¿ue se quiten sucesivamente del tubo 

4, pera dejar penetrar e l  a i r e  dentro del mismo. EL aplasta­

miento y el vaciado, ocasionado por e l lo ,  del tubo 4, puede 

e jecutarse con au x il io  de dos r o d i l l o s ,  entre lo s  que se hace 

pasar a l tubo 4. Las pinzas 5 y 6 pueden ap licarse , dado e l 

caso, a l tubo antes de que este  pase a través de los r o d i l l o s ,  

de modo que estos hacen que también las pinzas 5 y 6 entren en 

contacto ac t ivo  oon el tubo 4.
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Para e l oaso de que e l tubo 4 se tenga a l ­

macenado durante algún, tiempo después del vaciado, t im e  que 

l l e v a r s e  al mismo a la  forma de una esp ira l  enrollada apretada­

mente. Por e l lo  se ev ita  por c ie r to  que el a i r e  penetre en 

el tu.bo, no obstante a que este no se componga de material 

completamente hermético al a i r e .

Como puede observarse en la. f igu ra  3, el 

tubo 4 conprende dos pasos 7 y 8 dispuestos adyacentes. Eh 

e l  estado aplastado, vaciado debe l l e v a r s e  e l  tubo 4 en ta l 

pos ic ión  a l a  hendidura 3. que e l m ateria l que circunda a l 

paso 8 venga a s ituarse al ex te r io r  de la  hendidura 3 . Des­

pués de la  introducción de a ir e  en e l tubo 4, e l  paso 8 se 

r e l len a  de cualquier materia l conveniente, de modo que el tu­

bo 4 se f i j a  en la  posicióm adoptada. La parte  del tubo 4, que 

muestra el paso 8, puede descansar adecuadamente sobre una ba­

se dentro de la s  partes de construcción 1 y 2, para que e l  tu­

bo 4 se f i j e  en la  pos ic ión  adoptada.

HL invento no se l im i ta  a la s  formas de 

ejecución representadas en el dibujo, sino que puede m od ificar­

se en e l marco de la s  re iv ind icac iones  s igu ien tes .
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La presente patente de Invención comprende 

la s  atenientes reivindicaciones: j

1 .  - Procedimiento para la  obtención de juntuf 

ras entre placas de construcción y partes de construcción se* ¡
t

mojantes, que se compone de lo . menos un tubo de goma o mate* i
. , . !

r ia l  e lástico  análogo dispuesto en 1a. hendidura entre la s  par-j

tes de construcción, caracterizado porque e l tubo en estado 

aplastado, vaciado se introduce en la  hendidura y porque se 

suministra a ire  a l tubo después de su colocación en la  pos i*  

ción deseada en la  hendidura, de modo que e l  mismo, a oau&a ¡

de su e la s t ic idad , v iene a ap licarse  contra las  partes  do 

construcción que l im itan  la  hendidura.

2 . - Procedimiento según la  re iv in d icac ión  í ,  

caracterizado porque e l a i r e  suministrado al tubo es a ire  

comprimido.

j¡„- Prodedimiento según la s  re iv ind icac iones

1 ó 2, caracterizado porque el a i r e  se suministra a l tubo por 

secciones, según se oclooan la s  secciones en la  pos ic ión  de­

seada en la  hendidura.

4 .-  Procedimiento según las  re iv ind icac iones  

1 a 3 , en que e l tubo comprende dos pasos situados adyacentes, 

caracterizado porque e l  tubo aplastado plano, vaciado se l l e ­

va en ta l pos ic ión  en la  hendidura, que e l material que rodea 

a uno de lo s  pasos, v iene  a s ituarse a l  ex te r io r  de la  hendidu­

ra , y porgue el mencionado paso, después de la  entrada de
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a ir e  tai e l tubo, se r e l len a  l e  materia l, para que el tubo se 

f i j e  en la  posic ión  adoptada.

p .-  Procedimiento para la  obtención de 

junturas entre placas de construcción y partes de construcción { 

semejantes. . ¡

Serón se descrió? y r e iv in d ic a  en la  p re -  ¡
!

s e r te  memoria descr ip tiva  y se i lu s t ra  con lo s  dibujos que a ¡ 

la  misma se acompañan. ¡
i

Consta, esta memoria de s ie te  hojas fo l iada ; 

y e sc r ita s  a maquino por una sola de sus caras, -

Madrid, a B  1 Ote. 1NS



D. Mils MÍagnus Ranow, y 
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