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MEMORIA DESCRIPTIVA
para soliciter
PATENTE DE INVENCION
en

"EsPARA

por VEINTE afios
& nombre de BETEILIGUNGS-UND PATENTVERWALTUNGSGESELLSCHAFT MIT
BESCHRANKTER HAFTUNG, entidad alemena, esteblecida en Alten-
dorfer Strasse 103, Essen, Alemasnie, por:
"UN DISFOSITIVO PARA PRECALENTAR MATERIAS PRIMAS PULVERULEN-
TAS O DE GRANO FIKO",

Es conocido el precalenter por los gases de escape
del hormo el material en bruto que ha de seguir siendo trata-
do en un horno de tubo giratorio, en dispositivos antepuestos
el horno de tubo giratorio, teles como parrillas méviles, tem
bores con cuerpes de relleno o simileres, con el fin de conse~-
guir, edemés de un elevedo precelentemiento del material, un
aprovechemiento lo més emplio posible del contenido de calor
de los gases de escepe y con ello, una elevade economfe térmi-
ca del horno de tubo giratorio. Teles dispositivos, empero, no
siempre proporcionan el éxito deseado; eparte de ésto, impli-
can vastes instalaciones mecénicas, que requieren elevedos gasg
tos de adquisicidn y de trabajo.

Es asimismo conocido y& un dispositivo pare el pre~
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calentemiento de material en bruto, harinoso o de grano fino,

que se sigue tratendo en un horno de tubo giratorio, en el
que el material en brutc se introduce en un sistema separs-—
dor de material, a través del cual fluyen los geses del hor-
no, siendo separado en dicho sistema y después evacuado. En
este dispositivo ge realiza la separacion mediante ciclones
superpuestos en filas verticales.

De acuerdo con el invento se crea un dispositivo,
que de manere sustenciglmente més sencilla y empleando medios
més beratos, conduce al éxito deseado.

En el dispositivo segin el invento, el sistems se-
parador de materiel consiste en un determinado numero de tra
mos de ‘tubos, sustencialmente verticalos; que pér medio de
codos estén commicados de tel modo entre s{, que se forma
un sistema de tubos & meners de serpentin, en el que los ga=-
ses de escape del horno de tubo giratorio, son conducidos al-
ternativemente en direccidn mscendente y deecqndente. La care
ga del meterial se reallzs ademde en un tremo de tubo con co-
rriente de gases de escape dirigides hacie arriba. lLas cone-
xiones tubuleres para la estraccidn del msterial de los co=-
dos de la parte inferior, estén comunicedas & través de tu-
bos con uno de los traﬁoe de tubo anteriores, con corriente
de gas dirigids asimiemo haoia erriba.

Mientras les part{culas finae del meterial en bru-
to son arrastrades por los gasee de escape hacla el lugar de
deposicidén siguiente, tiene lugar sobre toda la superficie
de las particules une tresmisidn de calor répide e intensa,
de modo que el breve tiempo de vuelc de las particulas, es
suficiente para que se caldeen a la temperature de los gases

que las rodean.
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Con objeto de dar a la trasmisidn de celor una efeg
tividad especial, no se calienta el meterial por los gases
en un solo paso, sl no se introduce escalonadamente en el sis
tems de tuboe, de modo que es expuesto varies veces & la &o-
cidn de la corrienteAde los gases, edquiriendo una temperatu-
ra lo més aproximede posible a la de los gases & su entrada
en el sistema tubular. A este respecto se comienza adecuada-
mente a carger el meterial en el escaldn de la temperstura
de gases mas baja, se pasa después al escaeldn o .escalones si
gulentes de temperatura més elevada, hasta llegar al escaldn
que parte de la galida del horno, con le temperatura maxima.

Es conveniente elegir le seccidn transversal de
los codos mayor que la de los tubos y carger el material en
bruto en uno de los tramos de tubo recorridos en ultimo lu=-
gar por los gases de escape.

En un dispositivo conocido para le separscion de
polvo desde gases fluyentes, mediente efecto de centrifugado,
los geses cargados de polvo son hechos pasar & través de un
canal en forme de U, aprovechéndose la fuerza centrifuga que
se produce en los codos, para lanzer los polvos contra una
pelicula de agua dirigida en el mismo sentido o a contraco-
rriente, que da acogida & los polvos y los evacug.

En el dibujo ha sido representado un dispositivo
de acuerdo con el invento, esqueméticamente y visto de costae-
do, a menera de ejemplo.

A la tuberie 1 para geses de esoape de un horno de
tubo giratorio 2, se halla conectado un sistema de tubos,
consistente en un cierto nimero de tubos preferentemenie ver-
ticales, que formen alternativamente une rama ascendente y

descendente, unidos entre s{ a través de codos. los gases de
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selida fluyen sucesivamente a través del tubo ascendente 3,
al codo 4, el tubo descendente 5, el codo 6, el tubo ascen-
dente 7, el codo 8, el tubo descendente 9, el codo 10, el
tubo ascendente il, el codo 12, el tubo descendente 13, el
codo 14 y une instelacidn desempolvedora 15, de comstruccidn
en s{ conocida, que se halla conectada & un ventilador aspi-
rador 16 con chimenea 17. Los codos, en especisl los situa-
dos abajo, tienen frente a los tubos, una seccidn transver—
sal aumentada, de modo que en ellos tiene lugar una disminu-
cién de la velocidad de corriente. Los codos inferiores, por
lo tanto, actisn como cémsras de separacién.

El material en bruto a precalentar, se carga por
un tubo 18, dispuesto en la parte:inferior del tubo 11, ul-
tino ascendente en el curso de la corriente de los gases de
salida. Una vez precalentado, se deposita en el codo 14. A
partir de éste conduce un tubo descendente 19 & la parte in-
ferior del penuiltimo tubo ascendente T. El materiel ya pre-
calentado, fluyente a través del tubo 19, sigue calenténdo-
se, por lo tanto, debido a los gases de escape més calientes,
que fluyen & través del tubo 7. Desde el codo 10 conduce un
tubo descendente 20 & la parte inferior del tubo ascendente 3,
en el que penetran primeramente los gases de escape del hor-
no y en el cusl, por lo tanto, reinan los grados maximos de
temperastura. Por consiguiente tiene lugar en este tubo un ma
yor caldeo y cuando se trata de maeterial de cemento en bruto,
ye une celcinecidn del material, Desde el codo 6, el material
caldesdo a aproximaedamente el gredo de calor de los gases de
escape, que abandonan el horno, es conducido al horno de tu-
bo giratorio a través del tubo 21,

En lugar de 1& dispoéicién de tres escalones, repre
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sentada en el ejemplo de realizacidn, se puede elegir tem-
bién otra, preferentemente con un meyor mimero de tubos as-
cendentes y descendentes. Decisivo pares ello es ante todo

el gradiente térmico existente en cada caso entre la fuente
de celor (horno) y la instelacidn desempolvadors o elterna-
tivamente el ventilador aspirente. Ahoras bien, también el
largo de los tubos ascendentes y descendentes Juega un papel
decisivo, ya que dando & los largos de tubo de los diversos
escalonés wna medide adecuade, se puede adaptar a las necesi
dades el aumento de temperatura del material en cada caso.
El material que se acumule por debajo de la instalacidn de-
sempolvadora, puede ser cargado en el horno de ubo girato-
rio a través del tubo 22, inclinado y mds pendiente antes de
su extremo de salida, que se reune con el tubo 21, o bien se
introduce total o parcialmente en el tubo 20 a través del tu
bo de oomunicacidn 23, llevéndosele nuevemente a la corrien-
te de gases de salida més caliente. '

Los tubos estén provistos de wn forro refractario
al calor y pueden estar protegidos por su cara exterior con-
tra irradiacidn de calor.

Delemte de la instalacidén desempolvedore se pue&en
conectar ciclones como separadores previos. -

Esta solicitud que corresponde a la presentadas en

Alemania, el 12 de diociembre de 1.952, bajo el numero A 17091

.IVo/80c, se mooge & los beneficios del articulo 51 del vigen

te Estatuto sobre Propiedad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencidn propie y nueva que se pre-
sentan para que sean obJeto de esta Patente de Invencidén en

Espefia, son los siguientes:
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l.- Un dispositivo para el calentemientoc previo de
meteriales en brutec, harinosos o de grano fino, que se siguen
tratendo en un horno de tubo glratorio, consistente en un sig
teme separador de material por el gque fluyen los gases de es—
cape del horno, en el que se introduce el material en bruto
Yy en el que éste es separado y después evacuado, caracterize-
do por que el sisteme separador del materiel consiste en un
cierto nimero de tramos de tubos, sustencielmente verticales,
que mediante codos estdn unidos de tal modo, que se forms un
sistema tubular a menera de serpentin, en el que los gases
de salida del horno de tubo giratorio son conducidos alter-
nativemente en sentido ascendente y descendente; asimismo por
que la carga del material se realiza en un tramo de tubo con
corriente de gases de salide dirigldo hacia arriba y por que
las conexlones tubulares para la extraccidn del meterial de
los codos de abajo estan unidas por tubos con uno de los tra-
mos de tubo anteriores, con corriente de gases igualmente di-
rigida hacia arriba.

2.~ Un dispositivo de acuerdo con le reivindicacion
1, carecterizedo porque la seccidn trensversal de los codos,
es meyor que la de los tubos.

3.= Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizedo porque le carga del material en bruto se rea
lize en uno de los Gltimos tramos de tubo por los que fluyen
los gases de escape.

4.~ Un dispositivo pare precalentar materias primas

pulverulentas o de greno fino.
Tal y como se he descrito en la Memoria que antecede
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representedo en el dibujo que se acompafia y con los fines que
se han especificado.
Esta Memoria consta de T hojas escritas por una so-

la cara.

Medrid, = J FNE 1960
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