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por DIEZ años

cuyo privilegio se solicita para todo el te­

rritorio nacional y sus. colonias a. favor de:

Don Jaime ILAQUE RIERA

de nacionalidad española y con residencia en 

Darcelona, calle Olot, n* por:

"MEJORAS EN LA FABRICACION DE JUNTAS FLEXI­

BLES PARA ACOPLAR EJES".



Esta Patente de introducción se refiere y conforme 

indica su enunciado, a unas mejoras introducidas en la 

fabricación de juntas o elementos flexibles para unión 

o enlace de ejes no alineados o que estén sujetos a vi- 

5. braciones, con las que gracias a sus especiales caracte­

rísticas de constitución y organización se logra fabri­

car unas juntas más flexibles y duraderas que las cono­

cidas y al mismo tiempo capaces de transmitir mayores po­

tencias tolerando mayores variaciones angulares de los - 

10. ejes, y todo ello mediante sencillas operaciones partien­

do de piezas también sencillas y de fácil fabricación.

Actualmente para acoplar dos ejes que no estén ali­

neados se recurre a, varios sistemas, pifiones cónicos, po­

leas y correas, etc. pero cuando el ángulo que forman los 

15. ejes no es constante, o éstos están sometidos a vibracio­

nes o desplazamientos eventuales, es indispensable dispo­

ner, como medio de unión, el conocido cardan o análogos, 

o sea dispositivos metálicos, empleándose tambión la de­

nominada junta elástica que está formada por una sola pie- 

20. za de caucho o goma a la que se fijan los extremos de los 

ejes a. acoplar. En el primer caso, o sea con el empleo de 

juntas metálicas, se logra, transmitir grandes potencias -
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pero resultan caras y además es indispensable en engra­

se y entretenimiento, y en. el segundo si bien no requie- 

25. re engrase ni entretenimiento alguno la potencia a trans­

mitir es muy reducida, y so ore todo la duración de la - 

junta es muy limitada, dado los grandes esfuerzos de - 

torsión e. que están sometidas estas juntas.

Estos inconveniences se han subsanado en otros paí- 

30. ses con las mejoras a que se oontrae esta latente, las 

cuales se caracterizan en troquelar mío o más discos de 

cuero de las dimensiones convenientes, los cueles se su­

perponen entre sí con una separación de dimensión varia­

ble, que corrientemente oscila entre uno y.tres milime- 

35. tros, practicándose en cada pieza una serie de orificios 

distribuidos equidistantes del centro de la pieza y siem­

pre en número par, los cuales han de quedar coincidentes 

para que el conjunto formado sea atravesable por los me­

dios de unión de las cabezas de los ejes, por dicnos cri- 

40. í'icios. De esta manera, el conjunto resulta más resisten­

te que los conocidos y al mismo tiempo más flexible, por 

lo que principalmente las oscilaciones o vibraciones de 

los ejes no le producen deterioro sensible, ya que dada 

la naturaleza fibrosa de ios discos resiste mejor los - 

45. esfuerzos.

Otra característica de las mismas mejoras es que
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una vez superpuestas las piezas que han de formar el 

conjunto, se unen entre sí por elementos metálicos no 

continuos, (preferentemente individualizados; que atra- 

$0. viesan de parte a parte al conjunto y le impiden cual­

quier desplazamiento giratorio unos sobre otros, al ob­

jeto de que siempre conserven la ..alineación de los ori­

ficios de acoplamiento, reforzándose la fijación de es­

tos elementos disponiendo sobre las dos caras del con- 

55. junto, sendas piezas metálicas planas que re'ciben al

menos dos elementos de unión, preferentemente tres, do­

tándose a estas piezas metálicas de sendos orificios de 

igual diámetro que los pasantes de las piezas, y fiján­

dose estas placas metálicas sobre las bocas de los ori- 

60. licios, con lo cual cumplen la doble misión de reforzar 

la unión de la pluralidad de piezas superpuestas y de - 

reforzar también a los orificios para evitar que los bu- 

lones o espárragos de las cabezas de los ejes puedan de­

teriorarlos.

65. Es por último característica de las mismas mejoras

que el espacio comprendido entre cada dos piezas es ocu­

pado por cualquier materia, adherente, elástica transver- 

selmente, o quedan vacíos, dependiendo este factor del 

grado de flexibilidad deseado en el conjunto a formar,

70. y asimismo de la amplitud de las posibles variaciones
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del ángulo que íbrman los ejes y de la frecuencia con 

que estas variaciones se deban producir.

De esta manera se logra construir unas juntas mas 

seguras y de mayor ¿uracidn que las conocidas y asimismo 

75. capaces, dentro de unas dimensiones mínimas, de transmi­

tir mayores potencias y de funcionar con mayores coefi­

cientes de fatiga, lo que en resumen representa un sen­

sible mejoramiento de lo conocido en sus aspectos técni­

co y económico, puesto que la fabricación, no requiere - 

80. grandes ni complicadas operaciones y el coste es tanto 

o más reducido que- en l.as conocidas juntas.

Descritas suficientemente las características fun­

damentales de las mejoras a que se contrae esta Dátente, 

se hace constar que en las mismas se podrán introducir 

85. todas aquellas modificaciones que la experiencia., la - 

práctica y la técnica pudieran aconsejar, siempre que 

con ellas no se cambie, altere o modifique su idea fun­

damental que es la que se resume y concreta en la si­

guiente:

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para 

todo el territorio nacional y sus colonias, las siguien­
tes :



95.

100.

105.

110.

115.
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13.- mejoras en la fabricación de juntas flexibles 

para acoplar ejes que se caracterizan en obtener por - 

troquelado de plancha de cuero curtido, unas piezas do­

tadas de una pluralidad de orificios en.número par, dis­

tribuidos regularmente equidistantes para con el centro 

de cada pieza, agrupándose éstas con sus orificios per­

fectamente alineados y con ligera separación entre cada 

pieza y la contigua, enlazándose o solidarizándose al 

conjunto mediante unos medios de unión metálicos que lo 

atraviesan de parte a parte, preferentemente por las pro­

ximidades o zonas contiguas a los orificios, reforzán­

dose esta solidarización de las piezas mediante unas - 

placas metálicas que están dotadas de un orificio ali­

neado conloa del conjunto y de otros orificios por los 

que atraviesan las cabezas de los medios metálicos de 

unión, todo ello de tal suerte realizado que las zonas 

rígidas creadas por los medios de unión sean de reduci­

da extensión y queden regularmente distanciadas unas áe 

otras, resultando las zonas de separación más flexibles 

que aquéllas.

23.- mejoras en la fabricación de juntas flexibles 

para acoplar ejes según la nota anterior que se carao-



terizan también en que el espacio comprendido entre cada 

dos piezas contiguas es ocupado por una capa de material, 

anherente, elástico en sentido transversal, o queda libre, 

120. siempre de acuerdo con las características, de flexibili­

dad deseada y la separación y extensión de las zonas de 

solidarización de la pluralidad de piezas que forman el 

conjunto.

33.- Mejoras en la fabricación de juntas flexibles 

125. para acoplar ejes según las notas anteriores que se ca­

racterizan también án que las sanas de unión se estable­

cen circundando a los orificios transversales alineados, 

para que las placas metálicas que reciben a los elementos 

de unión o solidarización, actúen al mismo tiempo como re- 

130. fuerzos de dichos orificios por los que han de atravesar 
los bulones o espárragos de las cabezas de los ejes a aco­

plar.

43.- "MEJORAS EN LA FABRICACION DE JUNTAS ELASTICAS 

PARA ACOPLAR EJES".

135* Tocb ello tal y como se ha descrito y reivindicado

en la presente memoria que consta de siete hojas foliadas 

y mecanografiadas por una sola de sus caras.

Madrid, :

P. A. de 
D. JAIME

íbre de 1.959
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