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o El presente Modelo de Utilidad se refiere & un dispo-

-1

sitivo de abrazaderas de banda, de la clase en la cual un elemen-
to de tormillo sinfin se aloja en una czja sujeta a un exitremo -
de uns banda methlica flexible, adapténdose el tornillo sinfin d'
hilos de rosca transversales 6 su equivalente formados en la ban
da para permitir el apriete de la banda alrededor de un objeto,
como una manguera, por rotacibén del tornillo sinfin slrededor de
su eje longitudinal. |

Es esencial para la fabricacién econémica de sbrazade
ras de banda querse pueden producir en cadena en mAQuinas sutomé

ticas, siendo actualmente la préctica més comin el formsr ana ca

.
Sea®

ja generalmente en forma d2 U por estampacidn progresiva de che-
pa, sujeténdose la caja a la banda con el tornmillo sinfig'igter—

puesto entre las mismes, Un m&todo comin de sujecibn es PP me-

dio de orejetas integrales en los extremos de la caja en forma

-
senod

de U, extendiéndose las dos orejetas en cada extremo separadas -

longitudinalmente al sentido de la banda y en &ngulo recfp:'a: las
paredes laterales de la caja e inserténdose una ranurs eévé; ban
da, las dos orejetas adyacentes desde los dos lados- de 1&Peéja\-_j
son paralelas e inmediatamente adyacentes entre si segin se ex-
tienden & través de la ranura trensversal de la banda.

Un parémetro principal para la realizacibédn de dichas -
abrazaderas eé el ndmero de kilogramo-centrimetro de fuerza de -
sujecibn que pueden aplicar al objeto abrazado sin fallo. Una -
fuente principal de fallo es la separacién de la caja de lz ban-
da por las fuerzas aplicadas a la misma por el tornillo, bién =
por rasgamiento y/o torsibn de las orejetas del resto de la caja

6 salida de las orejetas de la ranura por la accibn de apriete.

Estas fuerzas se deben, por ejemplo, & la friccién entre el tor-

nillo y las sgperficies de apoyo de la caja en las que se adapta
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_ el tornillo, que tienen a levantar la caja en un lado, y por la
friccidn entre el tornillo y los hilos de rosca en la banda don-
de se adépta, tenciendo a forzar la banda 1atéralmente contra la
caja. El efecto observado es una distencidn de los brazos de la

De caja que rodean los bordes de la banda y un levantamiento de la

caja separandose de la banda. Normalmente lo que falla son las

orejetas adyacentes al extremo de cabeza del tornille sinfin (lds
orejetas del extremo de la cabeza), porque el efecto de la fric
cién entre el tornillo y la caja es obligar a que se separen es-

10, tas orejetas, mientras se fuerzan a unirse las ore jetas adyaren-

tes a la puntza del tornillo (las orejetas del extremo“de'c?}a o

punta). Estas orejetas se deben hacer, por lo tanto, lo éés:gru_

sas y anchas posibles, pero esto resulta una operacidn diF¥ieil

.' 4

cuando se fabrican bandas estrechas y existe menos anchudds de ]
15. terial disponible para la ranura en la cual deben sobresdﬁﬁr.
En otros diseflos de abrazadera de banda, la fueraze . éntre
la bznda y el tornillo se transfiere a laz caja en su extfeﬁé!de
cola en luger de hacerlo en el extremo de cabeza, y esta!?ﬁﬁ&za'
puede ser eficaz para obligar a que se separe las orejetag.gel
20. extremo de cola; son precisamente estas orejetas del extremo de

cola las que se deben hacer lo mds gruesas y anchas posibles.

Légicamente, se puede sujetar la caja a la banda y/o su-

jetar los brazos de la caja entre si, por ejemplo por soldadura
pero esto se suma al coste de produceidn, y actualmente es extrar
25. dinariamente dificil disponer de un sistema de solcdadura que sed

aplicable & objetos tan pequefios para el elevado ritmo de produc

cibén exigido por mécuinas autométicass,
Otro inconveniente hzllado segin se fabrican orejetas d%

conexibén mé&s pequefios, es que la caja se debe tratar térmicamen-

30,

te después de su formacién y antes de su montaje en la banda, 7|
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, ,dichos tratamientos pueden dar lugar a un elevado régimen de fa-

O FR

llos por resquebrajamiento y rotura de las orejetas cuanio son
muy delgadas y estrechgs, Se postula que ésto se debe a su régi=-
men de enfriamiento inherentemente elevado con relacién al resto
de la caja y los problemas de este tipo se reducen al minimo ha-
ciendo las orejetas tan anches y gruesas como sea posible;

Una revisién de las patentes U.S. en la clasificacién
pertinente para dispositivos de abrazadera de banda, 6 sea la -
clase 24 (hebillas, presillas, abrazaderas, etc) subclase 19 =
(abrazaderas de mangueras con dispositivos de apriete) ha reve-
lzdo la patente U.S. 3.398.440, concedida al 27 de Agosto de 1968
a Bergstrom que describe una abrazadera para manguers eﬂuisrcual

la caja se forme de tubo sin costura de seccidn transversgl apro

L ‘.

piada rodeandc la banda para que no exista posibilidad éénsépar
racibén de las partes de la caja por debajo de la banda. ﬁéfcaja
se sujeta longitudinalmente a la banda por resaltos alargﬁdbs i%

que Se proyectian en la caja y se acoplan a retajos en la'ﬁhﬁda.
La patente U.S. 3.900.932, concedide el 26 de Age#to
de 1.979 a &llert, ilustra una abrazadera de manguera en-Laﬁcual.
la caja Que rodea a2 la banda tiene sus dos extremos por debajo -
de la banda conectados por una unibén de cola de milano 30 y 31,
aloj4éndose los exfremos en un rebajo formado en la banda,
De un modo similar, la pztente U.S. 3.950.830, conce-

dids el 20 de abril de 1.976, a Standard Thomson Corporation -

describe una abrazadera de bandza en 12 cual los brazos de la ca

ja se unen entre si por debajo de la banda por medio de una 1en1
glieta 6 apéndice en forma de bocallave 62 en un brazo que se -
adapta en una miesca con forma correspondiente en el otrec brazo.

Por lo taento, el objeto de la invencibdn es proporcio-

nar un nuevo dispositivo de abrazadera de banda.
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. El nuevo dispositivo de abrazadera de banda, tiene ﬁna

nueva estructura para conectar la caja a la banda de la abraza-
dera.

Segin la presente invencién, el nuevo dispositivo de —
abrazadera de banda, comprende: Una banda alargada que tiene hi-
los de rosca transverseles en la misma, una caja de tornillo sig
fin en forma de U que tiene un extremo de cabeza y un exXtremo -
de cola, montads en un lado de la banda; y un tornillo sinfin -
que tiene un extremo de cabeza y un extremo de cola montado en -
la caja para adaptacién a rosca con los citados hilos de rosecz,
teniendo la caja en forma de U brazos inferior y superior gue -
rodean 1los bordes respectivos de la banda, y teniendo ex%ipéos !
de brazos correspondientes, separados, inferior y superi§f{ que

. [ 3

se extienden paralelos zl otro lado de la banda; teniendo ‘& ca-

ja solamente una tnica orejeta longitud.aal previgta en éi'extqj

mo del brazo inferior separado que s¢ extiende a través 6% “dna

[ Y
ranura transversal en cooperacién respectiva en la banda “para -

retener lz caja en la banda. :}:3

De prefereneia, la caja tiene por lo menos una-oaéjet%
longitudinal prevista en el extremo iel brazo superior separadc
que se extiende también a través de una ranura transverssl en -

cooperacidén respectiva en la banda, también péra retener la cajd

en la bhanda.

Asimismo, 1la caja tiene preferiblemente tan solo una

Gnica orejeta previsita en el extremo del brazo superior separa-
Jo.

Ademé&s, 1a orejeta dnica longitudinal, prevista en el

bragr, inferior seperado, es oreferiblemente la orejeta del ex-
tremo de cabeza,

Los bordes separados inmecdiatamente adyacentes de los
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.extremos de los brazos pueden estar provistos de muescas cuadra
das compliementarias de modo que 1los bordes se adaptan entre si -

en su longitud 6, se pueden inclinar en sentidos opuestos de mo-

do que los bordes s2 alojen entre si en su longitud. Dichos bor-

des se pueden unir entre si.

Los dispositives de abrazadera ds banda que son moda~ |
lidades particulares preferibles de la invencién se describen a

'continuacién, a titulo de ejemplo, tomando como referencia los -

dibujos esquemhticos adjuntos, en los ~ue:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un disposi-

tivo de abrazadera de banda de la tecnologia anterior, que, ilus-

tra el lado inferior de la caja para ilustrar la forma eﬂ'}é que

la caja se fija a la banda. R

sy

Lg figura 2 es‘una vista similar del d15positiVQ“éegﬁn
> B e

la invencién que ilustra la nueva forma en la cual lz caja se fi

ja a la banda. PP

La figura 3 es una vista en perspectiva del 1ad’a'..s:upe-

S pw

rior de la caja del dispsotivo de la figura 2. e

La figura 4 es una vista similar a la figura 2 -pero -
con los bordes de los extremos del brazo de la caja inclinados.

La figura 5 es une vista tomads a 1o largo de la linea
de corte 5-5 de la figura 4.

Se emplean log mismos nimeros de referenciaz para indi-

car partes similares en todas las figurss de los dibujos.

TOmese ahora como referencia la figura 1, que ilusira

|
{

) {

un dispositivo de la tecnologia anterior, atinque también se pue—i
i
|

l

prender ls descripcién.. E1 dispositivo de la'figura 1 consiste en

de tomar como referencia las figuras 3 y 5 como ayuda para com~

la banda metélica normal alargada 10 que tiene ranuras de hilo dé

rosca inclinadas 12, cuyas ranuras Sirvem para el acoplamiento -l
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,de un elemento de tornillo =infin rotatorio 14 montado en una cg

estructura equivalente, Segln saben los expertos en la materia.

Ja en forma de U 16 sujeta a la banda adyacente a uno de sus ex-
tremos. Los hilos de rosca Se ilustra como ranuras pero, ldézica-

mente, pueden estar previstos por canales formados, 6 cualguier

El tornillo sinfin tiene una cabeza 18 por la cual se le puede
hacer girar, y superficies de apoyo de cabeza y cola 20 y 22 -~
(figura 2), respectivemente, que se acoplan con 1os bordes de -
aberturas de apoyo respectivas en las paredes exiremss correspon
dientes 24 y 26 de la czja, por lo que el tornillo se sostiene en
la caja para girar zslrededor de su eje geométrico longitqq?ggle

La caja en forma de U se forma por estampaciénlﬁfégres;‘

'l—

LK

va, de chapa y se monta sobre la banda con su parte semigilgular
. .

rodeando &l tornillo sinfin mientras que los brazos 30 y’3?:se

configuran parz rodear los bordes de la banda. Los exiremos res-

pectivos 34 y 36 de los brazos 30 y 32 se extienden uno Kablh el

otro por debajo de la banda hasta que se unen 6 casi se ufren’ -
Los extremos de los brazos 34 y 36 estén provistos cada‘ugg:%on
dos orejetas longitudinales opuestas 38 y 40 que se extienden a
través de una ranura en la banda con bordes transversales respegc
tivos 42 y 44 para retener la caja en la banda. Por conveniencia
de terminologia, las dos orejetas 38 en el extremo de cabeza de

la caja se llamarén las orejetas del extremo de cabeza, mientras

que las otras dos orejetas se llamerfn las orejetas del extremo

de cola,

!
|
Cuando la abrazadera se aprieta alrededor de un objeto,

|
t
{
el efecto de lag friccién entre el tornillo sinfin y la superfi- %
cie de lz caja 20 con la gue se acopla, es el de aplicar un par %

de fuerza a la caja que obliga a la caja a girar con el tormillo,

ﬁimulténeamente, exigste una elevada fuerza de friccibn entre los‘



-
.. =|»S8lientes del tornillc y los bordes de las ranuras con las que
se agoplan, cuyas fuerzas de friccién empujan a lg banda late-
ralmente en la caja contra su pared interior. El resultado de -
estas fuerzas es obligar a gue Se separen las orejetas del ex-
5 tremo de cabeza 38, mientras Que obligan a unirse las orejetas
del extremo de cola 40, segin indican las flechas respectivas -
46 y 48.

Esta es la razén del por qué, segin se ilustira, en -
los dispositivos de la tecnologia anteriof', "las orejetas 40 pue
10 den ser muy estrechas pero las orejetas 38 se hacen lo més an-
chas posibles, puesto que su espesor estf limitado por ]'.a.r.leee-
sidad de produccibén de una chapa de espesor wiforme. La".yr’.eseg
cia de la ranura en la gue Sobresalen las orejetas dé pei"-?'esu;_
tado un debilitamiento eén la banda, y la anchura permis:iia'g.e: mé~
15 xima de esta ranura impone un limite en la anchura mAximas 'posi-
ble de las orejetas de los extremos del tornillo. Las fuetvms -

de distensibn aplicadas a las orejetas 38 no svn iguales'.&.iapueé_

) 20 e

tas, siné que se aplica una fuerza mucho mayor a la orejefa’ que
se encuentra en el "lado inferior" de la direccibn de las.fuer-
20 zas aplicadas en la rotacién de apriete del tormillo sinfin 14,
que tradizionalmente es a derechas. Esta direccidn de la fuerza
esté indicada por la flecha 50 y la flecha correspondiente 45
en la misma direccidédn se ha hecho mis gruesa para ilustrar que
representa una fuerza mayor gue la otra flecha.

25 - Volviendo ghora a la figura 2, que ilustra la abraza
derz de banda de la invenecibn, se verd que solamente hay previs,
ta una orejeta tinica del extremo de cabeza 38 acoplada sn una -
ranura de anchura correspondiente,cuya orejeta se encuenira em

el extremo del brazo de la caja 34 que, empleando la terminolo—

30 gla anterior, se demomina como su extremo de brazo "del lado in
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ferior". Una dnica orejeta del extremo de cola 40, de la misms
anchura qQue la orejeta del extremo de cabeza 38, esth prevista
en el extremo del brazo de 1la caja "superior" opuesto que sobré
sale en la rznura. Los bordes encarados adyscentes 52 de los =~

dos extremos del brazo se forman con mescas coincidentes en sub

centros, por lo que queda el méximo posible de metal disponible
en las bases de 1las orejetas respectivas donde Se unen a sus e%
tremos de brazo respectivos. Como sSolamente hay prevista una dnfi
ca orejeta del extremo de cabeza, ldgicamente se puede hacer -
sustancialmente mAs ancha que en la construccién de la tecnolo-

gia anterior 6, por el contrario, la btanda 10 se puede hg:e; -

L L4

m4s estrecha sSin ranura para la recepcién de las orejetas.que -

*on
L

prodicen un gren debilitamiento.

La orejeta del extremo de cola $nica se hace én, esta

modalidad tan ancha como la orejeta del extremo de cabeza;~por
lo que es lo més rigida posible, puesto que debe aguanté?:;é ;‘
fuerza del extremo de cabeza superior transmitida a trav%?:?el
extremo del brazo de la caja respeciiva 36. Se ha averié%éﬂg,

por una consStrucecibn real,que en tanto que la orejeia dn&ﬁé‘sea
adecuada para aguantar la fuerza del extremo de cabeza del lado
inferior, la orejeta tnica 40, junto con el extremo del brazo -
de la caja 36, tienen una resistencia adecuada para resistir -
la fuerza del extremo de cabeza del lado superior transmitidas a
través del extremo del brazn 36. S{ se necesita un di3positivo
de abrazadera de banda mAs fuerte, la caja se puede hacer mucho
mis rigida uniendo los dos extremcs de los brazos eﬁtre s{ en -
su unibén, por ejemplo por medib de una soldadura 54. E1 coste =

adicional de esta operacibdn de unibén se puede justificar por - |

los ghorros de material y la cepacidad de utilizar una bands -

extraordinariamente estrecha.
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La abrazadera de la figura 4, es funcionalmente simi-
lar a la figura 2, pero con los bordes encarados adyacentes 52
de los extremos del brazo se inclinan para ser compleumentarios
entre s{ y no estar desplazados, Dicha construccién ofrece la
ventaja de que los bordes se pueden siempre comprimir firmemantL
entre si para una operacién de unidén pese a las diferencias de
dimensiones de la caja debido a tolerancias de fabricaeiénm, pueé
to que se pueden compensar las discrepancias de exceso de tamg-
fio 6 falta de tamafio por movimiento longitudinal relativo de =

los dos extremos del brazo, hasta que se consigue el contacto =

deseado.

’ L A

En las construcciones de abrazadera de banda iTwitra-
das, el extremo de cabeza de la caja recibe la fuerza d?'igsteg
cibén, pero en otras constfucciones, puede ser el extreméapél -
brazo de cola el gue reciba la fuerza, y la orejeta'ﬁnicézbre-
vista en el extremo del brazo de cola de la caja estaré’pr%Vis—
ta, por lo te..*o, en el extremo del brazo del lado infefié}freg
pectivo. Los expertos en la materia verédn que los benefﬂasﬁb de
la invencién se obtienen en un dispositivo de abrazadera ge¢, ban
da en el cual hay previstas dos orejetas enklos extremos de los|
brazos que reciben una fuerza gue los obliga uno hacie el otro,
alnque las estructuras descritas como modalidades de preferencif

particular sean las preferibles.

De nuevo, los beneficios de la invencién se obtienen

porcue un extirer solamente de la caja estéd provisto de una ore!
jeta de extremo de brazo para acoplamiento en uns ranura trans~%
versal e&n la banda con el fiu de retener el extremo de la caja %
en la banda, no conecténdose el otro extremo a la banda’b conqg§

téndose por algin otro medic de sujecibn, por ejemplo por solda
1

dura. La orejeta dYnica prevista en el extremo del brazo es de -l
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anchura méxima para le anchura de banda empleada, eviténdose -
otros problemas Que surgen con ocrejetas estrechas y delgadas,
como el resquebrajamiento excesivo en el tratamiento térmico.
En dichas construcciones, puede ser necesario que la caja sea
de chapa mis gruesa para Qque proporcione le rigidez necesaria
en el extremo del brazo del lado suberior en ausencia de una -
orejeta que retenga el extremo directamente en la banda.

Otra ventaja adicional de las estructuras de la inven,
cibén es que una sola sujeciéh, como le soldadura 54, és adecua~-
da para proporcionar la conexibén necesaria entre los dos brazos
cuando esté prevista dicha conexién, mientras gque una ef?chtu-
ra que utilizara estas orejetas estrechas exigiria una iéé}a de
soldadura gque abarca la longitud de 1la caja y se superpqgigra a
lzs orejetas. Una tnica soldadura central de esta clase:ég‘mu-

L ]

cho mis sencilla y menos costosa Que una soldadura de linea. ILa

LY T X e

posibilidad de soldar la caja antes de su montaje SObre.la;banda

y facilidad de montaje por el empleo de las orejetas es .?':b.ifve—
niente, para que la caja se pueda electroplastiar 6 somé%@fée a
otro tratamiento enticorrosivo sin tener que incluir la'béﬁda -
en dicho tratamiento.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, -
as{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse -
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

ceptibles de modificaciones de detalle en cuasnto no alteren su

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Dispositivo de abrazadera de banda, caracterizado
porque comprende; ura banda slargada qQque tiene hilos de rosca -
transversales en ls misma; uns caja de tornillo sinfin en forms
de U gue tiene un extremo de cabeza y un extremo de cola, monta
da en un lado de la bandaj; y un tornillo sinfin gque tiene un ex
tremo de cabeza y un extremo de cola y se monta en la caja para
acor lamiento a rosca con los hilos de rosce; teniendo la caja -
en forma de U brazos del lado inferior y del lado superior que
rodean los bordes rsspectivos de la benda, ¥ que tienen extremo
de brezo correspondientes,separados, inferior y superio%f'?ue -~

Se extlenden paralelos al otro lado de la benda; y teniengdo la

czja solamente una Unica orejeta longitudinal prevista en ®l ex

. -
- )

tremo del brazo del lado inferior separado, que se extiernde a -

través de una ranura transversal de cooperaciédn respectiva en -
-

la banda parza retener lz caja sobre la banda,

»
[ ]
> . . > 3 . 3
2.~ Dispositivo segtn la reivindicacibn 1, carggcteri-

X
2. .0
zado porgue la caja tiene por lo menos una orejeta longitudinal
. ]
. [ L X M
prevista en el extremo del brazo del ladc superior separado -
atravesando también una ranura transverszl de cooperacibén res-

pectiva en la banda, para retener tembién la caja sobre la ban-
da.

3.- Dispositivo segln la reivindicaciém 2, caracteri-
zado porque la caja tiene solazmente una orejeta Unica prevista
en el extremo del brazo del lade superior separado.

4.~ Dispositivo segin cuzlquiera de las reivindicacig
nes 1 a 3, caracterizado porque la orejeta tnica longitudinal,

prevista en el brazo del lado inferior separado, es la orejeta

del extremo de cabeza.

5.~ Dispositivo segin cualquiera de las reivindicacio
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nes 1 a 4, caracterizado porque los bordes separados inmediata-
mente adyacentes de los extremos de los brazos estén provistos
de muescas cuadradas complementarias para que los bordes se -

adapten entre si en su longitud.

6.~ Dispositivo seglin cualquiera de las reivindicacig)
nes 1 a 4, caracterizado porgque los bordes separados inmediata-

mente adyacentes de los extremos de los brazos se inclinan -

opuestos entre si para que los bordes se adapten entre =i en su
longitud.

7.~ Dispositivo seglin cualquiera de las reivindicacio
nes 1 a 6, caracterizado porque los bordes separados inpejiata~
i ¢ @

® L]
mente adyacentes de los extremos de los brazos se unen éﬁire sil

~eo0C
8.- Dispositivo de abrazadere de banda; tal y como -
» | ]

queda sustancizlmente descrito en la presente Memoria, e }ius-

.o@
trado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 12 hojas escritas a madtuiha -

LI
* 0
por uns sola cara.

L%
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