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INVYENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACTON CONTINUA DE ALGO-
HOLES POLIVALENTES, PARTICULARVENTS PENTAERITRITA, a fo-
vor. de 1a firma slemena Jog, JMBISSVER, domicilieds en
K01n-Bay enthal, ”Obsrlinder Ufer 184”, (Alemania Occiden~
ta1). ’ " -
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MEMORIA DBSCRIPTIVA

La presente invencibn se refiere o un proéedimiento
pera la preparacién continua de alcoholes polivalentes,
particulamente pentaeritrita.

Es conocido preparar 2lcoholesg polivalen‘k:es nedian~
%e condensacién ald6lica en medio alcalino y subsiguiente
rezceifn segin Cannizzaro. Bl mecanismo reaccionzl de 1a
preparacifn de pentaeritrita por esta via, a base de for-
meldshido y acetaldehido ha sido descrito por Tollensg v
Wigand (Anm, 265 (1891) 316 a 349), Meissner logré por vez
primera la preparacién continua de pentaeritrita. Fué re-
velada en la memoria de Patente Alemana N¢ 538,916, For—
m2 la bage para la produccién econémica de alcoholes-supe_
riores ¥, particularmente, de pentaerlitrita y polipente~
eritritas en las explotaciones téanicas an gran escals en

la que s¢ fundamentan todos 10s procedimientog de conden~—
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sacién ulteriores que operan de modo continuo.

Como sea gue esta prepgtracién abarca un complejo de rsac
clones secundarias qus estorben mas o menos, dificilmente a-
preciable de una ojeada, la solicitante se planted primero
el problema de aclarar ulteriormente de modo cientifico y en
virtud de métodos nuevos y mas exactos de caracter anélitico,
deserrollados ex profeso pare esta finalidad, no solamentev
en relacibn oon la pentasritrita, siné asimismo de 12 penta-
eritross, asi como de 1l0s corregpondisntes homélogos y fomal-
dehidos los resultados de estas investiga ciones han condueido
2 valinsos conocimientos, & bage de los cualeé ha gido dese~
rrollado el nuevo procedimiento descrito a continuacibén, para
la preparacibn de alcoholes superiores & base de aldehidos
mediante condensacién aldflica y subsiguignte reaccibn, se—
gln Cennizzaroe

Constituye el objeto de 1la invencibén un procedimiento pa-
re la preparacibén continua de 2lceoholes superiores por con-
denszcibn eldflice de formaldenido con un aldehido guperior
y subgiguients reaccién cegln Cannizzaro en medio alcalino.
Al efecto entran en con.sideracidn, aparte de acetaldehido,
por ejemplo propionaldehido, butirsldehido, isobutirzaldehido,
agl como todogs 10s demd g aldenidosgyeventuslmente también sube
tituibles de cuslquier modo que, aparte del grupo aldehido,
presenten un Atomo de carbono spto para la condensaclén 2146~
licee

Se caracteriza porque 10s aldehidos son mezclados en pre-
sencia de un hidré6zigo bésico, tal como hidréxido chdleico, en
un recipiente mezglador, ¢ bien en varios reciplentes mezcla-
dores, en digposdcibn sucesiva, durante tento tiempo como ge

requiera hasta que la transposieldn de formaldehido sea de
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unas 1,6 a 3,5 moles de HCHO por mol de acetaldshido, o bien
de un 40 a un 90% de la centidad 4~ formaldehido tebricamente
nececeria en el o230 de aldehidos zun mas elevados, y porque
seguidamente la mezela reaccional es transportads ulderior—
mente de %al manera que todas las porciones de mezcla de 1la
misma edad, calculzada a po2rtir de la s1idz de 1lo0s recipien~
tes pre~reaccionales, so0lo recorren longitudes de recorrido
prédcticamente igusles dentro del espacio reaccional, llegando
& causa de ello en espacios de tiempo aproximadamente iguales
a la salida del espacio rsaccionals Por lo tanto se evita, se-
gtn la invencién, que en esta segunds fase reéccional porcio~
nes individuales de la mezcla reaccional conducida continua-
ments a travéds 4zl miemo gocen, por cualesyuiera razones, e
un tiempo de permanencia esencialmente mas largo que otras
porciones. 8i so cuida J2 la observecién de esta condicibn es
entonces indiferente por lo demés el que la instalacién pre-
sente s010 un espacio reaccional Gnico 0 una pluralidad de
egpacios r‘-eac‘oion.ales digpuestos en serie.

De esta manera selogra, segfin andlisis, @lcanzar un ren—
dimisnto total de un 90%, sproximadamente, del tebrigo de log
alcoholes superiores deseados (verbigracie, pentaeritrita,
dipentaeritrita, dimetildimetilolmetano, etc.)s Es notable que
las posibles reacciones secundarias son impedidas de la meane-
re mas amplia, de modo que inclu%o con aplicacién de un exce-
s0 mayor de formaldehido, %8l como de 6 moleg O mag, la
transposicién tebrica (por ejemplo 4 moles de formaldehido
por mol de acetaldenido) no sea practicamente revbaseda en ese
caso por la transposicién de formeldehido. Aparte del eleva~
do rendimiento asi lbgrado, referido al fornaldshido, es re-

ducida a un minimo, ante todo, la formacidn de suciedades
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.glruposds. Puesto que dichzs guciededes, 21 elaborar Wterior—

mente 12 golucibn, hecen impcible la obtencibn 4ds las porcio-
nes restentes del producto deseado, resulta gue en virtud de
ecte procedimiento hay un rendimiento adicional.

Bl procodimiento se basa en el conocimiento de que en la
preparacién continua. de alcoholes superlores se pueden dig-
Fiﬂguir d0s fases reaccionales, 0 se2 la condenstcibn 2ldbli-
c2 ¥ la reaceién de Cennizzaro, de las curles la primera
transcurre répidamente, en cembio la segunda va mag despacio,
¥ que en esta gegunda fage reaccional tiene que evitarse el
remezclado de porciones de mezcla de edad eséncialmente dig-
tinta que repercute desventajosamente, de modo dréstico, ya
que el rendimiento digninuye, se manifiestan reacciones ge—
cundarias que estorban y aumenta la formacién de suciedades
siruposase _

El procedimiento se lleva a c2bo, en una forma preferidae,
de modo gue log aldehidos y el é1lceli pasan continuamente a
travég devu.no, 0 varios, recipientes mezcledores, permanecien—
do en los mismos Qqurante tento tiempo como para gque el formal-
dehido haya quedado btranspuesto por un 40 a& un 90%, aproxima-
demente, del tebrico, siendo ulteriommente conducidos desde
alll, continuamente, a un espacio rezccional de seccibn trene
versal masg reduecida, cuya longitud es tal que la reaceibn, so-
gln Cennizzaro, guede terminada e 1z temperatura ajustagda ocusn-
do la mezcla reaccional alcanza la aberturs de salide del ci-
tado egpacio reaccionale Como egpaclo reaccional de seccidn
transversal mag reducide se pue de>seleecionar, Por ejemplo,
un tubo largo cuyo dismetro gee tal que sn 12 mezcla de liqui-
dog que pasen a a1 ¥ravés no puedan desarrollers® esenciales

diferencias de conveccibn. log mas importante ess Que de esta
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mznera se evita gue tambien puedan formarse porciones de so-
lucidén de gran edad, influyendo en virtud de ello, 21 mezclar-
s¢ con las porcionss de mengor edad, en la réaccién en sentido
indeseables Aparte de un tubo largo resulta utilizable, como
es natural, cualguier otro digositivo que impida un mezclado
de porclonss de solucibén de edad esencialmente diferente en |
la segunda fase reaccionale Asi pueds pensarse por ejemplo en
un eparato tubular de Jdismetro mayor que estd provisto de con-
venieﬁtes plezas empotradass

Pare 1la prepéracién de pentaeritrite co utiliza formalde-
hido y acetaldshido. 3s ventajoso aplicar acebsldehido recién
degtilados Se obtiene monopentaeritrita, dipentaeritrita y po-
lipentaeritrita que son separables segflin métodos conocidose

la prpporeién cusntitativa de monopentaeritrita a dipente—
eritrita y polieritritas pueds ser regulada por diversas me-
didase

1. iSe pusde modificar la proporcién moler de formaldehido
& acetaldehidos

1 empleo de 4 moles de formaldehido por mol de acetalde-

hido da wn producto final xico en dipenta y polipenta. Bn cam-

bio, utilizando una proporcibn molar de 8 ¢+ 1 y mas alld de
ello, se Obticne entonces productos pobres en Aipente y poli=-
pentas

2¢ §1 empleo de variados medios de condengacibn produce un
desplazamisnto del contenido en di- y polipenta, Por ejemplo,
cause, con condlciones por lo deméds 1dénticas, eliempleo de
o8l como medio de condenszcibny un contenido en di- y polipen~
te mas bajo que el empleo de lejia ds sosa.

3o También influye la realizacibn del proceso de condense—

0ién en la proporoibén de pentaeritrite a di- y polipentasri-



e

10.

15

20,

50

trita. A1 licvar a eabo el procedimicnto de la invencién, un

largo 1?'i("-'m]?‘? de permanencia en el primer aparato reaccional
causa un awmento del contenido en di- y polipentaeritrita.
Cortos tlempos ds permanencia en el primer recipiente resaccio-
nal e hacen apreciableg en o1 gentido de que digninuye el
contenido en di~ y polipentaeritrita.

Vo contenido en di- y polipentaeritrite particulermente
redueldo es obtenido haciendo reaccionar ul+tsriommente los al-
dehidos después de breve mezclado, inmediztamente en un largo
tubo reaccional con observacién de 1z condicién de evitacién
de diferencias de conveccidne

4o Una adicibn de pentaeritrite a log productos de parti-
da cAus un aumento de la di- y polipentaeritrita.

Para llevar a cabo el procedimiento de la invencién son
aprobiados todos 1los 81lcalis usuzles para la preperacibn de
pentaeritrita. e puede utilizar hidréxido de c@lcio 0 de ba-
rioy 12jfa de sose 0 de potaslo, Tembidn es posible utilizar
otros msdios ds condenstcibn de efecto alcelino, como por ejem—
plo s0s2, carbonato potdsico, hidréxido tetrametileménico o
mezclas tampdn.

El temafio y 1 nfmero de los recipientes de premezclado
y asimigno el tiempo de psmmenencia, o la solucién reaceional
en 1alprime:r: fase de condensacibn, dependen entre otros, co—
mo ye se ha dicho, del deseado contznido en dipentaeritrita,
pero ante todo de la temperatura ajustada en esta fase. Se
han hecho ensayos entre 02 y 602C. A 02 ¢l tiempo de pe rmanen—
cie en la primer fase de ia Ieaécién eia desde 1/2 hora a 5 -
horags; a 60¢ <o seleccionaban tiempos de psrmenencia de unos
cuantos Seg{mdos & unos pocos minutoss Be conoes que en la fa-

s prereaccional exigte un ampliomargen pare el tiempo de per—
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manencis.

Yo obstante, ¢l tilewpo de peruwanencia queda gometido,a 1a
temporaturs seleccionade en la primer fase reaceional, 2 1a
limitacibn de quz ee debe transponer a lo sumo un 90% de la
cantidad terica de formaldehido. También en la segunda fage

rezcelonal se puede seleccionar diverses temperaturase Aqui

s operaba entre 20 y 552, Sin embargo queda sstrechamente 1i~

nitado el tiempo de peménencia de la soluoién en el equipo de
aparatog. la citada permecnencia en este equipo es terminada
convenientemenfe en ¢l momento en que para la formacibn adi-
cional de, verbigracia, 1 tebrico de pentaeritrita o de di-
pentaeritrita, g8 congumey por una permenencia mas prolongade,
esencialmente mag de 1% de 4 moles de formaldehido. De esta
menera ¢ obtienen los mejores rendimientos referidos 21 for-
mel denidos Si se seleccilona un tiempo de pexmanenciz mes lar-
g0y entonces el rendimiento, referido a aoétaldehido, resul ta
algo mejory si bien dieminuys el rendimiento referido a for—
meldehidos Bl tiempo de permenencia que he de ser preferido
depends en 10 esencial de 10s respectivos precios de formalde-
hido y scetaldchido,

Ia longitud del tubo reaccional es salacelonada de mogdo
correspondicente, haciéndolo posible, interrumpir la reaceidn
exactamente en el justo momento.

Bl emple0 de una tempsratura reaccional de 202¢ hace ne
ce s2ri0 un volumen relativamente grande del equipé de aparae-
tos para la segunda fage reaccionale Pussto que de la aplica-
cién de temperatura mas alte de, por éjemplo, 4020, con empleo
de hidr6xido cdleico como medio de condensacidn,ﬂy 2020 con
emple0 de lejia de sosa como medio d: condenscibn, né) depen~

de un empeoramiznto dsl rendimiento en el presente procedi-
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miento, sind mas bien una mejora del rendimiento, rssulten
estas tempe raturas preferibles debido a la disminucién de losg
aparatogy posible a consecuencia de ell0s

Bajo condiciones por lo demés iguaslesy se necesite para
la terminacién de la segunda fase reaccional, en 1a condensa-
¢i6én por cal a 40%, por ejemplo 30 minutos, y en cambio a 20¢
S horas, aproximedementes |

Aungue en la memoria de patente inglesa N2 757,54 ya g
tomb en consideracibn la posibilidad de un reﬁezolado de los
componente s reacdionales, no obstantz ha sido considerada go-
mo dudosa por ignorancia de las condiciones resles, solamente
durante un breve tiempo de arrangue.

En esta memoria de patente se dice en la pags 2, linea
100 y siguientes, ”conviene que la soluecibn reaccional entre en
el recipiente reacéional antes de que haya alcanzado su tempe-
ratura reaccionel méxima de modo gue 1la temﬁeratura vaya su-
biendo cuando atraviese la parte inferior de la caldera, a con—
secuencia de 1lo cual se produce poeo.remezclado en virtud de
conveceldén térmica en 1a porcibén mas baja de la caldera®. De
esta descripcién ya resulta que la construccibn de aparétos
soleccionada s010 conduce a un resultado en el que de todos mo-
dos tiene luger un cierto remezclados

De los ejemplos ¢ degprende claramente que para el Ulte~
rior transcurso de la reaccidn, o sea ante todo, para la se-
gunda parte de la reaccibn, no s han tomado medigas algunas
parxa impedir un remezclado. En este ejemplo estd indiecado que
la temperature en el fondo del reactor es de 602 en tanto que
preveleceny a consecuencia de irradiagién térmiéa, de 54,4¢
en la parte superior del reactore Pussto que en el reactor‘aesn

crito prevalece en la parte superior una temperatura mes bajg
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quz en el fordo, no se pucde impedir agui una conveccibn tér-
micd considerable y por 1o tanto de ningunz manera un conside-
rable remezcleado. fos propios inventores de la patents mani-
fiesstan como antes e ha 4icho, que en su aparato reaccional
pucde acago evitarse en cierto grado ia conveccibn térmica y
el remezcledo relacionado con ella, golemente cuzndo 18 tempe-
rature de la solucibn al paser por la calderae vaya subiendo de
abajo a arriba. Pero los colicitantes juzgaban necesaria osta
condicin solamente en la porcién mes inferior del aparato re-
accional.

En este invencibn de @hora el procedimiento de condense-
cibn continua proporciona una serie de ventajas frents a 10s
procedimientos conocidos hasta el precentes Los rendimientos
de condensacidén dsterminados mediante andlisis sstén situados
a un 90% (pentaeritrits mas dipentaeritrita), referidos al a-
cetaldehido. Una ventaja particular consiste en el hecho de
que los rsndimientos, referidos a H(HO, mediznte recuperacibn
de formeldshido, gueden situados igualmente a un 904 incluso

en gl cas0 Qe que ¢ utilice un exceso consiferable de formal-

| denido.

Hay otra ventaja en el hecho de gue los altos rendimientos
de condengecibn antes indicados son logrados también si se o-
pera con solupibn de condengmeibn relativamente concentradae
E1 volumen reacclonsl pars la migna cantidad de pentaeritri-
ta es dey por sjemplo, en el procedimiento briténico anteg ci-
tado, 2,02 litrog frente & 1.1 litros que puede ser aplicado
en el procedimiento de wscta invencign. Para la recuperacién
de formzldehido y 12 elaboracidén ulterior de 1z solucibn de
condengacibn, el operar con soluciones concsntradas ofrece

ventajas en virtu? del ahorro de snerglas y aparatoss
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Bs fécil comprendsr gue e s0lusién con coneentracibn K/ 2
requiere para 1a expulsibn del fommaldehido 30s veces el vepor
requsrido pare una concentracién K, Tampoeo hacs falta aclara—
cibn ulterior d= que une solucibn que por uniged ds pentaeri-
trita tenga el doble de agua requiera en 1& svaporacibn mag
del doble de vapor que una solueibn con simple contenigo de
aguaes 10 analogo es v&1lido para las dimengiones de aparatos.
De ninguna menera s sobreentendla que rosulta posble obtener
1los busnos rendimientos antes indicados, ihcluso en solucidn
relativaménte coneentrada, siné constituye esto una ventaje
pariicular del procedimiento. Que a la splicacibn de concentra—
cione s tan elevadas (verbigracia 1.1 litrog por mol de acetal-
dehido) e oponen aificultades, ge pusde conocer por ls lemo-
ria de patente sueca 125950s Bn slla se expone, a bagze de e
jemplos numéricog, que la indeseada coloracidn azmarilla (reac
clones accesorias indsgeadas) con la concentracién-apljcéda en
la presente, ya =2 menifectard a log 4 a 5 minutos. Pero, como
sea que segln el procedimiento sueco resultan necesarios tiem—
pos reaccionales de 20 & 30 minutos no reswlte ventajoso, oo~
mo indicen SKorblom y colaboradores, operar 2 esta concentre-
8ién. Aqui ce propone claramente la superioridad del procedi-
miento de la presente inyanci6no Los sutores suecos de la an-
tes mentionzda patente estiman necessria una dilueibn de 2 1i-
tros por mol de acetaldehido, (la misma concentracién como 1z
aplicade en la Memoria de pateﬁte briténice antes clteda) para
lograr resultados fitilesy ya U en este 20 la coloracidén
amarille no s manifie gta gind al c2bo de 30 minutose

Una ventaja ulterior dsl procadimiento de 1la invencién
es yue permite operar bajo lag mas variadas condiciones de

condengacibne los buenos resultadog sntes mencionados son
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obtenidos, no =010 cor lejfz de soge, sind también con solu~
ci6n de condens2cibn mes altamente concentrada, hidrdxido chl-
cico como medio de condensacidén. la Memoria de patente brité—
nica antes citade remite expresamcnte a la lejie de sosa como
medio de condensacibne. Bs d¢ egperar que com .empleo de hidré-
xido de c2lelo, incluso con grandes diluciones; se obtengan
por este proeedimisnto resultados malos dado que se inician
prematuramsnte reacclones secundariase De 110 se sabe alemds
gue el hidr6xido de calcio es un c2telizador perticular para
la formacién de azucér. Resulta tento mes sorprendente que con
el procedimiento de 12 invencidn se logra obtener con hidrbxi-
do c4lclcs0y incluso con soluciones e condensecién mes alta—
mente concentradssy resultados muy buenose

Regpecto a la necesidad impresocindible de apsratos, el pro-
cedimiento g presenta de modo muy sencillo. Bl tiempo normal
reaccional y con 110 el volumen de aparatos pueden mantener—
se pequefios. Los aparatos agitadores necesarios repre gentan
congtruccione s de aparatos mas sencillase Fara el tubo que es
preferido para la segunda perte de la reaccién puede utilizar-
@ un tubo de materla artificisl usual en el comercio, por e
jemplo a base de polietileno. Pussto que bste =g obtenible
en grandes longitudes finicemente es n=cesario arrolar un troz
bastente laxgo de Aicho tubo en un armazbn cilindrico.

La elaboracibn ulterior de las soluciones rsaccionales
puede tener lugar seghn 1los procedimientos conocidos hagta el
pre sentes De lag soluciones reaccionales tal como se indican
en 10s ejemplos se pueds alslar en forma pura por 10 menos
el 8% tebrico en pentaeritrita y dipentaeritritas.

EJEMPIO 12.~ Bn un recipiente reacoionsl de 5 1itros de

contenido, que estd provisto de agitacién y refrigeracibn,



5'

10,

15

20.

25,

3Ce

se carga bajo dosificacibén por hora oont;Z;aménte en corrienw
te homogénca, 21,5 kg. de formaldehido al 3(% en pogo (216,0
moles)y 1¢62 kg, de acetaldehido al 986 en peso (36.0 moles)
7 1464 kg de hidrato de cal al 956 en peso (21,6 moles) que
han sijdo amagadog con 7 litros de agua formendo une 1echada
de cal. '

la temperatura es mentonida a 202, Hl tiempo de permanen—
cie en el primer recipiente egs de 8 ﬁinutos,

Decsde el primer recipiente reaccional fluye la solucidn
continuamente a ﬁn segundo recipiente reaccional de iguales
dimensiones, asimismo provisto de agitador mecZnico. la tem-
peratura es mantenida a 202, el tiempo de permanencia es tam-
bien dc 8 minutoge -

La trangformecién de formaldehido a la salida del ssgundo
recipiznte es de un‘70~8q%.

Decde el segindo recipiente reaccional circula la’soluci6n
a trevés de wn serpentin de 95 metros de largo con dieZmctro
interior de 15 milimetrbs. Bl serpentin es calentado desde el
exterior con agua atemperada, de modo que la solucidn en o1
interior del serpentin, abstraccibén hecha de los primeros 5
minutos, presenta una tempe ratura reaceionai de 402,

El tiempo de psrnanencia ¢s de 24 minutose En ia solucién
de condsns2cifn obtenida se pusden conseguir por hore 4,1 kg.
Az pentaeritrita ¥ 0,21 kge de dipentaeritrita.

Bn la s0lucidn estén contenidos aun por hora 2,28 kg, de
formaldehido y 0,24 kge de hidrato de cale For consigudente
el rendimiento referido a formaldehido ec de 924 y de 8874 re-
ferido a acetaldehido. .

Ia solucién después de abandonar el serpentin pasa a un

recilpiente mezclador de 5 litros de capacidad en el que es
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. neutralizada continuamente mediante adicibn de 4dcido férmico

(pudiendo asimismo utilizarse 4dcido sulfirico o 4cido @rbé-
nico).

lediante destilacibén continuz con vapor de la solucidn
neutralizada, bajo presibn, segin lz solicitud M 39456 1vb/
120y s recuperaz 2,28 kg. de formaldenido (76,1 moles) en for-
me de una solucién 5-6 molare El contenido en pentaeritrita
al zfecto no cambia,

EJEMPLO 22.,~ com la misma disposicibén de equipo de ape~
ratos{y lzs mismas condiciones de ensayo que en el Ejemplo 16,
se c2rga bajo dogificacién continuamente por hora, en @rrieh—-
te uniforme, 21,5 kg. de formaldehido al 3Q% en pesq,,(ais,o
moles), 1.62 kg. de acetaldehido al 98% en peso (35,0 moles)
¥ 175 kge de sosa céustica como lejia de sosa al 22,% en pe-
s0 (43,2 moles)s

e trensformacibn de formeldehido a la salide del segundo
recipiente es de T0=80%,

Después de pasar a través del serpentin de 95 metros de
1arg6 ¥ 15 mildmetxo s de didmetro, a una tempe raturs reaceio-
nal de 402, la solucién de condensacién que s¢ va presenfan-
ao contieﬁe 4,2 kg. de pentaeritrita y 0,3 kg. de dipentaeri-
trita.

BEn la solucibn estén nontenidos 2,17 kg. de formalieniio
¥y 7,3 moles de hidr6xido séd@icoe Por consiguiénte el randi-
miento es, referido al formaliehido, asi como al scetaldehido,
de 9leGhe

Despuéé de abandonar el serpentin pasa 1a solucidn 2 un

reciﬁiente mezeclador de 5 1litros de capacidad en sl gque es

- neutralizada de modo continuo con 4¢ido £6rmico (o bien &ci-

do sulfhrico o 4cido carbdénico).
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liediante destilacibén continua con vepor dz Jja solweién

neutralizada, bajo presién, scglnr -la wolicgitul M 39436 Ivb/
120, ce recuperan 2,15 kg. 4o formaldehido (72 moles) en for-
ma de une soluclén 56 molar. El contenido en pentaeritrita

al efecto no cambis.

¥ 0O T 4

Hecha la descripcién del presente invento w» hace cons-
tar,'que esta s0licitud =& acoge a 10s beneficlog ds priori-
dad de la solicitud Ad patente alemana H2 I 59949 Ivb/12 o,
depositada 61 15 de Diciembre de 198, yuque e declaran co-
mo nuevas y de prOpié invencién las reivindicsciones siguien-
tess

le— 2xocedimi=nto para la preparacibn continua ds al co-
holes poiivalentes,paiticularmente pentaeritrita, mediante
condengscibn aldbélica de formaldehido y-uh'éidehidp sup e~

rior en medio aleelino y subsiguiente reaceidn segfin Ganni-

-228r0y caracterizado porque 10s aldehidosy con un cataliza-

dor alcalino, pasan constantemente a través de uno o varios
recipientes mezcladOresy ¥y porgue permanecen en ellos duran-
te el tiempo necgesario para que el formaldehldo haya gueda~
do transpuegto hasta un 40 a un 904 del tebrico, y porque
seguidamehte la mezcla reaccional es trangportade continus~
mente a través de una zona reaccional de tal manera gque que—
de impedida una mezcle de porciones de solucibn de edad e-
senciglmente diferente en la cegunda fage reaccional.

2o~ Procedimiento, segflin la reivindicacidn 1, caracte—

rizado porque la temperatura en lz mezcla reaccional es de
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entre 15y 55¢C.

Do~ Proceéimiento, seglin lag reivindicaciones 1 o 2,
cdracterizado porgue en la preparacidn de pentaeritrita y
dipentaeritrita, o bien de polipentacritrites, se aplica
formal dehido, acetaldehido, hidrbxido cdlcico u otros hi-
dréxidos bdsicosy, a cuyo efecto se pueds utilizar por mol
de aceteldehido de 4 a 15 molas de formaldehigdo.

4,~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado porque €l mezclado de los componsntes reac—
cionéles, ha sta el consumo de un 40 a.un 90%, aproximadamen—
te, de formeldehido, es llevado a cabo en un recipisnte re-
accional de seccidén %ransversel grande, mientras que la re-
accién ulterior s lleva a cabo en uno de seccibén transver—
g2l egencialmente mas pequefiae

S5.— Procedimiento, segfn la reivindicacibn 4, caracteri-
za 30 por@ue como recipiente para la rsaccidén ulterior se u-
tiliza un tubo largo, eventualmente arrollado en egpiralese.

6o~ Procedimiento, geglin las reivindicaciones 4 o 5, c2-
racterizado porgque las secciones trangversales y las longitu-
des d¢ espacio mezclador y tubo reaccional son dimensiones
absoluta y relativamente tales que el tiempo de perranencia
en el primero glcanze hasta el consumo de un 40 a un 904 de
formaldehido, ¥y en el segundo hasta la terminacién de la re-
acecibne

7o~ Procedimiento, segln las reivindicaciones 4 a 6, ca-
ractérizédo porque los recipientes reaccionales, tales como
el tubo reaccional, congisten en materia artificial, tal co-
mo polietileno.

84— Procedimiento para la preparacién continua 4z alco~
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holes polivalentes, perticularmente pentaeritrita.

Seglin g describe y reivindica =n la presente memoria
que consba de dileciseis hojas folisdas y mscanografiadas por
une. o la carae

Madridy & 10 de Diciesmbre de 1959.

Joss MEIGNNER.

Pe a;
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