
L A T E N T E  

D E

I N T R O D U C C I O N

por PERFECCION CIENTO 3 EN, Y RELATIVOS A, RECIPIENTES 

PARA LIQUIDOS^, a favor de la. firma inglesa J. 1YONS & 

Company Limited, domiciliada en LONDRES W. 14 (Inglate­

r ra ), "cadby Hall^. .

MEIsíORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a perfeccionamien­

tos  en, y re la tivos  a, recip ientes para líqu idos.

Concierne esta invención a recip ientes hechos de ma­

te r ia l p lástico  f le x ib le , tal como p o lite  no. Estos rec i- 

5. pientes pueden hacerse prontamente desde material lami­

nar y pueden proveerse con válvula de faldones que actúa 

automáticamente extendiéndose por el in te r io r  del rec i­

piente con una abertura, en su extremo in te r io r  y dispues­

ta para cerrarse automáticamente bajo La acción de la p r e -  

10. sión que sobre lo s  opuestos faldones de la  válvula ejerce

el liqu ido contenido en el recip iente.

Tales recip ien tes pueden ser llenados y vaciados me­

diante la  inserción de un tubo de suerte que su extremo 

sobresalga mas allá, del extremo in ter io r de la. válvula.

1*5* Estos recipientes? tal como hasta ahora se producen,
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tienen le, válvula de faldones solo a corta distancia en el 

in terio r del recip iente y esta disposición es enteramente sa­

t is fa c to r ia  en tanto que se usen como portadores del líqu ido 

pero sufren de incapacidad por la  d ificu ltad  de insertar el 

tubo de llen a rlos  y vaciarlos.

El objeto de la presente invención es proveer un rec i­

piente del tipo antes indicado en el cual no solo está fa c i­

litad a  la  introducción del tubo en la  válvula sinó que el re­

cipiente, después de lleno, pue3e tener un tubo insertado de

suerte que el recipiente con su contenido puede ser vendido 

en unión de una paja o tubo de vaciado.

E l cumplimiento de los  antedichos objetos se alcanza, de 

acuerdo con la  invención, proveyendo faldones opuestos, que 

pueden tener convenientemente la  forma triamguiar, en la  a- 

bertura del conducto en que termina la  válvula de faldones

interna y dando a l conducto ta l longitud que pueda ser intro­

ducida. en e l conducto una paja, ta l como la s  corrientemente

usadas para beoer desde bo te llas  o sim ilares, cuya paja que­

da aseguradamente asida en posición entre la s  pa redes opues­

tas del conducto bajo la  presión in terior dentro del rec i­

piente, cuya presión sirve también para mantener normalmente 

cerrada la  válvula de faldones de terminación del conducto.

Una realización de la. invención está ilustrada en la s  

figuras de la  adjunta lámina de dibujos* esquematizada y a 

t itu lo  de ejemplo no lim ita tivo .

En los  dibujo sí

La f i g .  ia es una v ista  en planta del recipiente con una. 

pa ja o tubo de vaciar en posición,

La f i g .  23 es una sección según la  lín ea  11-11 de la f ig .

is ,  y
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i la  f ig .  3a es una sección según la  lin ea  111-111 de la  

f ig .  ia .

Refiriéndonos a los dibujos, a, designa el cuerpo del re­

cipiente que, en el ejemplo mostrado, está construido desde 

una delgada hoja de politeno doblada a lo  largo de la  linea 

.2 con sus bordes la te ra le s  2 herméticamente cerrados juntos 

por obturación mediante calor de la  bien conocida manera. El 

borde superior 2 está cerrado por obturación mediante calor 

desde lo s  bordes la te ra les  2 hagta la  posición en que está 

situado el conducto 4. Este conducto consta de dos estrechas 

t ira s  de politeno con sus bordes la te ra le s  mutuamente solda­

dos a obturación por calor y el borde superior de cada lado 

de la  abertura de entrada 2 está cerrado junto y entre el bor­

de superior del cuerpo El extremo in fe r io r  o in terior 

del conducto que puede ser convenientemente de forma t r i ­

angular es, desde luego, dejado abierto en el extremo de la s  

dos superpuestas capas que constituyen la  válvula de faldones 

de la  manera conocida. Desde la  abertura de entrada 2  se ex­

tienden hacia arriba apéndices 2 Y siendo el apéndice 2 

preferiblemente mas largo que el 2§ 3e manera de que ta le s  

apendic.es puedan separarse fácilmente fac ilitando asi la  in­

troducción a través de la  abertura 2  úel tubo 2, que sirve pa­

ra vaciar y llenar a su través el recip ien te. Se entenderá 

que con objeto de llenar el recip ien te, e l tubo de llen ar de­

be ser impulsado a tra.vés del conducto hasta Que su extremo 

in te r io r  pase mas a llá  de la  válvula de faldones y una vez 

realizado e l llenado y retirado el tubo a una posición dentro 

del conducto por encima de la  válvula de faldones, la  presión 

del líqu ido dentro del recipiente cerrará instantáneamente la  

válvula. Una vez lleno el recip ien te, e l tubo de llen a rlo



puede sel retirado y reemplazado por una paja para, beber.

En funcionamiento, e l recipiente se llena  de la  manera 

normal y se introduce una paja por el extremo superior del 

mismo lo  cual se rea liza  fácilmente separando lo s  faldones 

de entrada al conducto* Entonces se empuja la  paja hacia a- 

bajo del conducto de suerte que su extremo in te r io r  se colo­

que por encima de la  válvula automática de faldones en el 

in ter io r  del conducto, como indica e l dibujo. Asi se sumi­

nistra a. la s  escuelas leche, bebidas de frutas en cinemató­

grafos y sim ilares que pueden ser suministrados al usuario 

con la  paja ya en posición y todo lo  que este usuario tiene 

que hacer es empujar la  paja a través de la  válvula para po­

der empezar a beber. Si el usuario no quiere consumir de una 

sola vez todo e l contenido puede re tira r  ligeramente la  pa­

ja a. través de la  válvula con lo  que esta última se cerrará 

instantáneamente de nuevo y puede seguir bebiendo en otros 

momentos subsiguientes* Tales recipientes pueden hacerse do­

blando o cosiendo material .en hoja de cualquier manera nor­

mal y se ha comprobado ser adecuado proveer varios calibres 

del material laminar de politeno desde, digamos, 0 .002" 

hasta 0*005"* En la s  experiencias de esta invención se uti­

l i z ó  el calibre 0 .004" tanto por considerarlo sa tis factorio  

psra el cuerpo como para la  válvula pero lo s  resultados, se­

gún se pudo apreciar, son igualmente sa tis factorios  y se 

tienen ventajas usando diferentes calibres para el cuerpo y 

para la  válvula.

De acuerdo con la invención, cuando se vacían lo s  rec i­

p ientes quedan como envolturas planas y f le x ib le s  y enton­

ces permitan ap ila rlos en pequeño espacio prontos para ser 

llenados*
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Hecha la descripción del presente invento, lo  que ge de­

clara. como no practicado n i puesto en ejecución en España, 

comprende la s  reivindicaciones siguientes:

1 . -  Perfeccionamientos en, y re la tivos  a, recipientes pa?-

5. ra líqu idos, cuyo recipiente consiste en una envoltura rec­

tangular de material laminar p lástico  f le x ib le  ta i como po- 

liten o , cerrada por todos sus lados excepto por una abertu­

ra de entrada en un extremo de un conducto de material la ­

minar p lá tico  f le x ib le ,  que se extiende desde la  abertura

3-0* de entrada hacia e l in te r io r  del recip iente, caracterizados

porque el citado conducto se prolonga hasta una posición ad­

yacente a l extremo de la  envoltura alegado de la  referida, 

entrada terminando el extremo in terio r del expresado conduc­

to en una válvula de faldones de funcionamiento automático 

1-5* y que está di puesta, para ser mantenida cerrada, por la  pre­

sión ejercida sobre los faldones por la  presión in ter io r del 

recip iente.

2. *- Perfeccionamientos, según la  reivindicación 1, ca­

racterizados porque desde la  abertura d-e entrada al conduc-

20. to precitado se extienden hacia fuera faldones de desigual

longitud para fa c i l i t a r  la  introducción en dicho conducto 

de un tubo de vaciado ta l como una paja para beber dispues­

ta para ser empujada a través de la  válvula de faldones en 

el extremo in te r io r  del mencionado conducto para permitir 

23. al liqu ido de dentro del recip iente ser absorbido a través

del tubo.

3*- Perfeccionamientos, según la  reivindicación 1, ca­

racterizados porque la  envoltura está construida desde
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una hoja de politeno o similar doblada por la  mitad de su lon­

gitud y cerrada a lo  largo de sus bordes la te ra le s  y parte de 

su borde superior a uno y otro lado de la  abertura de entrada 

que lle v a  la  boca del conducto, c ierre que se rea liza  por ob­

turación mediante calor de la  manera conocida.

4 .- perfeccionamientos) segán cualquiera de la s  preceden­

tes reivindicaciones, caracterizados porque hacia f9?ra del 

conducto se extienden apéndices separables para fac ilitar la  

introducción en el conducto de un tubo de llenar o paja de

5.- Perfeccionamientos en, y re la tivo s  a, recipientes para 

liquidóse

''Según se describe y reivindica en la  presente memoria que 

consta de seis hojas fo liadas y mecanografiadas por una sola 

cara, y de una lámina de dibujos.

Madrid, a 10 de Diciembre de 1959.

J. 1 Y O N 3 & COMNY LIMITED.

10. beber.

p * a.
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