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El presente Kodelo de Utilidad se refiere & un cierre
de charnela abatible para un recipiente aplastable, tal como pa=-
ra un tubo de pasta dental, constitufdo por un anillo de apriete'
para su fijacibn en la embocaduras del recipiente y unas tspadera

S v
arnTe

egrada, por medio de una charnela gbatible 6 de pelicule con
el anillo de apriete.

Los cierres de este tipo conocidos, también denomine-
dos "cierres monomanuales", se fijan exteriormente sobre la em-

bocadura del recipiente respectivo. En comparacibén con éT’&ié-

Lhwn

metro del recipiente estos sistemas de cierre tienen, en la préc

*e I.

tica, un diamstro externo relativamente pequefio y por taifﬁfno -
son adecuados, sin més, para ser puestos de pié sobre la oeabeza
del recipiente 6 bién como los denominados tubos que Se stejetan
en pié. Ls tepa empleada normalmente posee un cono de ciéﬂig, -
que penetra en la embocadura del cierre. Este sistema dg}:lerre
es desfavorable ya Que cuando se cierra, el producto es exprimi-
do lateralmente desde la embocadura del recipiente y por ello -
Se facilita notablemente el ensuciado de la embocadura. Los -
cierres conocidos hasta shora monomanuzles 6 de charnela ahati-

ble no son adecuados pars el suministrc simulténeo de dos 6 més

sustancias pastoas diferentes, en forma de un extruido rayado.

No obstante pueden obtenerse extruidos de dos 6 més

colores con otros sistemas de cierre conocidos. En este caso

estd dispuesta una pieza cilindrica, dotada de una rosca exter—

na en la embocadura del tubo 6 del recipiente, tal que penetre

hasta el espacio tubular a rellenar de producto. Fundamental - |

i

mente 3e trata en este caso de una abertura que desemboces en -
la pieza cilindrica lateralmente desde el interior del reci-

priente (véase DE~-0S 2.619.936). El sistema de cierre conocido -
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consiste sin embargo de dos partes, es decir el recipiente se.
cierra por medio de una tapa roscada separada.

La invencidn tiene por objeto proporcionar un cierre
del tipo citado al principio, de unza sola plieza - es decir un
cierre que no muestre una tapa perdible - que muestra un didme|
tro suficlientemente grande como para servir de base de apoyo
para el recipiente o el tubo, cuya tapa cierra herméticamente
1z embocadura sin peligro de exprimido de producto ¥y qughégté
se construye como un cuerpo de cierre adecuado para sum.iﬁ:ié-
trar un extruido rayado con dos 4 mds colores. ILa solué}%h se
gin la invencidn de este problemas se caracteriza porquezgei-
prende un canal en forma tubular, integrado con el anille "de
apriete que rodea la embocadurz, ajustado en la embocadtira-de
forma sensiblemente comsxial, asi como encajable en la miéﬁé
que, por una parte, cuando la tapa estd cerrada, llegs hasta
un cono anular de cierre, que se encuentra en aguella Y...por
otra parte, penetra al menos en el recipiente o bidn en su em
bocadura una longitud igual a la que el anillo de apriete ro-
dea la embocadura por la parte externsa.

Se ha logrado mediante la invencidn un érgano de
cierre enterizo en el que se compaginan las ventajas de los
cierres monomanuales o de charnela abatible hasta ahora cono-
cidos, con las de los_cierres de rosca hasta ahora conocidos,
sin presentar los respectivos inconvenientes. Una ventaja
fundamental es la forma enteriza de la tapa de la embocadura
del recipiente y en caso dado el sisteﬁa que constituye el 6r-
gano formador de rayas. El nuevo cierre puede fabricarse por
tanto en una operacidn de trabajo tal que abandone la mdquina
de fabricacidn en estado cerrado y en otra operscidn se enca—

ja sobre el recipiente o bien sobre el tubo. Por el contra-
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rio eran necesarias dos operaciones de trabajo separadas, res-
pectivamente, en los cierres hasta ashors conocidos de tipo si-
milar en ambos casos, es decir tanto en la fabricacidn cuanto
en la confeccidn del cierre.

Ademds es particularmente conveniente la accidén com-
binada de la embocadura de cierre que llega hasta la tapa del
cenal integrado y el cierre externo de la embocadura mediante
el cono anular de cierre scbresaliente en la parte Ilnterpe de

. ®

la tapa. Puesto gque este cierre abarca desde afuera la egbo-

LAl 31

cadura del cierre o bien del canal, queda eliminado emplidmen-

s
te un ensuciado de la parte de la embocadura. >

El canal de forms tubular integrada, ajustado o ®nca-~
jado en la embocadura del recipiente o del tubo, gque deBé‘ile-

r &®

gzr, en un recipiente conformado en forma de tubo, al metog
hasta el comienzo de la ineclinacidn del borde en el intéﬁiér
del tubo, no solamente proporciona una disposicidn nerméidda
al producto y fijamente ajustada del drgano de cierre sobre el
recipiente, sino que ademds proporciona una proteccidn contra
la corrosidn de la parte de la embocadura del recipiente o del
tubo. Segin la experiencia esta zona no estd dotada frecuente
mente con una capa de laca protectora suficiente y, por tanto,
no asegura siempre un cerrado correspondiente a las exigencias
higidnicas. BEstos problemas se resuelven tambidn mediante el
cierre de charmela abatible segin le invencidn.

En el caso de un cierre para el suministro gsimultd-
neo de al menos dos sustancias pastosas diferentes, en forms
de un extruido rayado - en caso dado de varios colores =- &l ca
nal estd prolongado, segun otro aspecto de la invencidn, en el

egspacio del recipiente o del tubo a rellenar de producto y

muestra al menos una abertura que desemboca lateralmente en la




w

10

15

25

30

-5~
prolongacibén del canal en el interior del recipiente, En princi-
rio pueden emplearse a este respecto b6rganos formadorss de rayas
en =i conocidos, tzl como por ejemplo por la DE-AS 1.214.141 ¥
DE-0S 2.619.936. Por ejemplo las sbsrturas pueden preveerse en —
las paredes del canal también a distancias diferentes del extre-~
mc del canel, para poder formar extruidos con trés & més coleresi

En el caso de recipientes de materiales multizapa, es
decir en el caso de los denominados tubos de pléstico comgqestos
se uniré lz parte de embocadura, hasta ghora fabricada sé;é;éda-
mente y soldada ulteriormente con el cuerpo de tubo de foféé tu-
bular. No obstante pueden =liminarcse las operaclones de é?hgajo
separadas para unir los cuerpos del tubo y las partes de éébocap
dure asi como para febricar la embocadura del tubo cuzndc.el cieg
re, segin la invencibén, se fabrica, con 6 sin 6rgano ford@@é: de
rayas, simlténeamente con la colocacibén sobre los tubos:gggomi-

nados de pléstico compuestos. Mientras que, hasta shora,, ara -

acabar el érgano de cierre y colocacibn sobre el cuerpo de tubo

también =ran precisas cuatro operaciones de trabajo - en partiq&
lar la fabricacidn separada del asiento del cierre por una pérté
¥y la de le tapa de cierre por otra, asi como la unién separada -
del asiento de cierre con el recipiente por una parte y la colo-

cacibn de la tapa por la otra - pueden reunirse entre si estas -

operaciones, respectivamente, dos a dos mediante les ensefianzes

de la invencibn.

En base 2 la representacibén esquemética de los dibujos

se describirén los detalles de la inveneiébn.

La figura 1 representa el cierre sbierto segin la in-

~ !
vencién tara extraer por compresidén una pasta monocolor. ’

Lz figure 2 muestra el cierre segin la figurs 1 con la

tapa colocada sobre la abertura. |
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La figura 3 muestra el clerre de las figuras 1 y 2 ade|
cuado para el suministro de un extruido rayado de dos colores.
Le figure 4 muestra el cierre semejante al de la figu-

ra 3, pero con medics para el exprimido de un extruido de tres -

colores.

El 6rgano de cierre segin las figuras 1 y 2 esté&n comn-

puestos por el anillo de apriete 2 que rodea la embocadura del -
recipiente 1, el canal de forma tubular 3 ajustado a la egbocadu

ra 1 y encajado en la misma y la tepa 5 unids al anillo d;;airig

te 2 por medio de una chzrnela de pelicula 4. E1 cznal 3.§5Qre-

r 3 J

.“
sale en la parte externa del cierre - en el caso de que lg tapa

L AR 4

5 esté cerrada - hasta un cono anular de cierre 6 que se encuen-

fAaCa

tre en la superficie interna de la tapa y, por el otro extremo

') L
«s

penetra al menos en el recipiente 7 6 en su embocadura 1,.'.1:!1:.{9. -
magnitud ignal a la que el anillo de apriete 2 rodea poraéh:par—
te externa & ia embocadura 1. Preferentemente la tapa 5 ﬁﬁ@étra
ademés del cono anular de cierre 6 un borde externo 8, gue tiene
el mismo perimetro externo que el anillo de aspriete 2, de tal - |
forma que la superficie externa del cierre en posicibn cerrado
—-en caso dado hasta una pestafia de abertura 9- es lisa,

El cierre seghn las figuras 1 y 2 es enterizo y posee
un Giémetro externo tan grande que sin mayor problema puede ser-
vir como base de apoyo parza el recipiente. La tepa 5 estd unida
de forma imperdible, mediante la charnela de pelicula 4, con la

parte restante del cuerpo de cierre, por lo tanto se posibilita

una menipulecidn sencilla. El1 cansl 3 que penetra en la emboca=-

i

dura 1 del recipiente 7 y que esté integrado con el anillo de =~ !

|
apriete externo 2,proporciona una hermeticidad al producto sufi-|

ciente tanto en la embocadura del recipiente 1, cuanto en la pa=-

red interna de la tapa 5, con lo que la salida del canal 3, en -
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el caso de gue la tapz 5 esté en posicidn cerrada, estéd rodeada
herméticamente por el cono znular de cierre 6.

Las figurzs 3 y 4 mestran una ventaja del cierre parg
que sea adecuado para el suministrc de un extruido con el menos
dos sustancias pastosas diferentes. Segln la figura 3, el canal
3 estd prolongado en el interior del espacio 10 del recipiente
7 a rellenzar de producto y maestra 2]l menos una abertura 12 que
desemboca en la pared del cansl 11 lateralmente en el interior
del recipiente 7. Segin la figura 4 podrian preveerse, péﬁgzla
obtencibn de un extruido compuesto por tres & mas sustanéygé di-
ferentes, mis aberturas, por ejemplo las aberturas 12 y ﬁ?p:a -

distancias diferentes del extremo del canal intermo 14. fﬁies -

prolongaciones del canal 11 6 bién las denominadas “boquTiiﬁs d

reyadc", que penetrsn en el interior de un tubo 7, son e gi co-
nocidas por la DE-0S 2.619.936, ol

Descrita suficientemente la naturaleza del inwantp, -

asi como ia manera de realigzarlo en la practice, debe hacerse -

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscqq

tibles de modificacio=es de detalle en cuantoc no alteren su prin

cirio fundarmental.
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REIVINDICACICNES

1e— Cierre de)charnelé abatible para un recipiente -
aplastable, tal como un tubo para pasta de dienfes, constituido
por un anillo de apriete a ser encajado en la embocadurz del re-
cipiente y una tepe integrada al anillo de apriete a través de
una charnels abatibie & de pelicula, caracterizado porque COm~
pPrende un canal de forms tubular, integrado el anillo a apriete,
Sensiblemente coaxial, ajustado er la embocadura y encajable en
lz misma, Que, por una parte, en caso de que la tapa este’.v_éérra—
da, se prolenga hasta un cono anular de cierre que se encuéntra
en aquella, y por otra parte, al menos penetra en el reci}i?nte
6 en su embocadura una magnitud igual a la que el anillo é}faprig

te rodez a la embocadurs por su parte externs. .

Can -

2.— Cierre segin la reivindicacidn 1, caracteriz&do — |

l..ﬁ

porgue el cznal en un recipiente conformado como tubo pe;éﬁra al
*a®o

menos hasta el comienzo de la inclinacibdn del borde en el inte-
b N I WS

ricr Zel tubo.

3.~ Cierre seglin las reivindicaciones 1 6§ 2, caracte-
rizado porque para el suministro simlthneo de al menos dos sus.
tancias pastosas diferentes en forma de un extruido rayado, el
canal penetra en el espacio del recipiente a rellenar de produc-—
to y muestra al menos una abertura que desemboca lateralmente en
la prolongacién del cenal en el imterior del recipiente.

4,- Cierre segin la reivindicaciébén 3, caracterizado -

porque estan previstas aberturas a distaﬁcias diferentes del ex—

tremo del cansl.

5.— Cierre segin una 6 mis de las reivindicacicnes 1 &
4, caracterizado porque la tapa presentz, asdemfs del cono anulaﬁ
de cierre que rodea la salida del canal en estado cerrada, un -~ |

|
borde externo que tiene el mismo perimetro que el anillo de apriie
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te.

una sola cars.

6.- Cierre de charnela sbatible para un recipiente -
gplastable; tal y como gqueda sustancialmente descrito en la pre-
sente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 9 hojas eseritas a méguina por

-9-
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