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E l p re sen te  Modelo de U t i l id a d  se  r e f ie r e  a un c ie r r e  

de ch am e la  a b a t ib le  p ara  un re c ip ie n te  a p la s t a d le ,  t a l  como pa­

r a  un tubo de p a s ta  d e n ta l, c o n stitu id o  por un a n i l lo  de a p r ie te  

p a ra  su f i j a c i ó n  en l a  embocadura d e l r e c ip ie n te  y una tap ad e ra  

in te g ra d a , por medio de una ch am ela  a b a t ib le  6 de p e l íc u la  con 

e l  a n i l lo  de a p r ie te .

Los c ie r r e s  de e s t e  tip o  con ocidos, también denomina­

dos " c ie r r e s  monomanuales", se  f i j a n  exteriorm ente  sobre  l a  em-
* * '

bccadura d e l r e c ip ie n te  re sp e c tiv o . En comparación con e*T d iá -

metro d el r e c ip ie n te  e s to s  s is te m as de c ie r r e  t ie n e n , en la * p rác

t i c a ,  un diám etro externo re la tiv am en te  pequeño y por ta¿t*o.*no -

son adecuados, s in  más, p a ra  s e r  p u esto s de p ié  so b re  l a  cabeza

d e l re c ip ie n te  ó bién como lo s  denominados tubos que se  stfj^ tan
* .en p ié . La ta p a  empleada normalmente posee  un cono de cigzSga, -
*****que p en etra  en l a  embocadura d e l c ie r r e .  E ste  s is te m a  d^„* ,:/erre 

es d e sfav o rab le  ya que cuando se  c ie r r a ,  e l  producto es exprim i­

do la te ra lm en te  desde l a  embocadura d e l  re c ip ie n te  y por e l lo  -  

s e  f a c i l i t a  notablem ente e l  ensuciado de l a  embocadura. Los -  

c ie r r e s  conocidos h a s ta  ahora monomanuales 6 de ch a m e la  a b a t i­

b le  no son adecuados p ara  e l  su m in istro  sim ultáneo de dos ó más 

su s ta n c ia s  p a sto a s  d i fe r e n te s ,  en form a de un e x tra íd o  rayado.

No obstan te  pueden obten erse  ex tru id o s de dos ó más 

co lo re s  con o tro s s is te m as de c ie r r e  conocidos. En e s te  caso  

e s t á  d isp u e s ta  una p ie z a  c i l in d r i c a ,  dotada de una ro sc a  e x te r­

na en l a  embocadura del tubo ó del r e c ip ie n te ,  t a l  que penetre  )
*

h a s ta  e l  e sp a c io  tu b u la r  a r e l le n a r  de producto. Fundamental- ] 

mente 3e t r a t a  en e s te  caso  de una a b e r tu ra  que desemboca en -  ¡

l a  p ie z a  c i l in d r ic a  la te ra lm e n te  desde e l  in t e r io r  d e l r e c i-  ' 

p íe n te  (véase  DE-OS 2 .6 1 9 *9 3 6 ). E l s is te m a  de c ie r r e  conocido -¡30
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c o n s is te  s in  embargo de dos partes#  e s  d e c ir  e l  r e c ip ie n te  se  

c ie r r a  por medio de una ta p a  ro scad a  se p arad a .

La invención t ie n e  por o b je to  p ro p orc ion ar un c ie r r e  

d el t ip o  c ita d o  a l  p rin c ip io #  de una s o la  p ie za  — es d e c ir  un 

c ie r r e  que no m uestre tap a  p e rd ib le  — que m uestra un diáme 

t r o  su fic ien tem en te  grande como p ara  s e r v i r  de b ase  de apoyo 

p ara  e l  r e c ip ie n te  o e l  tubo, cuya ta p a  c ie r r a  herméticamente 

l a  embocadura s in  p e l ig r o  de exprim ido de producto y que  ̂ e s t a
Ot *  ^

se  construye como un cuerpo de c ie r r e  adecuado para  sumi n i s —

t r a r  un e x tra íd o  rayado con dos 6 más c o lo r e s . La so lu c iu n  se
* *.* * .

gdn l a  invención  de e s te  problema se  c a r a c te r iz a  porque* dom-
* * +

prende un can a l en forma tubular# in teg rad o  con e l  a n i l l e  de 

a p r ie te  que rodea l a  embocadura, a ju s ta d o  en l a  embocadura*de 

forma sensib lem ente c o a x ia l ,  a s i  como e n ca jab le  en l a  miojpa 

que, por una p a r te , cuando l a  tap a  e s t a  c e rrad a , l le g a ,.p a e ta  

un cono an u la r  de c ie r r e ,  que se encuentra en a q u e lla  y#.. ]¡3pr 

o tra  p a r te , pen etra  a l  menos en e l  r e c ip ie n te  o b ién  en su  em 

b ocadura una lo n g itu d  ig u a l  a l a  que e l  a n i l lo  de a p r ie te  ro ­

dea l a  embocadura por l a  p a rte  e x te rn a .

Se ha lograd o  mediante l a  invención un órgano de 

c ie r r e  e n te r iz o  en e l  que se  compaginan l a s  v e n ta ja s  de lo s  

c ie r r e s  monomanuales o de charnela  a b a t ib le  h a s ta  ahora cono­

c id o s , con l a s  de lo e  c ie r r e s  de r o sc a  h a sta  ahora conocidos, 

s in  p re se n ta r  lo s  r e sp e c t iv o s  in con ven ien tes. Una v e n ta ja  

fundamental e s  l a  forma e n te r iz a  de l a  tap a  de l a  embocadura 

d e l r e c ip ie n te  y en ca so  dado e l  s is te m a  que c o n stitu y e  e l  ór­

gano fonnador de r a y a s . E l nuevo c ie r r e  puede f a b r ic a r s e  por 

tan to  en una operación  de tr a b a jo  t a l  que abandone l a  máquina 

de fa b r ic a c ió n  en e stad o  cerrado y en o tra  operación  se  enca­

j a  sobre e l  r e c ip ie n te  o b ien  sobre e l  tubo . Por e l  co n tra -



r i o  eran n e c e sa r ia s  dos operacion es de t r a b a jo  se p a ra d a s , r e s ­

pectivam ente, en lo s  c ie r r e s  h a sta  ahora conocidos de t ip o  s i ­

m ila r  en ambos c a so s , e s d e c ir  tan to  en l a  fa b r ic a c ió n  cuanto 

en l a  con fección  d e l c ie r r e .

Además es particu larm en te  conveniente l a  acc ión  com­

binada de l a  embocadura de c ie r r e  que l l e g a  h a s ta  l a  tap a  d e l 

can a l in teg rad o  y e l  c ie r r e  externo de l a  embocadura mediante 

e l  cono an u la r  de c ie r r e  so b r e sa l ie n te  en l a  p a r te  intexpaa,de 

l a  ta p a . Puesto  que e s te  c ie r r e  ab arca  desde a fu e ra  l a  éq&o-
* t *

cadura d e l c ie r r e  o b ien  d e l c a n a l, queda elim inado ampliámen-

te  un en suciado  de l a  p a rte  de l a  embocadura.

E l can a l de forma tu b u la r  in te g ra d a , a ju s ta d o  o Enca­

jad o  en l a  embocadura d e l r e c ip ie n te  o d e l tubo, que deT5é*"Tle-
' ** .

g a r , en un r e c ip ie n te  conformado en forma de tu b o , a l  menas
.*** -

h a s ta  e l  comienzo de l a  in c lin a c ió n  d e l borde en e l  integ& ár 

d e l tubo, no solam ente proporciona una d isp o s ic ió n  hermát&ha 

a l  producto y fijam en te  a ju s ta d a  d e l órgano de c ie r r e  sobre e l  

r e c ip ie n te , s in o  que además proporciona una p ro tecc ió n  con tra  

l a  co rro sió n  de l a  p a rte  de l a  embocadura del r e c ip ie n te  o d e l 

tubo. Segiin l a  e x p e r ie n c ia  e s t a  zona no e s tá  dotada frecu en te  

mente con una capa de l a c a  p ro te c to ra  s u f ic ie n te  y , por ta n to ,

{ no asegu ra  siem pre un cerrado  correspon dien te  a l a s  e x ig e n c ia s  

h ig iá n ic a s .  E sto s  problem as se re su e lv e n  tam bián mediante e l  

c ie r r e  de c h a m e la  a b a t ib le  segán l a  invención .

En e l  caso de un c ie r r e  p ara  e l  su m in istro  s im u ltá ­

neo de a l  menos dos su s ta n c ia s  p a s to sa s  d i fe r e n te s ,  en forma 

de un ex tru id o  rayado -  en caso  dado de v a r io s  c o lo re s  -  e l  cg. 

n a l e s t á  prolongado, segán  otro  a sp ec to  de l a  invención , en e l  

e sp ac io  d el re c ip ie n te  o d e l tubo a r e l le n a r  de producto y 

m uestra a l  menos una ab e r tu ra  que desemboca la te ra lm e n te  en l a
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ro longación  d e l can al en e l  in t e r io r  d e l r e c ip ie n te . En p r in c i-

ío  pueden em plearse a e s te  re sp e c to  órganos form adores de ray as

n s i  conocidos, t a l  como por ejem plo por l a  DE-AS 1.214.141 y

E-OS 2 .6 1 9 .9 3 6 . For ejem plo l a s  ab e r tu ra s  pueden p rev eerse  en -

a s paredes d e l canal, también a d i s t a n c ia s  d ife re n te s  d el e x tre -

.0 d e l c a n a l, p a ra  poder form ar e x tru id o s con t r é s  ó más co lo re s

En e l  caso  de r e c ip ie n te s  de m a te r ia le s  m u lticapa , es

.e c ir  en e l  caso de lo s  denominados tubos de p lá s t i c o  compuestos

e u n irá  l a  p a r te  de embocadura, h a s ta  ahora fa b r ic a d a  sep arad a-
$

tente y so ld ad a  u lte rio rm en te  con e l  cuerpo de tubo de fo r á á  tu -

íu lar . No o b stan te  pueden e lim in arse  l a s  operacion es de tra& ajo

a p a ra d a s  p ara  u n ir  lo s  cuerpos del tubo y l a s  p a r te s  de éj&boca-

Lura a s i  como p ara  f a b r ic a r  l a  embocadura d e l tubo cuan da*sl. c ié

'e ,  según l a  in ven ción , se  f a b r ic a ,  con 6 s in  órgano formg.tícp' de!

rayas, sim ultáneam ente con l a  co lo cac ió n  sobre lo s  tubos IcCédomi-** *  *
lados de p lá s t i c o  con puestos. M ientras que, h a s ta  ah ora, .p a ra  -  

icab ar e l  órgano de c ie r r e  y co locac ión  sobre  e l  cuerpo de tubo 

también eran p r e c is a s  cu atro  operacion es de tr a b a jo  -  en particu ! 

Lar l a  fa b r ic a c ió n  sep arad a  d e l a s ie n to  d e l c ie r r e  por una p a r te  

y la  de l a  ta p a  de c ie r r e  p or o t r a ,  a s i  como l a  unión sep arad a  -  

del a s ie n to  de c ie r r e  con e l  re c ip ie n te  por una p a r te  y l a  co lo­

cación  de l a  tap a  por l a  o t r a  -  pueden re u n irse  en tre  s i  e s t a s  -  

o p erac io n es, respectivam en te ,' dos a dos mediante l a s  enseñanzas 

de l a  invención .

En base  a l a  rep re sen tac ió n  esquem ática de lo s  d ib u jo s 

se  d e sc r ib irá n  lo s  d e t a l le s  de l a  invención .

La f ig u r a  1 re p re se n ta  e l  c ie r r e  a b ie r to  según l a  in ­

vención p ara  e x tr a e r  por compresión una p a s ta  monocolor. )
La f ig u r a  2 m uestra e l  c ie r r e  según l a  f ig u r a  1 con l a  

tan a  co locada so b re  l a  ab e rtu ra . I
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La f ig u r a  3 m uestra e l  c ie r r e  de l a s  f ig u r a s  1 y 2 ads 

cuado p ara  e l  su m in istro  de un extru ido  rayado de dos c o lo re s .

La f ig u r a  4 m uestra e l  c ie r r e  sem ejante a l  de l a  f ig u ­

r a  3, pero con medios p ara  e l  exprim ido de un extru id o  de t r e s  -  

c o lo r e s .
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E l órgano de c ie r r e  según l a s  f ig u r a s  1 y 2 e stán  com­

p u esto s  por e l  a n i l lo  de a p r ie te  2 que rodea l a  embocadura d e l -  

r e c ip ie n te  1, e l  canal de forma tu b u la r  3 a ju stad o  a  l a  esjábp cada

r a  1 y encajado en l a  misma y l a  ta p a  5 un ida a l  a n i l lo  d e .a p r ie
* + *

te  2 por medio de una c h a m e la  de p e l í c u la  4. E l  can a l 3 .so& re-
* *. * i

s a l e  en l a  p a r te  extern a d e l c ie r r e  -  en e l  caso de que l a ^ a p a  ]
*  *  *

5 e s té  ce rrad a  -  h a s ta  un cono an u lar  de c ie r r e  6 que se  encuen-
^  'T - r  r  A

t r e  en l a  s u p e r f ic ie  in te rn a  de l a  tap a  y , por e l  o tro  extremo
< * *

p en etra  a l  menos en e l  r e c ip ie n te  7 6 en su embocadura 1 ,*ta ia  -
* ** *
*  <* *magnitud ig u a l  a  l a  que e l  a n i l lo  de a p r ie te  2 rodea por *&d*par-

*

te  extern a a l a  embocadura 1 . Preferentem ente l a  tap a  5 n&Sátra 

además d el cono an u lar de c ie r r e  6 un borde externo 8 , que tien e j 

e l  mismo perím etro externo que e l  a n i l lo  de a p r ie te  2, de t a l  -  

forma que l a  s u p e r f ic ie  e x te rn a  del c ie r r e  en p o sic ió n  cerrado 

-en caso dado h a s ta  una p e stañ a  de ab ertu ra  9- es l i s a .

El c ie r r e  según l a s  f ig u r a s  1 y 2 es e n te r iz o  y posee 

un diámetro externo tan  grande que s in  mayor problema puede s e r ­

v i r  como b ase  de apoyo p a ra  e l  r e c ip ie n te . La ta p a  5 e s tá  un ida 

de forma im p erd ib le , m ediante l a  ch arn e la  de p e l íc u la  4, con l a  

p a r te  re s ta n te  d e l cuerpo de c ie r r e ,  por lo  tan to  se  p o s i b i l i t a  

una m anipulación s e n c i l l a .  E l can al 3 que p en etra  en l a  emboca-
i

dura 1 d e l re c ip ie n te  7 y que e s tá  in tegrad o  con e l  a n i l lo  de -  '
i

a p r ie te  extern o  2 ,proporciona una herm eticidad  a l  producto su f i- ¡  

c íe n te  tan to  en l a  embocadura d e l r e c ip ie n te  1, cuanto en l a  pa-' 

red in te rn a  de la  tap a  5 , con lo  que l a  s a l id a  d e l can a l 3* en -'
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L caso de que l a  tap a  5 e s té  en p o s ic ió n  ce rrad a , e s t á  rodeada

erméticamente por e l  cono an u lar de c ie r r e  6.

Las f ig u r a s  3 y 4 muestran una v e n ta ja  d e l c ie r r e  p ara

ue se a  adecuado p ara  e l  su m in istre  de un e x tra íd o  con a l  menos

os su s ta n c ia s  p a s to sa s  d i fe r e n te s .  Según l a  f ig u r a  3 y e l  can a l

e s t á  prolongado en e l  in t e r io r  d e l e sp a c io  10 d e l r e c ip ie n te

a r e l le n a r  de producto y m uestra a l  menos una ab e r tu ra  12 que

esemboca en l a  pared d e l can al 11 la te ra lm en te  en e l  in t e r io r
* * *

.e l re c ip ie n te  7. Según l a  f ig u r a  4 pod rían  p re v e e rse , p s r a * l a  

obtención de un extru ido  compuesto por t r e s  6 más su s ta n c ia s  d i-
I * .  *'e re n te s , más á o e r tu ra s , por ejem plo l a s  ab ertu ras 12 y *13?'a  -*

E s ta n c ia s  d ife re n te s  del extremo d el can a l in tern o  14. T?áies -

)ro lon gaciones d e l can al 11 ó b ién  l a s  denominadas "b o q u illa s  de
*

'ay ad e", que penetran  en e l  in t e r io r  de un tubo 7 , son e & ^ i  co-j 

ío c id as por l a  DE-OS 2 .619-936.

D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  d e l invan%), -  

a s í  como l a  manera de r e a l i z a r lo  en l a  p r á c t ic a ,  debe h acerse  -  

oon star que l a s  d isp o s ic io n e s  anteriorm ente in d icad a s son suscejo 

t ib i e s  de m o d iíic ac io re s  de d e ta l le  en cuanto no a lte re n  su prin  

c ip io  fundam ental.

* <* * *****

!
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REIVINDICACIONES

1 .-  C ierre  de* c h a m e la  a b a t ió le  para un re c ip ie n te  -  

a p la s t a b le ,  t a l  como un tubo p ara  p a s ta  de d ie n te s , c o n stitu id o  

por un a n i l lo  de a p r ie te  a  s e r  encajado en l a  embocadura d e l re ­

c ip ie n te  y una tapa in te g rad a  a l  a n i l lo  de ap rie te , a trav é s de 

una ch am ela  a b a t ib le  6 de p e l íc u la ,  c a ra c te r iz a d o  porque conw 

prende un canal de forma, tu b u la r , in teg rad o  a l  a n i l lo  a a p r ie te ,  

sen sib lem en te  c o a x ia l ,  a ju sta d o  en l a  embocadura y en ca jab le  en

l a  misma, que, por una p a r te ,  en oaso de que l a  ta p a  e s té .ó e ^ r a -
*

da, se  pro longa h a s ta  un cono an u lar de c ie r r e  que s e  encuentra 

en a q u e lla , y por o tra  p a r t e ,  a l  menos p en etra  en e l  rec^pj.ante 

6 en su  embocadura una magnitud ig u a l  a l a  que e l  a n i l lo  t¡jé* a p r ie  

te  rodea a l a  embocadura por su p a rte  e x te m a .

2 . -  C ierre  según l a  re iv in d ic a c ió n  1, caracter&zá&o -
* *.*

porque e l  can al en un re c ip ie n te  conformado como tubo peh^tga a l
*****

menos h a sta  e l  comienzo de l a  in c lin a c ió n  d e l borde en e l  in te -** ** *
r i c r  del tubo.

3 . -  C ie rre  según l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 ó 2 , c a ra c te ­

rizad o  porque p ara  e l  su m in istro  sim ultáneo de a l  menos dos su s­

ta n c ia s  p a s to sa s  d ife re n te s  en forma de un extru ido  rayado, e l  

can al pen etra  en e l e sp ac io  del r e c ip ie n te  a r e l le n a r  de produc­

to  y m uestra a l  menos una ab ertu ra  que desemboca la te ra lm en te  en 

l a  pro longación  d e l can al en e l  in t e r io r  del re c ip ie n te .

4 .  -  C ierre  según l a  r e iv in d ic a c ió n  3, c a ra c te r iz a d o  

porque e stán  p r e v is t a s  ab e r tu ra s  a d is t a n c ia s  d ife re n te s  d e l ex­

tremo d el c a n a l.

5 .  -  C ierre  según una ó más de l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a¡ 

4 , c a rac te r iz ad o  porque l a  tap a  p re se n ta , además d el cono anulaij

de c ie r r e  que rodea l a  s a l id a  del can al en estado  ce rrad a , un -  }
!

borde externo que tien e  e l  mismo perím etro  que e l  a n i l lo  de apriie



te

6 . -  C ie rre  de c h a m e la  a b a t ib le  p ara  un re c ip ie n te  -  

a p la s t á b le ;  t a l  y como queda su stan cia lm en te  d e sc r ito  en l a  p re­

se n te  Memoria, e i lu s t r a d o  en lo s  d ib u jo s  ad ju n to s.

E s ta  Memoria co n sta  de 9 h o ja s  e s c r i t a s  a  máquina p or 

una s o la  c a ra .

M adrid,

HENKEL ECMMANDITGESELLS 

CEAFT XUF AKTIEN. *

* * * 

*

!



4 H o ja s ,  N o .l'HENKEL KOMMANDITGESELLSCHAFT AUF AKTIEN

Fig 1
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