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P A 2 B li P E  D E ! R C D ü C U
Por I) I E ¿i años

en España, a Pavor ele Don Celoriño PILERO C1A-

ci'naiiciad española, residentes en BILBAO, calle 
Bandeóla, d . 14., y Espartero nB , 2d-2¿, respec­

tivamente, cuya patente se arei’iere. a:
"MEJORAS EL LA DI olILiBIJCJElL DE : '''TIBI ELLO S 

BALA ÜLA 1 ¡AQUI.l,'A IddÁBdlU  DEL LIBO El;LDERLADI¡;;

0:. I L C R I A  P E S O R  o x 1 i I A

El invente se reitere, conforme su enunci&ao 
indica a unas :.;e joras introducidas en la distri­
bución de movimientos para una Máquina Iré saetera 
dol tipo sunderlanú, las cuales realizan la misión 
para la que sspoelricamente esrán do strnacias con 
una seguridad y una jaricada Máximas.

¿í lin de roiacionar perfectamente el motivo ue
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El útil de iré sacio es una cremallera con el 
tallado de loe dientes, de acuerdo con el módulo 
deseado; este Util cortante, tiene movimiento rec­
tilíneo alternativotrataba como herramienta que 
desprende viruta, al igual que un cepillo mecá­
nico; igualmente se indica que este movimiento va 
tallando los dientes en la rueda que se quiere con­
vertir en engrane.

Otro detalle importante, es debido a que, 
simultáneamente, que el útil cremallera, tiene mo­
vimiento de va y ven, y  tiene un movimiento de 
desplazamiento ascendente, de velocidad igual a la 
velocidad tangencial que tiene el diámetro primiti­
vo üei engrane que se está tallando.

Esto es: que la esencial de. tallado ‘’SÜIiDER- 
M M D ”, es que talla ios clientes una cremallera al 
igual que si estuviese engranando con el engrane 
que talla.

hasta aquí, es lo que se conoce con ai proce­
dimiento del tallado tipo "SUPDEBLAlüíD”.

Una idea más completa del invento la propor­
ciona la descripción siguiente, al ser considera­
da junto con la'lámina de dibujos que a esta memo­
ria se- acombada, en los que, de manera un tanto 
esquemática, y exclusivamente por vía de ejémplo,
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la única lámina ele dibujos que se acompaña, 

corresponde al esquena ¿veneral de rodo el meca­
nismo de distribución del movimiento, previsto 
i-or el invento.

Comentando estos dibujos, se nace la acla­
ración de que mediante si número -1-, se muestra 
ejáiiotor eléctrico de accionamiento, siendo -2- la 
polea movida por el motor y que transmite el movi­
miento medrante correas a la polea -p-, también 
acanalada, cuya polea -5- recibe movimiento del 
motor; corresponde el número -4- til eje de la po­
lea -ó-, que pasa movimiento a dos sitios: al 
tren de engranesque comienza en -b-, y a ia pare­
ja de los engranes cónicos -p-.

Mediante el número -5- se aprecian los engra­
nes cónicos, por mediación de los cuales se pasa 
un movimiento rápido al cabezal -2b-, y de ellos re­
dice movimiento este cabezal, de loma constante.
Se muestra con el número -6- los engranes que son 
para pasar movimiento al nuevo tren reductor de 
velocidad siendo este número -7- el engrane
que dá movimiento a -10- y que también üá rao vi­
ento al útil o herramienta cortante, cremallera 
que se encuentra en >!Á " ,
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Se índica con el minero -8- el eje que pasa 
movimiento del engrane -7- y nace girar a la ex­
céntrica regulable -9-, cuya excéntrica tiene la 
finalidad de dar movimiento de vá y ven al útil 
i'resador, que como se ha indicado, es una crema­
llera, y por tanto siempre que el motor -1- gire, 
el útil de fresado tiene movimiento para posible 
tallado, siendo -10- el engrane que pasa el movi­
miento a la pareja helicoidal -11-, para continuar
reduciendo la velocidad, cuya pareja de engranes 
-11- helicoidales, dá movimiento al cj-e -12-, cuyo 
eje, a su vea pasa el movimiento a la polea -13-, 
transmitiendo esta polea -13- su movimiento a la 
polea -15-, mediante la correa'-14-, cuya correa 
-14— pasa el movimiento de la polea -13- a la -15-; 
esta polea -15- otorga movimiento a 'una caja de velo­
cidad variable, esto es, que el número -ib- muestra 
un regulador de velocidad, siendo -17- el eje de 
salida del movimiento de la caja de velocidad va­
riable.

¿1 número -18- corresponde al sin fin que dá'mo­
vimiento a una corona que está en el eje del cabe­
zal especial -25-; este eje de la corona -10-, por 
lo que se desprende, será cié un - movimiento mucho más
lento que el qu recibe esta misma caja o cabezal -25-
de la otra parte por medio del engrane -19-, y 
el citado engrane -19- recibe el movimiento di 
mente de la preja de cónicos -5-. domo se ha

ue
; coa-

indi ca
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do el número -19-, corre sp<JiiU G al engrane de novi-
miento rápido que ¡¡me ve la eaj;u 0 Cü írG ímíCi-L -25-, re.
extiendo el movimiento ele la pareja de engranoc 
cónicos -5-, siendo -20- los pidones cónicos -5- 
que tienen movimiento alternativo, esto es, que 
unas veces anda y otras no.

Corresponde el número -21- al eje que se nue­
ve por la acción de los engranes cónicos, siendo 
-22- el soporte excéntrico, que cuando dá una vuel­
ta al eje -21-, tiene un desplazamiento el conjun­
to del bastidor donde se encuentran todos los me­
c anisaos que se üescri den,, señalándose con -23-■ el
soporte de _giro que pemite la oscilación del c en.
junto ni».tivado por la excéntrica en -22-. Se hrúes-
ta con -24- la saneada firmemente sujeta y que

está inuovil, mientras se está traba jando con e
conjunto de movimientos, siendo **” •— J el cabezal
e special que ha sido objeto de 0 UjTc.1 patente, de.
Pido a su peculiar disposición (latente de Intro­
ducción na. 255.781), siendo -26- el tope de acción • 
so ore la caja -25-, señalándose con -27- el tope 
do acción sobro la citada caja -25-, movido por 
la leva solidaria al tambor del engrane -50-,

Corresponde el número -28- al engrane que solo ■ 
está tallado en lüCfl de su desarrollo, ineticándose ■; 
con -29- el engrane que solo está talludo en los ; 
IbOs opuestos al -28-. Se puede apreciar con el ; 
nfi. -50- el tambor tallado totalmente, que tiene
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movimiento por el engrane -90-, que unas veces dá
movimiento rápido y otras movimdentó lento.
pierna fundamental 0 0 []_ t tni cor que tienen s<

ríos: el engrane -■30- el ísector dentado —28'
sector dentado -29- y el cisco leva que acciona
el tope _ 07_.— i — , se muestra con el número -31- el
engrane que re¡cifre movimie nto del -28-, siendo
-32- el engrarte que recite movimiento del -29-, co-
rresponclie i"13 o -33- ai eje, que unas veces rueda en

10.- un sentido y otras en otro sentido, debido a oue,
unas veces recibe el i.iovi miento a el 0 ' —23-
rectamente al -32-, y en cambio, oti•as veces reci
be el movimiento del -28- al -31-, poyíneaio de una 
pareja de engranes intermedios -49- que hace cambia: 
el sentido de rotación.

Se seríala con el número -34- el engrane que, 
por tanto, unas veces rueda en un sentido y otras 
en otro, motivado por el movimiento del conductor 
-33, que al igual, tiene movimientos alternativos, 
siendo -33- el engrane c 
do gracias al dispositi^

c*Ólo r ue d a en uy\ o,0
de U X *Luquete que . vá
movimlento del -34-
0tro no arrO Ce "I* T* aoul el*.
-to­ el cuspoei'tivo
CÍO en un senticio de :

ción, en el otro queda loco y no pasa movimiento.
Mediante el número -37- se aprecia el engra­

ne ciue manda movimiento a través de una guitarra



de reducción -30- al engrane ■ -59-. desalándose 
con -39- el engrane cae recibe si revi mié ni; o del 
-37- a través del conjunto o guitarra:-38-,siendo 
-4Q- el eje que randa novia!ento al sin fin -41-, 
cuyo sin fin otorga movimiento a la corona -49-,
y a su vea manda movim.lento al eje -43-, sobre
el cual está sujeta la .pieaa a tallar -44-., sien-
do -43- el eje sobre el cual se encuentra la c i ú a—
da pieaa -44— ; aprecián ¿lose n;ie di ante -45- el engra.
n e que tiene movimiento ni "ron'<XX vV -wnativo y que pasa
el movimiento al engrano -46-, cuyo 'engrane dá, mo­
vimiento al eje -43- para pasarlo al engrane cónico 
-47-, cuya pareja de engranes cónicos -47-, tiene 
movimiento alternativo, siendo por ello, y como

15. estos engranes mueven un husillo, hace que la he­
rramienta suba o baje, según esté trabajanuo o -res 
nuda la posición baja para ascender de nuevo; se
muestra con si núniere -48- el eje que manda mo vi­
miento del 01123i" an e -46- a los cónicos -47-, te orre s-

i•OCU pendiendo -43- a la pareja de engranes intemedios
que invierte el giro; señalándose por último con 
el número -50- el engrane que sale del cabezal 
— 25— que siempre gira, en el mismo sentido, pero unas
veces rápido y otras lento.

jflJM CI ClrÁlüIff l'iü!0
En el iactuento que el motor comienna a andar

iia iniciando la irse de trabajo se deben observar
siguíentes xnovirnie ritos;



i ,  ■

3

10.-

19 . -

Supo.ni e r a o  qu e a h o r a  c o m i e n z a  a mei y m £ 0

el m o t o r , y o u e  el ú t i l  de f r e s a d o  se e 11 c u e n t r a

e n  la  p a r u v ct l3. ♦

X ) . - U o m i e n a a a g i r a r  el e n g r a n e  a ú¡cíllal •

l) .- C o m i e n z a a m o v e r s e  el ú t i l  de t a l l a d o

s i g u i e n t o i o s  movi;m i e n t o s  a l t e r n a t i v o s ”A ” l a

h e r r a m i e n ta.

2 ) . - C o m i e n z a el a s c e n s o  d e l  ú t i l m o v i d o  p o r

los cónicos -47- con una velocidad, lineal: igual 
a la periférica del engrane a tallar.

Estos tres movimientos se pueden considerar 
como los normales de trabajo.

forma de transmisión de estos movimientos: 
X).- El movimiento de giro del engrane a ta­

llar llega de la siguienta manera: del motor -1- 
pasa a la polea -2-, y de ésta a la polea -3-, 
y por el eje -4- a la reducción de engranes -b-, 
7-, -10-, para, por la pareja de helicoidales 1 
-11- y el eje -12- pasar el movimiento a la po­
lea -13-, que mediante la correa -14-, pasa movi-
miento el la polea -13-, que dá moviento a la ca-
J n de variación de velocidad -Ib-, y sale el mo-
vimient o por -17- movióndose el engran e -18- , y ¡
su ves el en.grane -90-, que dá movimient o al -30.
y m.o vi ónaose el tambor, el engrane -29-, dá ino vi­
nierito al engrane -32-, que por medi o de1 en.goran*

—do— V — 04-, dá movimiento al juego -39- par;a cu;
por raed1 0 {■[ n1 engrane -37- y el juego de eng:rane
reoamo iable s -3ü_, por ae diación ae1 engrane —3 cj ■
dú movimiG ll íío al eje -4■0-, para que por fin, loor
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r j  I go d t e  s i n 11 L  ■ - 41 - ■  y  - t u corona — 4 r '
■ ,

tej.! O 0 ' 1 *.o b ri ü V i l j l i S iit10 (mi ei eje -id- que m u é -

ve el engrane a o  3,1 l . í a r  - . A  A  _

b
I i1 ’ 1 ■ n i T  U  _ L  m W  V J „  T g:ieiito dei ú til de tallado ,

C  0: . 0  s e ha dicho > e s alternari V O ,  j  lo re ci­
b d e una '■ J 0 :0 l i  ú i  1ca ci e exeentncidad ren li­
1 o  . ■, 
- i -  C - v h # le. l i e ga a é1 ei movimient o de la sli gui en.
te man e r e a .  i del mot or - 1- pasa el movimi ento

o K la poiea -2- v
i j ic1 C u rrea a la polea - 5-

por O p eje /I— - T —  J el juego de engranes -b-,
-7-, se tiene aoviiaiento en el eje -6- que, es 
solidario de la excéntrica -y-.

i).-El movimiento de ascenso, y por lo 
tanto perpendicular, ai movimiento alternati­
vo, que tenga el dril de tallado, lo recibe 
por medio de los céricos -47- que accionan un 
husillo que ejerce ol citado desplazamiento, 

i'ara ver el movimiento, hemos cíe seguir
ei mismo proceso que para el movimiento di.

o Aá-'-' • — y en el momento en que ei engrane -45- ilene
viaiento, también 1o tiene ei —4b— que p: 0 T 11
dio del engrane -46-, so d4moviiaiento al o¿e 
-4b- que está independientemente girando en el
centro del eje dei ta¿acor —yO— , de esta manera,
por ei eje -48- teneno s el movimiento en el jue-
go de engranes cónico s “4 /- que mueve la tuerca
que acciona el husillo de de splasemiento vertí-
cal del ¡lili.

2n este movimiento de trabajo, llega un mo­
mento en c¡ue el ascenso de la herramienta es 'bal
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momento deben efectuarse ios siguien­

te si engrane a tallar, 
eta retirada del útil, paa 
esto es, que de se desen­

granarse para tener sarida y puso en el descenso.

ün e st SOIxento a
’tj ̂ p movímiéntos:

• Deb e de par;
¿J'r.VÍÍLi • *“■* Debe ele etu;

que comi ene ei de scen

,- Déos exectuarse un descenso rápido del
útil.-

ty’,- Deben reanudarse ios movimientos anterior
siente citados.

los dos ciclos ele movimiento deberán hacerse 
perxócix cameni e»

Veamos como se produce esto segundo ciclo de 
movimientos,

llegando el momento de que la subida del útil 
de trabajo lia sido ya el provisto,ocurre lo siguien­
te:

1.1.- Gg engrane -44- se para,
Gomo el citado engrane gira gracias ai movimien 

lo que recibe üei sector dentado -29-, liega uii mo­
mento que por si giro del tambor -pO—, este engra­
ne concluye y por tanto no manda ya movimientos, y en
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ccnsecuencia para la roi;ación ael engrane -ü-.
iío/reciue movimiento, ya que seguidamente 

de acabarse el engrane -29-, entra en acción el 
sector dentado -23-, que por pasar el movimiento 
a través de una pare ¡¡a cíe engranas -49-, lince la 
inversión de movimiento, y como el dispositivo do 
trinquete en - 3 o - , no permite la reversibilidad 
de movimiento, no hay transmisión ai eje -40-, y en 
consecuencia en este momento para automáticamente 
el engrane a tallar -44-.

p._ En el momento preciso, que ocurre el mo­
vimiento cimacio en , también ocurre io siguien­
te, el movimiento rápido que recibía el engrane -19- 
entra en acción, por la disposición del cabezal 
-29-, objeto de patente aparte, y entonces tiene' 
movimiento el juego de cónicos que hasta añora no 
tenía, y entonces ai girar estos cónicos -20-, mue­
ven al eje encéntrico -21 en -22- y se desplaza el 
conjunto de la máquina o Bastidor, haciéndose la 
separación de la herramienta del engrane a tallar.

Es de advertir para aclarar este movimiento lo
siguiente:

El conjunto de la máquina tiene un bastidor ge­
neral en el que permanecen solidarios, el engrane 
a tallar y si soporte —24—.

lodos los demás mecanismo de transmisión des- 
Gjfi'cos están en o uro oes oj-üci co ¡j  ui b.lu oe >-ei
desplanado cuando acíttía la excéntrica -22- y ello, 
ocasiona la separación as la Herramienta asi exigía—
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ris que se está tallando»
V f-o -0.altáne amente mientras din•a la, rotâ

ción de los cónico o —20— que lace ia re tirada
del útil, se produce un descenso cíe 1.a ierra-
mienta.

1 f1¿aste déseenso se verifica Pcr si movimiento
rápido 0 U9 'Op P,X s-‘ *~a del engrane -13- a través de la
caja o eab iu Úi-L -25- , y 'que cale en movimiénto
rápido por el 'engrane -50-, que jj C-' ío> ci lii 0 'vrl í i ;lento por
el en■•••rane -50.- al l¡ cux o or, y c oí 0 SS Í1G di clic, que
está actuando el sector -26-, el movimiento inver­
tido al de trabajo se pasa por su eje al engrane 
-15- y de di al -40- para tener movimiento el eje 
-4b- que por medio de los cónicos -47-, mueven 
el Husillo de ueeplasamiento vertical. liste movi­
miento es igual al descrito anteriormente, sólo
que que se invierte el movimiento y éste es 
sumamente rápido.

Por la inversión de movimiento se verifica
el descanso dol útil,

la conclusión de estos movimientos, se efec­
túa cuando as ja de mandar movimiento el sector den­
tado -28- y entrar en acción el sector -20-, que 
vuelve de nuevo al movimiento de trabajo y que to­
do él es lento.

1AS1 M  IRArAJO

Movimiento lento: 11 engrane -44- gita con una 
velocidad periférica adecuada en el diámetro pri­
mitivo e igual a ia velocidad de deepiazarniento 
lineal que tiene ia h.erfainienta que talla. La le—
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céntrica - 3 - , y esta herramienta se desplaza ver­
tí cálmente por la acción ds ios cónicos -47-.

Pase de Paro as tallado.-
Para au roí;: ú ti caire irte el giro del engrane que 

se talla -44-.
iüOYILlEI’íi'O RAPIDO.- Se produce una retirada del d til
herramienta y a i c.ha Ü’ 3 o Ju jC ¡pí Cl Q. C;0 prcauce por la ao
ción de los cónicos -20— cu3 em lasase de trabajo
están quietos. Estos cónicos -20- accionan sobre el 
eje excéntrico -12-, en -22-, y simultáneamente se 
hace la retirada del ¿til, y se produce un descen­
so rápido de la herramienta.

Este movimiento rápido, lo dá la acción del ca­
bera! -24- y además de haberse invertido el movimien­
to de giro, la inversión se eíectüa por los engra­
nes tallados adiamante un sector, el -28- y -2y-. i 
El engrane -pü-, solidario del tambor, siempre está 
en movimiento, en la rase de trabajo, tiene rotación 
lenta', en la rase de descenso de herramienta raovi-
miento rápido. Este engrane -óC) -  siempre gira en el
mi s¡:!0 senticlo. la i;uve r si ó x i de movimiento está ajus.
tada a los sectores d en t cicloC; ** r

J al hecho de introdu-
cir la pareja de engranes -49-.

-descrita convenientemente la naturaleza del 
actuar invento, asi como la i orina de poderlo llevar 
a la práctica, para convertirlo en una realidad in— 
áustrialiaabel, se hace constar a los electos opor­
tunos, que en el mismo serán susceptibles de intro-
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circunstancias y la práctica punieran aconsejar, 
siempre y cuando que con ias variantes que se 
introduzcan, no se cambie, altere o me ¿i i Pique la 
eseijciali&ad ael objeto descrito.

Be hace la aclaración de que el actual in-
vento no se na practicado ni dado a conocer en
España, se vi en.e llevando a eiect o en BhlriiEY (If¡
(dlATEEEA) , por la firma J. iAinm aSOi-í ñ SÜh,

Se declaran como de propiedad y novedad pa­
ra todo el territorio español, el contenido de 
las siguientes,

E S I  7 I E D I 0  A C I O N O S :

i s ) M e j o r a s  en la distribución ae movi­
mientos para máquina fresadora del tipo sunder-
lana, el.e acuerdo con las cuales, se fijan sobre
un eje primario (4) que recibe movimiento del
motor, dos juego s de engranajes, uno de olíos
cónico, el cual, a través de un eje y de un se-
gundo juego de engranes, proporciona movimien­
to. rápido (19) a un cabezal (25), caracterizán­
dose además porque el segundo juego de engrana­
jes, adaptado en el mismo primario, pasa movimien­
to a un tren reductor de velocidad (Y).

2a).- Mejoras en la distribución de movimien­
tos para máquina fresadora del tipo sunderland, 
caracterizadas porque el tren reductor de veloci­
dad, a que se refiere la nota precedente, trans-
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-Uto movxniento una ::céntrica de :cen
eidau regaladle-, cae proporciona movimiento rec­
tilíneo alternativo a un iltil xresador consti—
tuiao -or una cremallera.

5 -;.- He i oras en la distribución de mcvi-
mientos para máquina fresadora del tipo sun-
dsrland, O --1 -.'i p anteriores, que se carac-
terisa además, ¿.erque 0 - propio engrana;]e reauc-
tor de velociaad.es simultáneamente actúa un en­
O*-.'1CJ»-1-CiiJai eu d 0 s 11 ■i q i . n p transmití r :::movimiento a una
C P O3 a aP j'j j_ r~:ione s ' i p licoidale r* ¡ \si. «j., 1 Q *r "i *•* r'. /“lo o "V* o j — kj pqv,-._ Ll
1.10ve 7 1— Ut .. . p -i p ’w u ̂ que t“T P ne calada un.a polea, en la
CU0 e s r■GCiolda unO* correa transritiendo raovirnie
to a una. segunú a P■ 01p o qt • i ir i r i w Uv L U. w -i. ¿_.pul sa a un regulado
de V eloc i(i ad.

4*0 . — Le 3 oras e■p 1 n Cl. 1. rioución da movíale:
to Q ¿ h r 3. múqu ina fT* p sauora de 1 ti s u . n u c j—Lciid,
carac 19 ri saetas por V. * d.e el regu J_cLCior de veiocida-
de a cue se V p ‘ r g ¿iv*p la nota ;j c¡ cedente, en su
ej e -de sailda ■!:1 n  , J— ̂ V'. p adaptado ull sinxín destina-
do a raover una carcasa calada en el propio eje
de: cace sal especi ai previsto en la rsivindica-
G Í ión pra;mera, al q¡ue otorga un m o vi mi 8 nt o lento.

5 - ) -  T .'o• u . •—joras e:li la districucidn de moví-
miento s para máquina fresadora del tipo sunder- 
land,de acuerdo con las cuales, el engránale que 
proporciona movimiento rápido al cace sal espe­
cial previsto en las reivindicaciones primera y
cuarta, simultáneamente actúa a un juego ae engra'
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na j e s cónico s que ,  actuando con ciertas
mueve un eje para jh U  i  G c IIl til Lszh. S  U j_.-' G J_ ü of

l i i ' l C  0 C]U S  Q, G elda vuelta ae dicho eje, r-
de spla i-» cliJ.l-1- ü l  i. Ü 0 de un bastidor en el que

5.- tra adaptado todo el conjunto mecánico, cuyo ua
11 d <’J i - cuenta con un suporte da giro que i'1 - Xmi te
la coscilación del conjunto actuado por .La sxcén
ca que impulsa ai segundo juego de engranajes 
adaptados en el eje primario.

&£■)•- liejoras en la distribución ae movimien­
tos para máquina fresadora del tipo sunderland, 
segtín notas precedentes, que se caracterizan, por
la disposici ó je de un ta:mbor tallado,
por■ un pidón paralelo a_L Ccib G ¿jclX f Clij’

1 K _ J  0 ~ ne so j-iuSii os dos ssetc r G ¿i CL G Ii“G ‘el el 0 3 y
c. s leva que nueve a un tope destina
sobre la ca;¡a del cabezal, caracterizándose ade­
más, dichos sectores dentados, por tener tallados 
uno de ellos lüüs de su desarrollo y el segundou w

los lüOs opuesto al anterior.
7&).- He joras en la distribución de movimien­

tos para máquina fresadora del tipo sunderlanci,
que se caracterizan Porque los seotore s dentados
a que se refiere la nota serta, están destinados
para actuar respect:i.varíente sobre unos pidones
para mover a través de engranes intermedios a un
engrane determinando su giro alternativo en dis­
tintos sentidos, cuyo engranes intermedios de­
terminan los cambios en el sentido de giro.
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8§).- Mejoras en l^diatribución de novimien-

de un egrane provisto de gatillos que impulsan por 
medio de un trinquete, a un engrane proporcionán- ' 
dolé movimiento de giro en un único sentido con 
el que es actuado un juego recambiable de engranes 
que mandan movimiento a un sinfín que actúa un^6o- 
rona destinada a transmitir movimiento al eje en 
que se encuentra sujeta la pieza a tallar.

9S)•- Mejoras en la distribución de movimien­
tos para máquina fresadora del tipo sunderland, ca­
racterizadas por contar con un juego de engranajes 
que tienen movimiento alternativo actuando un eje 
que por el extremo opuesto, actúa un par de engra­
najes cónicos, moviendo un husillo determinando la 
elevación o el descenso de la herramienta, según 
que esté trabajando o bien que recupere la posición 
inferior para ascender suavemente.

iodo ello conforme se describe y reivindica en

ivo, a que se refiere la nota séptima, determina
b. alternativamente ex giro en sentidos diferentes

ño jas, • escritas a máquina por una sola ele sus caras 
y dibujos que la ilustran.



J o s é  f l r e n a z a  G o y a r r o l a , 
C e  f e r i n o  S i i b a o  C i a r  r ú a  f e

E s c a l a  v a r i a b l e
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