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VMENORTIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere a un revestimiento
compleio formado, su procedimiento de fabricacion y sus,aplif
caciones, en particular en los campos de los asientos y de

las tapicerias de vehiculos automéviles y de coravanas.

El presente invento sera deserito en una aplicauﬂf‘
cidn particular o las tepicerias de vehiculos automdvilesy”

gin que ello signifique una limitacidn de su émbito.

*
.....

Las tapicerias de los vehiculos automoviles se.

LK TIPS

renlizen hawitualmente a partir de materiales complejos Qqe
comprenden un colchdn espeso de fibras unidas por agujé%ééhc-
I
o cualguier otro procedimiento y que contienen ademés, é@fsu;
mase, una dispersidn de resinas termopldsticas o termnéﬁhﬁ:gﬁ
coe,
cibles, siendo ensamblado dichc colchdn por encolado a*una
capa decorativa de menor espesor. A estos revestimientos _
se les da forma generalmente mediante una operacion de embu='

ticidn o de termoconformado a presion.

Estas tapnicerias de vehiculos automdviles satisfa-~
cen en general las exigencias de aislamienio termico ¥ acls=—
tico deseadas para esta clase de articulo, pero c¢llo en de-

trimento de un peso reletivameate grande, que oxcede do 1
Kg/m?.

Ademés, estos revestimientos hacen que en los lue
mares en que hay curvaturas o0 puntos de inflexidn aparezecan
partes aplastadas, lo que conduce & la obtencion de un reves

timiento formado con un espesor no uniforme en toda su su~
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perficie.

El £fin del presente invento es proporcionar un

revestimiento complejo formado, que pogea, ademds de exco-

FAPE R e -

lentes propiedades de aislamiento térmico y acistico indis-

vensables an este campo, una ligereza inexistente hasta aho-

ra.

BRI WL PRTRIN

Sezun el invento, este revestimiento comprencuj:®
asociada a una capa inferior textil y/o plastica, una hoja..

de material pléstico de dcble pared regularmente arriostras,

da, de espesor uniforme sobre toda la superficie de dichd,

revestimiento. i

La resina sintética que constituye la hoja de *de-

ble pared se elige con ventaja entre las resinas termoplds-—
ticas, tales como las resinas acrilonitrilo—butadieno~éé§i—
reno, polipropileno o policarbonato y la capa inferior
asocisda con elle es de preferencia un fieliro o un no-te-
jido, cuyas fibras se unen por via fisica, fisicoquimica.

o quimica chapeada eventualmente con una capa de espuma

sintética de polieter o poliuretano.

El invento se refiere igualmente & un procedinmien-
to para la fabricacicn del revestimiento complejo formado, el
cual comprende la serie de operaciones siguientes: extrusidn
c¢e una resina termoplastica en una hoja de doble pared regu-
larmente arriostrada, pegadura de dicha hoja sobre una capa

de revestimiento, termoconformado al vacio del material

corple jo obtenido.
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“del revestimisnto segun la figura 1 después de conformadd.t

La pegadura de dicha hoja extruida sobre la capa
de revestimiento se efectia con ventaja por termoperadura

directamente a la salida de la prensa de extrusidn.

k2

Para facilitar la comprensidn del invento se des~ .

cribe a continuacidn un modo de fabricacidm del revostimien-f

to formado segin el invento, con referencia al dibujo esauew :

L] ..". I::'
mético anexo, en el cual:

- la figura 1 es una vista esquematica on cec=....,
cién de una modalidad de realizacidn del revestimieute gu}jss

de la operecidn de conformado.

[ ]
-~ la figwra 2 es una vista esquemdtica en seccléh

Como se ve en las figuras, el revestimiento 2.se-

~in el invento esta constituido esencialmente por una hdja
de material plastico de doble pared regularmente arriostra-

da 3 asociadz sobre una de sus caras con una capa infcrior 4.

El esquema de fabricacion (que no sc revrcscnta)

del revestimiento conforme al invento es el siguiente:

La hoja dc material plastico de doble parcd
rezularmente arriostrada 3, obienida por extrusidn de una re-
sina termecolastica, como una resina acrilonitrilo-butzdieno-

-esiireno, una resina polipropileno o una resina policarbona=

to es agociada, a la palida de la prensa dec exirusidén, por pg:
radura, a una capa inferior 4. Esta capa inferior puede estar

constituida por cualguier revestimiento, fieltro, no tejido di
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tipe < nocido en si, oblenido por ejemplo a partir de fi-
bres de cualquier orisen unidas entre si por via fisica, £i
sicoquimica o cuimica, eventualmente contrapegeda a uns capa ”
de cspuma plistica, como una capa de espuma dc poliéter o de
poliureteno (que no se representa). El pegado de la hoja de
neserial plistico 3 y de la capz inferior 4 se efectuas me-
diante cualquier procedimiento conveniente ya se trate d{uﬁf
termopecadura efentuada directamente a la salida de la prén—
aa de extrusidn o de pesadura por zplicacidén de un adhesiye,
conveniente, seguida eventualmente de una operucién ue seca-

do y/¢ polimerizacidn. :

9
£l revestiniento 2 asi obtenido cs cometido 1UEd6
..l

r . ° L
o ungo operacion clasica de Ltermoconformado al vacio en &h.-
curso de la cusl adquiere su forma definitiva, como, pow"-<

ejernlo, 12 que se representa en la figura 2. el

Como ge puede var en esta figura, el esnmesor dcl
revestimiento 2 permanece constante sobre toda la superficie
de dicho revestimiento, incluso en los puntos de inflexidn

del s@bilo dado en el curso de esta operacidn de conformado

Se aispone asi de un revestimiento formado que
auna excelentes propiedades de aislamiento térmico y acustico,
debiir sobre todo al gran volumen de aire regular comprendido
entre las dos paredes de la hoja de plastico 3, con una fgran

lisereza, le cual constituye una ventaja muy apreciada en su
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empleo on ol campo de las tapicerias para vehiculos automd-

viles 0 para caravanas. El peso medio de un revestimiento

de esta clase varia de 600 a 850 g/mz.

Debido sobre todo a su ligereza y a su rigidéz,
este revestimiento tiene aplicaciones interesantes en el

sector mobiliario y especialmente en el de asientos de jar-

dma .. )
g0 ®

Como se desprende de lo praecedente, el presente
invento no sze limita a la realizacidn de ﬁéa arriba descfi%&
a titulo de ejemplo no limitativo, sino que abarca todas leh
variantes de realizacidn, cualesquiera que sean cspecialménte

la naturaleza y el espesor relativo de los constituyentes:::

. ’o.
del revestimiento formado, asi como la forma dada a dichel,.

e’ %0 0
revestimiento. eded
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NOTA

Deoscrito el objeto del presente invento, se decla-

- . 2 . e . .
ran nuevag y de piopia invencion las sigulentes reivindica-

ciones.

1. Revestimiento laminar perfeccionado, especial-

rmente pera tapicerias de vehiculos, caracterizado por comprender

asociada 3 unc capa inferior textil y/o de nlastico, una hojas..*

e maierial de pldstico de doble pared regularmente arriostra~ "

éa, de espesor uniforme sobre toda la superficie de dicho rges...

vestimiento.

[
LR X

2. Revestimiento, de conformidad con la reivindica-'

cidn 1, caracterizado por el hecho de que la resina sintétice

gque constituye la hoja de doble pared se elige entre las regia:

%%
n 3

a3 termopldsticas, como las resinas acrilonitrilo-butadienes
-estireno, polipropileno o policarbonato y la capa inferiodn,,.
asoclada con ella es un fieltiro 0 un no-te jido chapeado even-

tualmente con una capa de espuma sintética.

3. Revestimiento, de conformidad con las reivindica-
cionmes 1 ¥y 2, caracterizado porque se obtisne & partir de las
operaciones siguientes: extrusidn de una resine termoplédstica
en una hoja de.doble pared regularmente arriostrada, pegadura

de dicha hoja sobre una capa de revestimiente, termoconformado

al vaclic del material complejo ottenido.

4 ,Revestimiento, de conformidad con la roivindicacion

3, carzcterizado por el hecho de que la pegadura de dicha hojs

?




5.

extruida sobre la capa de revestimiento se efectia por ter-
mopegadura directamente a la salida de la prensa de extru-

gidn.
5. Revestimiento laminar perfeoccionade.

Segun se describe y reivindica en la prcsente

memoria descriptiva que consta de 8 hojas foliadas y es—s

|-‘:
critas & mdquina por wea sola cara, acompaifindas dec los ..,
dibujos reglamenturios.

.
LK 1

Vedrid, a 3 10V 1980

p.2a. .

JAIME CSERM SUYAS

N X.J .
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