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La presente invencidn es util para imprimir
en una hoja continua constituida por cualquier mate«
rial apropiado tal como papel, pléstico o metal. Una
aplicacién importante de la invencibn es la impresién

~
Srae

flexogcréfica en colores milltiples sobre material de

«® p

embalaje. Un inconveniente conocido de la utilizacién °

de la impresién flexogrifica en una hoja continua de
material de embalaje consiste en que, cuando el dibujo"&
de impresibén formado en el cilindro portaplanchas con- '
tiene importantes zonas vacias, se producen zonas no

impresas correspondientes y por tante un desperdicio -

“®a.

considerable de la hoja entre los dibujos repetitivoéuﬁ:

de materia impresa. Otro inconveniente de la utilizaa::
cién de una prensa de imprimir flexogr&fica de tipo
convencional consiste en que el cilindro que soporta
las planchas o los clisés debe ser cambiado para adap-
tarlo a los diferentes tamafios de dibujos de impresidn
y de textos de impresidn. Ademds, es necesario ajus-
tar las posiciones del zilindro portaplanchas y de los
cilindros Je transferencia y de distribucidn de tinta
para adaptar la prensa a los cilindros portaplanchas
de varlios diémetros. En la préctica, este reglaje es
dificil y requiere tiempo. En particular, la invencién
tiende a proporcionar una prensa de impresién de tipo

felxogr&fico en la cual los inconvenientes mancionados

m&s arriba han sido superados en gran parte o en tota=

lidad.

De manera resumida, la
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cribe particularmente aqui{ consiste en una prensa que
utiliza clertos componentes esenclales de una prensa
de impresién de tipo flexogr&fico. La prensa esti pro-
vista de un cilindre portaplanchas que puede girar

alrededor de su eje lon,':udinal. Una correa continua,.""

en la que estan montadas planchas de impresidén simila-.'
res a las que se utilizan en la impresibn flexogréficé "
normal, pas: por lo menos parcialmente alrededor del e
cilindro portaplanchas y esti tensado de manera ade-
cuada para imprimir sobre una hoja cont{nua de cual- "---

* P

quier material aproplado, por ejemple un material de ...~

embalaje., Un cilindro estriado de transferencia de tinz -

ta, capaz de girar alrededor de su eje longitudinal, -
estd dispuesto en un punto adyacente y paralelamente
respecto al cilindro portaplanchas y puede desplazarse
haclia y a partir del cilindro portaplanchas para entrar
en contacto con las planchas de impresidn soportadas
por la correa. Un cilindro distribuidor de tinta, que
puede también girar alrededor de su eje longituainal,
estd situado en una posicidén adyacente y paralela rese-
pecto @l cilindro de transferencia. Por otra parte, el
cilindr» distribuidor de tinta puede desplazarse hacia
y a partir del cilindro de transferencia para entrar

en contacto con €l y cubrirlo con la tinta soportada
nor el rodillo distribuldor de tinta. De este modo, se

obtiene un medic para ¢l montaje de los cilindros de

distribucién de tinta y de transferencia de modo que

pu n efectuar un movimiento relativo el uno respecto
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al otro y de modo que puedan desplazarse al unisono
hacia y a partir del cllindro de soporte de planchas,

Una gran ventaja de la utilizacibén de una
prensa de impresidén del tlpo de correa consiste an
que el tamafio y el emplazamiento del cilindro porta- ‘i'ﬂ
planchas, as{ como de los cllindros de transferencia w

ry

y de distribucién de tinta no necesitan ser cambiados

cuando se altera la longitud del didujo de impresidn,

L3

Solo es necesario cambiar la correa para obtener di- " 1°

-

ferentes dibujos de impresién o modificar el tamafio ‘' ‘-

L4
.D

de la materia impresa en la hoja continua. La dispo= . .

s

sieidn que se describe aqui{ permite un cambio CéNOdO;f«.

de la correa. A
En lo que sigue se da una descripcibn ilus-

trativa y sin caracter limitativo de lz invencidn,

haciendo referencia a los dibujos adjuntos, en los
cuales:

La figura 1 es una vista en planta de un
ejemplo demuna prensa de imprimir del tlpo de correa
Je acuerdo con la invencién, tomada a lo largo de la
linea 1l=1 de la figura 2.

La figura 2 es una vista en alzado lateral
de la prensa, segln se ve a lo largo de la linea 22
de la figura l.

La figura 3 ez una vista en alzado lateral

de la prensa, tomada a lo largo de la linea 3-3 de
ia figura 1; y
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extremidad de la prensa, tomada a lo largo de la linea

4~4 de la figura 2.

Haclendo referencia a los dibuj)os, se repre-

senta en ellos una prensa de impresidn del tipo de co-

rrea 5 que estd destinada a imprimir en una hoja con-

tinua 6 de cualquier material apropiado tal como papel,

pléistico o metal., La prensa de imprimir 5 incluye un

conjunto de cilindro de impresién 7 que est& yuxtapues-

to verticalmente encima de un conjunto de cllindro por<

taplanchas 8 cuando la prensa 5 est§ en la posicién

vertical normal y descansa sobre una superficie horl-"-.*

zontal. et

Conjunto de cilindro de impresidn el e

El conjunto de cilindro de impresidn 7 in-
ciuye un cilindro de impresidn 9 que puede girar alre-
dedor de su eje longitudinal que es perpendicular a la
direccidn en la cual se desplaza la hoja continua 6
cuando se mueve hacia y a partir de un cilindro de im—
presién 9. El cilindroc de impresidm 9 estd montado da
manera glratoria entre un par de brazos pivétantes pae=
ralelos 10, 11 presentan cada uno, un par de extremi-
dades cpuestas 12, 13, Los brazos pivotantes 10, 11 ese
t&n montados =n el bastidor superior 14 de la prensa de
imprimir 5.6& modo que puedan girar al unisono alrede-
dor de un eje paralelo al eje de rotacibn del cilindro
de impresidén 9 y que estéd situado entre las extremida-

des opuestas 12, 12 de los brazos plvotantes 10, 1l1.

5
Un par de ecilindros neumiticos 15, 16, des-
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tinades a funcionar conjuntamente, estén conectades
activamente entre al bastidor superlor 14 de “a pren-
sa de Imprimir 5 y las extremidades adyacentes 13 de

los brazos pivotantes 10, 11, para hacer girar el ei-

lindro de impresién 9 alrededor del eje de rotacidn

de los brazos pivotantes 10, 11, entre una posicidn

de trabajo y una posicibn de descanso, es decir hacia

Yy a partir de la posiclédn de impresidn respecto al
conjunto de cilindro portaplanchas 8. Las extremida-~
des libres 12 de los brazos pilvotantes 10, 11 =zopor-

tan, cada una, una pluralidad de topes ajustables et

L]
22%0 0
. *®

17=19 que estdn situados estrategicamente de tal manes'*

ra que entren en contacto con un grupo de superficies.,,.
de apoyc o topes 17'-19' dispuestos de manera corres-
pondisnte en una posicidn adyacente a cada una de las
extremidades libres 12 de los brazos pivotantes 10,11
para controlar la posicifn del cilindro de impresidn
9, El grupo verticalmente mas alto de topes 17, 17°'
se utlliza para posicionar el cilindro de impresidn 95
en su posicidn de trabajo verticaimente m&s baja con
relaciéin al conjunto de ¢ilindro portaplanchas 8. El
primer 3jrupo mds bajo de topes 18, 18' gue se encuen-
tra verticalmente est& destinado a regqular la posi-

cibén normal de descanso del cilindro de impresién 9,

de tal manera que no esté acopledo con el conjunto de

~cliindro portaplanchas 8, El segundo grupo més bajo

de topes 19, 19' se utiliza para fijar la posicién

de retroceso completo del cllindro de impresién 9 a
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partir del conjunto de cllindro de portaplanchas 8 de

tal manera que sea mis facll intreducir la hoja con-
tinua 6 a través del conjunto de cilindre de impresién

7. Unos cilindros neumiticos convencionales simila~

res 20 se utilizan para hacer volver el primer grupo .T.t
de topes 18, 18', a la posicién de descanso con el fin +

de permitir el acoplamiento del segundo conjunto de °°°°"

topes 19, 19' . oot

Un volante manual 21, asi como un par de dig<-
positivos de lectura digitales 22, 23 relacionados corm.:.

la rotacibén del volante 21, se utilizan para que el °.°

operario pueda localizar el grupo de topes de trabajé:}:}
17;517' con el fin de situar de manera apropiada el{"}
cilindro de impresién 9 en posicién de impresién res-..
pectno al conjuntoc del cilindro portaplanchas 8.

Un mecanismo de cilindro compensador 24 se uti
liza para ajustar la longitud del trayecto sobre el cual
se desplaza la hoja continua 6, entre un par de pren-
sas de impresidn 5 similares adyacentes que se utilizan
normalmente en una operacibn de imp-es5ién en colores
multiples, para controlar la coincldencia ent® los di-
versos covlores. El1 mecanismo 24 incluye un ciiindra
compensador 25 provisto de un muelle de recuperacién,
cuya posicidn vertlical se cbntrela automdticamente por
medio de un motor, o se ajusta manualmente por medilo
de un velante manual 26, conjuntamente con un par de
dispositivos de lectura digitales 27, 28, similares

a los que se utilizan para ajustar la posicibn de los
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tepes de trabajo 17. El cilindro compensador provisto
de un muelle de recuperacidn 25 estd destinado a gie

rar libremente alrededor de su eje longltudinal que es
paralele al eje de rotacidn del eilindro de impresidn

9, 51 se desea, puede utlllzarse cualquler otro medie seest

aproplade para obtener la coincldencla entre los cola= . °

r'esSe

Conjunto de cilindro de soporte de planchas o clisés ceee

El conjunto 8 de cllindro portaplanchas o "

clisés incluye un cilindro de soporte de planchas 30 *-.-.

que puede girar alrededor de su ele longitudinal para;a:.

lelo al eje de rotacidn del cllindro de impresién 9 .::2:2

Una correa continua flexible 31 pasa por 1o menos parﬁ"'
cialmente alrededor del cilindroe portaplanchas 30 vy
soporta una pluralidad de planchas de impresibén o cli~
sés similares a los que se utilizan en una operacidn
flexogr&fica de tipo convencional. Las planchas de im-
presidn estén sujetas en su posicibn sobre la correa
flexible 31 que est& constituida por cualquier mate-
rial apropiado bien conocido en esta técnlca, La correa
31 pasa tambilén por lo menos parcialmente sobre un ci-
lindro més pequefio 32 gue sirve para tensar la correa
31 en el cilindro portaplanchas 30, El cilindre tensor
de correa 32 esti montado de modo que pueda girar li-
bremente alrededor de su eje longitudinal que es para-
lelo al sje de rotacidn del cilindro portaplanchas 30,
Cualquier mecanismo aproplado 33 puede utilizarse para

ajustar la posicién del rodilleo tensor de correa 32
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con relacidn al cilindro portaplanchas 30, con el fin
de permitir la utilizacibn de las correas de diferen-
tes longitudes que se emplean en la operacidn do im-

presibén en colores milltiples,

Por ejemplo, el mecanismo 33, gue se renre- et
senta mis claramente en la figura 4, incluye ur pap de's'
husillos de acclonamiento 34, 35 paralelos y dispuestgs: .
verticalmente, que estén conectados activamente con  «...h
cualquier mecanismn de acclonamiento apropiade 36 can-g-
paz de hacer girar al unisono los husillos de accionae...'
miento 34, 35, Un par de barras de guia 37, 38 estén - .

dispuestas paralelamente a los husillos 34, 35, hacia! .-

el interior de la méquina, y un par de carros 39, 40 es%

tin montados de manera deslizante en las barras de
guia 37, 38 y conectados con los husillos 34, 35, los
cuales, durante su rotacidn, hacen que los carros 39,
4G se desplacen a lo largo de las barras de guia 37,
38, E1 cilindro tensor de correa 32 estd montado de ma-
nera glratoria entre los carros 39, 40, Los dos husi-
llos de accionamiento 34, 35 pueden "flotar" es decir
que est & montados de tal manera que puedan realizar un
movimixnto axial limitado con relacidn a las barras de
gula adyacentes 37, 38 que estln montadas de manera fi-
ja en el bastidor inferior 41 de la prensa de impril-
mir 5.

Un par de cilindros neumfticos de doble ac-
cidn similares 42, 43 estén conectados por cualquier

medio apropiado 44 con los husillos de acclonamiento
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34, 35 y con los carros 39, 40 para compensar el peso
del cilindro tensor de correa 32 y aplicar una fuerza
o carga orientada hacia abajo, de amplitud deseada, a

los carros 39, 40 para desplazar de manera correspon-

L]
LE WYY

diente el cilindro tensor de correa 32 hasta una posi- ,

cidn en la cual la correa 31 est& aplicada con una ’

tensién prec.terminada sobre el eilindro portaplanchas

30 para que se acople, con el fin de efectuar una ime

presidn en ella, con una hoja continua 6 que se despla<

za en el intervalo formado entre el cilindro de impre- '

sién 9 y el cilindro de soporte de planchas 30, Teet

Un rodillo de transferencia de tinta estriaa*<
do 45, de tipo convencional,y un rodillo distribuidef:::}
de tinta 46, que se representan m&s claramente en las
figuras 2 y 3, estén asociados con el cilindro porta-
plamchas 30 y se utilizan para transferir la tinta 47
a partir de un depdsito 48 hasta las planchas de im=-
presidn soportadas por la correa 3l. Cualquier mecanis-
mo aproplado tal come una rasqueta presionada por aire
o una cuchilla rascadora SB puede utilizarse, si se
desea, para eliminar el exceso de tinta de impresidn
del c€ilindro de transferencia 45, La cuchilla rascado-
ra SB puede .star montada en una posicidn que corres—
ponde a un &ngulo positivo, seglin se representa en la
figure 2, o en una posicibdn que corresponde a un &ngu-
lo negativo, como se representa en la figura 3. El de-
posito 48 estd montado por cualquier medio apropiado
de mod

modo que pueda desplazarse hacla y a partir del cie
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lindro distribuidor de tinta 46, El cilindro de transe
ferencia 45 y el cilindro distribuidor de tinta 46,
est&n montados, como el e¢ilindro tensor de correa 32,

de tal manera que puedan girar alrededor de su proplo

.
*oeo,

eje longitudinal paticular paralele zl eje de rotacibn ,

del cilindro pertaplanchas 30. El cllindro de transfe-

rencla 45 est8 montado de manera giratoria entre las

extramidades adyacentes 438, 50 de ua par de brazos pau"“'
ralelos 51, 52 que estin destinados a soportar tanto ai:.
cilindro de transferencia 45 como e. cilindro distri-.":'
buidor de tinta 46 en el conjunto de cilindro portaw

planchas 2. Los brazos de soporte 51, 52 estén montados **
de medo que puedan girar alrededor de un eje 53 que eé::}
paralelo al eje de rotacién del cilindro portaplanchas
30 y que estd situado entre el eje de rotacidn del ci=-
iindro de transferencia 45 y las extremidades libres
opuestas 54, 35 de los brazos de soporte 51, 52. Dos
cilindros neum8ticos 56, 57 estén conectados entre el
bastidor inferior 41 de la prensa de imprimir 5 y los
extremos libres adyacentes 54, 55 de los bragzos de so-
poerte 51, 52, para hacer girar los brazos de soporte
51, 52 y desplazar el cilindro de transferencia 45, so-
portadc por ellos, haclia y a partir del cilindro portaw
planchas 30,

£1 rodillo distribuidor de tinta 46 estd mon-~
tado de manera giratoria entre dos brazos plveotantes
paralelos 58, 59, en un puntn intermedio de sus extremi-

dades opuestas &0, 61 y &2

£ 3
LS

S pmsan d - z
’ Las extremidades ‘,‘G' 61
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de los brazos pivotantes 58, 59, mis préximas al ci=-
lindro de transferencia 45, estén montadas de manera
pivotante por medico de pasadores de pivocamiento simi-

lares 64, en un par de ménsulas 65, 66 que sobresalen

-
Seanas

a partir de los brazos de soporte 51, 52 en posicidn

adyacente y paralela respecto al cilindro de transfe- )

rencia 4%, Un par de cilindros neumfticos 67, 68 estin

conectados entre las extremidades llibres opuestas 62,

63 de los brazos pivotantes 58, 59 y las extreuldades °

libres adyacentes 54, 55 de los brazos de soporte 51,.."'

o o°
s e °

52, para hacer girar el cilindro distribuidor de tints;f”
46 hacla y a partir del cilindro de transferencila 45.a:':
Por consiguiente, el cilindro de transferencia 45 y ei,,}
cillndro distribuldor de tinta 46 estén montados de tal
manera gue puedan efectuar un movimientn de rotacldn

el uno hacia el otro y el uno a partir del otro, y de
modo que puedan efectuar un movimiento de rotacidn al

unisono {es decir un movimiento simulténee) hacia y a

partir del cilindro portaplanchas 30,

Una pluralidad de grupos de topes 70, 71 y 72,
73 asi como 74, 75 similares a los que se utillzan con-
juntzmente con los brazos de soporte 10, 11 del cilin-
dro de impresidn 9, estdn previstos para cooperar con
las extremidades libres 54, 55 de los brazos de sopor-
te 51, 52 del cllindro de transferencia 45, con el fin
de situar el cilindro de transferencia 45 para gue pue-
da entrar en cantacto; o separase de las planchas de

impresién sopertadas por la corres 31 y que

; 1 -
gue pasan alre-

{7

P
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dedor del cilindro de soporte cde planchas 37, El pri-
mer grupe de topes 70, 71, més préximo 2 las extremi-
dades libres 54, 55 de los braszos de soporte 5], 52,

se utiliza para zituar el cilindro de transferencia

U
Seang

45 en un punto adyacente al cilindro portaplanchas 30

con el fln de transferir la tinta 2 lzs planchas de )

impresidn soportadas por la correa 3l. El segundo gru-

po 72, 73 se utiliza para fijar la posicién normal del

cilindre de transferencia 45 en la cual no =2sta en con-~

tactu con la placa de impresién soportada por la correa

e *

flexible 31, Unos cilindros neumfticos 76 de tipo cone'*»*

vencional ha sido igualmente previstos para hacer remesss
troceder los topes 73 del segundo grupe de topes 72,'i£:ﬁe
modo gue no interfieran con el tercer grupo de topes 74,
75, gue corresponden a ia posicién en la cual el cilin-
dro d¢e transferencia 45 estf més alejadce del cilindro
portaplanchas 30, Un volante manual 77 y uncs disposi-
tivos de lactura digitales 78, 79 se utilizan lguaimen-
te para posicicnar el primer grupc de topes 7C, 71 con

el fin de controlar la posicidn de transferencia de tin-
ta del cilindro de transferencia 45 con relacifn al ci-
lindro portaplanchas 3C.

El cilindro porvaplanehas 30 y el cilindro de
transferencia 45, como se ve més claramente en las fi-
guras 1 y 3, estin acoplados de manera convenclonal el
uno con el otro, de modo que puedan girar sincronicaw

mentie con relacidn a la velocidad lineal a la cual la

el interior formado entre 1os ci-
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lindros de impresibn y portaplanchas 9, 30, y estén
accionados por cualquier mecanismo de accionamiento
aproplade que estid acoplado cen la extremidad sallen-

te BO de un eje de transmisidn 8l acoplado con el cl=

]
'.l‘in

lindro portaplanchas 3C y el clliindro de transfersncia

45, El eilindro distribuidor de tinta 46 funciona © *

gira, independientemente del cllindro de trmnsfarencia.'.r

45, al ser acclonade por cualquier motor M apropiado '
\ .

a una veleocidad y & una distancia del cilindre de 2

transferencia 45 suficientes para cosificar una canti='"""

dad de tinta uniforme y constante deseada en 1as plan-..

chas de impresidn montadas en la correa, et

Un volante 82 accionado por moter o a mano‘y o
un mecanismo de bloqueo 83 han sido previstos para ser
utilizados por un coperario con €l fin de ajustar dxiale
mente la posicidn del cilindre pertaplanchas 30 con re-
lacidn ai cilindro de impresidén 9,

For consiguienée, se ve gue se ha descriteo

una prensa de impresidn compacta y nueva particul armen-
te sproplaca para ser utilisada en la impresidn en colo-
rzs multiples sobre una hoja continua de cuzijuier matee
ial de embalaje aproplado. on una disposicidn particue-
larmente ventajosa, se situa un clerto nimero de estas
prensas de imprimir compactas, una tras otra, con el
objeto de lmprimir sucesivamente en la hoja en movimienw~
to los diferentes colores utilizados en la operacién de

impresidn en colores multiples.

1 v e

Degscrita suficientemente &n lo que prsceds 1
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naturaleza del Medelo, asi gomo el modo de llevarle
ventajosamente a la prictica y demostrado que conse
tituye un positivo adelanto téenico en prensas para
impresién flexogrifica con corrsa, es por l¢ que se
soliclita registro de Medelo de Utilldad, por veinte

afhos en Espafa y Provincias de Ultramr, haciendeo *

L]
tang,

expresamente constar que las disposiclones onteriormena

te indicadas son susceptibles de modificacliones 4= dew

od o

talle, en cuanto no altersn su principlo fundamental,

siendo lo que constituye Im esencia del referido inven- "

t2, lo que a continuaeldn se especifica en las siguieﬂ31-°

..'O'
tes: “eecs
8,
. »

apraiinper

A g I

D e O

L2 o
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la.~ Prensa para impresién flexogréfica con co-
rrea, que incluye un cilindro de soporte de planchas,

una correa continua flexible que pasa por lo mencs

°
®sswse

parcialmente alrededor del ¢ilindro portaplanchas y .

gue soporta una pluralidad de planchas para imprimir

en una hoja en mevimiento, un dispesitive de montaje

del cilindro portaplanchas de modo que pueda glrar e

alrededor de su eje longltudinal, y un cilindro de e

transferencia y un cilindro distribuidor de tinta, "'

L} *
* L

dispuestos en una posicidén adyacente al cilindro por-a:.°

«®%e

taplanchas para transferir la tinta procedente del dée’<

pésito hasta la planchas de impresidén montadas en la’, .

correa, caracterizada por la combinacidén de: un dis-
positivo asociado con el cilindre portaplanchas para
tensar la correa; un dispositivo de montaje del cilin-
dro de transferencia y del cilindro distribuidor de
tinta de modo que puedan girar alrededor de sus ejes
longitudinales respectivos que son paralelos al eje de
rotacidn del cilindre portaplanchas; y un dispesitive
de montcje del cilindro de transferencia y del ciline
dro distribuldor de tinta de modo que puedan efectuar
un movimiento relative, el uno hacia el otro y el uno
a partir del otro, y de modo que puedan desplazarse
al unisono hacia y a partir del cilindro portaplanchas.
28.~ Prensa para impresién flexogrifica con CO=
rrea, segin la reivindicacibn anterior, caracterizada

porque incluye: un cilindro de impresién situado a una



10

15

20

25

cierta distancia del cilindro portaplanchas, un dis-
positivo de montaje del cilindroc de impresidn de mo-
do que pueda girar alrededor de su eje longitudinal,

el cual es paralelc al eje de rotacién del cilindro

portaplanchas; y un dispesitivo de montaje del cilin-

dro de impresidn de modo que pueda desplazarse entre

®as ...

una pluralidad de posiciones especificas y predeter-

minadas separadas con relacibén al cilindro portaplan-'."'

chase,.

L

3a.- Prensa para impresién flexegr&fica con co- ~°°

rrea, seglin la reivindicacién 1 8 2, caracterizada .

perque el dispositivo para tensar la correa que pasa "<

alrededor del cilindro portaplanchas incluye: un ci-‘::}
lindro tensor de correa dispuesto paralelamente al ci-
lindro portaplanchas y alrededor del cual pasa también
por lo menos parclalmente la correa continuaj; y un
dispositivo para ajustar la posicidn del rodillo ten-
sor de correa con relacifn al cilindro portaplanchas,
con el fin de tensar la correa sobre el cilindro pore
taplanchas y permitir la utilizacidn de correas de
impresién de longitudes diferentes en la prensa de
impricir.

48,~- Prensa para impregidn flexogré&fica con co-
rrea, seglin la reivindicacibn anterior, caracterizada
porque el dispositive para ajustar la posicidn del ci-
lindro tensor de correa incluye: un par de husillos de

accionamiento paraielo; un par de barras de gula dis-

puestas de manera fijas paralelamente a l1os husillos de
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accionamienteo; un par de carros conectados activamen-
te con los husillos de accionamiento y montados de
manera desllizante sobrz las barras de gula de modo
que puedan desplazarse al unisono a lo 1a£go de estas

hacia y a partir del cilindro portaplanchas; un dise Tenee

positivo de montaje dei cilindro tensor de correa en- °
tre los carros de modo que pueda girar alrededor del Temee

eje longitudinal del cilindro; un dispositivo de mon-"'"""°

taje de los husillos de accionamliento de tal manera

que puedan efectuar un movimiento axial limitado con sevels

o L

relacién a las barras de gula; y un dispositivo que % .

a®"%e s
coopera con 108 carros para compensar el peso del cli-. /..

lindro tensor de correa en los husillos de acciona- {:::
miento y para aplicar una fuerza predeterminada de-
seada sobre el cilindro tensor de correa para tensar
la correa,

5a,~ Prensa para impresidn flexoqr&fica con co=-
rrea, segin la reivindicacién 1, 2, 3 6 4, caracteri~-
zada porqgue el dispositivo de montaje del cilindre de
transferencla y del cilindro distribuidor de tinta de
modo que puedan efectuar un movimiento relativo el
uno haclia el otro y el uno respecto al otro y de tal
manera que puedan desplazarse al unfisono hacia y a
partir del cilindro portaplanchas, incluye: un par de
brazos de soporte que tienen extremidades opuestas;

un dispositivo para el montaje giratorio del cilindro

de transferencia entre los dos brazos de soporte en

un punto adyacente a sus extremos mis préximos al ci-



10

20

iindro portaplanchas; un dispositivo de montaje gira-
torio de los brazos de soporte en un punto situado

entre sus extremidades opuestas de modo que pueda gi~

rer alrededor de un eje que es paralelo al eje de row
tacidn del cilindro portaplanchas; un dispositive que nene
coopera con las extremidades libres de los brazos de N
soporte més alejadas del cilindro pertaplanchas de mo~" "

do que los brazos de soporte puedan girar al unisono, “eeve

alrededor de su eje de rotacién, con el fin de despla<~'’"

zar de manera correspondiente el cilindro de transfee-*+-"

rencia a lo largo de un trayecto curve hacla y a par~'f.

tir del cilindro portaplanchas; un dispositivo para lif.:

mitar el grado de rotacibén de los brazos de soporte con

el fin de limitar de mangra correspondiente el movi-
miento del cilindro de transferencia a una pluralidad

de posicicnes elegidas que estln separadas del cilindro

pertaplanchas; un par de brazos plvotantes que tienen

extremidades opuestas y que esté&n situados en puntos
adyacentes a los brazos de soporte; un dispesitivo de
montaje giratorio del cilindre distribuidor de tinta
entre los dos brazos pivotantes, en un punto situado

en sus extremidades opuestas; un dispositivo de montaje

de las extremidades de los brazos pivotantes que estén

m&s préiimas al cilindro de transferencia en los brazos

de soporte, cde tal manera que giren alrededor de un eje
paralelo al eje de rotacifn del cilindro de transferen-

ciaj y un dispositivo conectado entre los brazos de so-

e =

porte y las extremldades llbres adyacentes del par de
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brazes pivetantes mis alejadas del cilindro de trans-
ferencla, para hacer girar los brazos pivﬁtantes, al
unisone, alrededor de su eje de rotacidn con el fin
de hacer glrar de manera correspondiente el cilindro

distribuidor de tinta hacia y a partir del cilindro enee

de tranmsferencia,. :

68,~ Prensa para impresién flexogréfica con co=
rrea, segln una cualqulera de las reivindicaciones an-"""""
teriores, caracterizada porque incluye un dispesitivo ".°

para hacer variar la distancia que recorre una hoja “*°°*

entre los cilindros de impresidén de un par de prensas .,

de impresldn similares dispuestas en posiclones adya-:,::}

* P
centes,

- »>
se?®

78.~ Prensa para impresidn flexogrifica con co-
rrea, segfin la reivindicaci’n 5, caracterizada porque
el dispositivo para limitar el grado de rotacién de
los brazos de soporte incluye una plurallidad de topes
dispuestos para entrar en contactn con las extremida-
des libres de los brazos de soporte mientras giran en
cualquier direccidn alrededor de su eje de rotacidn,
y un dispositivo para ajustar las posiclones de los
topes con relacibn a los brazmos de soporte.

8a,.- Prensa para impresidn Zlexogrifica con co=
rrea, seglin ura cualqulera de las reivindicaciones 1-§
y 7, caracterizada porque incluye un cllindro ccmpenw
sador dispuesto en una posicidn adyacente al cilindre
de impresidn para ertrar en contacto con la hoja cone

tinua en movimiento antes del cilindre 4
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y un dispesitivo de montaje del cilindro de ccmpensa~
cidn para que pueda girar alrededor de su eje longi-
tudinal, el cual es paralelo al eje de rotacién del

cilindro de impresidn.

94,- Prensa para impresién flexogr&fica con co= =

[ J
LA Y

rrea, segin la reivindicacién cnterior. que incluyes y
un dispositivo para hacer girar el cilindro portaplan- """
chas y el cilindro de tra.sferencia de manera sincro- -= ey
nica alrededor de sus ejes de rotacidén individuales ‘é'

en correlacién con la velocidad 2 la cual se desplaza “*---

la hoja continua en el intervalo formado entre los ci-%;

».'

2" %s e
lindrose. - ..u o

104.,~ Prensa para impresidn flexogré&fica con co- {f::
rrea, segfin la reivindicacién 1, 2 & 3, caracterizada
porque el dispocitivo de montaje del cilindro de transe
ferencla y del cllindro Clstribuidor de tinta de tal
manera qgue puedan efectua. un movimiento relativo el
une respecto al otro y un movimiento 2l unisono, Inclu-
ye: un par de brazos de soporte que tiener extremida-
des opuestas; un dispositive para el mrataje giratorio
del cllindro de transferencie entre les dos brazos de
soporte en un punto adyacente a sus extremidades més
préximas al cilindre portaplanchas; un dispositivo pa-
ra el montaje giratorio de leos brazos de soporte entre
sus axtremidades opuestas de me.o que puedan glirar alre-
dedor de un eje paralelo al eje de rotacidn del cilin-

dro portaplanchas; un dispositivo que coopera con las

extremidades libres de los brazos de soporte mls aleja-
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das del eillndro portaplanchas para hacer glrar los

brazos de soperte, al unisonc, alrededor de su eje de
rotacidén con el fin de hacer girar de manera correse
pondiente el cilindro de transferencia soportado por

ellos hacia y a partir del cilindro pertaplanchasj un “est

par de brazos pivetantes que tienen extremldades opues-"

tas y que son adyacentes a los brazos de soporte; un
dispositivo para el moentaje glratorio del cilindro Thens
distribuidor de tinta entre los dos brazos pivotantes -°

en un punto situado entre sus extremidades opuestasy "~

un dispositivo de montale de las extremidades de los .

r -
> =

brazos pivotantes mfés préximas al cilindro de transfeas -

rencia, en los brazos de soporte, para que giren alre~ .

dedor de un eje par&@elo al eje de rotacidn del cilin-
dro de transferencla; un dispositivo conectado entre
los brazos de soporte y las extremldades libres adya-
centes de los dos brazos de pivectamiento mds alejadas
del cilindro de transferencia, pare hacer girar los
prazos plvetantes, al unisono, alrededor de su eje de
rotacifn, con el fin de hacer girar de manera CoOrres-—
pondiente el cilincdro distribuildor de tinta hacia y a
partir del cllindreo de transferencia; y porque el dis-
positivo o los dispositivos de limitacién del movi-
mientc del cilindro de transferencia entre una plura-
lidad de posiciones separadas con relacibn al cilindro
portaplanchas, incluyen: una pluralidad de topes para
limitar la rotacién de los brazos de soporte en cual-

quier gdireccidn alrededor de su eje de rotacién con el
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fin de limitar de manera correspondiente el movimien-

to en forma de arco del cilindro de transferencla

entre una pluralidad de posiclones separadas con relaw

c¢ién al c¢ilindro portaplanchas; y un dispositivo para

ajustar la posicién de los topes.

La presente solicltud de registro de Medelo

de Utilldad, debe recaer sobre:

118,~ PRENSA PARA IMPRESION FLEAQGRAFICA CON CO-

RREA

Todo ello seglin queda sustancialmente des-

crito en la presente memoria y reiviindicaciones, la

cual consta de veintitres hojas foliadas y escritas a ﬂ:.

miquina por una sola de sus caras, y representado por:

los adjuntos dibujos para los fines especificados.
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