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Prioridad:

M E M O R !A  D E S C R IP T IV A

En e l curso de la  presente Méptoria D escrip ti­

va y con la  ayuda del plano adjunto, vamos a tra ta r  de 

poner de r e l ie v e  la s  ca ra c te r ís t ica s  que o frece un d is ­

p o s it iv o  alimentador de regu lación  automática, concebi­

do para molinos tritu radores  de piensos, o para otras -  

ap licaciones, en e l  que concurran la s  circunstancias de 

novedad y u tilid a d  que ex ige e l  v igen te Estatuto-Ley de 

Propiedad In d u str ia l, para otorgar a su t i tu la r  e l p r i­

v i le g io  de su exclusiva  explotación  in d u str ia l y comer­

c ia l  en España.

En lo s  molinos molturadores de piensos, y que 

remos re fe r irn o s  a esta modalidad de molinos, porque en



15

20

25

30

35

40

-2 -

e l lo s  se ha centrado Da atención para la  aportación de -  

la s  mejoras ob jeto  de este expediente, aunque sean igu a l 

mente ap licab les  a otras c lases de molinos, es triba  en -  

que lo s  piensos compuestos como su propio nombre ind ica , 

tienen que molturar materias primas de d is t in ta  dureza y 

alcanzar en todas e lla s  un mismo grado de finu ra , por l o* e
* e e

que es ló g ic o  que la  molturación de una materia'prim a -  

que sea más blanda que otra in v e r t irá  menos tiem^ó^y por 

e l lo  en m molino normal y co rr ien te  se requ er ir ía  una -

atención constante del operario para regu lar la&*caracte
* +  + *

r ís t ic a s  nolturadoras segdn la  naturaleza de la*j$qjteria 

a moler, mediante la s  mejoras aportadas, y cuyas-earacte 

r ís t ic a s  quedar evidenciadas en lo s  esquemas que..s& ex—  

presan en e l  plano adjunto, que se aporta cono iLtígtra—  

ción de la  s igu ien te descripc ión .

Haciendo pues re fe ren c ia  a lo s  grá ficos* y ie  -
*.. *

muestra e l plano, indicaremos que en e l  recuadro A, a l  -  

in terruptor - I - ,  es e l que da la  corrien te a l  c ircu ito ,

-E- es la  entrada a l  in terruptor y la s  sa lidas -1a- y -2^.- 

en la  cual se encuentra una lámpara - L l-  que indica cuan 

do e l  in terruptor está en funcionamiento, de l cual pasa 

a l contactor -C -, a la  entrada del mismo. La bobina -D- 

del contactor -C -, se alimenta por mediación de la  fase 

-1a- que va directamente a la  -b -  de la  bobina, a l pul—  

sar e l  pulsador -P - , con lo  que damos corrien te  a la  -a -  

de la  bobina de l contactor, y a l  apegar e l  contactor, se 

alimenta e l -a- de la  bobina por mediación del -2a- que 

va a l  contacto -32- del contactor, y a l  cerrar e l c ircu í 

to  con e l contacto -31-, se queda en s e rv ic io  la  bobina
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e l contactor -C - . A la  sa lida  del contactor hay una lám 

ara -12- que ind ica  que está en funcionamiento y la s  sa 

idas -1a- y -2a- van a l conmutador -00 -.

Haciendo ahora re fe ren c ia  a l  recuadro B, e l  -  

onmutador -00- s irv e  para e fectuar e l traba jo  del c i r —  

u ito , bien de forma automática -A- o manualmente -M-.Es* w ***
e c ir c u ito , en e l  esquema, está en funcianamieMtc? de -  

utomático. *****

Tenemos lo s  contactos del conmutador Hüb- con 

tuentes: e l  3-1* e l  7-5* e l  11-9* e l  15-13* e l '7 9 ^ 7 ,  e l
* * w +

!3-22. En lo s  contactos 3-1 y 7-5 van conectadas. sa-

.idas del transformador de intensidad d e l amperímetro -

-TRI- y  -TR I^ -. Las salidas d e l conmutador -2 - .y .-¿6- -SA

r -SA^-, van a la  bobina del amperímetro -BA-. BaT^os -

contactos 11-9 y 15-13* van conectadas la s  saliyL&b^del -

concactor -1a- y -2 a -. Las sa lidas del conmutador* ^-10- y
*.. *

-14-  -1a- y -2a -10-, alimentan lo s  equipos e lec trón icos  

-EE^- y -EEg- (véase la  figu ra  D ). Entre e l  -10- y -14- 

va una lámpara in tercalada -L4 -, que ind ica  que e l  c ir  

cu ito  está trabajando de forma automática. Del -10- a l  

-18- hay un puente, y del -14- a l  -22- o tro . Estos a l i ­

mentan lo s  be íes -17- y -19- y -23- y -21-, y éstos son 

lo s  que alimentan lo s  re lé s  -R1- y -R -2-; ésto es en aut 

mático, y en manual -M-, tenemos lo s  bornes -12- y -16- 

con una lámpara -L3- que ind ica  e l  traba jo  cono manual 

-M-. Del -12- hay un puente con e l -20- y d e l -16- a l -2 

o tro . De la  sa lida  sale un cable que va a lo s  contactos 

a b ie rto s  de lo s  pulsadores -P1- y -P2-, ya en la  figu ra  

Refiriéndonos ahora a l  recuadro 0, e l -P1- y
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al -P2- son lo s  pulsadores. Para actuación manual, a l  -  

pulsar e l  -P1-, se alimenta e l  r e lé  -R1-, e l  cual a l í ­

ñente e l  motor -M I- (véase figu ra  F ); y con e l pulsador 

-P2-, a l  pu lsarlo , se alimenta e l  r e lé  -R2- e l cual a l i  

menta a l  motor -M2- (véase también figu ra  F ) .

A l r e fe r im o s  ahora a l  recuadro D, observamose e
que e l equipe e lec trón ico  -EE^-, trabaja conjuntaáénte 

con e l  detector -91- que se <micuentra en e l  amperímetro, 

y está regulado cono mínimo de amperaje.

El equipo e lec trón ico  -BEg-, trabaja conjunta
e e * #

mente con e l  d etec to r -B2-  que se encuentra en ^ .am pe­

rím etro y está regulado como máximo de amperaje* I .

Los contactos -1 - y -2 - de lo s  equipoa.33.ec—  

trón icos y -EEg- están ponteados entre s í^ e iijlo s

dos, y la  alim entación de lo s  mismos es e l  -ia-^*.y^,la -  

otra alimentación os -2a-10- y va en la  boma - 10*-.. La# e
sa lida  de la  boma -3----1a -3-  del equipo e lec trón ico

-EE-¡- va a l  pulsador -P1-, a lo s  contactos cerrados. La

sa lida  de la  boma -3----1a -3- ,  del equipo e lec trón ico  -

-EE2- ,  va a l  pulsador -P2- y a le s  contactos cerrados.

Nos referim os ahora a l  recuadro -E- y vemos -  

que le s  contactos -1 - y - 8-  de lo s  re lé s  -R1- y -R2- es 

la  alimentación de corrien te  - 1a -  y - 2a - ; e l  contacto 

- 7-  se alimenta de la  misma fase  que e l  - 8-  - 2a - , de sa

l id a  del r e lé  tenemos lo s  contactos - 3-  y  -6----a1-  y  -b1 -

del r e lé  -R1- que van a l  motor -M1-; e l  contacto -2 -  

- 1a -R l-  viene d e l pulsador -P 1 -. Los contactos -4 - y -5 -

del r e lé  -R2----V- y  -V1- son la s  sa lidas d e l v ib rador,y

lo s  contactos -3 -  y - 6-  son lo s  que van a l  motor -M2- y
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e l  contacto -2 - -1a-R2- viene d e l pulsador -P2 -.

Nos referim os ahora a l  recuadro F y observamos 

que e l  motor -M1- es e l que hace aumentar la s  v ib ra c io ­

nes por mediación del potenciómetro -PO-; éste l le v a  un 

micro -MC-1- cuya misión es que cuando e l  potenciómetro 

esté a l  máximo, l e  corte la  corrien te a l motor y la  lám-
e v

para -L5- cuando se enciende. *****
e

La prueba que se ha efectuado, está eh**f&neio-

namiento en un molino de piensos, y se ha aumen*6á&o su -

rendimiento en un 15% de la  producción que se estaba sa-
*  *  *  *

cando. *....*

Disponemos de una to lva  en la  que se a rro ja  to  

da la  materia prima para que pase de e l la  a l  moLinÜo, pa­

ra que e l  trabajo  se efectúe automática y no manualmente 

A l haberle acoplado e l c ir c u ito  que se ha espec ificado  -  

anteriormente, e l  trabajo se produce de la  sigu iente ma- 

ñera:

En la  boca del molino se dispone un vibrador -  

a l  que se la  hace accionar de forma más o menos automáti 

ca por mediación d e l c ir c u ito ; se tienen acoplados dos -  

detectores en un amperímetro, con una regu lación  de -5 a 

4-5 respecto a l  traba jo  del motor. En este  caso concreto 

e l  traba jo  es de 50 amperios, cuando la  materia es menos 

densa, la  aguja del amperímetro baja y hace entrar en ac 

ción a l  detector -D1-, éste hace accionar a l  equipo e le c  

trdn ico  -EE-¡- y éste a su vez a l  r e lé  -31-, e l  cual a l i ­

menta a l  motor -M I- y éste hace rodar a l  potenciómetro -  

-PC-, e l cual a medida que va girando, va aumentando la s  

v ibraciones del vibrador que hay en la  boca del molino.
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!ha vez aumenta e l  amperaje, deja  de hacer actuar e l  de­

tector ^ la  aguja, y e l motor se queda efectuando au tra  

)a jo  normal. En e l  caso con trario  de que la  materia re —  

3Ulta más dura, e l trabajo  del motor es asimismo mayor y 

sntonces nos aumenta e l amperaje del mismo. En este caso

3ube la  aguja y nos hace en trar en acción a l  detector -D<)-+ +
y éste  hace accionar e l equipo e lec trón ico  -EEgn'qpie pro 

voca la  actuación de l r e lé  -R 2-. Cuando este i^e&é* actúa, 

se queda e l vibrador sin funcionar y a s í evitamos* que en 

tre  materia en e l  molino y resu lta  más f á c i l  alim entar a 

este , mientras tanto alimenta e l  motor -M2- y épt&*hace

rodar a l  potenciómetro -PO- in vertid o  a l  a n te r io r , y una

vez la  aguja sa le d e l detector, e l motor se queda/en su

traba jo  normal. 1,/**
..

Los motores que hacen g ira r  a l  potenciómetro,
*.. - *

van protegidos por dos micros para que paren siempre que* *
e l potenciómetro lle g u e  a l  máximo o a l  mínimo.

Todo e l  m ateria l que se emplea en dicho c ircu í! 

to  se encuentra en e l  mercado nacional, s i  bien es de -  

auténtica o rig in a lidad  e l expresado c ir c u ito  e lec trón ico .

Con respecto  a lo s  re lé s  también se pueden em­

p lea r contactores o cualquier t ip o  de bobinas que llen en .

cuando actúan una combinación de contactos ab iertos  y ce 

rrados. Los motores lógicamente trabajarán con reductor 

acoplado y e l contactar de la  lín ea  de alim entación se -  

dispone por s i hay un corte de co rr ien te  y con e l  f in  de 

que s i  la  co rr ien te  de memento v o lv ie ra , e l  vibrador no 

se ponga en marcha en tanto en cuanto no se pulse e l  pul 

sador -P - .
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Por último hemos de in d icar qu.e este  c ir c u ito  

puede también emplearse como p ro tec to r de lo s  motores, 

eliminando e l d e tec to r de mínimo y aprovechando e l  de -  

máximo, regulándolo para e l amperaje de l motor que se -  

quiera emplear.

Serán va riab les  la s  circunstancias de. capác—
* .***

te r  accesorio , siempre y cuando no a fecten  a la**esbncia
e

lid a d  del objeto de este expediente, que se resume*en -
w * *

la  s igu ien te

N O T A  ******
25C 3SÍ S? * * * ** e+ + * *

Los puntos que se re iv in d ican  en e l  presente
* * *

Modelo de u tilid a d , son:* +
13.- Alimentador con regu lación  automática pa

* * J
ra molinos de todas clases, especialmente molinqs^'de -  

piensos, que se caracteriza  porque bien se d esarro lla  -  

e l traba jo  de forma automática o manual, se l e  acopla -  

a l  molino un c ir c u ito  cuyo funcionamiento in tegra  la  -  

ex is ten c ia  de un vibrador que se sitúa en la  boca d e l -  

molino, a l que se l e  hace actuar por mediación del pre­

citado c ircu ito , llevando acoplados dos detectores en -  

un amperímetro con una regu lación  de -5 a +5 respecto -  

a l  traba jo  del motor, en cuyo caso cuando la  máteria es 

menos densa, la  aguja del amperímetro baja y hace entrar 

en acción  a un detec to r, quien hace accionar a l  equipo 

e lec trón ico  primero y énte a su vez a un r e lé ,  e l  cual 

alimenta a un motor asimismo primero que hace g ira r  a l  

potenciómetro, e l  cual a medida que va girando, aumenta 

e l  número de vibraciones del vibrador d e l molino.

23 .- Alimentador con regu lación  automática pa
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ra molinos de todas c lases, especialmente molinos de -  

piensos, según la  a n te r io r  re iv in d ica c ión , que consiste 

en que cuando aumenta e l  amperaje deja de hacer actuar 

e l  detector a la  agu ja, y e l  motor que queda funcionan­

do a su ritmo normal, s i  l ie n  en e l  caso con trario  de -  

que la  materia a molturar resu lta ra  más dura, e l  traba- 

jo  de l motor es asimismo mayor y  entonces aumexftá. *su am 

pera je ,  subiendo la  aguja y haciendo entrar en Acción  -  

a l  o tro  detector que hace funcionar a l  segundo equipo -  

e lec trón ico  que provoca la  actuación de su rest?6B&ivo -
e s e #

r e ló ,  e l  cual cuando actúa cesa e l vibrador en *gp..fun­

ción y a s i se e v ita  que entre la  materia en e l  mplino y  

resu lta  más s e n c illo  la  alim entación de és te , en*tanto

que e l  segundo motor es alimentado y hace girar^aíÍ;po—* * *
tenciómetro de forma in vertid a  a la  a n te r io r , y'üHh vez

+  *  *  *

la  aguja sale d e l detector, sigue e l  motor desarro llan - 

do su trabajo de forma normal, consiguiéndose todo e l l o  

gracias a que lo s  motores que hacen g ira r  a l  potencióme 

tro , van protegidos por dos micros pata que detengan a l  

potenciómetro cuando éste lle g u e  a lo s  puntos máximo o 

mínimo. Y

33.- "ALIMENTADOR CCN REGULACICN AUTOMATICA -  

PARA MOLINOS DE TODAS CLASES, ESPECIAIMBNTE MOLINOS DE 

PIENSOS", de conformidad en un todo en l o  esencial y f i  

nes in du stria les  a l o  d escr ito  en la  precedente Memoria 

D escrip tiva , y gráficamente representado en la s  figu ras  

del plano adjunto para su mejor comprensión.

-----1
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